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외과 수술용 초음파 절삭기의 핸드피스가 개시된다. 본 발명에 따른 외과 수술용 초음파 절삭기의 핸드피스는 배

출 튜브로부터 배출된 유체가 유입되는 냉각 탱크에 연결되어 냉각된 냉매를 공급받아 내부의 부품을 냉각시키는

초음파 절삭기용 핸드피스로서, 케이싱(110)과, 케이싱(110)의 내부에 배치되는 초음파 트랜스듀서(150)와, 트랜
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스듀서(15)로부터 발생된 초음파를 인체 내부로 전송하는 혼(120), 및 혼(120)과 초음파 트랜스듀서(150)과 케이

싱(110) 사이 공간에 채워지는 냉매에 함침되는 것으로 각각은 두께 100 미크론 ~ 300 미크론으로 이루어진 다수

개의 금속성 와이어(180)를 포함하는 것을 특징으로 한다.

본 발명에 따르면 수술 과정에서 의사의 핸드 피스 조작 활동중에 케이싱 내부의 금속성 와이어가 자연스럽게 유

동하게 되고 혼 및 초음파 트랜스듀서에 마찰되면서 열을 보다 적극적으로 흡수하고 그 사이를 통과하는 냉매에

의하여 냉각되어 냉각 효율을 증대시킨다. 따라서 동일한 냉각 성능을 유지하면서도 크기를 줄일 수 있어 핸드

피스의 소형화가 가능하다. 
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명 세 서

청구범위

청구항 1 

배출 튜브로부터 배출된 유체가 유입되는 냉각 탱크에 연결되어 냉각된 냉매를 공급받아 내부의 부품을 냉각시

키는 초음파 절삭기용 핸드피스에 있어서,

케이싱(110);

케이싱(110)의 내부에 배치되는 초음파 트랜스듀서(150);

트랜스듀서(150)로부터 발생된 초음파를 인체 내부로 전송하는 혼(120); 및

혼(120)과 초음파 트랜스듀서(150)과 케이싱(110) 사이 공간에 채워지는 냉매에 함침되는 것으로 의사의 핸드

피스 조작 활동중에 케이싱(110) 내부에서 자중에 의하여 유동되도록 두께 100 미크론 ~ 300 미크론으로 이루어

진 다수 개의 금속성 와이어(180);를 포함하고,

상기 케이싱(110)내에서 옆의 격실과 이격되도록 격벽(182)을 더 포함하여 격벽이 없는 경우에 비하여 짧은 길

이의 금속성 와이어(180)를 내장하는 것을 특징으로 하는 외과 수술용 초음파 절삭기의 핸드피스.

청구항 2 

삭제

발명의 설명

기 술 분 야

본 발명은 외과 수술용 초음파 절삭기의 핸드피스에 관한 것으로 더 상세하게는 수술 과정에서 다량의 열이 발[0001]

생되는 초음파 절삭기의 트랜스듀서 및 발진기의 냉각 효율을 개선한 외과 수술용 초음파 절삭기의 핸드피스 구

조에 관한 것이다.

배 경 기 술

다양한 인체 내부 질환의 치료를 위하여 일반적으로 복부를 절개하지 않으면서 카메라가 부착된 복강경을 뱃속[0002]

으로 넣어 수술을 하는 복강경 수술이 적용되고 있다. 그리고 복강경 수술 과정에서 예를 들어 위 또는 대장과

같은 신체의 일부를 절삭하기 위하여 초음파 절삭기가 사용될 수 있다. 초음파 절삭기는 신체의 일부를 파지하

고 초음파를 절삭 부위로 전송하여 해당 부위를 열로 태워 절삭하기 위한 수술 도구를 말한다. 이와 같은 초음

파 절삭기는 이 분야에 공지되어 있다.

2015년 3월 12일자로 공개된 미국 공개 특허 20150073458호에는 냉각 시스템을 가진 초음파의 수술 기구가 개시[0004]

되어 있다. 상기 공개 특허에 따르면 조직과 접해서 초음파의 수술 기구의 블레이드를 진동시키고 블레이드를

냉각시키기 위한 블레이드의 블레이드 도관을 통해서 냉각 유체를 펌핑하기 위한 유체 제어 시스템을 활성화한

다.

또한 2015년 8월 25일자로 등록된 미국 특허등록 제9,113,943호에는 초음파 수술 기구가 개시되어 있다. 상기[0006]

등록특허에 따르면 하우징과, 다공질 세라믹으로 이루어진 제1 부분과 비다공질 세라믹으로 이루어진 제2 부분

으로 이루어진 커팅 블레이드을 포함하고 조직 클램핑시에 제2 부분이 조직을 클램프하는 중에 제2 클램핑 블레

이드를 냉각시키도록 구성된 것을 특징으로 한다.

한편, 핸드 피스의 무게를 보다 더 줄여야만 의사의 집도가 용이하게 되는데 핸드 피스를 작게 구성하면 냉각[0008]

문제에 부딪치게 된다는 한계가 있다.

발명의 내용
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해결하려는 과제

본 발명은 상기한 문제를 해결하기 위하여 개발된 것으로 본 발명이 이루고자 하는 기술적 과제는 핸드 피스의[0010]

무게를 보다 더 줄여서 의사의 집도가 용이하게 될 수 있도록 핸드 피스를 작게 구성하여도 냉각 성능은 유지할

수 있는 외과 수술용 초음파 절삭기의 핸드피스를 제공하는 것이다.

과제의 해결 수단

상기 과제를 이루기 위한 본 발명에 따른 외과 수술용 초음파 절삭기의 핸드피스는,[0011]

배출 튜브로부터 배출된 유체가 유입되는 냉각 탱크에 연결되어 냉각된 냉매를 공급받아 내부의 부품을 냉각시[0012]

키는 초음파 절삭기용 핸드피스로서,

케이싱(110)과;[0013]

케이싱(110)의 내부에 배치되는 초음파 트랜스듀서(150)와;[0014]

트랜스듀서(15)로부터 발생된 초음파를 인체 내부로 전송하는 혼(120); 및[0015]

혼(120)과 초음파 트랜스듀서(150)과 케이싱(110) 사이 공간에 채워지는 냉매에 함침되는 것으로 각각은 두께[0016]

100 미크론 ~ 300 미크론으로 이루어진 다수 개의 금속성 와이어(180);를 포함하는 것을 특징으로 한다.

또한, 상기 외과 수술용 초음파 절삭기의 핸드피스는,[0017]

상기 케이싱(110)내에서 옆의 격실과 이격되도록 격벽(182)을 더 포함하여 격벽이 없는 경우에 비하여 짧은 길[0018]

이의 금속성 와이어(180)를 내장하는 것도 바람직하다.

발명의 효과

본 발명에 따르면 수술 과정에서 의사의 핸드 피스 조작 활동중에 케이싱 내부의 금속성 와이어가 자연스럽게[0020]

유동하게 되고 혼 및 초음파 트랜스듀서에 마찰되면서 열을 보다 적극적으로 흡수하고 그 사이를 통과하는 냉매

에 의하여 냉각되어 냉각 효율을 증대시킨다. 따라서 동일한 냉각 성능을 유지하면서도 크기를 줄일 수 있어 핸

드 피스의 소형화가 가능하다. 

또한, 본 발명에 따르면 케이싱 내부에 격벽을 형성함으로써 보다 두꺼운 금속성 와이어를 사용하는 것이 가능[0022]

하여 금속성 와이어의 끊어짐 현상이 줄어들어 내구성을 보완할 수 있으면서 우수한 냉각 성능을 유지하면서도

크기를 줄일 수 있어 핸드 피스의 소형화가 가능하다.

도면의 간단한 설명

도 1은 본 발명의 일 실시예에 따른 초음파 절삭기 핸드피스의 구조를 나타낸 부분 절개 사시도,[0024]

도 2는 도 1의 Ⅱ 부분의 확대도,

도 3은 도 1의 단면도,

도 4는 본 발명의 다른 실시예에 따른 초음파 절삭기 핸드피스의 구조를 나타낸 단면도, 및

도 5는 도 4의 Ⅴ 부분의 부분 확대도.

발명을 실시하기 위한 구체적인 내용

이하 첨부된 도면들을 참조하여 본 발명의 바람직한 실시예들을 보다 상세히 설명하기로 한다.[0025]

도 1에는 본 발명의 일 실시예에 따른 초음파 절삭기 핸드피스의 구조를 부분 절개 사시도로써 나타내었다. 도[0026]

1을 참조하면 본 발명에 따른 외과 수술용 초음파 절삭기의 핸드피스는 배출 튜브로부터 배출된 유체가 유입되

는 냉각 탱크에 연결되어 냉각된 냉매를 공급받아 내부의 부품을 냉각시키는 초음파 절삭기용 핸드피스로서,

케이싱(110)과,[0027]

케이싱(110)의 내부에 배치되는 초음파 트랜스듀서(150), 및[0028]

트랜스듀서(15)로부터 발생된 초음파를 인체 내부로 전송하는 혼(120)을 구비한다.[0029]
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또한, 상기 초음파 절삭기용 핸드 피스는 혼(120)과 초음파 트랜스듀서(150)과 케이싱(110) 사이 공간에 채워지[0031]

는 냉매에 함침되는 것으로 각각은 두께 100 미크론 ~ 300 미크론으로 이루어진 다수 개의 금속성 와이어(180)

를 포함하여 이루어진다.

도  2에는  도  1에서  Ⅱ  부분의  부분  확대도를  나타내었고,  도  3에  도  1의  단면도를  나타내었다.  도  2를[0033]

참조하면, 유입 튜브(160)로 부터 유입된 냉매가 채워지는 공간에 다수 개의 금속성 와이어(180)가 일정 간격을

가지고 채워지며 냉매에 의하여 함침된다.

금속성 와이어(180)는 혼(120)과 초음파 트랜스듀서(150)과 케이싱(110) 사이 공간에 채워지는 냉매에 함침되며[0035]

각각은 두께 100 미크론 ~ 300 미크론으로 이루어진다. 도 3에 도시한 바와 같이 굴곡진 부위를 따라 300 미크

론을 초과하면 굴곡진 부위에서 저항으로 작용하여 유동성을 잃게 되거나 굴곡진 부위에서 저항으로 작용하면

마찰되는 부위가 깎여 나가는 현상이 있을 수 있어 바람직하지 않다. 

또한 금속성 와이어(180)의 두께를 100 미크론 미만으로 구성하면 장시간 사용시 끊어짐이 발생하고 끊어진 부[0037]

위에서의 분진에 의하여 막힘 현상등이 발생하는 등 내구성이 저하될 수 있다.

상기와 같이 금속성 와이어(180)는 수술 과정에서 의사의 핸드 피스 조작 활동중에 자연스럽게 유동하게 되고[0039]

혼(120) 및 초음파 트랜스듀서(150)에 마찰되면서 열을 보다 적극적으로 흡수하고 그 사이를 통과하는 냉매에

의하여 냉각되어 냉각 효율을 증대시킨다. 이는 금속의 특성상 열을 신속하게 전달하는 특징과 비중이 통상의

냉매에 비하여 높기 때문에 윗 부분의 금속 와이어는 자중에 의하여 혼 또는 트랜스듀셔의 상부에 닿았다가 의

사의 손동작에 의하여 위로 상승하고 다시 하강하는 일련의 과정을 겪게 된다.

또한 아랫 부분의 와이어도 역시 의사의 손동작에 의하여 위로 상승하여 혼과 트랜스듀서에 접촉하였다가 다시[0041]

자중에 의하여 하강하는 작용을 반복적으로 거치게 된다. 도면상에는 도시하지 않았지만 윗 부분의 와이어가 아

랫 부분까지 이동하지 않도록 하기 위해서 낙하 방지용 격실이 추가되는 것이 바람직하다.

도 4에는 본 발명의 다른 실시예에 따른 초음파 절삭기 핸드피스의 구조를 단면도로써 나타내었으며 도 5에는[0043]

도 4의 Ⅴ 부분의 부분 확대도를 나타내었다. 도 4 및 도 5를 참조하면, 본 실시예에서는 상기 케이싱(110)내에

서 옆의 격실과 이격되도록 격벽(182)을 더 포함하여 격벽이 없는 경우에 비하여 짧은 길이의 금속성 와이어

(180)를 내장하게 된다.

도면에는 도시하지는 않았으나 격벽(182)에는 유입 튜브(160)가 통과되는 홀이 구비되며 격벽(182)은 격실 사이[0045]

에서 냉매가 자유롭게 이동할 수 있도록 금속성 와이어(180)의 직경보다 작은 메쉬 구조로 이루어지는 것이 보

다 바람직하다. 

이러한 실시예에 따르면 격벽(182)에 의하여 격실을 형성함으로써 금속성 와이어(180)를 도 1 내지 도 3을 참조[0047]

하여 설명한 실시예에 비하여 보다 두꺼운 금속성 와이어를 사용하는 것이 가능하여 금속성 와이어의 끊어짐 현

상이 줄어들어 내구성을 보완할 수 있다.

부호의 설명

110 : 케이싱 120 : 혼[0049]

150 : 초음파 트랜스듀서 160 : 유입 튜브

180 : 금속성 와이어 182 : 격벽
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摘要(译)

公开了一种手术超声切割机的手持件。根据本发明的用于外科手术的超
声波切割机的手持件是用于超声波切割机的手持件，其连接到冷却罐，
从排出管排出的流体通过该冷却罐流动，设置在壳体110内的超声波换能
器150，用于将从换能器15产生的超声波传送到人体内部的喇叭120，以
及喇叭120和超声波换能器150并且多个金属线180各自具有100微米至
300微米的厚度，其浸渍到填充在壳体110和壳体110之间的空间中的制
冷剂中。 它是根据本发明在外科手术和为对角摩擦医师手持件操作活动
期间的自然流动的内部壳体的金属线，和所述超声换能器吸收热量由制
冷剂通过的冷却之间更积极地冷却从而提高效率。因此，可以在保持相
同冷却性能的同时减小手持件的尺寸。
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