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摘要(译)

通过将套管挤压到轴的外侧上来制造金属轴（ 10,10&#39;）和外塑料套
管（ 12 ）的针组件。套管包含气泡（ 13 ），优选尺寸在5μ至10μ的范
围内，以增加组件的超声波可见度。在套筒挤压在轴上之前或之后，可
在轴上形成尖锐的穿透尖端（ 18 ）。金属轴（ 10 ）可以以连续长度供
应到挤出机 1 b 5 并且在切割成针组件的尺寸之后挤压套筒（ 12 ）。或
者，可以将预切割长度的金属轴（ 10&#39;）提供给挤出机 1&#39;至 
5&#39;，套管被切割挤压后的轴之间。
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