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一种超声取样针

(57)摘要

本实用新型公开了一种超声取样针，包括针

头、内管和外管，所述针头的中间部位开槽，针头

开槽后的形状为外张开形状，所述针头的中间部

位开的槽为直槽、弧形槽或齿形槽。针头经过热

处理。针头由超弹性材料制成。针头包括针尖，针

尖的壁厚经过拉薄处理。针尖为二爪以上的切割

爪。超声取样针还包括连接套管，所述连接套管

用于将针头和内管对接。所述内管固定在外管

中。

权利要求书1页  说明书3页  附图9页

CN 207444972 U

2018.06.05

CN
 2
07
44
49
72
 U



1.一种超声取样针，包括针头(1)、内管(10)和外管(2)，其特征在于，所述针头(1)的中

间部位开槽，针头(1)开槽后的形状为外张开形状。

2.根据权利要求1所述的一种超声取样针，其特征在于，所述针头(1)的中间部位开的

槽为直槽、弧形槽或齿形槽。

3.根据权利要求1所述的一种超声取样针，其特征在于，所述针头(1)经过热处理。

4.根据权利要求1所述的一种超声取样针，其特征在于，所述针头(1)由超弹性材料制

成。

5.根据权利要求1所述的一种超声取样针，其特征在于，所述针头(1)包括针尖(16)，针

尖(16)的壁厚经过拉薄处理。

6.根据权利要求5所述的一种超声取样针，其特征在于，所述针尖(16)为二爪以上的切

割爪。

7.根据权利要求1所述的一种超声取样针，其特征在于，包括连接套管(9)，所述连接套

管(9)用于将针头(1)和内管(10)对接。

8.根据权利要求1所述的一种超声取样针，其特征在于，所述内管(10)为不绣钢管。

9.根据权利要求7所述的一种超声取样针，其特征在于，所述内管(10)固定在外管(2)

中。
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一种超声取样针

技术领域

[0001] 本实用新型涉及一种内窥镜医疗器械，尤其是一种超声取样针。

背景技术

[0002] 在超声支气管镜/超声内镜的引导下，穿刺抽吸后获得组织或细胞学样本，是临床

上常称的EBUS/EUS检查。EBUS能通过超声定位支气管外病变的具体位置(常规支气管镜只

能看到位于气管、支气管内的病变)，并在彩色多普勒的引导下避开血管，通过针吸和活检

获得相应部位的细胞和组织，从而达到确诊疾病的目的。

[0003] 但是传统的超声针只能取出细胞进行评估，有可能取出的细胞不是目标肿瘤的细

胞，这样对后面的病理分析产生不确定的影响。还有经过多次穿刺后，细胞有被破坏的风

险，对后面的病理诊断产生一定的干扰。所以就需要一款超声针同时也要具备能取出更多

的组织，进行组织学病理分析的能力。

[0004] 同时传统的超声针在临床上反馈手术的过程中存在大量的针断、针弯曲的报道，

对病人造成不良的影响。

实用新型内容

[0005] 本实用新型为超声下的穿刺取样，为了增加超声针的取样量，提高病人的阳性检

出率，同时优化针的过弯性能和刚性穿刺性能，改善针弯曲、针断、穿刺力不足的风险，提供

了一种超声取样针。

[0006] 本实用新型提供了一种超声取样针，包括针头、内管和外管，所述针头的中间部位

开槽，针头开槽后的形状为外张开形状，

[0007] 本实用新型中，所述针头的中间部位开的槽为直槽、弧形槽或齿形槽，利用组织压

迫实现针头微微张开，利用材料的弹性夹住组织，在负压的吸引下收集组织；

[0008] 本实用新型中，所述针头经过热处理，针头形状为热处理后的外张开形状，增加取

样空间；

[0009] 本实用新型中，所述针头由超弹性材料制成。本实用新型在针头的前端采用弹性

和刚性更好的材料，将这种材料和不锈钢管材对接来改善针穿刺弯曲、断裂的风险，改善针

头的穿刺力。

[0010] 本实用新型中，所述针头包括针尖，针尖的壁厚经过拉薄处理。减小针头的管壁壁

厚，这样针头更锋利，有利于切割组织，同时增加取样空间；

[0011] 本实用新型中，所述针尖为二爪以上的切割爪。也可以设计为更多的切割爪。

[0012] 本实用新型中，本实用新型还包括连接套管，所述连接套管用于将针头和内管对

接。

[0013] 本实用新型中，所述内管为不绣钢管。

[0014] 本实用新型中，所述内管固定在外管中。

[0015] 有益效果：本实用新型可以实现增加组织的取样量，实现超声针穿刺后的组织学
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病理分析，显著提高阳性检出率；本实用新型改善了针的过弯，减小了针弯曲、针断的风险；

同时前端特殊材料和不锈钢管的对接在改善性能的前提下又可以大大降低生产成本。

附图说明

[0016] 下面结合附图和具体实施方式对本实用新型做更进一步的具体说明，本实用新型

的上述和/或其他方面的优点将会变得更加清楚。

[0017] 图1为超声针器械示意图。

[0018] 图2为超声针穿刺胰腺的操作示意图。

[0019] 图3a为三爪针头和外管的详细装配主视图。

[0020] 图3b为三爪针头和外管的详细装配右视图。

[0021] 图4a为二爪针头和外管的详细装配右视图。

[0022] 图4b为二爪针头和外管的详细装配主视图。

[0023] 图5为针准备穿刺图。

[0024] 图6为针头已经穿刺进入胰腺组织示意图。

[0025] 图7为针尖壁示意图。

[0026] 图8a为二爪针头和外管的详细装配右视图。

[0027] 图8b为二爪针头和外管的详细装配主视图。

[0028] 图9为针管毛坯加工示意图。

[0029] 图10为热处理模具定型的状态示意图。

[0030] 图11a为三爪针头的刃面示意图。

[0031] 图11b为传统针头的刃面示意图。

具体实施方式

[0032] 实施例1

[0033] 图1为超声针器械示意图，包括针头1、外管2和手柄3。所述针头1由超弹性材料制

成。本实施例在针头的前端采用弹性和刚性更好的材料，将这种材料和不锈钢管材对接来

改善针穿刺弯曲、断裂的风险，改善针头的穿刺力。

[0034] 图2为超声针穿刺胰腺的操作示意图，11为人体模型，将超声针器械通过超声内镜

操作杆12使针头经内镜孔道13刺入胰腺14中，通过超声内镜，将超声针插入到人体病灶部

位，对病灶进行穿刺组织。

[0035] 图4a为二爪针头和外管的详细装配右视图，图4b为二爪针头和外管的详细装配主

视图。本实施例中针尖7为二爪，用来切割组织。图4a中的8为针头1的开槽设计，本实施例中

为弧形槽。

[0036] 图5和图6为图2的局部视图，主要表达针的穿刺过程。15为二十指肠壁，图5为针准

备穿刺图，针头形状保持原样；图6为针头已经穿刺进入胰腺组织，由于组织的挤压，针头会

出现图示的受力方向，利用材料的弹性，在负压吸引的作用下获取更多的组织和细胞。

[0037] 图7为针尖壁示意图，在片材卷制成管材的过程中，通过调整拉拔工艺，来控制针

管的壁厚，将针尖部位16的壁厚拉薄，这样可以增加切割时候的针尖锋利度和增加取样量。

[0038] 使用时，在超声内镜的辅助监视下将超声针输送到病灶位置，对病灶组织进行穿
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刺切割取样，在负压的作用下，吸引切割下的组织进入针管，退出内镜后进行组织收集，最

后进行组织学病理分析。

[0039] 实施例2

[0040] 如图8a和图8b所示，本实施例与实施例1的区别在于，所述针头1为不锈钢材质制

成，针头1的中间部位开的槽为弧形槽，图8a为二爪针头和外管的详细装配右视图，图8b为

二爪针头和外管的详细装配主视图。

[0041] 图9中19a为针管的毛坯，19b为针头1使用磨床磨削成带有弧形槽的结构，针头1后

侧的针管侧壁上激光雕刻有超声显影结构5。

[0042] 本实施例中，所述针头1经过热处理，针头形状为热处理后的外张开形状，增加取

样空间，图10为热处理模具定型的状态，在针管装载好后放进马弗炉进行热处理，19c为热

处理后的针管，17为热处理模芯，18为热处理模架。

[0043] 其余部分与实施例1相同。

[0044] 实施例3

[0045] 本实施例与实施例1的区别在于，所述针尖7为三爪，如图3a所示，为三爪针头和外

管的详细装配主视图，图3b为三爪针头和外管的详细装配右视图。如图11a和图11b所示，图

11a中19为三爪针的刃面，图11b中20为传统针的刃面，三爪针的刃面多于传统针的刃面，对

于组织的切割更为有利。

[0046] 如图3a所示，本实施例在针头1外部增加了超声显影结构5，方便手术中医生看清

针的方位；本实施例与实施例1的区别还在于，所述针头1的开槽设计为直槽，如图3b所示，

当针头穿刺组织的时候，由于针尖受到组织的压力，开槽后的针管会张开到合适的角度，增

加了针的取样量；图3b中，角度d为采用热处理后的外张开设计，在管材开槽磨削针尖后，针

头开槽后的两边是平行的，d为0度，通过制作定型模具，将开槽后的两边针头进行热处理，

角度d可以根据定型模具来调整(d>0度)，这样整个针管的体积就增加了，有利于增加组织

的取样量；10为不绣钢管；9为连接套管，用来将针头1和不绣钢管10对接，对接方式不限于

焊接、铆接、胶结等，1的材料为超弹性材料，提供穿刺力，方便针在人体自然腔道中的过弯，

保证针不弯曲或者断裂。

[0047] 尽管本实用新型就优选实施方式进行了示意和描述，但本领域的技术人员应当理

解，只要不超出本实用新型的权利要求所限定的范围，可以对本实用新型进行各种变化和

修改。
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图1
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图2
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图3a

图3b
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图4a

图4b
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图5

图6
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图7

图8a
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图8b

图9
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图10

图11a
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图11b
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