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本发明涉及切割止血手术设备领域，且公开

了一种高频凝切刀，其特征在于，所述高频凝切

刀包括手术附件、主机，所述手术附件通过连接

线与所述主机连接，所述手术附件包括手柄、钳

头、所述连接线，其中所述钳头通过调节滚轮与

所述手柄连接，所述调节滚轮安装在所述手柄

上，所述手柄上还安装着按钮；所述主机的电路

采用高频电流发热电路；本发明避免了相应的超

声刀的缺陷，并通过调整主机的功率输出，减少

钳头周边的热损伤，同时采用双极形式的输出，

使设备可以同时适用腔镜手术和开放式手术，并

且无需使用负极板，降低风险同时减少成本，简

单快速，功率输出和闭合钳口同步进行、高效快

速。

权利要求书1页  说明书4页  附图4页

CN 110353798 A

2019.10.22

CN
 1
10
35
37
98
 A



1.一种高频凝切刀，其特征在于，所述高频凝切刀包括手术附件、主机，所述手术附件

通过连接线与所述主机连接，所述手术附件包括手柄、钳头、所述连接线，其中所述钳头通

过调节滚轮与所述手柄连接，所述调节滚轮安装在所述手柄上，所述手柄上还安装着按钮；

所述主机的电路采用高频电流发热电路。

2.根据权利要求1所述的一种高频凝切刀，其特征在于，所述连接线与所述手柄采用接

插式连接。

3.根据权利要求1所述的一种高频凝切刀，其特征在于，所述钳头上设置有双极形式的

电极。

4.一种高频凝切刀控制系统，其特征在于，所述高频凝切刀控制系统为高频电流发热

电路的控制系统；所述控制系统包括CPU，接收缓冲器的电信号，所述缓冲器分别接收隔离

电路、按键、第一刀头识别、第二刀头识别的电信号，其中所述隔离电路分别接收第一手控、

第一脚控、第二手控、第二脚控的电信号；所述CPU还接收显示电路的电信号，所述显示电路

分别接收第一屏幕、第二屏幕的电信号；所述CPU还分别接收第一模数转换器、第二模数转

换器的电信号，其中所述第一模数转换器接收电压取样的电信号，所述电压取样接收射频

功放的电信号，其中所述第二模数转换器接收电流取样的电信号，所述电流取样接收所述

射频功放的电信号，所述射频功放分别与第一射频输出、第二射频输出电性连接；所述射频

功放分别接收射频驱动、高压供电的电信号，其中所述射频驱动接收与非门的电信号，所述

与非门分别接收射频信号产生电路、所述CPU的电信号，其中所述高压供电接收所述第一模

数转换器的电信号。

5.根据权利要求4所述的一种高频凝切刀控制系统，其特征在于，所述控制系统还包括

过压检测，接收所述高压供电的电信号，所述过压检测将所述电信号发送所述CPU。

6.根据权利要求5所述的一种高频凝切刀控制系统，其特征在于，所述控制系统还包括

音频放大电路，分别接收音频信号、第二模数转换器的电信号，所述音频信号由所述CPU发

送。

7.根据权利要求4所述的一种高频凝切刀控制系统，其特征在于，所述第一屏幕与所述

第二屏幕分别接收触摸信号。

8.根据权利要求4所述的一种高频凝切刀控制系统，其特征在于，所述第一屏幕与所述

第二屏幕分别接所述显示电路的电信号。

9.根据权利要求8所述的一种高频凝切刀控制系统，其特征在于，所述显示电路还接收

所述CPU的电信号。
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一种高频凝切刀及其控制系统

技术领域

[0001] 本发明涉及切割止血手术设备领域，具体为高频凝切刀及其控制系统。

背景技术

[0002] 目前的切割止血手术设备主要分为两类：一类采用机械能实现切割止血效果，其

中的代表为切割止血超声刀，另一类采用高频电流通过组织发热产生切割止血的效果，其

中的代表如高频电刀单极、氩气刀等。利用这两类原理创造的手术机械各有利弊。目前市场

的使用情况是：复杂和手术费用较高的手术切割大都采用超声刀进行组织的切割止血，而

相对简单的手术和费用较低的手术大都采用单极高频电刀来处理。

[0003] 超声刀的缺陷有以下几点：

[0004] (1)切割步骤多(三个步骤：闭合、激发、复位)切割速度慢。

[0005] (2)机械振动有组织飞溅，特别是肿瘤组织有飞溅种植肿瘤组织的风险。

[0006] (3)易损坏，钳头在碰到坚硬的材料或组织(比如骨头后抓持钳等)时，容易断裂。

[0007] (4)结构复杂，成本高。

[0008] (5)止血效果不佳。

[0009] (6)钳头不精细，无法做比较精细的组织切割闭合。

[0010] 单极高频电刀的缺陷有以下几点

[0011] (1)发热量大，周边组织容易热损伤。

[0012] (2)不适用腔镜手术。

[0013] (3)需要使用负极板，同时负极板有热灼伤风险。

发明内容

[0014] 本发明提供了高频凝切刀及其控制系统，避免了相应的超声刀的缺陷，并通过调

整主机的功率输出，减少钳头周边的热损伤，同时采用双极形式的输出，使设备可以同时适

用腔镜手术和开放式手术，并且无需使用负极板，降低风险同时减少成本，简单快速，功率

输出和闭合钳口同步进行、高效快速。

[0015] 为实现上述目的，本发明提供如下技术方案：一种高频凝切刀，其特征在于，所述

高频凝切刀包括手术附件、主机，所述手术附件通过连接线与所述主机连接，所述手术附件

包括手柄、钳头、所述连接线，其中所述钳头通过调节滚轮与所述手柄连接，所述调节滚轮

安装在所述手柄上，所述手柄上还安装着按钮；所述主机的电路采用高频电流发热电路。

[0016] 优选地，所述连接线与所述手柄采用接插式连接。

[0017] 优选地，所述钳头上设置有双极形式的电极。

[0018] 一种高频凝切刀控制系统，其特征在于：所述高频凝切刀控制系统为高频电流发

热电路的控制系统；所述控制系统包括CPU，接收缓冲器的电信号，所述缓冲器分别接收隔

离电路、按键、第一刀头识别、第二刀头识别的电信号，其中所述隔离电路分别接收第一手

控、第一脚控、第二手控、第二脚控的电信号；所述CPU还接收显示电路的电信号，所述显示
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电路分别接收第一屏幕、第二屏幕的电信号；所述  CPU还分别接收第一模数转换器、第二模

数转换器的电信号，其中所述第一模数转换器接收电压取样的电信号，所述电压取样接收

射频功放的电信号，其中所述第二模数转换器接收电流取样的电信号，所述电流取样接收

所述射频功放的电信号，所述射频功放分别与第一射频输出、第二射频输出电性连接；所述

射频功放分别接收射频驱动、高压供电的电信号，其中所述射频驱动接收与非门的电信号，

所述与非门分别接收射频信号产生电路、所述CPU的电信号，其中所述高压供电接收所述第

一模数转换器的电信号。

[0019] 优选地，所述控制系统还包括过压检测，接收所述高压供电的电信号，所述过压检

测将所述电信号发送所述CPU。

[0020] 优选地，所述控制系统还包括音频放大电路，分别接收音频信号、第二模数转换器

的电信号，所述音频信号由所述CPU发送。

[0021] 优选地，所述第一屏幕与所述第二屏幕分别接收触摸信号。

[0022] 优选地，所述第一屏幕与所述第二屏幕分别接所述显示电路的电信号。

[0023] 优选地，所述显示电路还接收所述CPU的电信号。

[0024] 与现有技术相比，本发明提供了一种高频凝切刀及其控制系统，具备以下有益效

果：

[0025] 本发明包括手术附件和主机，所述手术附件包括手柄、钳头和连接线；所述手柄可

以调节滚轮使钳头旋转，方便手术；所述钳头与所述手柄的可更换，便于不同的手术术式使

用；所述手柄通过所述连接线与所述主机连接，所述主机通过识别连接线上的识别点确定

功率输出，所述连接线与所述手柄采用接插式连接，方便更换手柄。

[0026] 本发明原理采用高频电流发热来实现切割凝血，因此不会有机械振动，也就不会

有组织的飞溅和钳头易损坏的问题，钳头电极之间通过手柄、连接线与主机连接，在触发手

柄开关时，主机功率输出，同时通过手上动作闭合钳头切割组织，由于功率输出和闭合同步

进行，因此切割组织速度比较快，由于钳头与主机的连接只需要实现电流的导通即可，因此

比较容易实现，同时成本也比较容易控制。

[0027] 由于本发明采用高频电流发热来实现切割凝血，因此其凝血的效果比较好，同时

由于电能可以直达钳头的端部，并通过调整主机的功率输出，减少钳头周边的热损伤，也因

此在做精细的手术时，钳头可以根据需求设计调整宽度高度等，手术效果和安全性大大提

高，本发明还采用类似双极的附件设计方式，避免了负极板的劣势，使设备可以同时适用腔

镜手术和开放式手术，并且无需使用负极板，降低风险同时减少成本；本发明操作简单快

速，功率输出和闭合钳口同步进行、高效快速。

附图说明

[0028] 附图用来提供对本发明的进一步理解，并且构成说明书的一部分，与本发明的实

施例一起用于解释本发明，并不构成对本发明的限制。在附图中：

[0029] 图1为本发明的使用状态结构示意图；

[0030] 图2为本发明的手术附件结构示意图；

[0031] 图3为本发明的电路原理框图；

[0032] 图4为本发明的切割模式输出图；
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[0033] 图5为本发明的凝血模式输出图；

[0034] 图6为本发明的切割模式图；

[0035] 图7为本发明的闭合模式图；

[0036] 图中CPU1、缓冲器2、隔离电路3、第一模数转换器4、第二模数转换器5、电流取样6、

电压取样7、显示器8、第一屏幕9、第二屏幕10、第二刀头识别11、第一刀头识别12、按键13、

第一手控  14、第一脚控15、第二手控16、第二脚控17、音频放大电路18、音频信号20、过压检

测21、射频信号产生电路23、与非门24、射频驱动25、高压供电26、射频功放27、主机100、手

术附件200、调节滚轮201、按钮202。

具体实施方式

[0037] 以下结合附图对本发明的优选实施例进行说明，应当理解，此处所描述的优选实

施例仅用于说明和解释本发明，并不用于限定本发明。

[0038] 实施例

[0039] 根据图1、图2所示，一种高频凝切刀，其特征在于，所述高频凝切刀包括手术附件

200、主机100，所述手术附件200通过连接线与所述主机100连接，所述手术附件200包括手

柄、钳头、所述连接线，其中所述钳头通过调节滚轮201与所述手柄连接，所述钳头上设置有

双极形式的电极，所述调节滚轮201安装在所述手柄上，其中所述连接线与所述手柄采用接

插式连接，所述手柄上还安装着按钮202；所述主机100的电路采用高频电流发热电路。

[0040] 根据图3至图7所示，一种高频凝切刀控制系统，其特征在于：所述高频凝切刀控制

系统为高频电流发热电路的控制系统；所述控制系统包括CPU1，接收缓冲器2的电信号，所

述缓冲器2分别接收隔离电路3、按键13、第一刀头识别12、第二刀头识别11的电信号，其中

所述隔离电路3分别接收第一手控14、第一脚控15、第二手控16、第二脚控17的电信号；所述

CPU1还接收显示电路8的电信号，所述显示电路8分别接收第一屏幕9、第二屏幕10的电信

号；所述  CPU1还分别接收第一模数转换器4、第二模数转换器5的电信号，其中所述第一模

数转换器4接收电压取样7的电信号，所述电压取样  7接收射频功放27的电信号，其中所述

第二模数转换器5接收电流取样6的电信号，所述电流取样6接收所述射频功放27的电信号，

所述射频功放27分别与第一射频输出、第二射频输出电性连接；所述射频功放27分别接收

射频驱动25、高压供电26的电信号，其中所述射频驱动25接收与非门24的电信号，所述与非

门24分别接收射频信号产生电路23、所述CPU1的电信号，其中所述高压供电26  接收所述第

一模数转换器4的电信号。

[0041] 优选地，所述控制系统还包括过压检测21，接收所述高压供电  26的电信号，所述

过压检测21将所述电信号发送所述CPU1；所述控制系统还包括音频放大电路18，分别接收

音频信号20、第二模数转换器5的电信号，所述音频信号20由所述CPU1发送。

[0042] 优选地，所述第一屏幕9与所述第二屏幕10分别接收触摸信号，所述第一屏幕9与

所述第二屏幕10分别接所述显示电路8的电信号，所述显示电路8还接收所述CPU1的电信

号。

[0043] 综上所述，本发明包括手术附件和主机，所述手术附件包括手柄、钳头和连接线；

所述手柄可以调节滚轮使钳头旋转，方便手术；所述钳头与所述手柄的可更换，便于不同的

手术术式使用；所述手柄通过所述连接线与所述主机连接，所述主机通过识别连接线上的
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识别点确定功率输出，所述连接线与所述手柄采用接插式连接，方便更换手柄；本发明原理

采用高频电流发热来实现切割凝血，因此不会有机械振动，也就不会有组织的飞溅和钳头

易损坏的问题，钳头电极之间通过手柄、连接线与主机连接，在触发手柄开关时，主机功率

输出，同时通过手上动作闭合钳头切割组织，由于功率输出和闭合同步进行，因此切割组织

速度比较快，由于钳头与主机的连接只需要实现电流的导通即可，因此比较容易实现，同时

成本也比较容易控制；由于本发明采用高频电流发热来实现切割凝血，因此其凝血的效果

比较好，同时由于电能可以直达钳头的端部，并通过调整主机的功率输出，减少钳头周边的

热损伤，也因此在做精细的手术时，钳头可以根据需求设计调整宽度高度等，手术效果和安

全性大大提高，本发明还采用类似双极的附件设计方式，避免了负极板的劣势，使设备可以

同时适用腔镜手术和开放式手术，并且无需使用负极板，降低风险同时减少成本；本发明操

作简单快速，功率输出和闭合钳口同步进行、高效快速。

[0044] 最后应说明的是：以上所述仅为本发明的优选实施例而已，并不用于限制本发明，

尽管参照前述实施例对本发明进行了详细的说明，对于本领域的技术人员来说，其依然可

以对前述各实施例所记载的技术方案进行修改，或者对其中部分技术特征进行等同替换。

凡在本发明的精神和原则之内，所作的任何修改、等同替换、改进等，均应包含在本发明的

保护范围之内。

说　明　书 4/4 页

6

CN 110353798 A

6



图1

图2

说　明　书　附　图 1/4 页

7

CN 110353798 A

7



图3

图4

说　明　书　附　图 2/4 页

8

CN 110353798 A

8



图5

图6

说　明　书　附　图 3/4 页

9

CN 110353798 A

9



图7

说　明　书　附　图 4/4 页

10

CN 110353798 A

10



专利名称(译) 一种高频凝切刀及其控制系统

公开(公告)号 CN110353798A 公开(公告)日 2019-10-22

申请号 CN201910571325.8 申请日 2019-06-28

[标]申请(专利权)人(译) 南京森盛医疗设备有限公司

申请(专利权)人(译) 南京森盛医疗设备有限公司

当前申请(专利权)人(译) 南京森盛医疗设备有限公司

[标]发明人 叶道明
张小荣

发明人 叶道明
张小荣

IPC分类号 A61B18/12 A61B18/14

CPC分类号 A61B18/12 A61B18/1445 A61B2018/00607 A61B2018/00702 A61B2018/126

外部链接  Espacenet SIPO

摘要(译)

本发明涉及切割止血手术设备领域，且公开了一种高频凝切刀，其特征
在于，所述高频凝切刀包括手术附件、主机，所述手术附件通过连接线
与所述主机连接，所述手术附件包括手柄、钳头、所述连接线，其中所
述钳头通过调节滚轮与所述手柄连接，所述调节滚轮安装在所述手柄
上，所述手柄上还安装着按钮；所述主机的电路采用高频电流发热电
路；本发明避免了相应的超声刀的缺陷，并通过调整主机的功率输出，
减少钳头周边的热损伤，同时采用双极形式的输出，使设备可以同时适
用腔镜手术和开放式手术，并且无需使用负极板，降低风险同时减少成
本，简单快速，功率输出和闭合钳口同步进行、高效快速。

https://share-analytics.zhihuiya.com/view/1d34b09e-f3e5-41fc-914c-7e91eb78aa40
https://worldwide.espacenet.com/patent/search/family/068215974/publication/CN110353798A?q=CN110353798A
http://epub.sipo.gov.cn/tdcdesc.action?strWhere=CN110353798A

