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摘要(译)

本发明一种电刀表面激光刻槽抛光一体化的加工方法，步骤一：取金属
高频电刀样品用酒精进行超声清洗、烘干；步骤二：利用脉冲宽度600ps
的皮秒光纤激光器设定激光扫描区域4mm×15mm对电刀刀面进行微沟槽
加工；步骤三：对加工完成的电刀进行超声清洗；步骤四：利用脉冲宽
度220ns的纳秒脉冲激光器设定激光扫描区域6mm×20mm对电刀刀面微
沟槽区域进行抛光加工。步骤五：对加工完成的电刀进行超声清洗。本
发明可以改善手术中的粘刀问题，且抛光表面有助于缓减电刀腐蚀失
效，延长电刀使用寿命。本发明利用激光微加工技术的优势，在电刀表
面利用激光直写系统高效高精度地制备微结构，加工区域和尺寸范围可
根据实际需要调整。
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