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(57)摘要

本实用新型提供了一种具有发热功能的超

声波铲皮刀，包括超声波换能器、传导共振片和

铲皮刀片，所述传导共振片贴附在所述铲皮刀片

上，所述超声波换能器贴附在所述传导共振片

上，所述铲皮刀片包括上刀片、夹层刀片和下刀

片，所述上刀片与所述夹层刀片叠放在一起，在

所述上刀片和所述夹层刀片之间设置有发热件；

所述下刀片与所述夹层刀片叠放在一起，在所述

下刀片与所述夹层刀片之间设置有温控元器件。

本实用新型通过发热件加热温度打开皮肤毛孔，

通过超声波换能器使皮肤随之振动，清洁毛孔深

处的污垢，还兼顾解除疲劳，通过铲皮刀片铲除

脱落的死皮等物质。
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1.一种具有发热功能的超声波铲皮刀，包括超声波换能器、传导共振片和铲皮刀片，其

特征在于：所述传导共振片贴附在所述铲皮刀片上，所述超声波换能器贴附在所述传导共

振片上，所述铲皮刀片包括上刀片、夹层刀片和下刀片，所述上刀片与所述夹层刀片叠放在

一起，在所述上刀片和所述夹层刀片之间设置有发热件；所述下刀片与所述夹层刀片叠放

在一起，在所述下刀片与所述夹层刀片之间设置有温控元器件。

2.如权利要求1所述的具有发热功能的超声波铲皮刀，其特征在于：所述发热件由导电

材料在所述上刀片的内壁或所述夹层刀片的内壁上印刷形成，所述温控元器件由导电材料

在所述下刀片的内壁或所述夹层刀片的内壁上印刷形成。

3.如权利要求2所述的具有发热功能的超声波铲皮刀，其特征在于：所述导电材料为钨

浆材料或铂浆材料。

4.如权利要求1所述的具有发热功能的超声波铲皮刀，其特征在于：所述铲皮刀片的前

端设有铲头，所述铲皮刀片的尾端设有贴附部，所述铲头与所述贴附部之间设有连接前部

和连接后部，所述连接前部的中间位置设有至少一个第一透孔，所述连接后部的中间位置

设有至少一个第二透孔。

5.如权利要求4所述的具有发热功能的超声波铲皮刀，其特征在于：所述第一透孔为全

透孔或中间有第一传递筋的隔栅状透孔。

6.如权利要求4所述的具有发热功能的超声波铲皮刀，其特征在于：所述第二透孔为全

透孔或中间有第二传递筋的隔栅状透孔。

7.如权利要求4所述的具有发热功能的超声波铲皮刀，其特征在于：所述第一透孔为三

角形、圆形、椭圆形、梯形、四边形或多边形中的一种或上述任意两种的组合。

8.如权利要求4所述的具有发热功能的超声波铲皮刀，其特征在于：所述第二透孔为三

角形、圆形、椭圆形、梯形、四边形或多边形中的一种或上述任意两种的组合。

9.如权利要求4所述的具有发热功能的超声波铲皮刀，其特征在于：所述第一透孔与所

述第二透孔为相互独立设置。

10.如权利要求1所述的具有发热功能的超声波铲皮刀，其特征在于：所述超声波换能

器包括电路板和设置在该电路板上的超声波换能片。
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一种具有发热功能的超声波铲皮刀

技术领域

[0001] 本实用新型涉及美容设备技术领域，尤其涉及一种具有发热功能的超声波铲皮

刀。

背景技术

[0002] 随着现代经济与社会文明的日益发展，现代女性对护肤产品的品质要求越来越

高。以前的护肤产品只停留在洗脸和保湿，手动清洁护肤占主流地位，卸妆后皮肤表面和毛

孔深处的污垢、化妆品等残留物仍会残留在皮肤上，而且毛孔内滋生细菌容易导致炎症。现

如今电子护肤产品层出不穷，电子护肤产品的市场不容小觑，实有必要设计一种具有发热

功能的超声波铲皮刀，解决女性在卸妆过程中会有底妆残留的问题。

实用新型内容

[0003] 为了解决上述技术问题，本实用新型提供了一种具有发热功能的超声波铲皮刀，

通过发热件加热温度打开皮肤毛孔，通过超声波换能器使皮肤随之振动，清洁毛孔深处的

污垢，还兼顾解除疲劳，通过铲皮刀片铲除脱落的死皮等物质。

[0004] 该实用新型提供以下技术方案，一种具有发热功能的超声波铲皮刀，包括超声波

换能器、传导共振片和铲皮刀片，所述传导共振片贴附在所述铲皮刀片上，所述超声波换能

器贴附在所述传导共振片上，所述铲皮刀片包括上刀片、夹层刀片和下刀片，所述上刀片与

所述夹层刀片叠放在一起，在所述上刀片和所述夹层刀片之间设置有发热件；所述下刀片

与所述夹层刀片叠放在一起，在所述下刀片与所述夹层刀片之间设置有温控元器件。

[0005] 进一步地，所述发热件由导电材料在所述上刀片的内壁或所述夹层刀片的内壁上

印刷形成，所述温控元器件由导电材料在所述下刀片的内壁或所述夹层刀片的内壁上印刷

形成。

[0006] 进一步地，所述导电材料为钨浆材料或铂浆材料。

[0007] 进一步地，所述铲皮刀片的前端设有铲头，所述铲皮刀片的尾端设有贴附部，所述

铲头与所述贴附部之间设有连接前部和连接后部，所述连接前部的中间位置设有至少一个

第一透孔，所述连接后部的中间位置设有至少一个第二透孔。

[0008] 进一步地，所述第一透孔为全透孔或中间有第一传递筋的隔栅状透孔。

[0009] 进一步地，所述第二透孔为全透孔或中间有第二传递筋的隔栅状透孔。

[0010] 进一步地，所述第一透孔为三角形、圆形、椭圆形、梯形、四边形或多边形中的一种

或上述任意两种的组合。

[0011] 进一步地，所述第二透孔为三角形、圆形、椭圆形、梯形、四边形或多边形中的一种

或上述任意两种的组合。

[0012] 进一步地，所述第一透孔与所述第二透孔为相互独立设置。

[0013] 进一步地，所述超声波换能器包括电路板和设置在该电路板上的超声波换能片。

[0014] 本实用新型的有益效果为：通过发热件加热温度打开皮肤毛孔，同时，温控元器件
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把发热件的加热温度控制在一定温度以内，从而防止加热温度过高，避免对皮肤造成损伤；

通过超声波换能器使皮肤随之振动，软化组织，清除老化角质及阻塞毛孔油垢、残妆，使过

剩油脂能排出，清洁毛孔深处的污垢，还兼顾解除疲劳；最后通过铲皮刀片铲除脱落的死

皮、残妆、排出的油脂等物质。

附图说明

[0015] 图1为本实用新型所述实施例一的结构示意图；

[0016] 图2为本实用新型所述铲皮刀片的结构示意图；

[0017] 图3为本实用新型所述实施例二的结构示意图。

[0018] 附图标记说明：

[0019] 超声波换能器1，电路板11，超声波换能片12，传导共振片2，铲皮刀片3，上刀片31，

夹层刀片32，下刀片33，发热件34，温控元器件35，铲头36，贴附部37，连接前部38，第一透孔

381，连接后部39，第二透孔391。

具体实施方式

[0020] 为了使本实用新型的实用新型目的，技术方案及技术效果更加清楚明白，下面结

合具体实施方式对本实用新型做进一步的说明。应理解，此处所描述的具体实施例，仅用于

解释本实用新型，并不用于限定本实用新型。

[0021] 参照图1和图2，一种具有发热功能的超声波铲皮刀，包括超声波换能器1、传导共

振片2和铲皮刀片3，所述传导共振片2贴附在所述铲皮刀片3上，所述超声波换能器1贴附在

所述传导共振片2上，所述超声波换能器1包括电路板11和设置在该电路板11上的超声波换

能片12；其中，所述铲皮刀片3包括上刀片31、夹层刀片32和下刀片33，所述上刀片31与所述

夹层刀片32叠放在一起，在所述上刀片31和所述夹层刀片32之间设置有发热件34；所述下

刀片33与所述夹层刀片32叠放在一起，在所述下刀片33与所述夹层刀片32之间设置有温控

元器件35。本实用新型通过所述发热件34加热温度打开皮肤毛孔，同时，所述温控元器件35

能够把所述发热件34的加热温度控制在一定范围之内，例如把所述发热件34的加热温度控

制在50℃至60℃。从而防止所述发热件34的加热温度过高，避免对人体皮肤造成损伤。通过

所述超声波换能器1使皮肤随之振动，软化组织，清除老化角质及阻塞毛孔油垢、残妆，使过

剩油脂能排出，清洁毛孔深处的污垢，同时，更藉由超声波的高频能量转换，改善皮肤局部

血液和淋巴液的循环，增强产品的界面活性，在色素沉积部位进行色素的分解，淡化黑斑，

提高组织的新陈代谢和再生能力，增强毛细血孔的通透性，使皮肤富有光泽和弹性，还兼顾

解除脸部的疲劳；最后通过所述铲皮刀片3以物理手法刮除脸部，铲除脱落的死皮、残妆、排

出的油脂等物质，洁面效果更佳。

[0022] 进一步地，所述发热件34由导电材料在所述上刀片31的内壁或所述夹层刀片32的

内壁上印刷形成，所述温控元器件35由导电材料在所述下刀片33的内壁或所述夹层刀片32

的内壁上印刷形成，所述导电材料为钨浆材料或铂浆材料。

[0023] 具体地，所述铲皮刀片3的加工包括以下步骤：通过所述导电材料如钨浆材料或铂

浆材料在所述上刀片31的内壁或所述夹层刀片32的内壁上印刷电路形成所述发热件34，把

所述上刀片31和所述夹层刀片32叠放在一起后进行等静压处理，把所述上刀片31和所述夹
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层刀片32通过高温烧结形成一体结构，通过所述导电材料如钨浆材料或铂浆材料在所述下

刀片33的内壁或所述夹层刀片32的内壁上印刷电路形成所述温控元器件35，把所述下刀片

33与所述夹层刀片32叠放在一起后进行等静压处理，把所述上刀片31、所述夹层刀片32以

及所述下刀片33通过高温烧结形成一体结构。

[0024] 参照图1和图3，所述铲皮刀片3的前端设有铲头36，所述铲皮刀片3的尾端设有贴

附部37，所述铲头36与所述贴附部37之间设有连接前部38和连接后部39，所述连接前部38

的中间位置设有至少一个第一透孔381，所述连接后部39的中间位置设有至少一个第二透

孔391。本实用新型将所述铲皮刀片3可能发生反射能量集中的所述连接前部38和所述连接

后部39部分挖空分别设有所述第一透孔381和所述第二透孔391，使所述铲皮刀片3尾端的

所述超声波换能器1所产生高频震动机械能在这两个区域没有释放传递物质，减少机械能

在这两个区域的释放，迫使其将释放点前移到所述铲皮刀片3的前端即所述铲头36部位。

[0025] 进一步地，所述第一透孔381与所述第二透孔391为相互独立设置，所述第一透孔

381和所述第二透孔391的形状可以多样设置，如实施例一所示，所述第一透孔381与所述第

二透孔391为隔栅状透孔；如实施例二所示，所述第一透孔381与所述第二透孔391为全透

孔；在本实用新型当中，将所述第一透孔381与所述第二透孔391设置为隔栅状透孔，所述铲

皮刀片3中部传递的能量沿着所述第一透孔381的第一传递筋与所述第二透孔391的第二传

递筋集中传递，同时隔绝两边反射能量向中部传递的路线，不但可以避免震动能量在这两

个区域提前释放，而且通过事先设计的所述第一传递筋的走向，将震动能量均匀地传达到

所述铲头36的各个部位。

[0026] 而对于所述第一透孔381和所述第二透孔391的整体形状可以设置为三角形、圆

形、椭圆形、梯形、四边形或多边形中的一种或上述任意两种的组合。

[0027] 以上内容是结合具体的优选实施方式对本实用新型所作的进一步详细说明，不能

认定本实用新型的具体实施只局限于这些说明。对于本实用新型所属技术领域的普通技术

人员来说，在不脱离本实用新型构思的前提下，其架构形式能够灵活多变，可以派生系列产

品。只是做出若干简单推演或替换，都应当视为属于本实用新型由所提交的权利要求书确

定的专利保护范围。
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图1

图2
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图3
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摘要(译)

本实用新型提供了一种具有发热功能的超声波铲皮刀，包括超声波换能
器、传导共振片和铲皮刀片，所述传导共振片贴附在所述铲皮刀片上，
所述超声波换能器贴附在所述传导共振片上，所述铲皮刀片包括上刀
片、夹层刀片和下刀片，所述上刀片与所述夹层刀片叠放在一起，在所
述上刀片和所述夹层刀片之间设置有发热件；所述下刀片与所述夹层刀
片叠放在一起，在所述下刀片与所述夹层刀片之间设置有温控元器件。
本实用新型通过发热件加热温度打开皮肤毛孔，通过超声波换能器使皮
肤随之振动，清洁毛孔深处的污垢，还兼顾解除疲劳，通过铲皮刀片铲
除脱落的死皮等物质。
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