






































































专利名称(译) 热缝线焊接设备和方法
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摘要(译)

一种缝线焊接方法，包括：在第一和第二钳夹部件处于打开状态中时，
在该第一与第二钳夹部件之间接纳缝线线段；闭合该第一和第二钳夹部
件从而在该第一和第二钳夹部件之间以牢固制约的方式保持并且定位该
缝线线段；将结合器元件选择性地应用于该缝线线段；该结合器元件具
有面向该缝线线段的、选择性地工作的加热元件；和，向该加热元件施
加能量以焊接该缝线线段，由此该加热元件具有适于至少部分地熔化该
缝线线段的预定阈值以上的温度。
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