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(57)摘要

根据本发明的消融装置(11)的特征在于具

有非圆形截面的头部(20)，以及相对于彼此成锐

角设置的电极(32、33)。由于电极的有角度的布

置以及通道(28、29)的适当构造，结果得到大致

扇形的等离子体射束，通过该等离子体射束——

特别是在这两个电极的交替激励的情况下——

可以在生物的中空器官上实现宽条形消融区域。

操作可靠且简单，并且与现有措施相比，缩短了

处理时间。
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1.一种用于粘膜消融的消融装置(11)，

具有头部(20)，所述头部(20)包括第一电极被至少部分地布置在其中的第一通道

(28)，并且包括第二电极(33)被至少部分地布置在其中的第二通道(29)，

其中，所述第一通道(28)和所述第二通道(29)一起，和所述第一电极(32)和所述第二

电极(33)一起，包括锐角(α)

其中，所述第一通道(28)和所述第二通道(29)是气体传导通道，并且所述第一电极

(32)和所述第二电极(33)是单极电极。

2.根据权利要求1所述的消融装置，其特征在于，所述通道(28、29)中的每个均具有电

极(32、33)被居中地放置在其中的圆口。

3.根据权利要求1所述的消融装置，其特征在于，所述通道(28、29)——至少在它们的

远端——由耐热塑料或陶瓷材料制成。

4.根据权利要求1所述的消融装置，其特征在于，所述第一通道(28)和所述第二通道

(29)连接到公用供给导管(23)。

5.根据权利要求1所述的消融装置，其特征在于，所述第一通道(28)和所述第二通道

(29)连接到专用供给导管(23a、23b)。

6.根据权利要求1所述的消融装置，其特征在于，用于所述电极(32、33)中的至少一个

的电力供给线路(34、35)延伸通过供给导管(23、23a、23b)。

7.根据权利要求6所述的消融装置，其特征在于，所述两个电极(32、33)的所述电力供

给线路(34、35)相对于彼此电绝缘。

8.根据权利要求1所述的消融装置，其特征在于，所述头部(20)——从其远端(25)开

始——被构造为在近侧方向上呈锥形。

9.根据权利要求1所述的消融装置，其特征在于，所述头部(20)在其远端(25)具有非圆

形截面。

10.根据权利要求1所述的消融装置，其特征在于，所述头部(20)与插口(22)相关联，所

述插口(22)具有用于附连到内窥镜(10)的夹持装置，在这种情况下，所述头部(20)可以在

轴向方向上相对于所述插口(22)移动。

11.根据权利要求10所述的消融装置，其特征在于，所述头部(20)在所述插口(22)中的

可旋转性受到约束。

12.根据权利要求1所述的消融装置，其特征在于，用于流体的排放开口(41)被布置在

所述头部(20)上。

13.根据权利要求12所述的消融装置，其特征在于，所述排放开口(41)是喷嘴。

14.根据权利要求12所述的消融装置，其特征在于，所述排放开口(41)被布置在所述电

极(32、33)之间的中心。
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用于大面积粘膜消融的消融装置

技术领域

[0001] 本发明涉及一种特别是用于粘膜消融的消融装置。

背景技术

[0002] 治疗性粘膜消融(例如，用于肿瘤消融或者影响饮食行为的胃壁细胞的破坏，有利

地用于减肥)通常是通过内窥镜干预来执行的，其中，特定的探头可以被用于消融。

[0003] 例如，文件WO  2011/022069  A公开了一种具有待放置在粘膜上的端帽的内窥镜，

并且氩等离子体凝固在其内部空间中被执行。该帽限制氩等离子体凝固的有效区域，并因

此限定粘膜凝固。

[0004] 从文件US  8  641  711  B2，知道一种用于消融中空器官的组织层的器械，其中，该

器械包括具有电极的电活性头部，所述头部包括可展开元件以便相对于对置的组织壁定位

该器械的头部。该器械预先假定中空器官具有有限直径，就像例如肠中的情况那样。

[0005] 从耐心和敏捷的角度来讲，大面积粘膜消融对用户提出了特别的挑战。这是真的，

特别是当意图用于一般应用的柔性器械(诸如息肉切除术勒除器等)被使用时。通过使用这

样的勒除器，大约2cm2的粘膜的切除在一个操作步骤中被执行。在胃的基底和贲门区中，在

柔性内窥镜的帮助下的切除非常困难。另外，存在穿孔的风险。

[0006] 在粘膜消融中，不充分的消融以及太深的效果差不多一样必须被淘汰，因为这样

的结果是，底层组织层可能都受损，直到包括胃的穿孔。

发明内容

[0007] 因此，目的是希望得到如下的器械和方法，通过该器械和方法，粘膜消融可以被以

安全的处理的方式以及可选地在更大面积上延伸地并且以良好的质量地执行。

[0008] 该目的利用在于根据一种消融装置及组织消融的方法的器械，其中特别是用于粘

膜消融的该消融装置，具有头部，该头部包括第一电极被至少部分地布置在其中的第一通

道，并且包括第二电极被至少部分地布置在其中的第二通道，其中，该第一通道和该第二通

道一起，和/或该第一电极和该第二电极一起，包括锐角(α)；该特别是使用如图1中的消融

装置的组织消融的方法，其中该器械的头部在距离待消融的组织的一定距离处沿着横向于

连接电极的线路的路径移动。

[0009] 根据本发明的消融装置包括头部，该头部具有两个通道以及布置在所述通道中的

电极。通道和/或电极一起包括锐角。该角度优选地在10°和60°之间；优选地，该角度为10°

至30°，进一步优选地，为25°。通道是气体传导通道，合适的气体(诸如，举例来说，氩气)可

以通过这些气体传导通道被传导。在这样做时，可以——在电极发射的火花的帮助下——

产生可以被用于凝固位于电极前面的组织的氩等离子体。尽管消融装置包括至少两个电

极，但是它优选地是单极器械。这意味着中性电极没有被设在器械上，而是被设在患者上的

大表面上。因此，电流流动发生在生物组织和消融装置的电极之间。

[0010] 由于相对于彼此成锐角的通道的布置和/或电极的布置，可以实现的是，当消融装

说　明　书 1/7 页

3

CN 106510838 B

3



置沿着粘膜移动时，通过两个通道排放的等离子体电流将发散，并且使粘膜的宽的条形区

域凝固。两个通道排放的等离子体喷流一起可以形成略微扇形的流体，即，具有非圆形(例

如，椭圆形或条形)截面的射束。两个通道的排放开口优选地在横向定向于消融装置的移动

方向的线上。如果两个通道之间和/或两个电极之间的角度被合适地限定，而且从通道排放

的气体的排放速率、气体的量、对两个电极的电功率的施加也被合适地限定，则可以实现的

是，更均匀的——从治疗意义上来讲更均匀的——深度效果在粘膜的被凝固的细条的整个

宽度上产生。在这样做时，可以实现均匀的大面积组织消融。

[0011] 根据本发明的构思为设计窄的，纤细的头部铺平道路，所述头部几乎不比所述头

部产生的粘膜组织轨道宽，或者在个别的情况下，也有可能比该轨道窄。这继而允许简化消

融装置到内窥镜的搬运和附连，特别是消融装置到内窥镜的远端的附连，其结果是其通道

对于附加器械以及烟雾的疏散保持自由。内窥镜以及附连的消融装置可以被布置在箔管

中。这可以具有两个单独的内腔，以使得内窥镜被引导通过一个内腔，消融装置被引导通过

第二个内腔。引导元件，例如螺旋管，在该引导元件中，消融装置可以被布置为使得所述装

置可以在用于消融装置的内腔中来回移动。

[0012] 消融装置的头部可以在轴向方向上(即，在内窥镜的纵向方向上)来回移动的事实

便利于特别是在大的中空器官中的组织层的消融(诸如，举例来说，胃中的粘膜的消融)期

间的操作。例如，该装置的头部可以在0mm和100mm之间移出，在这种情况下，多达50mm的可

延伸性被视为是有利的，30mm延伸长度被视为是最优的。

[0013] 认为特别有利地是，如果头部在其远端具有非圆形截面，并且分配给它的插口具

有对应的互补的凹部，在近侧方向上头部可以缩回到该凹部中。因此，头部在插口中的可旋

转性受到约束。这相当大地促进了消融装置的操作。特别是，可以确保头部由于其缩回，而

被布置在其被延伸之后也将保持的特定旋转位置上。有利地，头部——也是在移出状态

下——可以通过管在插口的近端的抬高而被使得到达期望位置，在所述插口处，为此提供

了适当的凹槽。

[0014] 除了一个或多个气体传导通道之外，流体传导通道也将被设在头部上，所述流体

传导通道被设置用于排放流体喷流，例如水喷流。该通道的口部优选地被布置在两个气体

通道的口部之间。例如，流体喷流可以被构造为用于粘膜下面注射所必需的压力或流速。

[0015] 优选地，气体通道设有陶瓷衬套。其允许消融装置连续地操作，特别是允许粘膜的

更大面积消融。

[0016] 该两个电极优选地彼此电力隔离，并且连接到专用供给线路上。该两根供给线路

可以具有共用气体供给通道，或者通过单独的气体供给通道被引导。优选地，电流经由专用

线路被交替地施加于该两个电极上，结果是可以实现特别均匀的消融效果，以及在消融细

条的整个宽度上测量的均匀的凝固深度。这就是事实，特别是当几百kHz的范围内的高频电

压交替地施加在该两个电极上时，在此情况下，该两个电极之间的切换频率(交替频率)为

几个Hz。施加于电极的功率可以例如在10瓦和200瓦之间，例如，80瓦或120瓦。本发明的有

利的实施例的进一步的细节是说明书、权利要求书和附图的主题。它们在下文中示出：

附图说明

[0017] 图1在使用时的内窥镜上的根据本发明的消融装置的示意图；
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[0018] 图2附连有消融装置的内窥镜的一端的侧视图的截面；

[0019] 图3a/3b/3c根据图2的具有消融装置的内窥镜的透视图；

[0020] 图4根据图2和3的内窥镜和消融装置的前视图；

[0021] 图5消融装置的细节的截面图；

[0022] 图6消融装置的电力布线的电路图；以及

[0023] 图7消融装置的改进实施例在作用于粘膜上时的运行期间，在纵向截面中的示意

性表示。

具体实施方式

[0024] 图1例示说明了在胃12上的粘膜消融过程期间，本发明的附连到内窥镜10的消融

装置11。针对该过程，内窥镜10和消融装置11通过食管13被引导到胃12的内部。在这样做

时，控制元件14允许内窥镜10移动，以使得例如内窥镜10的远端15可以以针对性的方式，沿

着胃的内壁弯曲和/或移动，其结果是胃的内壁的各个部位可以轻易地到达。内窥镜10可以

包含一个或多个通道16(参加图3a)，工作部件(诸如，举例来说，外科器械)可以被插入到这

些通道中，并且通过这些通道，气态或液态流体可以被供给或排放。此外，内窥镜10可以包

括用于图像传输，以便能够在视觉上控制所述过程的部件。

[0025] 图2至4示出了附连到消融装置11其上的内窥镜10的远端15。消融装置与内窥镜10

一起被布置在管套筒17中，管套筒17包含用于消融装置11的第一内腔18和用于内窥镜10的

第二内腔19。如图2和图3所示的第一内腔18和/或第二内腔19可以具有狭缝，从而利于内窥

镜的弯曲。导管套筒17可以由以适当的作用封装内窥镜10和消融装置11的薄塑料膜组成。

[0026] 在本示例性实施例中，消融装置11被构造为附连到内窥镜10的外部并且沿着所述

内窥镜延伸的装置。然而，本发明不限于此。消融装置也可以被构造为可以在内窥镜的内部

被引导的装置。无论如何，该装置包括头部20，头部20优选地被可移动地支撑，优选地在轴

向方向21上是可移动的，所述方向与内窥镜10的远端的纵向方向一致。头部20与插口22相

关联，插口22被夹持在内窥镜10中或上。插口22包括通路开口，头部20可以被移动到该通路

开口中，并且头部20的供给管23通过该通路开口延伸。优选地，供给管23显示抗拉刚度和压

缩刚度，然而，它可以被轻易地弯曲。因此，头部20可以在轴向方向21上来回移动，因为管23

被来回地推送或者被相应地拉动。

[0027] 图4示出了头部20的平面图，图5单独地示出了其的纵向截面。显而易见的是，头部

20具有不为圆形形式的截面，特别是它具有椭圆形截面。无论如何，插口22的通路开口的截

面和头部20的形式的偏差使得头部20在缩回时找到其通往插口22的通路开口的路，并且在

这样做时，旋转到期望的角度位置。为了实现这，头部20优选地在其近端24具有圆形截面。

此刻，它被构造为例如圆锥体。然后，该椎体的截面——在远端25的方向上从近端24开

始——逐渐地转变为从图4显而易见的椭圆形式，在这种情况下，头部20的外表面不具有可

以坐置在插口22的通路开口的口部上的偏移分量，这样的偏移分量可能有损于头部20的缩

回。

[0028] 该结构设计非常有助于促进消融装置11的操作。如果头部20被远远地推出插口20

以使得只有近端24仍被定位在插口22中或者头部20被完全推出插口22，头部20可以通过将

相对刚硬的供给管23旋转到不同的角度位置而旋转。然而，如果头部20缩回，它在插口22中
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找到其本身，则插口22使头部20旋转到指定的角度位置。由于头部20与插口22之间的正向

锁定连接，头部20到图3和4所示的标称位置的移动因此被自动地给予。头部20和插口22的

形状以这样的方式彼此适应，即，头部20不仅在它在插口22中完全缩回时，在其末端位置上

固定在径向方向上，而且基本上保持该方向，直到头部20完全移出插口20为止。因此，可以

在轴向方向上移动头部20，并且它将仍基本上保持其旋转方向。轴向位移的长度为15mm，优

选为10mm，特别优选为8mm，其中，头部20在径向方向上基本上保持其位置。头部20可以由耐

热、电和热传导较差的材料制成，诸如，举例来说，耐热塑料材料、热固性材料、陶瓷等。如图

5中所示，还可以制作塑料材料的头部20，并且为其提供例如管状形式的陶瓷插入件26、27。

头部也可以完全由陶瓷制成。

[0029] 为了确保当头部20已经在轴向方向上移动到其移出插口22的这样的程度时，头部

20在径向方向上的方向，根据图3b和3c，供给管23可以设置有防转锁53。为了这个目的，该

防转锁53具有弹簧51的形式的突出成型支耳。该弹簧51啮合在设在插口22上的凹槽中，因

此在移出状态下将头部20固定在期望位置上(图3c)。防转锁53可以通过用塑料材料进行挤

压涂覆来生产。防转锁53可以以这样的方式构造，即，它与插口22一起形成划定头部20可以

在轴向方向上移动的最大长度的界限的末端止位件。可以将防转锁53布置在供给管23上距

离插口22一定距离处，以使得作为这的结果，头部20的旋转的方位在每一个轴向位置上被

确保。为了这样做，必要的是，就在头部20离开插口22之前，弹簧51已经啮合——或者至少

部分啮合——在凹槽52中。

[0030] 还可以以这样的方式布置防转锁53，即，头部20被夹持为可以在旋转方向上在其

末端区域之间自由移动。在这样的布置下，直到头部离开插口22为止保证了头部20的旋转

固定，然后当弹簧51啮合在凹槽52中时再次如此。在头部20的总轴向旋转为例如50mm的情

况下，头部20的固定旋转方向在其各个末端位置上可以呈现大约15mm。在中间，头部20也可

以被夹持为在径向方向上可以自由移动大约20mm。

[0031] 头部20封装至少两个通道28、29，这些通道被设置为将气体(特别是惰性气体，诸

如，举例来说，氩气)供给到处理部位。然而，活性气体、气溶胶等也可以被供给，为了这个目

的，通道28、29也可以以相同的方式使用。在本示例性实施例中，通道28、29经由单个供给管

23被一起供给气体。通道28、29可以具有圆形截面，或者另外不同于圆形截面的截面，诸如

椭圆形截面、多边形截面等。在它们的开口上，它们具有图5中的点划线所指示的不同定向

的开口轴线30、31；开口轴线是通道28、29的开口的中心轴线，并且一起呈对向角度α，角度α

优选地在10°和60°之间、优选地在10°和30°之间的范围内，在优选情况下，为25°。通道28、

29也可以组合形成具有椭圆形截面或狭缝形截面的一个公共通道，两个电极32、33都被布

置在该公共通道中。

[0032] 电极32、33之间的距离优选为几毫米(3mm至12mm)，在这种情况下，为了实现消融

深度均一的均匀的宽条组织消融，5mm至10mm、特别是7.5mm的距离是有优势的。电极的直径

优选地在0.2mm至1mm的范围内，在这种情况下——在本示例性实施例中——0.4mm的直径

已经被选择。由于因最小线直径而出现的高场强，并且因此一方面，电极的良好点燃准备就

绪，从而另一方面，出现了可达成的组织效果，这已经被发现是有利的。

[0033] 棒形或针形电极32、33优选地被布置为在通道28、29的开口中居于中间，所述电极

沿着开口轴线30、31定向。电极32、33的尖端可以被安置在通道28、29的内部，或者如图5中
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所指示的，从其突出来。例如可以由耐热金属(诸如钨)制成的电极32、33被如图5中符号化

地指示的弹性导体回路大致保持在通道28、29中的中心。连接到电极32、33的是供给线路

34、35，这些供给线路相对于彼此电绝缘，并且引入通过供给导管23。如图6中所示，线路34、

35经由开关布置36连接到诸如高频发生器38形式的电源37。所述发生器提供几百kHz(例

如，350kHz)的HF电压以及高于1000V(例如，4500V)的合适的电压。HF发生器38可以施加大

于100瓦(例如，120W)的功率。

[0034] 电压是参照零电势给出的，患者经由至少一个中性电极39连接到该零电势。该大

面积中性电极39被应用于患者的身体的合适的部分。开关布置36以交替的方式(即，通过电

源37的输出交替)连接线路34、35，因此连接电极32、33。电极32、33被交替激励的切换频率

在几个Hz的范围内，优选地在1Hz和20Hz之间，优选地为5Hz。

[0035] 另外，流体线路40可以延伸通过供给管23，并且连接到设在头部20的前侧的喷嘴

上。喷嘴在其远端具有排放开口41，通过排放开口41，流体(例如，氯化钠溶液)可以被以例

如喷流的形式喷射。由此，可以例如当喷流以对应的压力、流量和形式退出，以使得其可以

像针一样穿过进入到组织中时，通过注射到底层区域中来对组织部分进行处理。

[0036] 到目前为止描述的消融装置11操作如下：图1中那样设有消融装置的内窥镜10通

过患者的食管13被引入到患者的胃中以用于粘膜的平面消融，例如，用于病态组织变化的

治疗处理，用于影响患者的体重和饮食行为，或者用于其他治疗原因。通过内窥镜10的控制

元件14，内窥镜10的远端15定位在期望的消融部位处，以这样的方式待处理的组织部位在

内窥镜10的视野之内。现在，通过供给管13的适当推送，消融装置1的头部20被略微向前推

送，以使得所述管被定位在离粘膜42的期望距离(例如，3mm)处。

[0037] 在粘膜42的热消融之前，例如，流体通过排放开口41引入到胃壁49中，以这样的方

式流体缓冲垫被有利地形成在期望消融部位下面。气体(例如氩气)流过通道28、29。现在，

发生器38和开关布置36被启动以使得电极32、33将交替地点燃并且允许火花跳到粘膜42。

在图7的示例性实施例中可以看出，包封氩气射束在每个电极30、31的前面形成等离子体喷

流43、44。在这样做时，这些喷流可以组合形成扇形射束。等离子体喷流43、44按时间顺序偏

移地、彼此紧挨着地撞击在粘膜42上，并且使其最上层(特别是其上皮45)以及鼓膜中层46

和粘膜下层47的部分凝固。然而，由于先前形成的流体缓冲垫，肌层中层48优选保留。

[0038] 由于两个等离子体喷流的5Hz的交替通电，发生了等离子体喷流43、44的宏观组

合。在这样做时，宽组织细条50被以均匀的有效深度凝固。由于电极32、33和通道28、29的呈

角度的布置，组织细条50的宽度可以大于10mm，在个别的情况下，大约14mm。继续进行处理，

因为通过内窥镜的控制元件14以及通过供给管23的适当引导，用户沿着粘膜上方的路径

(在图7中，垂直于投影平面)移动头部20，在这种情况下，所述头部离开宽度约为12mm至

14mm的凝固的组织细条。以这种方式，粘膜42可以被以很大的可靠性和降低了的损伤肌层

的风险而凝固。

[0039] 图7示出了消融装置11的改进实施例。不同之处在于头部20的构造，其通道28、29

由专用供给管23a、23提供。因此，线路34、35可以被引导——没有单独的绝缘——在这些供

给管23a、23b中。除此之外，以上描述通过使用相同的引用符号类似地适用于该实施例。

[0040] 根据本发明的消融装置11的特征在于具有非圆形截面的头部20，以及相对于彼此

设置成锐角的电极32、33。由于电极的有角度的布置，以及通道28、29的适当构造，结果得到
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大约为扇形的等离子体射束，通过该等离子体射束——特别是在这两个电极的交替激励的

情况下——可以实现宽条形消融区域(例如，生物的中空器官)。处理是可靠的和简化的，并

且，与现有措施相比，处理时间缩短。

[0041] 引用符号列表：

[0042]
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图2

图3a
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图3b

图3c
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图6

图7
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