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摘要(译)

一线绞合中空盘圈本体(1)包括沿一预定的圆形线围绕一细长的内芯(4)而
绞合起来的多个盘圈线元件(2)，以形成一柔性线性管，柔性线性管的空
间用作中心中空部分，柔性线性管在抗绞合扭转的载荷作用下进行绞
合，并通过对柔性线性管的电阻通电而进行热处理以去除形成过程中的
残余应力，而后细长的内芯(4)从柔性线性管中抽出而在柔性线性管内形
成一中心轴向中空部分(3)，这样，提供高的转动顺从能力和高的直线
性，柔性线性管在长度上划分为多个部分(X、Y和Z)，每个部分具有不同
的绞合匝数。此外，一种方法提供在抗绞合扭转的载荷作用下绞合盘圈
线元件(2)，同时对盘圈线元件(2)进行热处理的方式。
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