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摘要(译)

本发明提供一种套管组装方法及组装装置及内窥镜用阀门，其在设有阀
门套管(10)的带有台阶的通孔(13a)～(13d)上安装有连接导管(11a)～
(11d)，使阀门套管保持在作业台(23)，并使之与在设于臂架(25)、(26)的
插通孔(27a)～(27d)中所插通的中心调整用杆(28a)～(28d)中装有焊料
(17)的连接导管(11a)～(11d)相卡合，相对于通孔(13)，在进行中心调整
的状态下，抵接到台阶面(16)，在此连接导管(11)的外周面和大径部(14)
的内周面之间，形成圆环状的缝隙(G)，通过高频感应加热装置(40)加热
熔融焊料(17)，使焊剂渗透在此缝隙(G)。从而可轻易将连接导管连接至
套管本体的带有台阶的通孔，而不需特别的加工，而且可牢牢固定此连
接导管。
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