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一种针重新装载装置包含装载组件，所述装

载组件包含针保持器滑轮和针释放臂。所述针保

持器滑轮包含底座，所述底座包含被配置成收纳

针的第一部分和第二部分。所述针释放臂能够在

接合状态与脱离状态之间转变，在所述接合状态

中，所述针释放臂接合所述针保持器滑轮以阻止

所述针保持器滑轮的旋转，在所述脱离状态中，

所述针释放臂从所述针保持器滑轮脱离，使得所

述针保持器滑轮可旋转。当所述针释放臂处于所

述接合状态时，所述针保持器滑轮的所述第一部

分定位在缝合装置的夹爪之间，并且当所述针释

放臂处于所述脱离状态时，所述针保持器滑轮的

所述底座的所述第二部分定位在所述夹爪之间。
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1.一种用于与内窥镜缝合装置一起使用的针重新装载装置，其包括：

底座部分，其包含工具收纳部分，所述工具收纳部分被配置成收纳所述内窥镜缝合装

置的工具组件；和

装载组件，其安置在所述底座部分内，所述装载组件包含：

针保持器滑轮，其用所述底座部分可旋转地支撑，所述针保持器滑轮包含底座，所述底

座包含被配置成可拆卸地收纳缝接针的第一部分和第二部分；和

针释放臂，其能够在接合状态与脱离状态之间转变，在所述接合状态中，所述针释放臂

接合所述针保持器滑轮以阻止所述针保持器滑轮的旋转，在所述脱离状态中，所述针释放

臂从所述针保持器滑轮脱离，使得所述针保持器滑轮可旋转，其中当所述针释放臂处于所

述接合状态时，所述针保持器滑轮的所述第一部分定位在所述内窥镜缝合装置的所述工具

组件的夹爪之间，所述夹爪安置在所述底座部分的所述工具收纳部分中，并且当所述针释

放臂处于所述脱离状态时，所述针保持器滑轮的所述底座的所述第二部分定位在所述工具

组件的所述夹爪之间，所述夹爪安置在所述底座部分的所述工具收纳部分中。

2.根据权利要求1所述的针重新装载装置，其中所述针保持器滑轮包含可旋转地支撑

在所述底座部分中的轮轴，所述针保持器滑轮的所述底座从所述轮轴径向向外延伸，以与

其同时旋转。

3.根据权利要求2所述的针重新装载装置，其中所述针保持器滑轮的所述底座的所述

第一部分和所述第二部分限定相应的第一狭缝和第二狭缝，其尺寸被设计成可拆卸地收纳

所述缝接针。

4.根据权利要求2所述的针重新装载装置，其中所述底座部分包含中心引导件，所述中

心引导件定位成当所述工具组件的所述夹爪被收纳在所述底座部分的所述工具收纳部分

中时限制所述夹爪的轴向位移。

5.根据权利要求4所述的针重新装载装置，其中所述针保持器滑轮的所述底座与所述

底座部分的所述中心引导件轴向对准。

6.根据权利要求1所述的针重新装载装置，其中所述装载组件的所述针释放臂包含限

定弧的滑动部分，所述底座部分限定对应于所述针释放臂的所述滑动部分的所述弧的凹

槽。

7.根据权利要求6所述的针重新装载装置，其中由所述针释放臂的所述滑动部分限定

的所述弧对应于当所述夹爪在打开位置与闭合位置之间转变时由所述工具组件的所述夹

爪限定的弧。

8.根据权利要求6所述的针重新装载装置，其中所述装载组件的所述针释放臂的所述

滑动部分包含止动件，所述止动件被配置成接合所述针保持器滑轮以阻止所述针保持器滑

轮的旋转，并且所述滑动部分限定凹口，所述凹口的尺寸被设计成收纳所述针保持器滑轮

的至少一部分，借此实现所述针保持器滑轮的所述底座的旋转。

9.根据权利要求1所述的针重新装载装置，其中所述针释放臂包含舌部，所述舌部被配

置成接合所述夹爪中的一个，使得当所述夹爪从闭合位置转变到打开位置时，所述夹爪中

的一个致使所述舌部横向向外滑动。

10.根据权利要求1所述的针重新装载装置，其中所述装载组件进一步包含偏置构件，

所述偏置构件联接到所述底座部分和所述针保持器滑轮，使得当所述针释放臂处于所述脱
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离状态时，所述针保持器滑轮被偏置以将所述底座的所述第二部分放置在所述夹爪之间。

11.根据权利要求1所述的针重新装载装置，其中所述底座部分进一步包含线轴收纳部

分，所述线轴收纳部分被配置成收纳缠绕有缝接线的线轴。

12.根据权利要求1所述的针重新装载装置，其中所述底座部分进一步包含接合部分，

所述接合部分包含在其间限定凹槽的侧壁，所述凹槽的尺寸被设计成收纳所述内窥镜缝合

装置的细长轴组件的至少一部分。

13.一种缝接套件，其包括：

内窥镜缝合装置，其包含细长轴组件，所述细长轴组件包含工具组件，所述工具组件具

有能够在打开位置与闭合位置之间转变的第一夹爪和第二夹爪；和

针重新装载装置，其包含：

底座部分，其包含工具收纳部分，所述工具收纳部分被配置成收纳所述内窥镜缝合装

置的所述工具组件；和

装载组件，其安置在所述底座部分内，所述装载组件包含：

针保持器滑轮，其用所述底座部分可旋转地支撑，所述针保持器滑轮包含底座，所述底

座包含被配置成可拆卸地收纳缝接针的第一部分和第二部分；和

针释放臂，其能够在接合状态与脱离状态之间转变，在所述接合状态中，所述针释放臂

接合所述针保持器滑轮以阻止所述针保持器滑轮的旋转，在所述脱离状态中，所述针保持

器滑轮可旋转，其中当所述针释放臂处于所述接合状态时，所述针保持器滑轮的所述第一

部分定位在所述内窥镜缝合装置的所述工具组件的所述第一夹爪与所述第二夹爪之间，并

且当所述针释放臂处于所述脱离状态时，所述针保持器滑轮的所述底座的所述第二部分定

位在所述工具组件的所述第一夹爪与所述第二夹爪之间。

14.根据权利要求13所述的缝接套件，其中所述装载组件进一步包含偏置构件，所述偏

置构件联接到所述底座部分和所述针保持器滑轮，使得当所述针释放臂处于所述脱离状态

时，所述针保持器滑轮被偏置以将所述针保持器滑轮的所述底座的所述第二部分放置在所

述第一夹爪与所述第二夹爪之间。

15.根据权利要求13所述的缝接套件，其中所述针保持器滑轮包含可旋转地支撑在所

述底座部分中的轮轴，所述针保持器滑轮的所述底座从所述轮轴径向向外延伸，以与其同

时旋转。

16.根据权利要求13所述的缝接套件，其中所述针保持器滑轮的所述底座的第一部分

和第二部分限定相应的第一狭缝和第二狭缝，其尺寸被设计成可拆卸地收纳所述缝接针。

17.根据权利要求13所述的缝接套件，其中所述装载组件的所述针释放臂包含限定弧

的滑动部分，所述底座部分限定对应于所述针释放臂的所述滑动部分的所述弧的凹槽。

18.根据权利要求17所述的缝接套件，其中由所述针释放臂的滑动部分限定的所述弧

对应于当所述第一夹爪和所述第二夹爪在所述打开位置与所述闭合位置之间转变时由所

述工具组件的所述第一夹爪和所述第二夹爪限定的弧。

19.根据权利要求17所述的缝接套件，其中所述装载组件的所述针释放臂的所述滑动

部分包含止动件，所述止动件被配置成接合所述针保持器滑轮以阻止所述针保持器滑轮的

旋转，并且所述滑动部分限定凹口，所述凹口的尺寸被设计成收纳所述针保持器滑轮的至

少一部分，借此实现所述针保持器滑轮的所述底座的旋转。
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20.根据权利要求13所述的缝接套件，其中所述针释放臂包含舌部，所述舌部被配置成

接合所述第一夹爪，使得当所述第一夹爪和所述第二夹爪从所述闭合位置转变到所述打开

位置时，所述第一夹爪致使所述舌部横向向外滑动。
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用于与内窥镜缝合装置一起使用的针重新装载装置

[0001] 相关申请的交叉引用

[0002] 本申请要求2018年8月6日提交的美国临时专利申请第62/714,781号的权益和优

先权，其全部公开内容通过引用并入本文。

技术领域

[0003] 本公开涉及用于缝接或缝合的装置，且更明确地说，涉及用于通过进入管等进行

内窥镜缝接和/或缝合的针重新装载装置。

背景技术

[0004] 近年来减少外科手术侵入性的一项进展是内窥镜手术。通常，内窥镜手术涉及切

穿体壁。通常，套管针用于产生切口，通过所述切口执行内窥镜手术。将套管针管或插管装

置延伸到腹壁中并原位静置以提供用于内窥镜手术工具的进入。通过直径相对较大的套管

针管插入摄像头或内窥镜，所述套管针管一般位于舰式切口(naval  incision)处并且允许

对体腔进行目检和放大。外科医生可随后借助于例如镊子、割刀、敷抹器等被设计成通过额

外插管配合的专用仪器在手术部位处执行诊断性和治疗性手术。

[0005] 在许多外科手术(包含涉及内窥镜外科手术的那些)中，通常有必要对身体器官或

组织进行缝接。缝接需要将针装载或卸载到内窥镜缝接或缝合装置。因此，需要用于将针装

载到内窥镜缝接或缝合装置或从内窥镜缝接或缝合装置卸载针的简单且有效的方法和设

备。

发明内容

[0006] 本发明描述一种用于与内窥镜缝合装置一起使用的针重新装载装置，其展现了满

足性能要求并克服与将缝接针重新装载到内窥镜缝合装置相关联的可用性挑战的实用方

法。根据本公开的实施例，提供了一种用于与内窥镜缝合装置一起使用的针重新装载装置，

其包含底座部分和装载组件。底座部分包含工具收纳部分，所述工具收纳部分被配置成收

纳内窥镜缝合装置的工具组件。装载组件安置在底座部分内。装载组件包含用底座部分可

旋转地支撑的针保持器滑轮，以及针释放臂。针保持器滑轮包含底座，所述底座包含被配置

成可拆卸地收纳缝接针的第一部分和第二部分。针释放臂可在接合状态与脱离状态之间转

变，在接合状态中，针释放臂接合针保持器滑轮以阻止针保持器滑轮的旋转，在脱离状态

中，针释放臂从针保持器滑轮脱离，使得针保持器滑轮可旋转。当针释放臂处于接合状态

时，针保持器滑轮的第一部分定位在内窥镜缝合装置的工具组件的夹爪之间，所述夹爪安

置在底座部分的工具收纳部分中，并且当针释放臂处于脱离状态时，针保持器滑轮的底座

的第二部分定位在工具组件的夹爪之间，所述夹爪安置在底座部分的工具收纳部分中。

[0007] 在实施例中，针保持器滑轮可包含可旋转地支撑在底座部分中的轮轴。针保持器

滑轮的底座可以从轮轴径向向外延伸，以与其同时旋转。

[0008] 在另一实施例中，针保持器滑轮的底座的第一部分和第二部分可以限定相应的第
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一狭缝和第二狭缝，其尺寸被设计成可拆卸地收纳缝接针。

[0009] 在又一个实施例中，底座部分可包含中心引导件，所述中心引导件定位成当工具

组件的夹爪被收纳在底座部分的工具收纳部分中时限制所述夹爪的轴向位移。

[0010] 在又一个实施例中，针保持器滑轮的底座可以与底座部分的中心引导件轴向对

准。

[0011] 在又一个实施例中，装载组件的针释放臂可包含限定弧的滑动部分。底座部分可

以限定与针释放臂的滑动部分的弧对应的凹槽。

[0012] 在又一个实施例中，由针释放臂的滑动部分限定的弧可以对应于当夹爪在打开和

闭合位置之间转变时由工具组件的夹爪限定的弧。

[0013] 在实施例中，装载组件的针释放臂的滑动部分可包含止动件，所述止动件被配置

成接合针保持器滑轮以阻止针保持器滑轮的旋转，并且可限定凹口，所述凹口的尺寸被设

计成收纳针保持器滑轮的至少一部分，借此实现针保持器滑轮的底座的旋转。

[0014] 在另一实施例中，针释放臂可包含舌部，所述舌部被配置成接合夹爪中的一个，使

得当夹爪从闭合位置转变到打开位置时，夹爪中的一个致使舌部横向向外滑动。

[0015] 在又一个实施例中，装载组件可以进一步包含偏置构件，所述偏置构件联接到底

座部分和针保持器滑轮，使得当针释放臂处于脱离状态时，针保持器滑轮被偏置以将底座

的第二部分放置在夹爪之间。

[0016] 在又一个实施例中，底座部分可以进一步包含线轴收纳部分，所述线轴收纳部分

被配置成收纳缠绕有缝接线的线轴。

[0017] 在又一个实施例中，底座部分可以进一步包含接合部分，所述接合部分包含在其

间限定凹槽的侧壁。凹槽的尺寸可以设计成收纳内窥镜缝合装置的细长轴组件的至少一部

分。

[0018] 根据本公开的另一实施例，提供了一种缝接套件，其包含内窥镜缝合装置和针重

新装载装置。内窥镜缝合装置包含细长轴组件，所述细长轴组件包含工具组件，所述工具组

件具有可在打开位置与闭合位置之间转变的第一夹爪和第二夹爪。针重新装载装置包含底

座部分和安置在底座部分内的装载组件，所述底座部分包含被配置成收纳内窥镜缝合装置

的工具组件的工具收纳部分。装载组件包含用底座部分可旋转地支撑的针保持器滑轮，以

及针释放臂。针保持器滑轮包含底座，所述底座包含被配置成可拆卸地收纳缝接针的第一

部分和第二部分。针释放臂可在接合状态与脱离状态之间转变，在接合状态中，针释放臂接

合针保持器滑轮以阻止针保持器滑轮的旋转，在脱离状态中，针保持器滑轮可旋转。当针释

放臂处于接合状态时，针保持器滑轮的第一部分定位在内窥镜缝合装置的工具组件的第一

夹爪与第二夹爪之间，并且当针释放臂处于脱离状态时，针保持器滑轮的底座的第二部分

定位在工具组件的第一夹爪与第二夹爪之间。

附图说明

[0019] 通过结合附图阅读以下描述，本公开的前述目标、特征和优点将变得更显而易见，

其中：

[0020] 图1是根据本公开的实施例的用于与内窥镜缝合装置一起使用的针重新装载装置

的透视图；
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[0021] 图2是内窥镜缝合装置的细长轴组件的部分俯视图；

[0022] 图3是图3的细长轴组件的其中零件已分离的透视图；

[0023] 图4是图2的工具组件的部分纵向横截面图；

[0024] 图5是图1的针重新装载装置和图2的工具组件的其中零件已分离的分解透视图；

并且

[0025] 图6和7是图5的针重新装载装置和工具组件的侧视横截面图，其说明用途。

具体实施方式

[0026] 现在将参考附图详细描述本公开的实施例，其中在若干视图中的每个视图中，相

同的附图标记表示相同或对应的元件。如本文所使用的，如常规所述，术语“远”将指仪器、

设备、装置或其部件更远离用户的那部分，而术语“近”将指仪器、设备、装置或其部件更靠

近用户的那部分。在以下描述中，没有详细地描述公知的功能或结构，以避免不必要的细节

混淆了本公开。

[0027] 参考图1，根据本公开的实施例的用于与缝合装置一起使用的针重新装载装置大

体上示出为针重新装载装置200。调适针重新装载装置200以使其尤其适用于内窥镜或腹腔

镜手术，其中缝合装置的内窥镜部分，例如工具组件120(图2)，可通过插管组件等等(未示

出)插入到手术部位中。明确地说，针重新装载装置200被配置成便于用新的针105(图6)交

换使用过的针104(图6)。缝合装置可包含手柄组件(未示出)和从手柄组件向远侧延伸并且

包含工具组件120的细长轴组件170(图3)。预期针重新装载装置200可与以下装置一起使

用：包含以机电方式致动工具组件120的动力手柄组件的动力内窥镜缝合装置，或包含以机

械方式致动工具组件120的手动操作手柄组件的内窥镜缝合装置。

[0028] 现在参考图2和3，内窥镜缝合装置的工具组件120包含支撑构件122和借助于夹爪

枢轴销134可枢转地安装在支撑构件122上的夹爪130、132。为了在打开位置与闭合位置之

间移动夹爪130、132，主杆156可操作地联接到夹爪130、132。明确地说，主杆156具有安装在

其远端156a处的凸轮销138。凸轮销138搁置在相应的夹爪130、132中限定的成角度凸轮槽

130c、132c中，使得主杆156的轴向或纵向移动使夹爪130、132被卡在打开位置与闭合位置

之间。主杆156可具备例如呈回位弹簧的形式的偏置构件，以将主杆156朝向初始位置偏置，

在初始位置中，例如夹爪130、132处于打开位置。

[0029] 参考图3和4，工具组件120进一步包含一对针啮合构件或叶片150、152，它们被可

滑动地支撑在支撑构件122内。每一叶片150、152包含可滑动地延伸到对应夹爪130或132的

叶片收纳通道130d或132d中的远端150a或152a，和可操作地联接到延伸穿过细长轴组件

170且可操作地联接到手柄组件200的对应第一叶片驱动构件480或第二叶片驱动构件482

的近端150b或152b。第一叶片驱动构件480和第二叶片驱动构件482与相应的叶片150、152

联接，使得第一叶片驱动构件480和第二叶片驱动构件482的往复轴向位移提供叶片150、

152的往复轴向位移，从而实现在夹爪130、132之间交换针104。

[0030] 特别参考图4，叶片收纳通道130d、132d的尺寸被设计成至少部分与针凹座130a、

132a相交。因此，当针104的至少一部分收纳在对应凹座130a或132a内时，藉由在对应叶片

收纳通道130d或132d内推进叶片150或152，对应叶片150或152的远端150a或152a啮合形成

于针104中的凹槽104a或“锁在”其中。缝接线(未示出)可以紧固到针104。所述缝接线可包
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含多个倒钩，所述倒钩被定向成阻挡在与行进方向相对的方向上的移动。

[0031] 缝合装置可在缝接模式与重新装载模式之间转变。在缝接模式中，第一夹爪130和

第二夹爪132处于打开位置，并且针104被装载并保持在一个夹爪130或132中。第一夹爪130

和第二夹爪132可以定位在目标组织周围或上方，并且可以致动或挤压致动开关或手动触

发器以靠近第一夹爪130和第二夹爪132。当第一夹爪130和第二夹爪132靠近时，使针104的

暴露端穿透目标组织且使相对的夹爪130或132进入。为了进行缝接，针104通过第一叶片驱

动构件480和第二叶片驱动构件482在相反方向上的往复轴向位移在第一夹爪130与第二夹

爪132之间交换。结果，第一叶片驱动构件480和第二叶片驱动构件482在相反方向上轴向位

移，这又引起工具组件120的叶片150、152的往复轴向位移。在这样做时，当释放致动开关或

手动触发器时，针104从一个叶片150或152交换到另一叶片150或152，于是针104被装载或

保持在另一夹爪130或132中。

[0032] 在重新装载模式中，针104可以装载到第一夹爪130和第二夹爪132中的一个中，或

从第一夹爪130和第二夹爪132中的一个卸载。具体地说，临床医生可按压针重新装载开关，

这使两个叶片150、152缩回，使得在相应叶片150、152中形成的凹口与限定在相应的第一夹

爪130和第二夹爪132中的相应针凹座130a、132a对准或对齐。通过与相应针凹座130a、132a

对准或对齐的叶片150、152的凹口，针104可装载到第一夹爪130和第二夹爪132的一个选定

的针凹座130a、132a中，或从第一夹爪130和第二夹爪132的针凹座130a、132卸载。对于工具

组件的构造和操作的详细描述，可参考题为“内窥镜缝合装置(Endoscopic  Stitching 

Devices)”的美国专利第8,628,545号，所述专利的全部内容以引用的方式并入本文中。

[0033] 现在参考图5所述针重新装载装置200包含底座部分210、可操作地安置在底座部

分210内的装载组件250，以及与底座部分210呈叠加关系的盖290。底座部分210包含接合部

分220、从接合部分220向远侧延伸的工具收纳部分230，以及从工具收纳部分230向远侧延

伸的线轴收纳部分240。接合部分220限定尺寸被设置成引导并收纳细长轴组件170的至少

一部分的凹槽226。明确地说，接合部分220可以进一步包含凸台222(图1)，所述凸台被配置

成接合限定在细长轴组件170中的孔(未示出)，以便对准且进一步增强细长轴组件170到底

座部分210的固定。接合部分220可以进一步包含侧壁224以进一步便于将细长轴组件170的

至少一部分插入其间。

[0034] 工具收纳部分230被配置成收纳细长轴组件170的工具组件120。工具收纳部分230

包含尺寸被设置成在其间收纳工具组件120的第一夹爪130和第二夹爪132的外围引导件

232。外围引导件232限定相对于由底座部分210限定的纵向轴线“X-X”横向向外延伸的弧。

明确地说，当第一夹爪130和第二夹爪132在闭合位置与打开位置之间转变时，工具收纳部

分230可以对应于由第一夹爪130和第二夹爪1320限定的弧而向近侧逐渐变窄。

[0035] 现在参考图5和6，工具收纳部分230被配置成在其中收纳装载组件250。明确地说，

工具收纳部分230包含旋转支撑件234，所述旋转支撑件被配置成可旋转地支撑装载组件

250的针保持器滑轮252。工具收纳部分230进一步包含凹槽236，所述凹槽被配置成可滑动

地收纳装载组件250的针释放臂256的至少一部分。明确地说，针释放臂256包含滑动部分

257，所述滑动部分可滑动地安置在凹槽236中，从而限定弧或具有弓形形状。工具收纳部分

230进一步包含中心引导件238，所述中心引导件被配置成在第一夹爪130和第二夹爪132被

收纳在工具收纳部分230中时限制第一夹爪130和第二夹爪132的轴向位移。为此，当第一夹
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爪130和第二夹爪132收纳在工具收纳部分230中时，中心引导件238插在第一夹爪130和第

二夹爪132之间。

[0036] 特别参考图5，线轴收纳部分240包含环形壁242，所述环形壁在其中限定腔244。线

轴收纳部分240包含芯246，所述芯包含多个周向布置的弹性指状物246a，所述弹性指状物

被配置成可旋转地支撑包含缝接线(未示出)的环形缝接线轴270。

[0037] 继续参考图5和6，针重新装载装置200被配置成使用新的针105交换使用过的针

104的过程自动化。为此，针重新装载装置200包含装载组件250。装载组件250包含针保持器

滑轮252、偏置构件254，以及可选择地与针保持器滑轮252接合的针释放臂256。明确地说，

针保持器滑轮252包含轴262，所述轴可旋转地支撑在底座部分210的工具收纳部分230的旋

转支撑件234上。针保持器滑轮252进一步包含具有例如弓形形状的底座260。底座260从轴

262径向向外延伸，以随其一起旋转。底座260包含第一狭缝266a和第二狭缝266b，其尺寸被

设计成收纳相应的针104、105。针保持器滑轮252可绕轴262所限定的轴线旋转，使得当底座

260旋转时，第一狭缝266a和第二狭缝266b的定向或位置相对于工具收纳部分230或安置在

工具收纳部分230中的第一夹爪130和第二夹爪132改变。以这种方式，基于轴262或底座260

的旋转，工具组件120的第一夹爪130和第二夹爪132可以选择性地接合第一狭缝266a和第

二狭缝266b(图6)，如下文将论述。

[0038] 继续参考图5和6，装载组件250的针释放臂256包含可滑动地安置在底座部分210

的凹槽236中的滑动部分257。凹槽236可以限定弧，所述弧被配置成能够使滑动部分257滑

动移动，从而限定对应的弧。明确地说，当第一夹爪130和第二夹爪132在闭合位置与打开位

置之间转变时，由凹槽236和滑动部分257限定的弧对应于由工具组件120的第一夹爪130和

第二夹爪132限定的弧。针释放臂256进一步包含舌部258，所述舌部被配置成在第一夹爪

130和第二夹爪132从闭合位置转变到打开位置时接合第二夹爪132。第二夹爪132接合舌部

258并使舌部258横向向外移动，这又引起滑动部分257同时滑动。

[0039] 针释放臂256的滑动部分257包含止动部分257a并且限定凹口257b。在这种配置

下，基于针释放臂256的位置，针保持器滑轮252的底座260可以接合针释放臂256的止动部

分257a，这抑制了底座260的旋转。然而，针释放臂256可定位成使得底座260的至少一部分

旋转通过限定在针释放臂256的滑动部分257中的凹口257b，从而使得针保持器滑轮252的

底座260能够旋转，这又使得底座260将保持新的针105(图7)的第二狭缝266b对准在安置于

工具收纳部分230中的第一夹爪130和第二夹爪132之间。另外，偏置构件254促进了这种移

动。

[0040] 特别参考图6，偏置构件254的第一端254a附连到底座部分210，并且偏置构件254

的第二端254b附连到针保持器滑轮252的底座260，使得当针保持器滑轮252的底座260的至

少一部分延伸穿过滑动部分257的凹口257b(图5)时，针保持器滑轮252偏置以旋转。在这种

配置下，新的针105定位在第一夹爪130与第二夹爪132之间。

[0041] 通过将闭合的第一夹爪130和第二夹爪132放置在工具收纳部分230中并且将使用

过的针104放置在限定在针保持器滑轮252的底座260中的第一狭缝266a中，保持在第一夹

爪130与第二夹爪132之间的使用过的针104可以被收纳在限定在针保持器滑轮252的底座

260中的第一狭缝266a中。此时，针保持器滑轮252的底座260接合针释放臂256的止动部分

257a。在使用过的针104被收纳在第一狭缝266a中之后，第一夹爪130和第二夹爪132可以从
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闭合位置转变到打开位置，以使针释放臂256的舌部258(图5)径向向外滑动，这又使滑动部

分257横向向外滑动，使得针保持器滑轮252的底座260的至少一部分旋转通过限定在针释

放臂256的滑动部分257中的凹口257b(图5)。这种旋转将新的针105定位在第一夹爪130与

第二夹爪132之间，并使收纳在第一狭缝266a中的用过的针104远离第一夹爪130和第二夹

爪132移位。

[0042] 现在参考图6和7，在使用中，在缝接目标组织之后，可能需要更换或移除针104。为

此，通过将工具组件120的两个叶片150、152(图3)定位在最远侧位置，首先将缝合装置转变

到重新装载模式。以此方式，形成在相应叶片150、152中的凹口(未示出)与相应的第一夹爪

130和第二夹爪132中限定的相应针凹座130a、132a(图4)对准或对齐。在叶片150、152的凹

口与相应的第一夹爪130和第二夹爪132的相应的针凹口130a、132a对准或对齐的情况下，

针104用第一夹爪130和第二夹爪132固定。此时，第一夹爪130和第二夹爪132处于闭合配

置。工具组件120插入针重新装载装置200的底座部分210的工具收纳部分230中，并且细长

轴组件170定位在接合部分220中。此时，使用过的针104被收纳在针保持器滑轮252的底座

260的第一狭缝266a中。此后，第一夹爪130和第二夹爪132转变到打开位置，此时，第二夹爪

132接合针释放臂256的舌部258(图5)并且使针释放臂256沿着弧横向向外可滑动地移动。

[0043] 以这种方式，针保持器滑轮252的底座260(图5)的至少一部分延伸穿过在针释放

臂256中限定的凹口257b(图5)，这又使得底座260到达围绕由轴262限定的轴线旋转。底座

260的这种旋转将新的针105放置在适当位置以被第一夹爪130和第二夹爪132收纳。此时，

第一夹爪130和第二夹爪132可以转变到闭合位置，以在第一夹爪130和第二夹爪132中收纳

新的针105。在将新的针105装载到第一夹爪130和第二夹爪132时，可以从针重新装载装置

200移除工具组件120，并且临床医生可以继续缝接目标组织。

[0044] 本领域的普通技术人员应理解，本文中所具体地描述且附图中所示出的结构和方

法是非限制性示例性实施例，且应将说明、公开和附图仅仅认作示例性特定实施例。因此，

应当理解的是，本公开不限于所描述的精确实施例并且本领域的技术人员可以在不脱离本

公开的范围或精神的情况下实现各种其它变化和修改。

[0045] 另外，可在不脱离本公开的范围的情况下将结合某些实施例所示出或描述的元件

和特征与某些其它实施例的元件和特征组合，且此类修改和变化也包含在本公开的范围

内。因此，本公开的主题并不受到已特定地示出和描述的内容限制。
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摘要(译)

一种针重新装载装置包含装载组件，所述装载组件包含针保持器滑轮和
针释放臂。所述针保持器滑轮包含底座，所述底座包含被配置成收纳针
的第一部分和第二部分。所述针释放臂能够在接合状态与脱离状态之间
转变，在所述接合状态中，所述针释放臂接合所述针保持器滑轮以阻止
所述针保持器滑轮的旋转，在所述脱离状态中，所述针释放臂从所述针
保持器滑轮脱离，使得所述针保持器滑轮可旋转。当所述针释放臂处于
所述接合状态时，所述针保持器滑轮的所述第一部分定位在缝合装置的
夹爪之间，并且当所述针释放臂处于所述脱离状态时，所述针保持器滑
轮的所述底座的所述第二部分定位在所述夹爪之间。
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