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(54)发明名称

一种稳定型热塑橡胶及熔接式胶囊内窥镜

(57)摘要

本发明涉及到一种稳定型热塑橡胶及熔接

式胶囊内窥镜，包括分体设置的上壳体和下壳

体，所述上壳体朝向下壳体的一端凹陷形成环形

槽，所述下壳体上与之对应的位置处形成卡接

槽，还包括设置在环形槽中的环形热塑橡胶条，

所述环形热塑橡胶条由稳定型热塑橡胶挤出成

型。将上壳体、下壳体相向插接后，环形热塑橡胶

条设置在环形槽和卡接槽中，随后在壳体外壁对

应环形热塑橡胶条的位置处进行加热，壳体表面

发生软化，热塑橡胶软化并熔化重新填充在环形

槽、卡接槽中，从而将上壳体、下壳体连接固定。
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1.一种稳定型热塑橡胶，其特征在于：包括基质层和粘胶层，基质层为耐性弹性材料制

成，粘胶层包括丁基橡胶、有机硅氧烷、聚丙烯酸酯、松香、增塑剂、表面活性剂、交联剂。

2.根据权利要求1所述的一种稳定型热塑橡胶，其特征在于，各组分含量如下：

3.根据权利要求2所述的一种稳定型热塑橡胶，其特征在于：表面活性剂包括线性甘油

醚、十二烷基磺酸钠、甲基丙烯酸酯且比例为3-5:1-2:2-3。

4.一种权利要求1-3中任一项所述稳定型热塑橡胶的制备方法，其特征在于，主要包括

以下步骤：

步骤1：准备耐性弹性材料；

步骤2：将有机硅氧烷、聚丙烯酸酯、松香、增塑剂、表面活性剂、交联剂均匀混合进丁基

橡胶成改性丁基橡胶

步骤3：将步骤1、步骤2中准备的好的耐性弹性材料、改性丁基橡胶共同挤出成型。

5.根据权利要求4所述的一种稳定型热塑橡胶的制备方法，其特征在于：所述基质层采

用EVA。

6.一种利用权利要求1-3中任一项所述稳定型热塑橡胶连接的熔接式胶囊内窥镜，包

括分体设置的上壳体(1)和下壳体(2)，其特征在于：所述上壳体(1)朝向下壳体(2)的一端

凹陷形成环形槽(11)，所述下壳体(2)上与之对应的位置处形成卡接槽(21)，还包括设置在

环形槽(11)中的环形热塑橡胶条(12)，所述环形热塑橡胶条(12)由稳定型热塑橡胶挤出成

型。

7.根据权利要求6所述一种熔接式胶囊内窥镜，其特征在于：所述上壳体(1)、下壳体

(2)由医用改性聚丙烯制成。

8.根据权利要求7所述一种熔接式胶囊内窥镜，其特征在于，医用改性聚丙烯包括以下

组分，各组分含量如下所示：
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一种稳定型热塑橡胶及熔接式胶囊内窥镜

技术领域

[0001] 本发明涉及一种微型医疗设备，特别涉及一种稳定型热塑橡胶及熔接式胶囊内窥

镜。

背景技术

[0002] 胶囊内窥镜，英文名称:capsule  endoscopy，也称胶囊内镜，是一种做成胶囊形状

的内窥镜，它是用来检查人体肠道的医疗仪器。胶囊内窥镜能进入人体，用于窥探人体肠胃

和食道部位的健康状况，以帮助医生对病人进行诊断。当患者吞服胶囊内窥镜后，通过封装

在耐腐蚀胶囊中的微型摄像头，对胃肠道内壁进行拍照，所拍图像经无线方式发送到体外

的接收端，并存储到SD卡中。

[0003] 在胶囊内窥镜中设置有小型永磁铁，胶囊内窥镜设置在生物腔体内部，人工操控

外部磁体或者磁性物体驱动装置使得外部磁体移动，外部磁体与永磁铁之间的磁力牵引胶

囊内窥镜移动，或依靠人体自身蠕动进行移动观测。胶囊内窥镜在移动过程中对生物腔体

内的情况进行扫描；市面上大多数的胶囊内窥镜都是有两部分组成，内部中空用于容纳PCB

板、FPC软排线、电池和摄像头等部件，再将两边固定形成一个完成胶囊内窥镜，由于胶囊是

在体内独自运行的，患者将其吞服后再经由大便排出，吞服后会经过食管、胃肠道等，为了

避免胶囊内窥镜在人体消化器官的蠕动下解体或体内液体进入至胶囊内窥镜中影响其工

作，其中的微型器件落入在人体后造成人体损伤，因此如果使胶囊内窥镜既便于组装，同样

使组装后的胶囊内窥镜紧密连接也是一个亟待解决的问题。

发明内容

[0004] 本发明的目的是提供一种稳定型热塑橡胶。

[0005] 本发明的上述技术目的是通过以下技术方案得以实现的：一种稳定型热塑橡胶，

包括基质层和粘胶层，基质层为耐性弹性材料制成，粘胶层包括丁基橡胶、有机硅氧烷、聚

丙烯酸酯、松香、增塑剂、表面活性剂、交联剂。

[0006] 作为优选，各组分含量如下：
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[0007]

[0008] 作为优选，表面活性剂包括线性甘油醚、十二烷基磺酸钠、甲基丙烯酸酯且比例为

3-5:1-2:2-3。

[0009] 本发明的目的是提供一种稳定型热塑橡胶的制备方法。

[0010] 本发明的上述技术目的是通过以下技术方案得以实现的：一种稳定型热塑橡胶的

制备方法，主要包括以下步骤：

[0011] 步骤1：准备耐性弹性材料；

[0012] 步骤2：将有机硅氧烷、聚丙烯酸酯、松香、增塑剂、表面活性剂、交联剂均匀混合进

丁基橡胶成改性丁基橡胶

[0013] 步骤3：将步骤1、步骤2中准备的好的耐性弹性材料、改性丁基橡胶共同挤出成型。

[0014] 作为优选，所述基质层采用EVA。

[0015] 本发明的目的是提供一种熔接式胶囊内窥镜。

[0016] 本发明的上述技术目的是通过以下技术方案得以实现的：一种熔接式胶囊内窥

镜，包括分体设置的上壳体和下壳体，所述上壳体朝向下壳体的一端凹陷形成环形槽，所述

下壳体上与之对应的位置处形成卡接槽，还包括设置在环形槽中的环形热塑橡胶条，所述

环形热塑橡胶条由稳定型热塑橡胶挤出成型。

[0017] 作为优选，所述上壳体、下壳体由医用改性聚丙烯制成。

[0018] 作为优选，医用改性聚丙烯包括以下组分，各组分含量如下所示：

[0019]
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[0020] 综上所述，本发明具有以下有益效果：

[0021] 1、本方案中的这种稳定型热塑橡胶，在受热后会熔解，待冷却后重新凝固，填充在

环形槽、卡接槽中，并将上壳体、下壳体连接成一整体；

[0022] 2、将上壳体、下壳体相向插接后，环形热塑橡胶条设置在环形槽和卡接槽中，随后

在壳体外壁对应环形热塑橡胶条的位置处进行加热，壳体表面发生软化，热塑橡胶软化并

熔化重新填充在环形槽、卡接槽中，从而将上壳体、下壳体连接固定。

附图说明

[0023] 图1是实施中整体结构示意图；

[0024] 图2是图1中A部分结构放大示意图。

[0025] 图中，1、上壳体；11、环形槽；12、环形热塑橡胶条；2、下壳体；21、卡接槽。

具体实施方式

[0026] 本具体实施例仅仅是对本发明的解释，其并不是对本发明的限制，本领域技术人

员在阅读完本说明书后可以根据需要对本实施例做出没有创造性贡献的修改，但只要在本

发明的权利要求范围内都受到专利法的保护。

[0027] 实施例：

[0028] 一种熔接式胶囊内窥镜，如图1所示，包括分体设置的上壳体1和下壳体2，上壳体1

朝向下壳体2的一端凹陷形成环形槽11，下壳体2上与之对应的位置处形成卡接槽21，还包

括设置在环形槽11中的环形热塑橡胶条12，环形热塑橡胶条12由稳定型热塑橡胶挤出成

型。

[0029] 上壳体1、下壳体2由医用改性聚丙烯制成，医用改性聚丙烯包括100份聚丙烯、10-

30份聚丙烯酸酯单体、5-20份聚双环戊二烯、1-5份交联剂、1-2份氯化钙、0.1-2份起泡剂。

[0030] 实施例2-实施例5中是在符合条件的情形下，提供的几种实施情况，详见下表1所

示。

[0031] 表1：
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[0032]

[0033] 稳定型热塑橡胶包括30-50份丁基橡胶、5-10份有机硅氧烷、5-10份聚丙烯酸酯、

1-3份松香、1-2份增塑剂、1-3份表面活性剂、1-2份交联剂。

[0034] 表面活性剂包括线性甘油醚、十二烷基磺酸钠、甲基丙烯酸酯且比例为3-5:1-2:

2-3。

[0035] 实施例6-实施例10是在在符合条件的情形下，提供的几种实施情况，详见下表2、

表3所示。

[0036] 表2：
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[0037]

[0038] 表3：

[0039]

[0040] 实施例6-实施例10中医用改性聚丙烯材料实施例5中的各物质含量相同，实施例

1-5中稳定型热塑橡胶的配比与实施例6中相同。

[0041] 本方案中的这种稳定型热塑橡胶，在受热后会熔解，待冷却后重新凝固，填充在环

形槽11、卡接槽21中，并将上壳体1、下壳体2连接成一整体。
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图2
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