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防水的内窥镜热极导管结构

(57)摘要

本实用新型提出了一种防水的内窥镜热极

导管结构，包括依次连接的热极头、管身、航空插

头端；热极头包括外部的钢帽和设置在钢帽内腔

的加热芯片；所述航空插头端包括航空插头和计

时芯片；所述弹簧管的另一端与航空插头连接；

计时芯片焊接在航空插头插针上，加热芯片通过

高温导线焊接在航空插头插针上。所述管身包括

弹簧管、不锈钢管和PTFE热缩管；所述钢帽与弹

簧管的一端采用不锈钢管焊接固定；保证热极头

与管身的刚性连接；弹簧管与不锈钢管焊接处套

装“○”型密封圈；并用PTFE热缩管包覆，不锈钢

管与钢帽焊接端，用钽环锻压箍紧。进一步增强

了该热极结构的防水特性，提高了产品的防护等

级。
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1.一种防水的内窥镜热极导管结构，其特征在于，包括依次连接的热极头(1)、管身

(2)、航空插头端(3)；所述热极头(1)包括外部的钢帽(10)和设置在钢帽内腔的加热芯片

(8)；所述管身(2)包括弹簧管(4)、不锈钢管(11)；所述钢帽(10)与弹簧管(4)的一端通过不

锈钢管(11)焊接固定；所述航空插头端包括航空插头(13)和计时芯片；所述弹簧管(4)的另

一端与航空插头(13)连接；所述计时芯片位于航空插头(13)内腔；计时芯片焊接在航空插

头(13)的插针上，加热芯片(8)通过高温导线(5)焊接在航空插头(13)的插针上。

2.根据权利要求1所述的防水的内窥镜热极导管结构，其特征在于，所述弹簧管(4)与

不锈钢管(11)焊接处套装“○”型密封圈(7)。

3.根据权利要求1所述的防水的内窥镜热极导管结构，其特征在于，所述弹簧管(4)外

部和不锈钢管(11)外部均包覆PTFE热缩管(6)。

4.根据权利要求1所述的防水的内窥镜热极导管结构，其特征在于，所述钢帽(10)的内

腔中还设有高温导线(5)和高温导热硅胶；所述高温导线(5)与加热芯片(8)相连接，为加热

芯片(8)提供加热电流；采用高温烧结后引出。

5.根据权利要求1所述的防水的内窥镜热极导管结构，其特征在于，所述航空插头(13)

与管身(2)接触端的外部包覆双壁热缩管(12)。

6.根据权利要求1所述的防水的内窥镜热极导管结构，其特征在于，所述钢帽(10)采用

食品级316材质制作而成，呈圆柱状结构，所述钢帽(10)外表面涂覆食品级特氟龙涂层。

7.根据权利要求3所述的防水的内窥镜热极导管结构，其特征在于，所述不锈钢管(11)

与弹簧管(4)的外部均包覆PTFE热缩管(6)；所述PTFE热缩管用钽环(9)锻压箍紧在不锈钢

管(11)上。

8.根据权利要求1所述的防水的内窥镜热极导管结构，其特征在于，所述航空插头(13)

与弹簧管(4)另一端的连接处用插头螺纹锁紧装置箍紧。
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防水的内窥镜热极导管结构

技术领域

[0001] 本实用新型涉及内窥镜热极导管技术领域，特别涉及一种防水的内窥镜热极导管

结构。

背景技术

[0002] 医疗器械制造技术的不断创新，微创治疗观念的日益深入，一次又一次将内镜下

治疗水平推向新的高度。热极技术作为最早出现的内镜下治疗技术之一，二十余年来也在

不断完善和提高中。内镜热极治疗系统的工作原理是由工作主机向热极导管的热极头提供

低压直流电，使之发热至预先设置的有效高温。当热极头接触或压迫病灶时，通过热传导使

被治疗的靶组织快速升温，产生热凝、烧灼或气化，达到即时止血或消除隆起性微小病灶的

治疗目的。

[0003] 现在常用的内镜热极治疗系统热极导管结构，钢帽与管身采用压接方式，在清洗

时有浸水的风险，进水后容易造成加热芯片性能不稳定，出现加热温度不受控制等问题；存

在安全隐患并且容易给患者造成二次伤害。因此，基于一种具有较好的防水性、安全性的内

窥镜热极导管。

实用新型内容

[0004] 本实用新型的目的旨在至少解决所述的技术缺陷之一。

[0005] 为了实现上述目的，本实用新型一方面的实施例提供一种防水的内窥镜热极导管

结构，包括依次连接的热极头(1)、管身(2)、航空插头端(3)；所述热极头(1)包括外部的钢

帽(10)和设置在钢帽内腔的加热芯片(8)；所述管身(2)包括弹簧管(4)、不锈钢管(11)；所

述钢帽(10)与弹簧管(4)的一端通过不锈钢管(11)焊接固定；所述航空插头端包括航空插

头(13)和计时芯片；所述弹簧管(4)的另一端与航空插头(13)连接；；所述计时芯片位于航

空插头(13)内腔；计时芯片焊接在航空插头(13)的插针上，加热芯片(8)通过高温导线(5)

焊接在航空插头(13)的插针上。

[0006] 优选的，所述弹簧管(4)与不锈钢管(11)焊接处套装“○”型密封圈(7)。

[0007] 优选的，所述弹簧管(4)外部和不锈钢管(11)外部均包覆PTFE热缩管(6)。

[0008] 优选的，所述钢帽(10)的内腔中还设有高温导线(5)和高温导热硅胶；所述高温导

线(5)与加热芯片(8)相连接，为加热芯片(8)提供加热电流；采用高温烧结后引出。

[0009] 优选的，所述航空插头(13)与管身(2)接触端的外部包覆双壁热缩管(12)。

[0010] 优选的，所述钢帽(10)采用食品级316材质制作而成，呈圆柱状结构，所述钢帽

(10)外表面涂覆食品级特氟龙涂层。

[0011] 优选的，所述不锈钢管(11)与弹簧管(4)的外部均包覆PTFE热缩管(6)；所述PTFE

热缩管用钽环(9)锻压箍紧在不锈钢管(11)上。

[0012] 优选的，所述高温导线与航空插头(13)的插头针脚焊接，所述计时芯片与其他针

脚焊接；所述航空插头(13)与弹簧管(4)另一端的连接处用插头螺纹锁紧装置箍紧。
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[0013] 根据本实用新型实施例提供的防水的内窥镜热极导管结构，与传统的内镜热极相

比至少具有以下优点：

[0014] 1、利用不锈钢管将钢帽和弹簧管焊接固定，保证热极头与管身的刚性连接。

[0015] 2、弹簧管与不锈钢管焊接处套装“○”型密封圈；并在密闭圈的基础上用PTFE热缩

管对弹簧管及其连接的不锈钢管，进行包覆，更一步增强了该热极结构的防水特性，提高了

产品的防护等级。

[0016] 本实用新型附加的方面和优点将在下面的描述中部分给出，部分将从下面的描述

中变得明显，或通过本实用新型的实践了解到。

附图说明

[0017] 本实用新型的上述和/或附加的方面和优点从结合下面附图对实施例的描述中将

变得明显和容易理解，其中：

[0018] 图1为本实用新型实施例提供的防水的内窥镜热极导管结构的结构示意图。

[0019] 图2为本实用新型实施例提供的防水的内窥镜热极导管结构的爆炸图。

[0020] 图中：1、热极头；2、管身；3、航空插头端；4、弹簧管；5、高温导线；6、PTFE热缩管；7、

“○”型密封圈；8、加热芯片；9、钽环11、不锈钢管；10、钢帽；12、双壁热缩管；13、航空插头。

具体实施方式

[0021] 下面详细描述本实用新型的实施例，所述实施例的示例在附图中示出，其中自始

至终相同或类似的标号表示相同或类似的元件或具有相同或类似功能的元件。下面通过参

考附图描述的实施例是示例性的，旨在用于解释本实用新型，而不能理解为对本实用新型

的限制。

[0022] 如图1和图2所示，本实用新型实施例的一种防水的内窥镜热极导管结构，包括依

次连接的热极头1、管身2、航空插头端3；热极头1包括外部的钢帽10和设置在钢帽内腔的加

热芯片8；管身2包括弹簧管4、不锈钢管11；钢帽10与弹簧管4的一端通过不锈钢管11焊接固

定；航空插头端包括航空插头13和计时芯片13；弹簧管4的另一端与航空插头13连接；计时

芯片位于航空插头13内腔；计时芯片焊接在航空插头插针上，加热芯片通过高温导线焊接

在航空插头插针上。钢帽管身连接采用激光焊接，焊点小、气密性好，实现热极头与管身的

刚性连接，提升产品连接可靠系数。

[0023] 如图2所示，在本实用新型的另一个实施例中，与上述实施例不同的是，弹簧管4与

不锈钢管11焊接处套装“○”型密封圈7。防止治疗中、清洗时液体浸入。弹簧管4外部和不锈

钢管11外部均包覆PTFE热缩管6。

[0024] 钢帽10的内腔中还设有高温导线5和高温导热硅胶；高温导线5与加热芯片8相连

接，采用高温烧结后引出。加热芯片集控温、数据采集为一体，为产品结构提供较大空间；采

用2线制连接方式，避免热电偶制作中、治疗时容易损坏的现象。

[0025] 航空插头13外部与管身(2)的接触端包覆双壁热缩管12。钢帽10采用食品级316材

质制作而成，呈圆柱状结构，钢帽10外表面涂覆食品级特氟龙涂层。需要说明的是钢帽基体

采用食品级316不锈钢，治疗端涂覆医用特氟龙涂层，避免器械损伤、粘连组织表面，符合生

物相容性GB/T16886.1医疗器械生物学评价第1部分规定。
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[0026] 所述不锈钢管11与弹簧管4连接处，外部包覆PTFE热缩管6；所述PTFE热缩管用钽

环9锻压箍紧在不锈钢管11上。高温导线与航空插头13的插头针脚焊接，计时芯片与其他针

脚焊接；航空插头13与弹簧管4另一端的连接处用插头螺纹锁紧装置箍紧。航空插头针脚焊

接计时芯片，实现主机对其控制。

[0027] 本实用新型在使用前，将整个内窥镜热极导管插入主机中，利用主机对计时芯片

进行设置；包括存储操作人员信息、仪器代码等；使用时热极头深入病灶处，通过高温导线

通电后的加热电流，开启加热芯片，加热芯片加热一段时间后，阻值发生变化，此时计时芯

片存储加热芯片的温度、阻值数据，检测加热芯片是否正常工作；待加热芯片达到预设温

度，消除病灶，在治疗过程中读取相关数据。

[0028] 在本说明书的描述中，参考术语“一个实施例”、“一些实施例”、“示例”、“具体示

例”、或“一些示例”等的描述意指结合该实施例或示例描述的具体特征、结构、材料或者特

点包含于本实用新型的至少一个实施例或示例中。在本说明书中，对上述术语的示意性表

述不一定指的是相同的实施例或示例。而且，描述的具体特征、结构、材料或者特点可以在

任何的一个或多个实施例或示例中以合适的方式结合。

[0029] 尽管上面已经示出和描述了本实用新型的实施例，可以理解的是，上述实施例是

示例性的，不能理解为对本实用新型的限制，本领域的普通技术人员在不脱离本实用新型

的原理和宗旨的情况下在本实用新型的范围内可以对上述实施例进行变化、修改、替换和

变型。本实用新型的范围由所附权利要求及其等同限定。
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图1

图2
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摘要(译)

本实用新型提出了一种防水的内窥镜热极导管结构，包括依次连接的热
极头、管身、航空插头端；热极头包括外部的钢帽和设置在钢帽内腔的
加热芯片；所述航空插头端包括航空插头和计时芯片；所述弹簧管的另
一端与航空插头连接；计时芯片焊接在航空插头插针上，加热芯片通过
高温导线焊接在航空插头插针上。所述管身包括弹簧管、不锈钢管和
PTFE热缩管；所述钢帽与弹簧管的一端采用不锈钢管焊接固定；保证热
极头与管身的刚性连接；弹簧管与不锈钢管焊接处套装“○”型密封圈；并
用PTFE热缩管包覆，不锈钢管与钢帽焊接端，用钽环锻压箍紧。进一步
增强了该热极结构的防水特性，提高了产品的防护等级。
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