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摘要(译)

本发明公开了一种用于制造内窥镜柔性管的方法，包括步骤：制备柔性
管组件，柔性管组件包括通过以螺旋形卷绕金属条形成的螺旋管和通过
编织金属线形成的覆盖螺旋管的圆柱形网状套筒；使用挤压成型机从柔
性管组件的一端朝向另一端用外涂层覆盖柔性管组件，其中外涂层具有
由热塑性聚氨酯弹性体形成的下层和由热塑性聚酯弹性体形成的上层，
上层和下层的总厚度恒定；以及在用外涂层覆盖柔性管组件之后，在接
近低于上层和下层的软化点的层软化点的温度对覆盖的柔性管组件进行
退火。
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