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(57)摘要

本发明提供一种内视镜塑料镜头的制造方

法及其成品，其制造方法是使用一帽盖，设在镜

头模块的前端，再利用上、下治具包覆整个镜头

模块，然后从治具的灌胶口注入UV胶，等胶硬化

后，将治具和帽盖取下，便形成由胶料固定镜头

模块的塑料镜头，可提供应用于内视镜的摄像镜

头，具有制造上的经济性和简便性，且可获得防

止静电的功效，深具进步性。
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1.一种内视镜塑料镜头的制造方法，其特征是：

第一步骤为使用一帽盖结合于镜头模块的前端；

第二步骤为使用上治具和下治具，配合帽盖将镜头模块覆盖住，并在上治具的外部设

有一灌胶孔；

第三步骤为将胶料从灌胶孔处注入治具，直到填满该治具内部的圆柱形孔时，胶料即

能够将镜头模块完全包覆住；

第四步骤为等待胶料固化后，开启上、下治具和除去帽盖，制成外部为固化后的胶料所

形成的塑料镜头产品。

2.根据权利要求1所述的内视镜塑料镜头的制造方法，其特征在于：上、下治具是依据

镜头模块的构造设计，组合后上下治具的内部形成为一圆柱形孔，使镜头模块容置于圆柱

形孔内的空间，而灌胶孔与前述的圆柱形孔相连通。

3.一种利用如权利要求1所述的内视镜塑料镜头的制造方法所制成的塑料镜头。
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内视镜塑料镜头的制造方法及其成品

技术领域

[0001] 本发明主要涉及内视镜的镜头，利用独创的制造方法，制得塑料镜头的产品构造，

以达到制程简化，降低成本，以及防止静电等功效。

背景技术

[0002] 已知内视镜均具有相类似的基本设计，包含有一管体，提供伸入人体的腔内，其末

端设有镜头模块，以拍摄人体腔内的实际状况，凭借内部的传输线把信号送到外部主机位

置，同时将信号转换为可读取的影像，供操作者解读。现有镜头模块通常以一金属外壳所包

覆，内部容置以镜头模块，提供拍摄人体体内的脏器状态。惟此现有的金属外管于使用时，

容易产生静电现象，而无法通过ESD测试，导致不能使用，另外，由于金属镜头为刚性结构无

弹性，其位在伸进人体的最前端，故于移动时容易造成不舒适感，当操作不小心时，甚至可

能会造成器官的伤害，而有改良的必要。

发明内容

[0003] 本发明为有关一种内视镜塑料镜头的制造方法，以及利用该方法制成的成品，解

决现有技术中存在的上述技术问题。

[0004] 为实现上述目的，本发明采用的技术方案是：

[0005] 一种内视镜塑料镜头的制造方法，其特征是：

[0006] 第一步骤为使用一帽盖结合于镜头模块的前端；

[0007] 第二步骤为使用上治具和下治具，配合帽盖将镜头模块覆盖住，并在上治具的外

部设有一灌胶孔；

[0008] 第三步骤为将胶料从灌胶孔处注入治具，直到填满该治具内部的圆柱形孔时，胶

料即能够将镜头模块完全包覆住；

[0009] 第四步骤为等待胶料固化后，开启上、下治具和除去帽盖，制成外部为固化后的胶

料所形成的塑料镜头产品。

[0010] 其中：上、下治具是依据镜头模块的构造设计，组合后上下治具的内部形成为一圆

柱形孔，使镜头模块容置于圆柱形孔内的空间，而灌胶孔与前述的圆柱形孔相连通。

[0011] 本发明还提供一种利用前述内视镜塑料镜头的制造方法所制成的塑料镜头。

[0012] 与现有技术相比较，本发明具有的有益效果是：具有制造上的经济性和简便性，且

可获得防止静电的功效，深具进步性。

附图说明

[0013] 图1为本发明的制造流程图。

[0014] 图2为本发明帽盖结合镜头模块的结构图。

[0015] 图3为本发明组合上、下治具的状态图。

[0016] 图4为本发明完成产品的构造图。
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[0017] 附图标记说明：1-镜头模块；2-帽盖；31-上治具；32-下治具；33-灌胶孔；4-塑料镜

头。

具体实施方式

[0018] 请参阅图1，为本发明的制造步骤流程图，其中第一步骤为使用一帽盖2结合于镜

头模块1的前端，如图2；第二步骤为使用上治具31和下治具32，配合帽盖2将镜头模块1覆盖

住，该治具是依据镜头模块1的构造设计，组合后上下治具的内部形成为一圆柱形孔，使镜

头模块1为容置于圆柱形孔内的空间，另于上治具31的外部设有一灌胶孔33，如图3，该灌胶

孔33与前述的圆柱形孔相连通；第三步骤为将UV胶从灌胶孔33处注入治具，直到填满其治

具内部的圆柱形孔时，UV胶即可将镜头模块1完全包覆住，等待UV胶固化后，第四步骤为开

启上、下治具3132和除去帽盖2，即可获得本发明独创外部为固化后的胶料所形成的塑料镜

头4产品构造，如图4。

[0019] 由上述的制造方法可知，本发明具有以下的进步性，其一为具有经济性，可降低成

本，因为系以胶来取代金属外管的镜头，而特别适用在一次性的内视镜产品，而使用的胶料

除了UV胶外，也可使用AB胶或其他具有类似性质的材料，如硅胶等；其二为可有效防止静

电，因胶本身为绝缘体，不导电，因此可通过ESD的测试，克服金属管身镜头的缺点；其三为

模块变化多样性，因系采用治具灌胶，模块可以简易的搭配一个或多个工作孔道的设置，以

利于实际的应用；其四为步骤简化，整个制程利用灌胶保护镜头模块的焊点，同时可以固定

灯板和工作孔道，一次合并处理，提升效率；其五为塑料镜头的成品，具有些微的弹性和柔

软度，可降低其接触人体器管时的伤害性。

[0020] 以上说明对本发明而言只是说明性的，而非限制性的，本领域普通技术人员理解，

在不脱离权利要求所限定的精神和范围的情况下，可作出许多修改、变化或等效，但都将落

入本发明的保护范围之内。
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图1
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图2

图3
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图4
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专利名称(译) 内视镜塑料镜头的制造方法及其成品

公开(公告)号 CN110604532A 公开(公告)日 2019-12-24

申请号 CN201810622355.2 申请日 2018-06-15

[标]申请(专利权)人(译) 圻逸科技股份有限公司

申请(专利权)人(译) 圻逸科技股份有限公司
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发明人 林燕聪
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外部链接  Espacenet SIPO

摘要(译)

本发明提供一种内视镜塑料镜头的制造方法及其成品，其制造方法是使
用一帽盖，设在镜头模块的前端，再利用上、下治具包覆整个镜头模
块，然后从治具的灌胶口注入UV胶，等胶硬化后，将治具和帽盖取下，
便形成由胶料固定镜头模块的塑料镜头，可提供应用于内视镜的摄像镜
头，具有制造上的经济性和简便性，且可获得防止静电的功效，深具进
步性。
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