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一种能自动弯曲随腔检测的内窥镜，其特征

包括内窥镜机构、道轨推送机构、自动弯曲机构；

所述内窥镜机构在窥镜本体前端设置有升缩杆；

升缩杆前端设置有窥杆头；窥镜本体与窥杆头中

设置有自动弯曲机构、屏显系统；所述道轨推送

机构的道轨上设置有气缸、滑台；所述弯曲机构

与弯曲控制装置的窥镜头下设置有窥镜线、窥

节、窥节销，窥节的两侧设置有控制线；所述弯曲

控制装置设置有齿条、拉簧、压条轮、控弯齿轮；

控弯齿轮下面设置有窥镜线控制轮；采用设置于

窥镜本体上的弯曲机构、弯曲控制装置与道轨推

送机构有机结合，只需控制气缸动作就能使窥杆

头接触被探测件弯道口后自动进入被测弯道腔

随腔检测成像，为自动化、智能化生产打下基础。
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1.一种能自动弯曲随腔检测的内窥镜，其特征是：包括内窥镜机构、弯曲机构、道轨推

送机构；所述内窥镜机构中设置有弯曲机构，所述内窥镜机构下设置有道轨推送机构；

所述内窥镜机构，包括窥镜本体(13)，本体(13)前端设置有升缩杆(12)，升缩杆(12)前

端设置有窥杆头(7)，窥杆头(7)中设置有升缩杆连接件(10)，本体(13)与窥杆头(7)中设置

有弯曲机构，所述弯曲机构顶端设置有窥镜头(1)，所述本体(13)中还设置有屏显系统

(19)、电池(25)、本体连接孔(26)；

所述弯曲机构，包括在连接件(10)中设置有窥镜杆护套(11)，窥镜杆护套(11)中设置

有保护管(4)，保护管(4)的顶端设置有窥镜护套(28)，窥镜护套(28)的顶端中设置有窥镜

头(1)，窥镜头(1)下设置有窥镜线(2)，窥镜护套(28)下端保护管(4)中设置有窥节(3)、窥

节销(6)，窥节(3)的两侧设置有左、右控制线(5)；所述弯曲机构还包括窥杆头(7)上设置有

齿条销(8)，齿条销(8)上连接有齿条(9)，齿条(9)的另一端设置有拉簧连接点(18)，拉簧连

接点(18)上设置有拉簧(17)，拉簧(17)的另一端连接于本体(13)上，所述齿条(9)的外侧设

置有压条轮(16)，齿条(9)的内侧设置有控弯齿轮(15)，控弯齿轮(15)下面设置有窥镜线控

制轮(14)，窥镜线控制轮(14)中设置有内线轮与外线轮；

所述道轨推送机构，设置有道轨(22)；道轨(22)的后端设置有气缸定位孔(27)；气缸定

位孔(27)上设置有气缸(23)；道轨(22)上设置有滑台(20)；

所述外线轮的轮径稍大于内线轮；

所述本体(13)设置于滑台(20)上；

所述右控制线连接于外线轮与窥节(3)顶端外侧，设置于窥节弯外侧；

所述左控制线连接于内线轮与窥节(3)顶端内侧，设置于窥节弯内侧。

2.根据权利要求1所述的一种能自动弯曲随腔检测的内窥镜，其特征是：所述窥节(3)

弯曲合龙的夹角角度是根据产品内腔的弯曲度设置。

3.根据权利要求1所述的一种能自动弯曲随腔检测的内窥镜，其特征是：所述窥节销

(6)连接窥节(3)后制成的窥节链能在同一平面上单向弯曲与复位。

4.根据权利要求1所述的一种能自动弯曲随腔检测的内窥镜，其特征是：所述保护管

(4)设置于窥镜杆护套(11)中。

5.根据权利要求1所述的一种能自动弯曲随腔检测的内窥镜，其特征是：所述保护管

(4)能在窥镜杆护套(11)中滑动。

6.根据权利要求1所述的一种能自动弯曲随腔检测的内窥镜，其特征是：所述窥杆头

(7)在气缸(23)作用下，窥杆头(7)接触产品后使窥镜杆护套(11)推动升缩杆(12)后缩，并

带动齿条(9)使控弯齿轮(15)与外线轮、内线轮旋转，牵动左、右控制线(5)收紧与放出，使

保护管(4)伸出窥镜杆护套(11)后形成弯度。

7.根据权利要求1所述的一种能自动弯曲随腔检测的内窥镜，其特征是：所述窥节(3)

的两侧弯曲合龙的角度是根据产品内腔的弯曲度设置。
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一种能自动弯曲随腔检测的内窥镜

技术领域

[0001] 本申请涉及内窥镜领域，具体地说是一种能自动弯曲随腔检测的内窥镜。

背景技术

[0002] 专利号：CN201410322232.9，发明名称：基于视线追踪控制的医用内窥镜操控系

统，已经能够通过眼动作和视线进行追踪识别而对显示画面上的操作指针加以控制，还能

够通过语音和操作键等方式，实现人机交互，并通过头戴式视线追踪控制器上的显示画面

呈现医用内窥镜的探头前方拍摄到的数字图像，在视觉上达到了数字图像画面与现实场景

相叠加的效果；

[0003] 专利号：CN106444005A，发明名称：一种多弯部装置及工业内窥镜，包括图像采集

系统、连接件、手柄液晶显示器控制装置；

[0004] 专利号：CN106645179A，发明名称：一种工件缺陷自动检测系统及方法，包括底座，

所述底座上垂直设置有线性导轨，所述线性导轨相对所述底座的另一端固定设置有内窥

镜，所述内窥镜外接工业相机；所述线性导轨上位于所述内窥镜和所述底座之间的位置设

置有运动平台，所述运动平台上设置有用于夹持待检测工件的夹具，所述运动平台还包括

垂直运动控制器和旋转运动控制器；所述系统还包括总控制器和机械臂，所述总控制器分

别与所述工业相机、垂直运动控制器、旋转运动控制器和机械臂电连接，只对直腔窥测。

[0005] 所述以上现有技术不能满足现代工业生产线，自动对有单向弯道的产品进行快速

内窥自检的要求、与满足智能化工业生产的可追溯等工作。

发明内容

[0006] 本申请针对上述问题，提供一种能自动弯曲随腔检测的内窥镜，实现弯腔产品的

自动化快速随腔检测。

[0007] 按照本申请的技术方案：一种能自动弯曲随腔检测的内窥镜，其特征包括内窥镜

机构、弯曲机构、道轨推送机构。

[0008] 所述内窥镜机构中设置有弯曲机构，所述内窥镜机构下设置有道轨推送机构。

[0009] 所述内窥镜机构，包括窥镜本体13，本体13前端设置有升缩杆12，升缩杆12前端设

置有窥杆头7，窥杆头7中设置有升缩杆连接件10，本体13与窥杆头7中设置有弯曲机构，所

述弯曲机构顶端设置有窥镜头1，所述本体13中还设置有屏显系统19、电池25、本体连接孔

26。

[0010] 所述弯曲机构，包括在连接件10中设置有窥镜杆护套11，窥镜杆护套11中设置有

保护管4，保护管4的顶端设置有窥镜护套28，窥镜护套28的顶端中设置有窥镜头1，窥镜头1

下设置有窥镜线2，窥镜护套28下端保护管4中设置有窥节3、窥节销6，窥节3的两侧设置有

左、右控制线5；所述弯曲机构还包括窥杆头7上设置有齿条销8，齿条销8上连接有齿条9，齿

条9的另一端设置有拉簧连接点18，拉簧连接点18上设置有拉簧17，拉簧17的另一端连接于

本体13上，所述齿条9的外侧设置有压条轮16，齿条9的内侧设置有控弯齿轮15，控弯齿轮15
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下面设置有窥镜线控制轮14，窥镜线控制轮14中设置有内线轮与外线轮，外线轮的轮径稍

大于内线轮。

[0011] 所述道轨推送机构，设置有道轨22；道轨22的后端设置有气缸定位孔27；气缸定位

孔27上设置有气缸23；道轨22上设置有滑台20；

[0012] 所述保护管4为软管；

[0013] 所述右控制线连接于外线轮与窥节3顶端外侧，设置于窥节弯外侧。

[0014] 所述左控制线连接于内线轮与窥节3顶端内侧，设置于窥节弯内侧。

[0015] 所述窥节3弯曲合龙的夹角角度是根据产品内腔的弯曲度设置；

[0016] 所述窥节销6连接窥节3后制成的窥节链能在同一平面上单向弯曲与复位；

[0017] 所述本体13设置于滑台20上。

[0018] 所述保护管4设置于窥镜杆护套11中，能在窥镜杆护套11中滑动。

[0019] 所述窥杆头7在气缸23作用下，窥杆头7接触产品后使窥镜杆护套11推动升缩杆12

后缩，并带动齿条9使控弯齿轮15与外线轮、内线轮旋转，牵动左、右控制线5收紧与放出，使

保护管4伸出窥镜杆护套11后形成弯度。

[0020] 所述窥镜线2与屏显系统19连接，并记载、存储被测件腔道内的窥测图像。

[0021] 本申请的技术效果在于，一种能自动弯曲随腔检测的内窥镜，采用设置于窥镜本

体上的弯曲机构、弯曲控制装置与道轨推送机构有机结合，只需控制气缸动作就能使窥杆

头7接触被探测件弯道口后自动进入被测弯道腔随腔检测(记载其表观缺陷)成像，为分检、

产品质量的追溯提供依据；为自动化、智能化生产打下基础。

附图说明

[0022] 图1是本申请一种能自动弯曲随腔检测的内窥镜的结构示意图。

[0023] 图2是本申请的内窥镜在气缸23作用下窥杆头7触及另件后能自动弯曲随腔进入

检测的结构示意图。

具体实施方式

[0024] 下面结合附图对本申请中的具体实施方式作进一步说明。

[0025] 图1、图2中包括窥镜头1、窥镜线2、窥节3、保护管4、控制线5、窥节销6、窥杆头7、齿

条销8、齿条9、升缩杆连接件10、窥镜杆护套11、升缩杆12、本体13、窥镜线控制轮14、控弯齿

轮15、压条轮16、拉簧17、拉簧连接点18、屏显系统19、滑台20、滑台连接孔21、道轨22、气缸

23、电池25、连接孔26、气缸定位孔27、窥镜护套28等。

[0026] 图1、图2所示，本申请是一种能自动弯曲随腔检测的内窥镜，包括内窥镜机构、弯

曲机构、道轨推送机构。

[0027] 所述内窥镜机构，包括本体13、升缩杆12、窥杆头7、升缩杆连接件10、弯曲机构、窥

镜头1、屏显系统19、电池25、连接孔26、窥镜护套28；所述升缩杆12设置于本体13前端；所述

窥镜杆护套11设置于升缩杆连接件10中；升缩杆连接件10设置于升缩杆12中；窥杆头7与连

接件10连接；连接件10与升缩杆12前端连接；所述弯曲机构设置于本体13与窥镜杆护套11

中；所述窥镜头1设置于弯曲机构顶端，所述屏显系统19、电池25设置于本体13中，所述连接

孔26设置于本体13中。
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[0028] 所述弯曲机构，包括窥镜护套28、窥镜头1、窥镜线2、窥节销6、窥节3、保护管4、内

线轮与外线轮、左右控制线5、弯曲控制装置包括齿条销8、齿条9、拉簧连接点18、拉簧17、压

条轮16、控弯齿轮15、窥镜线控制轮14；所述窥镜护套28设置于窥镜头1后侧的外周上，所述

窥节销6设置于窥节3之间；所述窥镜线2连接屏显系统19；所述窥镜护套28的后端与窥节3

前端、保护管4前端连接，窥节3前端两侧分别与左右控制线5前端连接，所述左右控制线5后

端分别与内线轮、外线轮连接，并设置于保护管4中；所述齿条销8设置于窥杆头7上；所述齿

条9的顶端与齿条销8连接；所述拉簧连接点18设置于齿条9后端；所述拉簧17一端与拉簧连

接点18连接，另一端与本体13上连接；所述压条轮16设置于本体13上齿条9的外侧；所述控

弯齿轮15设置于齿条9的内侧；所述内线轮、外线轮连接于控弯齿轮15下方；所述外线轮的

轮径稍大于内线轮。

[0029] 所述道轨推送机构，包括滑台20、道轨22、气缸23、气缸定位孔27、滑台连接点21；

所述滑台20设置于道轨22上，所述气缸定位孔27设置于道轨22的后端，所述气缸23后端与

气缸定位孔27连接，所述滑台连接孔21设置于滑台20后端与气缸23的气缸杆顶端连接。

[0030] 所述保护管4为软管；

[0031] 所述右控制线连接于外线轮与窥节3顶端外侧，设置于窥节弯外侧。

[0032] 所述左控制线连接于内线轮与窥节3顶端内侧，设置于窥节弯内侧。

[0033] 所述窥节3弯曲合龙的夹角角度是根据产品内腔的弯曲度设置；

[0034] 所述窥节销6连接窥节3后制成的窥节链能在同一平面上单向弯曲与复位；

[0035] 所述本体13设置于滑台20上。

[0036] 所述保护管4设置于窥镜杆护套11中，能在窥镜杆护套11中滑动。

[0037] 所述窥杆头7在气缸23作用下，窥杆头7接触产品后使窥镜杆护套11推动升缩杆12

后缩，并带动齿条9使控弯齿轮15与外线轮、内线轮旋转，牵动左、右控制线5收紧与放出，使

保护管4伸出窥镜杆护套11后形成弯度。

[0038] 所述窥镜线2与屏显系统19连接，并记载、存储被测件腔道内的窥测图像。本申请

一种能自动弯曲随腔检测的内窥镜，采用设置于窥镜本体上的弯曲机构、弯曲控制装置与

道轨推送机构有机结合，只需控制气缸动作就能使窥杆头接触被探测件弯道口后自动进入

被测弯道腔随腔检测(记载其表观缺陷)成像，为分检、产品质量的追溯提供依据；为自动

化、智能化生产打下基础。
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图2
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专利名称(译) 一种能自动弯曲随腔检测的内窥镜

公开(公告)号 CN107095637A 公开(公告)日 2017-08-29

申请号 CN201710437045.9 申请日 2017-06-04

[标]申请(专利权)人(译) 无锡夕阳康科技有限公司

申请(专利权)人(译) 无锡夕阳康科技有限公司

当前申请(专利权)人(译) 无锡夕阳康科技有限公司

[标]发明人 邵宏

发明人 邵宏

IPC分类号 A61B1/005

其他公开文献 CN107095637B
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摘要(译)

一种能自动弯曲随腔检测的内窥镜，其特征包括内窥镜机构、道轨推送
机构、自动弯曲机构；所述内窥镜机构在窥镜本体前端设置有升缩杆；
升缩杆前端设置有窥杆头；窥镜本体与窥杆头中设置有自动弯曲机构、
屏显系统；所述道轨推送机构的道轨上设置有气缸、滑台；所述弯曲机
构与弯曲控制装置的窥镜头下设置有窥镜线、窥节、窥节销，窥节的两
侧设置有控制线；所述弯曲控制装置设置有齿条、拉簧、压条轮、控弯
齿轮；控弯齿轮下面设置有窥镜线控制轮；采用设置于窥镜本体上的弯
曲机构、弯曲控制装置与道轨推送机构有机结合，只需控制气缸动作就
能使窥杆头接触被探测件弯道口后自动进入被测弯道腔随腔检测成像，
为自动化、智能化生产打下基础。
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