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(57)摘要

本实用新型公开了一种腹腔镜手术用缝合

针。所述腹腔镜手术用缝合针包括相互连接的针

体(1)和手柄(2)；所述针身(12)从所述针尖部

(11)向所述针尾部(13)圆弧状延伸，在所述针身

(12)的与所述针尖部(11)临近的位置处设置有

出线孔(14)，所述手柄(2)连接至所述针体(1)的

针尾部(13)。本实用新型的腹腔镜手术用缝合

针，将出线孔设置在与所述针尖部临近的位置

处，且所述针身(12)从所述针尖部(11)向所述针

尾部(13)圆弧状延伸，从而，降低了缝合难度，有

利于提高缝合质量，减轻患者手术风险。
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1.一种腹腔镜手术用缝合针，其特征在于，包括相互连接的针体(1)和手柄(2)；所述针

体(1)包括针尖部(11)、针身(12)和针尾部(13)，所述针身(12)连接所述针尖部(11)和针尾

部(13)，所述针身(12)从所述针尖部(11)向所述针尾部(13)圆弧状延伸，在所述针身(12)

的与所述针尖部(11)临近的位置处设置有出线孔(14)，在所述针尾部(13)处或者在所述针

身(12)的与所述针尾部(13)临近的位置处设置有进线孔(16)，其中，所述出线孔(14)和所

述进线孔(16)通过设置在所述针体(1)的通道槽相互连通，所述手柄(2)连接至所述针体

(1)的针尾部(13)。

2.如权利要求1所述的腹腔镜手术用缝合针，其特征在于，所述针身(12)的圆弧状延伸

段对应的圆心角在90度与270度之间。

3.如权利要求1所述的腹腔镜手术用缝合针，其特征在于，所述针身(12)的圆弧状延伸

段对应的圆心角在120度与250度之间。

4.如权利要求1所述的腹腔镜手术用缝合针，其特征在于，所述手柄(2)与所述针体(1)

的针尾部(13)以可拆卸的方式相互连接。

5.如权利要求1-4中任一项所述的腹腔镜手术用缝合针，其特征在于，所述针体(1)的

针尾部(13)设置有螺纹孔，所述手柄(2)的头部设置有匹配的头部外螺纹段(21)。

6.如权利要求1-4中任一项所述的腹腔镜手术用缝合针，其特征在于，

所述针体(1)的针尾部(13)设置有内孔，所述手柄(2)的头部过盈配合插接在所述内孔

内；或者

所述手柄(2)的头部设置有内孔，所述针体(1)的针尾部(13)过盈配合插接在所述手柄

(2)的头部设置的内孔内。

7.如权利要求1-4中任一项所述的腹腔镜手术用缝合针，其特征在于，所述针身(12)具

有均匀的厚度，所述厚度的方向垂直于所述针身(12)的弯曲径向方向，所述出线孔(14)贯

穿所述针身(12)的厚度。

8.如权利要求7所述的腹腔镜手术用缝合针，其特征在于，所述针身(12)的厚度在1mm

至3mm之间。

9.如权利要求7所述的腹腔镜手术用缝合针，其特征在于，所述针体(1)的针尾部(13)

为平坦片状，所述手柄的头部处设置有夹持槽，以夹持所述针尾部(13)，以连接螺钉(3)将

所述针尾部(13)固定与夹紧至所述手柄的头部的夹持槽处。

10.如权利要求9所述的腹腔镜手术用缝合针，其特征在于，所述针尾部(13)的厚度大

于所述针身(12)的厚度，且在所述针尾部(13)和所述针身(12)之间具有厚度平滑过渡部，

在所述针尾部(13)处设置有两个紧固孔(15)，用于所述连接螺钉(3)穿过所述针尾部(13)，

所述针身(12)的宽度从所述针尖部(11)向针尾部(13)方向逐渐增大，且在达到最大宽度后

保持恒定的宽度。
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一种腹腔镜手术用缝合针

技术领域

[0001] 本实用新型涉及医疗器械技术领域，特别是涉及一种腹腔镜手术用缝合针。

背景技术

[0002] 在现有技术中，一种腹腔镜手术用缝合针为直形针，且出线孔设置在针尾部；使用

与操作不便。还有人提出来一种采用弧形针，且将缝线(或调整线)  藏在缝合针针体内，所

述调整线一端连接针尾部末端，另一端连接针身，从而，调整线的设置与固定比较复杂，且

整体操作也比较复杂，不便于腹腔镜手术后的缝合。

[0003] 因此，希望有一种技术方案来克服或至少减轻现有技术的上述缺陷中的至少一

个。

实用新型内容

[0004] 本实用新型的目的在于提供一种腹腔镜手术用缝合针来克服或至少减轻现有技

术的上述缺陷中的至少一个。

[0005] 为实现上述目的，本实用新型提供一种腹腔镜手术用缝合针，所述腹腔镜手术用

缝合针包括相互连接的针体和手柄；所述针体包括针尖部、针身和针尾部，所述针身连接所

述针尖部和针尾部，所述针身从所述针尖部向所述针尾部圆弧状延伸，在所述针身的与所

述针尖部临近的位置处设置有出线孔，其中，在所述针尾部处或者在所述针身的与所述针

尾部临近的位置处设置有进线孔，其中，所述所述出线孔和所述进线孔通过设置在所述针

体的通道槽相互连通，所述手柄连接至所述针体的针尾部。

[0006] 有利的是，所述出线孔与所述针尖部的最尖端处之间的距离设置为小于等于设定

长度，例如，小于等于10mm，例如，设置为5mm或8mm、10mm等。或者所述出线孔与所述针尖部

的最尖端处之间的距离设置为小于等于所述针身的延伸长度的1/4，或小于等于所述针身

的延伸长度的1/3。

[0007] 优选地，所述针身的圆弧状延伸段对应的圆心角在90度与270度之间。

[0008] 优选地，所述针身的圆弧状延伸段对应的圆心角在120度与250度之间。

[0009] 优选地，所述手柄与所述针体的针尾部以可拆卸的方式相互连接。

[0010] 优选地，所述针体的针尾部设置有螺纹孔，所述手柄的头部设置有匹配的头部外

螺纹段。

[0011] 优选地，所述针体的针尾部设置有内孔，所述手柄的头部过盈配合插接在所述内

孔内；或者

[0012] 所述手柄的头部设置有内孔，所述针体的针尾部过盈配合插接在所述手柄的头部

设置的内孔内。

[0013] 优选地，所述针身具有均匀的厚度，所述厚度的方向垂直于所述针身的弯曲径向

方向，所述出线孔贯穿所述针身的厚度。

[0014] 优选地，所述针身的厚度在1mm至3mm之间。例如，所述针身部的厚度设置为1mm，且
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针尖部的最大直径也设置为1mm。也就是说，针尖部的最大直径设置为等于所述针身的厚

度。所述针身部的厚度还可以根据需要设置为  1.2mm、1.5mm、1.8mm、2.0mm等等。

[0015] 优选地，所述针体的针尾部为平坦片状，所述手柄的头部处设置有夹持槽，以夹持

所述针尾部，以连接螺钉将所述针尾部固定与夹紧至所述手柄的头部的夹持槽处。

[0016] 优选地，所述针尾部的厚度大于所述针身的厚度，且在所述针尾部和所述针身之

间具有厚度平滑过渡部，在所述针尾部处设置有两个紧固孔，用于所述连接螺钉穿过所述

针尾部，所述针身的宽度从所述针尖部向针尾部方向逐渐增大，且在达到最大宽度后保持

恒定的宽度。

[0017] 本实用新型的腹腔镜手术用缝合针，将出线孔设置在与所述针尖部临近的位置

处，且所述针身12从所述针尖部11向所述针尾部(13)圆弧状延伸，从而使得腹腔镜手术用

缝合针能够容易地穿过组织，而且不需要完全穿过所述组织，例如仅仅穿过10mm或者仅仅

穿过针身部长度的1/4即可进行缝合。从而，降低了缝合难度，有利于提高缝合质量，减轻患

者手术风险。

附图说明

[0018] 图1是根据本实用新型一实施例的腹腔镜手术用缝合针的示意图。

[0019] 图2是图1所示腹腔镜手术用缝合针的分解示意图。

[0020] 图3-图5是本实用新型的腹腔镜手术用缝合针的针体的不同圆弧延伸角度的示意

图。

[0021] 图6是根据本实用新型另一实施例的整体扁平的腹腔镜手术用缝合针的正视示意

图。

[0022] 图7是一种整体扁平的腹腔镜手术用缝合针的针体的俯视示意图。

[0023] 附图标记：

[0024]

1 针体 13 针尾部 

2 手柄 14 出线孔 

3 连接螺钉 15 紧固孔 

4 缝线 16 进线孔 

11 针尖部 21 头部外螺纹段 

12 针身     

具体实施方式

[0025] 在附图中，使用相同或类似的标号表示相同或类似的元件或具有相同或类似功能

的元件。下面结合附图对本实用新型的实施例进行详细说明。

[0026] 在本实用新型的描述中，术语“中心”、“纵向”、“横向”、“前”、“后”、“左”、“右”、“竖

直”、“水平”、“顶”、“底”“内”、“外”等指示的方位或位置关系为基于附图所示的方位或位置

关系，仅是为了便于描述本实用新型和简化描述，而不是指示或暗示所指的装置或元件必

须具有特定的方位、以特定的方位构造和操作，因此不能理解为对本实用新型保护范围的

限制。
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[0027] 如图所示，所述腹腔镜手术用缝合针包括相互连接的针体1和手柄2。所述针体1包

括针尖部11、针身12和针尾部13，所述针身12从所述针尖部11  向所述针尾部13圆弧状延

伸，在所述针身12的与所述针尖部11临近的位置处设置有出线孔14。在所述针尾部13处或

者在所述针身12的与所述针尾部  13临近的位置处设置有进线孔16，其中，所述出线孔14和

所述进线孔16通过设置在所述针体1的通道槽相互连通，所述手柄2连接至所述针体1的针

尾部13。所述通道槽可以是周向上封闭的槽，也可以是周向上开口的槽。例如，所述通道槽

可以设置为C形槽或U形槽。

[0028] 可以理解的是，所述针身12和针尾部13的横截面积大于所述针尖部11 的横截面

积，所述针身12连接所述针尖部11和针尾部13。

[0029] 针尖部大体为圆锥状，其直径从最尖端处向后逐渐增大，例如单调增大至最大直

径。

[0030] 有利的是，所述出线孔14与所述针尖部11(具体是指针尖部的最尖端处)  之间的

距离设置为小于等于设定长度。例如，小于等于10mm，例如，设置为  5mm或8mm、10mm等。或者

所述出线孔14与所述针尖部11之间的距离设置为小于等于所述针身12的延伸长度弧形部

计算弧线长度的1/4，或小于等于所述针身12的延伸长度的1/3。

[0031] 在一个可选实施例中，所述针身12的圆弧状延伸段对应的圆心角在90  度与270度

之间。

[0032] 在另一个可选实施例中，所述针身12的圆弧状延伸段对应的圆心角在  120度与

250度之间。

[0033] 优选地，如图2所示，所述手柄2与所述针体1的针尾部13以可拆卸的方式相互连

接。可以理解的是，所述手柄2与所述针体1的针尾部13还可以以不可拆卸的方式相互连接。

例如，可以相互焊接在一起。

[0034] 在图2所示的实施例中，所述针体1的针尾部13设置有螺纹孔，所述手柄2的头部设

置有匹配的头部外螺纹段21。

[0035] 在一个未图示的实施例中，所述针体1的针尾部13设置有内孔，所述手柄2的头部

过盈配合插接在所述内孔内。类似地，在另一个未图示的实施例中，所述手柄2的头部设置

有内孔，所述针体1的针尾部13过盈配合插接在所述手柄2的头部设置的内孔内。所述内孔

可以是圆孔、圆锥孔、带有平台的圆孔、方孔、矩形孔、内六角孔等形状。

[0036] 所述手柄2与所述针体1的针尾部13还可以采用其他的可拆卸方式相互连接，例

如，还可以采用相互卡接或通过其他螺纹件相互连接。

[0037] 在图1-5的实施例中，针身的横截面外轮廓大体为圆形。但本实用新型不限于此。

[0038] 在图6所示的实施例中，优选地，所述针身12具有均匀的厚度，所述厚度的方向垂

直于所述针身12的弯曲径向方向，所述出线孔14贯穿所述针身  12的厚度。也就是说，针身

12为扁平状。

[0039] 针身12的厚度可以根据需要设置。优选地，所述针身12的厚度在1mm  至3mm之间。

例如，所述针身部的厚度设置为1mm，且针尖部的最大直径也设置为1mm。也就是说，所述针

身12的厚度优选地设置为等于针尖部的最大直径。所述针身部的厚度还可以根据需要设置

为1.2mm、1.5mm、1.8mm、2.0mm 等等。所述针身部的厚度也可以设置为逐渐缓慢增大。

[0040] 参见图6和图7，所述针体1的针尾部13为平坦片状，所述手柄2的头部处设置有夹
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持槽，以夹持所述针尾部13。能够以连接螺钉3将所述针尾部  13固定与夹紧至所述手柄的

头部的夹持槽处。例如，在图6所示的实施例中，采用了两个连接螺钉来进行连接。可以理解

的是，尽管没有图示，在图6和图7所示的大体平坦片状的针体1上可以进一步设置进线孔和

引线槽。所述引线槽的横截面例如为半圆形或U形。在所述引线槽的外侧例如可以固定设置

盖板。盖板可以任何适当的方式固定连接至针体1。有利的是，所述盖板以可拆卸的方式固

定连接之针体1。

[0041] 所述针尾部13的厚度可以根据需要设置。优选地，所述针尾部13的厚度大于所述

针身12的厚度，且在所述针尾部13和所述针身12之间具有厚度平滑过渡部，在所述针尾部

13处设置有两个紧固孔15，用于所述连接螺钉3  穿过所述针尾部13，所述针身12的宽度从

所述针尖部11向针尾部13方向逐渐增大，且在达到最大宽度后保持恒定的宽度。

[0042] 本实用新型的腹腔镜手术用缝合针，将出线孔设置在与所述针尖部临近的位置

处，且所述针身12从所述针尖部11向所述针尾部13圆弧状延伸，从而使得腹腔镜手术用缝

合针能够容易地穿过组织，而且不需要完全穿过所述组织，例如仅仅穿过10mm或者仅仅穿

过针身部长度的1/4即可进行缝合。从而，降低了缝合难度，有利于提高缝合质量，减轻患者

手术风险。

[0043] 最后需要指出的是：以上实施例仅用以说明本实用新型的技术方案，而非对其限

制。本领域的普通技术人员应当理解：可以对前述各实施例所记载的技术方案进行修改，或

者对其中部分技术特征进行等同替换；这些修改或者替换，并不使相应技术方案的本质脱

离本实用新型各实施例技术方案的精神和范围。
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图1

图2
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专利名称(译) 一种腹腔镜手术用缝合针

公开(公告)号 CN209611220U 公开(公告)日 2019-11-12

申请号 CN201821904228.3 申请日 2018-11-19

[标]申请(专利权)人(译) 中国医学科学院北京协和医院

申请(专利权)人(译) 中国医学科学院北京协和医院

当前申请(专利权)人(译) 中国医学科学院北京协和医院

[标]发明人 李同
刘洁

发明人 李同
刘洁

IPC分类号 A61B17/06 A61B17/94

代理人(译) 石辉

外部链接  Espacenet SIPO

摘要(译)

本实用新型公开了一种腹腔镜手术用缝合针。所述腹腔镜手术用缝合针
包括相互连接的针体(1)和手柄(2)；所述针身(12)从所述针尖部(11)向所
述针尾部(13)圆弧状延伸，在所述针身(12)的与所述针尖部(11)临近的位
置处设置有出线孔(14)，所述手柄(2)连接至所述针体(1)的针尾部(13)。
本实用新型的腹腔镜手术用缝合针，将出线孔设置在与所述针尖部临近
的位置处，且所述针身(12)从所述针尖部(11)向所述针尾部(13)圆弧状延
伸，从而，降低了缝合难度，有利于提高缝合质量，减轻患者手术风
险。

https://share-analytics.zhihuiya.com/view/d8acdd71-5e19-4a26-85f1-babd6d46b5b6
https://worldwide.espacenet.com/patent/search/family/068443964/publication/CN209611220U?q=CN209611220U
http://epub.sipo.gov.cn/tdcdesc.action?strWhere=CN209611220U

