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(57)摘要

本发明公开了一种内窥镜先端头与蛇骨的

连接工艺，其包括以下步骤：步骤1、对蛇骨末端

管节扩大孔径。步骤2、对扩孔后的蛇骨末端管节

圆周面进行开口。步骤3、将内窥镜先端头连接部

插入扩孔后的蛇骨末端管节孔内。步骤4、在开口

处将内窥镜先端头连接部与蛇骨末端管节焊接

固定。本连接工艺在不增加连接位置长度、不增

加蛇骨整体外径的前提下，通过扩大末端管节孔

径并在其上开口，再通过在开口处焊接内窥镜先

端头连接部跟蛇骨以实现其连接，不会降低蛇骨

的灵活性，同时由于采用焊接连接，蛇骨与先端

头连接牢固，不会脱落。本发明还公开了一种利

用该连接工艺制得的内窥镜先端头与蛇骨的连

接结构，其具有结构简单、灵活性强及连接牢固

的优点。
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1.一种内窥镜先端头与蛇骨的连接工艺，其特征在于，包括以下步骤：

步骤1、扩孔：对蛇骨末端管节扩大孔径。

步骤2、开口：对扩孔后的蛇骨末端管节圆周面进行开口。

步骤3、安装：将内窥镜先端头连接部插入扩孔后的蛇骨末端管节孔内。

步骤4、焊接：在开口处将内窥镜先端头连接部与蛇骨末端管节焊接固定。

2.根据权利要求1所述的一种内窥镜先端头与蛇骨的连接工艺，其特征在于，所述步骤

1中，通过钣金扩孔的工艺对蛇骨末端管节内孔径及外孔径进行扩孔，使其扩孔后的直径比

之前大一个单位壁厚。

3.根据权利要求1所述的一种内窥镜先端头与蛇骨的连接工艺，其特征在于，所述步骤

2中，采用激光切割或线切割的方式在蛇骨末端管节圆周面上沿周向开设多个开口。

4.根据权利要求1所述的一种内窥镜先端头与蛇骨的连接工艺，其特征在于，所述步骤

3中，对先端头连接部外径进行加工，使其外径比蛇骨末端管节孔径小0.05mm。

5.根据权利要求3所述的一种内窥镜先端头与蛇骨的连接工艺，其特征在于，所述开口

呈长方形，其宽1.5mm，长2.5mm。

6.根据权利要求1所述的一种内窥镜先端头与蛇骨的连接工艺，其特征在于，所述步骤

4中，采用激光焊或锡焊的方式在开口处将内窥镜先端头连接部与蛇骨末端管节焊接固定。

7.一种利用如权利要求1所述工艺形成的内窥镜先端头与蛇骨的连接结构，包括蛇骨

和内窥镜先端头连接部，所述蛇骨由多节可弯曲的管节组成，其特征在于，所述蛇骨的末端

管节孔径比其他管节孔径大，所述蛇骨的末端管节圆周面上开设有多个开口，所述内窥镜

先端头连接部插入末端管节内，两者在开口处通过焊接固定。

8.根据权利要求7所述的一种内窥镜先端头与蛇骨的连接结构，其特征在于，所述开口

数量为四个，沿末端管节圆周面周向均匀分布。

9.根据权利要求7或8所述的一种内窥镜先端头与蛇骨的连接结构，其特征在于，所述

开口呈长方形。

10.根据权利要求9所述的一种内窥镜先端头与蛇骨的连接结构，其特征在于，所述蛇

骨的末端管节孔径比其他管节孔径大一个单位壁厚的长度。
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一种内窥镜先端头与蛇骨的连接工艺及连接结构

技术领域

[0001] 本发明涉及内窥镜技术领域，尤其涉及一种内窥镜先端头与蛇骨的连接工艺及连

接结构。

背景技术

[0002] 传统内窥镜先端头与蛇骨连接的方式主要有两种：(1)通过加大蛇骨的直径，把先

端头直接安装与蛇骨上。这种连接工艺虽然可以极大的缩短连接部分的长度，但是由于蛇

骨外径增加，导致产品外径极大的加大；(2)通过一个金属环状零件作为连接中介，分别把

先端头和蛇骨连接与环状零件上。这种连接方式可以在不大幅度增加连接部位的外径的前

提下完成连接，但是，需要增加连接位置的长度，上述两种方式都导致产品不能弯曲的部位

增加，减小了蛇骨的灵活性。

发明内容

[0003] 为了克服上述现有技术的不足，本发明提供了一种工艺简单、连接牢固及不会减

小蛇骨灵活性的内窥镜先端头与蛇骨的连接工艺。

[0004] 本发明还提供了一种结构简单、灵活性强及连接牢固的内窥镜先端头与蛇骨的连

接结构。

[0005] 本发明所述内窥镜先端头与蛇骨的连接工艺的技术方案是：该工艺包括以下步

骤：

[0006] 步骤1、扩孔：对蛇骨末端管节扩大孔径。

[0007] 步骤2、开口：对扩孔后的蛇骨末端管节圆周面进行开口。

[0008] 步骤3、安装：将内窥镜先端头连接部插入扩孔后的蛇骨末端管节孔内。

[0009] 步骤4、焊接：在开口处将内窥镜先端头连接部与蛇骨末端管节焊接固定。

[0010] 作为上述技术方案的改进，所述步骤1中，通过钣金扩孔的工艺对蛇骨末端管节内

孔径及外孔径进行扩孔，使其扩孔后的直径比之前大一个单位壁厚。

[0011] 作为上述技术方案的改进，所述步骤2中，采用激光切割或线切割的方式在蛇骨末

端管节圆周面上沿周向开设多个开口。

[0012] 作为上述技术方案的改进，所述步骤3中，对先端头连接部外径进行加工，使其外

径比蛇骨末端管节孔径小0.05mm。

[0013] 作为上述技术方案的改进，所述开口呈长方形，其宽1.5mm，长2.5mm。

[0014] 作为上述技术方案的改进，所述步骤4中，采用激光焊或锡焊的方式在开口处将内

窥镜先端头连接部与蛇骨末端管节焊接固定。

[0015] 本发明利用所述连接工艺形成的内窥镜先端头与蛇骨的连接结构其采用的技术

方案是：

[0016] 一种内窥镜先端头与蛇骨的连接结构，包括蛇骨和内窥镜先端头连接部，所述蛇

骨由多节可弯曲的管节组成，其特征在于：所述蛇骨的末端管节孔径比其他管节孔径大，所
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述蛇骨的末端管节圆周面上开设有多个开口，所述内窥镜先端头连接部插入末端管节内，

两者在开口处通过焊接固定。

[0017] 作为上述技术方案的改进，所述开口数量为四个，沿末端管节圆周面周向均匀分

布。

[0018] 作为上述技术方案的改进，所述开口呈长方形。

[0019] 作为上述技术方案的改进，所述蛇骨的末端管节孔径比其他管节孔径大一个单位

壁厚。

[0020] 本发明的有益效果有：

[0021] 本连接工艺通过改进蛇骨最后一节结构，在不增加连接位置长度、不增加蛇骨整

体外径的前提下，通过扩大末端管节孔径并在其上上开口，再通过在开口处焊接内窥镜先

端头连接部跟蛇骨以实现连接，不会降低蛇骨的灵活性，同时由于采用焊接连接，蛇骨与内

窥镜先端头连接部连接牢固，不会脱落。同时采用本连接工艺制成的连接结构具有结构简

单、灵活性强及连接牢固的优点。

附图说明

[0022] 下面结合附图及具体实施例对本发明作进一步说明，其中：

[0023] 图1是本发明实施例的结构示意图；

[0024] 图2是本发明实施例的剖视图；

[0025] 图3是本发明实施例的分解图。

具体实施方式

[0026] 参见图1至图3，一种内窥镜先端头与蛇骨的连接结构，包括蛇骨1和内窥镜先端头

连接部2，所述蛇骨1由多节可弯曲的管节组成，所述蛇骨的末端管节3孔径比其他管节孔径

大，所述蛇骨1的末端管节3圆周面上开设有多个开口4，所述内窥镜先端头连接部2插入末

端管节3内，两者在开口4处通过焊接固定。

[0027] 所述开口4数量为四个，沿末端管节3圆周面周向均匀分布，所述开口4呈长方形，

所述蛇骨1的末端管节3孔径比其他管节孔径大一个单位壁厚。

[0028] 在制作上述内窥镜先端头与蛇骨的连接结构时，其采用的步骤如下：

[0029] 步骤1、扩孔：对蛇骨末端管节扩大孔径。

[0030] 步骤2、开口：对扩孔后的蛇骨末端管节圆周面进行开口。

[0031] 步骤3、安装：将内窥镜先端头连接部插入扩孔后的蛇骨末端管节孔内。

[0032] 步骤4、焊接：在开口处将内窥镜先端头连接部与蛇骨末端管节焊接固定。

[0033] 其中步骤1中，通过钣金扩孔的工艺对蛇骨末端管节3内孔径及外孔径进行扩孔，

使其扩孔后的直径比之前大一个单位壁厚，在本实施例中一个单位壁厚的长度为0.15mm。

步骤2中，采用激光切割或线切割的方式在蛇骨末端管节3圆周面上沿周向开设多个开口4，

所述开口4呈长方形，其宽1.5mm，长2.5mm，开口应避免采用CNC或者铣床加工，以免加工应

力过大导致变形。所述步骤3中，对内窥镜先端头连接部2外径进行加工，使其外径比蛇骨末

端管节3孔径小0.05mm以方便安装，内窥镜先端头连接部2外径过大不好安装，外径过小容

易导致安装错位，步骤4中，采用激光焊或锡焊的方式在开口4处将内窥镜先端头连接部2与
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蛇骨末端管节3焊接固定。

[0034] 本连接工艺通过改进蛇骨1最后一节结构，在不增加连接位置长度、不增加蛇骨整

体外径的前提下，实现先端头跟蛇骨的连接，不会降低蛇骨的灵活性，同时由于采用焊接连

接，蛇骨与先端头连接牢固，不会脱落。同时采用本连接工艺制成的连接结构其具有结构简

单、灵活性强及连接牢固的优点。

[0035] 以上所述，只是本发明的较佳实施方式而已，但本发明并不限于上述实施例，只要

其以任何相同或相似手段达到本发明的技术效果，都应属于本发明的保护范围。
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图1

图2
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图3
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摘要(译)

本发明公开了一种内窥镜先端头与蛇骨的连接工艺，其包括以下步骤：
步骤1、对蛇骨末端管节扩大孔径。步骤2、对扩孔后的蛇骨末端管节圆
周面进行开口。步骤3、将内窥镜先端头连接部插入扩孔后的蛇骨末端管
节孔内。步骤4、在开口处将内窥镜先端头连接部与蛇骨末端管节焊接固
定。本连接工艺在不增加连接位置长度、不增加蛇骨整体外径的前提
下，通过扩大末端管节孔径并在其上开口，再通过在开口处焊接内窥镜
先端头连接部跟蛇骨以实现其连接，不会降低蛇骨的灵活性，同时由于
采用焊接连接，蛇骨与先端头连接牢固，不会脱落。本发明还公开了一
种利用该连接工艺制得的内窥镜先端头与蛇骨的连接结构，其具有结构
简单、灵活性强及连接牢固的优点。
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