
(57)【要約】

【課題】　超音波診断装置での観察下における生体内へ

の穿刺において、穿刺針の刃先末端までより鮮明な超音

波診断装置による反射波検出画像を得ることが出来る医

療用の穿刺針を提供すること。

【解決手段】　先端に刃先を有する管状の外筒針と、前

記外筒針の内腔に挿入し組合される内針から構成され、

超音波診断装置の画像により穿刺状態を観察しながら生

体内に穿刺する穿刺針であって、前記外筒針の刃先より

基端に至る領域の外周に凹加工が施され、かつ、前記内

針の先端から基端に至る領域の外周に、粗し加工が施さ

れていることを特徴とする穿刺針。

【選択図】　図１
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【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 超 音 波 診 断 装 置 の 画 像 に よ り 穿 刺 状 態 を 観 察 し な が ら 生 体 内 に 穿 刺 す る 穿 刺 針 で あ っ て
、
　 先 端 に 刃 先 を 有 す る 管 状 の 外 筒 針 と 、
　 前 記 外 筒 針 の 内 部 に 挿 入 さ れ る 内 針 と 、
を 備 え 、
　 前 記 外 筒 針 は 、
　 　 刃 先 近 傍 に 設 け ら れ た 平 滑 面 を 有 す る 第 １ 領 域 と 、
　 　 前 記 第 １ 領 域 の 基 端 側 に 設 け ら れ た 、 凹 加 工 の 施 さ れ た 第 ２ 領 域 と 、
　 を 含 む 外 周 面 を 有 し 、
　 前 記 内 針 は 、
　 　 先 端 か ら 基 端 側 へ 所 定 距 離 に わ た っ て 設 け ら れ た 、 粗 し 加 工 が 施 さ れ た 領 域
　 を 含 む 外 周 面 を 有 す る 、
こ と を 特 徴 と す る 穿 刺 針 。
【 請 求 項 ２ 】
　 先 端 を 一 致 さ せ て 前 記 内 針 を 前 記 外 筒 針 に 挿 入 し た 状 態 に お い て 、
　 前 記 内 針 の 粗 し 加 工 が 施 さ れ た 前 記 領 域 の 基 端 側 端 部 は 、 前 記 外 筒 針 の 前 記 第 ２ 領 域 の
基 端 側 端 部 と 一 致 す る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ に 記 載 の 穿 刺 針 。
【 発 明 の 詳 細 な 説 明 】
【 技 術 分 野 】
【 ０ ０ ０ １ 】
　 本 発 明 は 、 医 療 用 の 穿 刺 針 に 関 す る 。
【 背 景 技 術 】
【 ０ ０ ０ ２ 】
　 超 音 波 診 断 装 置 で の 観 察 下 に て 生 体 内 へ 穿 刺 を 行 う 穿 刺 針 は 、 一 般 に 生 体 内 の 特 定 の 部
位 を 狙 っ て 針 先 を 導 き 、 目 的 部 位 の 体 液 の 排 出 、 採 取 、 又 は 薬 液 の 注 入 等 を 行 う も の で あ
る 。 穿 刺 針 は 、 管 状 の 外 筒 針 と 、 外 筒 針 の 先 端 ま で 摺 動 自 在 な 中 実 の 内 針 が 組 み 合 わ さ れ
た 構 成 か ら な り 、 こ の 組 み 合 わ さ れ た 状 態 で 生 体 内 に 穿 刺 を 行 う 。 外 筒 針 と 内 針 は そ れ ぞ
れ 末 端 に 針 基 が 取 付 け ら れ て い る 。 穿 刺 針 の 有 効 長 さ は 穿 刺 の 目 的 部 位 に も よ る が 、 ２ ０
０ ｍ ｍ 前 後 で あ る こ と が 一 般 的 で あ り 、 材 質 と し て 外 筒 針 も 内 針 も ス テ ン レ ス 鋼 な ど で 構
成 さ れ 、 各 々 先 端 を 鋭 角 に 切 断 、 研 磨 さ れ 生 体 内 に 穿 刺 で き る 針 と な っ て い る 。
【 ０ ０ ０ ３ 】
　 穿 刺 で き る 針 と し て の 刃 を 形 成 し て い る の は 外 筒 針 先 端 で あ り 、 内 針 の 先 端 は 外 筒 針 の
刃 面 に 合 わ せ た 角 度 に 切 断 、 研 磨 さ れ 、 外 筒 針 の 刃 面 と 合 わ せ た 位 置 関 係 に な る よ う に 組
み 合 わ さ れ て い る が 、 針 と し て の 刃 は 構 成 さ れ な い こ と が 一 般 的 で あ る 。
【 ０ ０ ０ ４ 】
　 こ の 穿 刺 針 は 生 体 内 の 特 定 の 部 位 ま で の 穿 刺 を 目 的 と し て い る た め 、 通 常 は 超 音 波 診 断
装 置 に て 穿 刺 状 態 を 観 察 し な が ら 穿 刺 す る が 、 針 部 分 が 滑 ら か な 表 面 性 状 の 場 合 に は 、 超
音 波 診 断 装 置 か ら 発 振 さ れ る 超 音 波 が 外 筒 針 の 内 外 周 お よ び 、 内 針 の 外 周 で 入 射 し た 超 音
波 が 一 方 向 に 反 射 す る た め 、 反 射 さ れ た 超 音 波 が 検 出 部 へ 戻 っ て く る 確 率 が 低 く 、 画 像 と
し て 確 認 す る こ と が 困 難 で あ っ た 。
【 ０ ０ ０ ５ 】
　 こ の 問 題 を 解 決 す る た め 、 超 音 波 診 断 装 置 用 の 反 射 波 検 出 部 に 反 射 波 と し て 戻 っ て く る
よ う に 、 穿 刺 針 外 周 面 に 凹 凸 加 工 を 施 す こ と に よ り 、 超 音 波 を 乱 反 射 さ せ 、 超 音 波 診 断 装
置 の 反 射 波 検 出 部 へ 戻 る 反 射 波 を 増 加 さ せ 、 超 音 波 診 断 装 置 の 画 像 と し て 穿 刺 針 を 検 出 す
る 工 夫 が 広 く 実 施 さ れ て い る （ 例 え ば 特 許 文 献 １ ） 。
【 ０ ０ ０ ６ 】
　 こ の 方 法 は 有 用 で は あ る が 、 外 筒 針 外 周 面 へ の 粗 し 加 工 は 、 加 工 時 の エ ッ ジ や バ リ な ど
に よ り 穿 刺 の 際 抵 抗 を 生 じ 、 治 療 の 妨 げ と な っ た り 、 ま た 、 過 度 な 凹 凸 加 工 は 穿 刺 針 そ の
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も の の 強 度 低 下 を 招 い た り す る な ど 、 安 全 面 か ら の 制 約 に よ り 、 加 工 深 さ や 加 工 方 法 、 加
工 密 度 の 制 限 が あ り 、 鮮 明 な 超 音 波 診 断 装 置 の 画 像 と し て 検 出 す る こ と に 限 界 が あ っ た 。
【 ０ ０ ０ ７ 】
　 こ の 対 策 と し て 、 内 針 へ の 粗 し 加 工 に よ り 外 筒 針 外 周 面 へ の 加 工 を 排 除 し 穿 刺 抵 抗 へ の
影 響 を 改 善 す る こ と が 行 わ れ て お り 、 例 え ば 非 常 に 傷 つ き や す い 部 位 へ の 穿 刺 を 行 う 場 合
な ど は 外 筒 針 外 周 面 へ の 凹 凸 や 粗 し 加 工 が 困 難 と さ れ る こ と も あ る た め 有 用 な 手 段 で あ る
（ 例 え ば 特 許 文 献 ２ ） 。
【 ０ ０ ０ ８ 】
　 し か し な が ら 内 針 外 周 面 で の 超 音 波 の 反 射 は 外 筒 針 を 透 過 す る 際 に 超 音 波 が 減 衰 し て し
ま う た め 、 外 筒 針 の 材 質 や 肉 厚 に よ り 鮮 明 な 超 音 波 診 断 装 置 の 画 像 を 得 る こ と に 限 界 が あ
り 、 一 般 的 な 用 途 に 限 っ て は 不 十 分 な も の で あ っ た 。
　 ま た 、 外 筒 針 外 周 面 へ の 加 工 は 加 工 対 象 が 穿 刺 針 と い う 刃 物 で あ り 外 筒 針 の 刃 先 は 生 体
組 織 を 切 り 進 む 刃 で あ る た め 、 刃 先 外 周 ま で 粗 し 加 工 を 行 う と 刃 こ ぼ れ が 生 じ 穿 刺 性 能 に
影 響 が 出 て し ま う た め 刃 先 最 先 端 ま で の 粗 し 加 工 を 施 す こ と が 困 難 で 、 超 音 波 診 断 装 置 に
て 最 も 検 出 し た い 刃 先 の 画 像 が 得 ら れ な い と い う 問 題 が あ っ た 。
【 ０ ０ ０ ９ 】
【 特 許 文 献 １ 】 特 開 平 ０ ３ － ２ ２ ８ ７ ４ ８ 号 公 報
【 特 許 文 献 ２ 】 実 開 昭 ６ ３ － １ ０ ９ １ ０ ９ 号 公 報
【 発 明 の 開 示 】
【 発 明 が 解 決 し よ う と す る 課 題 】
【 ０ ０ １ ０ 】
　 本 発 明 は 、 上 記 事 情 に 鑑 み て な さ れ た も の で あ り 、 そ の 目 的 は 、 超 音 波 診 断 装 置 で の 観
察 下 に お け る 生 体 内 へ の 穿 刺 に お い て 、 穿 刺 針 の 刃 先 末 端 ま で 鮮 明 な 超 音 波 診 断 装 置 に よ
る 反 射 波 検 出 画 像 を 得 る こ と が 出 来 る 医 療 用 の 穿 刺 針 を 提 供 す る こ と に あ る 。
【 課 題 を 解 決 す る た め の 手 段 】
【 ０ ０ １ １ 】
　 超 音 波 診 断 装 置 の 画 像 に よ り 穿 刺 状 態 を 観 察 し な が ら 生 体 内 に 穿 刺 す る 穿 刺 針 で あ っ て
、
　 先 端 に 刃 先 を 有 す る 管 状 の 外 筒 針 と 、
　 前 記 外 筒 針 の 内 部 に 挿 入 さ れ る 内 針 と 、
を 備 え 、
　 前 記 外 筒 針 は 、
　 　 刃 先 近 傍 に 設 け ら れ た 平 滑 面 を 有 す る 第 １ 領 域 と 、
　 　 前 記 第 １ 領 域 の 基 端 側 に 設 け ら れ た 、 凹 加 工 の 施 さ れ た 第 ２ 領 域 と 、
　 を 含 む 外 周 面 を 有 し 、
　 前 記 内 針 は 、
　 　 先 端 か ら 基 端 側 へ 所 定 距 離 に わ た っ て 粗 し 加 工 が 施 さ れ た 領 域
　 を 含 む 外 周 面 を 有 す る 、
　 こ と を 特 徴 と す る 穿 刺 針
が 提 供 さ れ る 。
【 ０ ０ １ ２ 】
　 本 発 明 の 穿 刺 針 は 、 生 体 内 の 特 定 の 部 位 を 狙 っ て 針 先 を 穿 刺 す る 器 具 で あ る 。 穿 刺 針 の
針 先 は 、 超 音 波 装 置 の 画 像 観 察 に よ り 把 握 さ れ る 。 こ こ で 、 超 音 波 に よ る 画 像 観 察 は 、 被
検 出 対 象 と な る 物 質 表 面 に お け る 超 音 波 の 乱 反 射 を モ ニ タ す る こ と に よ り 行 わ れ る 。 こ の
た め 、 平 滑 表 面 を 有 す る 部 分 は 、 超 音 波 に よ る 位 置 把 握 が 困 難 で あ り 、 粗 面 と す る こ と が
望 ま れ る 。
　 一 方 、 穿 刺 針 の 外 筒 面 は 、 前 述 し た と お り 穿 刺 抵 抗 を 低 減 す る こ と が 望 ま れ る 。
　 そ こ で 本 発 明 は 、 内 針 に 粗 し 加 工 を 施 す と と も に 、 外 筒 針 の 表 面 に 凹 加 工 を 施 し て い る
。 凹 加 工 と は 、 表 面 に 溝 等 の 凹 部 を 設 け る 加 工 を い い 、 凹 加 工 を 施 し た 領 域 は 、 た と え ば
、 凹 部 と 平 滑 面 が 混 在 し た 形 態 と な る 。 粗 し 加 工 と は 、 加 工 領 域 の ほ ぼ 全 面 に わ た っ て 凹
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凸 付 与 等 の 粗 面 化 処 理 を 行 う 加 工 を い う 。
　 本 発 明 に お い て は 、 外 筒 面 に 、 刃 の 耐 久 性 の 観 点 か ら 平 滑 面 を 有 す る 第 １ 領 域 を 設 け る
と と も に 、 穿 刺 抵 抗 低 減 の 観 点 か ら 凹 加 工 の 施 さ れ た 第 ２ 領 域 を 設 け て い る 。 そ し て 、 内
針 に は 、 先 端 か ら 基 端 側 へ 所 定 距 離 に わ た っ て 粗 し 加 工 が 施 さ れ た 領 域 を 設 け て い る 。 す
な わ ち 、 外 筒 針 外 周 面 の 加 工 を 最 小 限 に 抑 え つ つ 内 針 に 施 し た 粗 し 加 工 に よ っ て 針 先 の 位
置 が 把 握 で き る よ う に な っ て い る 。 す な わ ち 、 外 筒 針 外 周 の 粗 し 加 工 は 穿 刺 の 抵 抗 と な っ
て し ま う た め 最 小 限 の 加 工 密 度 と し 、 不 足 を 内 針 の 粗 し 加 工 で 補 う 構 成 と し て い る 。
【 ０ ０ １ ３ 】
　 本 発 明 の 穿 刺 針 に お い て 、 先 端 を 一 致 さ せ て 内 針 を 外 筒 針 に 挿 入 し た 状 態 に お い て 、 内
針 の 粗 し 加 工 が 施 さ れ た 領 域 の 基 端 側 端 部 が 、 外 筒 針 の 第 ２ 領 域 の 基 端 側 端 部 と 一 致 す る
よ う に し て も よ い 。 こ の よ う に す れ ば 、 外 筒 針 の 第 ２ 領 域 の 基 端 側 端 部 か ら の 、 内 針 粗 し
加 工 領 域 の 突 出 状 態 を 観 察 す る こ と で 、 内 針 の 先 端 位 置 を 把 握 す る こ と が 可 能 と な る 。
【 発 明 の 効 果 】
【 ０ ０ １ ４ 】
　 本 発 明 に よ れ ば 、 超 音 波 診 断 装 置 で の 観 察 下 に お け る 生 体 内 へ の 穿 刺 に お い て 、 穿 刺 針
の 刃 先 末 端 ま で よ り 鮮 明 な 超 音 波 診 断 装 置 に よ る 反 射 波 検 出 画 像 を 得 る こ と で き る 医 療 用
の 穿 刺 針 を 提 供 す る こ と が で き る 。
【 発 明 を 実 施 す る た め の 最 良 の 形 態 】
【 ０ ０ １ ５ 】
　 以 下 、 本 発 明 の 実 施 の 形 態 に つ い て 、 図 面 を 用 い て 説 明 す る 。 な お 、 す べ て の 図 面 に お
い て 、 共 通 す る 構 成 要 素 に は 同 一 符 号 を 付 し 、 以 下 の 説 明 に お い て 詳 細 な 説 明 を 適 宜 省 略
す る 。
【 ０ ０ １ ６ 】
　 図 １ は 、 本 実 施 形 態 に 係 る 穿 刺 針 の 組 み 合 わ せ た 状 態 を 示 す 図 で あ る 。 図 中 、 左 側 が 先
端 部 で 、 右 側 が 基 端 部 で あ る 。
【 ０ ０ １ ７ 】
　 図 １ に 示 す よ う に 、 外 筒 針 １ ０ の 先 端 側 に 刃 １ ２ が 形 成 さ れ 斜 め に カ ッ ト さ れ た 刃 先 １
１ と な っ て い る 。 刃 先 １ １ よ り 基 端 側 に 向 か っ て 外 筒 針 の 外 周 に 凹 加 工 部 １ ３ が 施 さ れ て
い る 。 ま た 、 内 針 ２ ０ が 、 外 筒 針 内 腔 に 挿 入 さ れ 組 み 合 わ さ れ て い る 。 内 針 の 先 端 は 外 筒
針 １ ０ の 斜 め に カ ッ ト さ れ た 刃 先 １ １ と 同 一 面 上 に な る よ う カ ッ ト さ れ た 刃 面 ２ ３ を 形 成
し て い る 。 内 針 の 外 周 は 、 先 端 か ら 基 端 側 に 向 か っ て 粗 し 加 工 （ 不 図 示 ） が 施 さ れ て い る
。
【 ０ ０ １ ８ 】
　 以 下 、 各 部 の 構 成 に つ い て 説 明 す る 。
【 ０ ０ １ ９ 】
　 外 筒 針 １ ０ は 、 生 体 内 に 穿 刺 で き る よ う 先 端 に 刃 １ ２ が 形 成 さ れ た 刃 先 １ １ を 有 し て い
る 。 そ し て 、 超 音 波 診 断 装 置 で 反 射 さ れ た 超 音 波 を 検 出 で き る よ う 外 周 に 凹 加 工 部 １ ３ が
設 け ら れ て い る 。 凹 加 工 部 １ ３ は 、 穿 刺 抵 抗 低 減 の 観 点 か ら 、 エ ッ ジ 等 の 凸 部 を 含 ま な い
も の が 好 ま し い 。 ま た 、 過 度 な 切 削 に よ る 穿 刺 針 の 強 度 低 下 や 、 生 産 性 を 考 慮 し て 凹 部 の
深 さ 、 密 度 等 を 決 め る こ と が 好 ま し い 。
【 ０ ０ ２ ０ 】
　 上 記 の 条 件 を 満 た す 外 筒 針 １ ０ の 加 工 方 法 の 例 と し て 、 外 筒 針 １ ０ に 硬 質 材 を 押 し 当 て
て 凹 加 工 部 １ ３ を 形 成 す る 方 法 が 挙 げ ら れ る 。 本 実 施 形 態 で は 加 工 の 際 に 外 筒 針 １ ０ を 長
手 軸 中 心 に 回 転 さ せ 、 螺 旋 状 の 凹 溝 を 螺 旋 の 巻 き 方 向 を 変 え て 二 重 螺 旋 と し て 構 成 し て い
る 。 螺 旋 状 の 凹 溝 は 一 条 の 螺 旋 に 限 定 す る 必 要 は 無 く 、 二 条 、 三 条 と 加 工 を 重 ね て も よ く
、 螺 旋 の 巻 き 方 向 を 変 え て 螺 旋 が ク ロ ス す る 二 重 螺 旋 な ど の 複 重 螺 旋 と す る こ と に よ り 加
工 の 密 度 を 上 げ る こ と が 出 来 、 よ り 多 く の 超 音 波 を 超 音 波 診 断 装 置 の 検 出 部 に 反 射 す る こ
と が 出 来 る た め 好 ま し い 。
【 ０ ０ ２ １ 】
　 凹 溝 の 断 面 形 状 は 様 々 な 角 度 か ら の 超 音 波 診 断 装 置 に よ る 観 察 に も 対 応 で き る よ う 、 略
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半 円 状 の 凹 溝 で あ る こ と が 望 ま し い 。 こ れ に よ り 、 如 何 な る 角 度 か ら の 超 音 波 で あ っ て も
超 音 波 診 断 装 置 の 検 出 部 へ 反 射 す る 超 音 波 を 得 る こ と が 出 来 る 。
　 更 に は こ れ ら の 加 工 後 に 、 加 工 に よ る 不 要 な 凸 部 や エ ッ ジ 、 バ リ な ど を 除 去 す る 仕 上 げ
加 工 を 施 す こ と は 、 穿 刺 抵 抗 を 低 減 す る た め よ り 好 ま し い 。
【 ０ ０ ２ ２ 】
　 外 筒 針 １ ０ へ の 凹 加 工 部 １ ３ は 、 穿 刺 針 の 刃 先 か ら 所 定 距 離 隔 て て 位 置 か ら 基 端 側 に 向
か っ て 行 う 。 凹 加 工 の 開 始 位 置 は 、 刃 先 １ １ よ り 基 端 側 に あ れ ば よ い 。 ま た 、 凹 加 工 部 １
３ の 領 域 は 、 使 用 す る 穿 刺 針 の 外 筒 針 の 長 さ に よ っ て 決 め れ ば よ い 。 例 え ば 、 一 般 的 な 全
長 ２ ０ ０ ｍ ｍ 程 度 の 穿 刺 針 で あ れ ば 、 刃 先 １ １ か ら 、 ２ ｍ ｍ 以 上 １ ０ ｍ ｍ 以 下 が 好 ま し い
。 こ の よ う に す れ ば 、 刃 先 の 破 損 を 有 効 に 防 止 す る こ と が で き る 。 ま た 凹 加 工 の 長 さ は 、
１ ０ ｍ ｍ 以 上 １ ０ ０ ｍ ｍ 以 下 が 好 ま し い 。 こ う す る こ と に よ り 、 穿 刺 の 際 の 抵 抗 を 抑 え つ
つ 、 反 射 波 を 充 分 に 映 像 と し て と ら え る こ と が で き る 。
【 ０ ０ ２ ３ 】
　 図 １ に 示 す よ う に 、 先 端 を 一 致 さ せ て 内 針 ２ ０ を 外 筒 針 １ ０ に 挿 入 し た 状 態 に お い て 内
針 ２ ０ の 粗 し 加 工 部 ２ ２ の 基 端 側 端 部 は 、 外 筒 針 １ ０ の の 凹 加 工 部 １ ３ の 基 端 側 端 部 と 一
致 し て い る 。 す な わ ち 、 内 針 ２ ０ は 、 先 端 の 刃 先 ２ １ か ら 外 筒 針 １ ０ と 組 合 わ せ た 際 に 外
筒 針 １ ０ の 外 周 面 の 凹 加 工 部 １ ３ と 重 な る 位 置 ま で の 外 周 に 粗 し 加 工 部 ２ ２ が 施 さ れ て い
る 。 内 針 ２ ０ の 刃 先 ２ １ は 生 体 組 織 を 切 り 進 む 針 の 刃 と し て の 機 能 は 形 成 し て い な い た め
、 刃 先 ２ １ の 先 端 ま で の 外 周 に 粗 し 加 工 部 ２ ２ を 施 す こ と が 可 能 で あ る 。 粗 し 加 工 方 法 は
特 に 限 定 は さ れ な い が 、 例 え ば サ ン ド ブ ラ ス ト 加 工 で 施 す こ と が 好 ま し い 。 サ ン ド ブ ラ ス
ト 加 工 は 、 加 工 密 度 が 非 常 に 高 く 、 細 い 内 針 ２ ０ の 外 周 を 隙 間 な く 凹 凸 加 工 す る こ と に 適
し て い る 。
【 ０ ０ ２ ４ 】
　 内 針 ２ ０ は 、 針 の 刃 １ ２ を 形 成 し な い が 、 刃 面 ２ ３ は 穿 刺 の 際 に 生 体 組 織 に 接 触 す る た
め 、 刃 面 ２ ３ に サ ン ド ブ ラ ス ト 加 工 が 施 さ れ て い る と 穿 刺 の 際 の 抵 抗 と な っ て し ま う た め
好 ま し く な い 。 そ の た め 、 刃 面 ２ ３ の 加 工 を サ ン ド ブ ラ ス ト 加 工 の 後 に 実 施 す る こ と が 好
ま し い 。 内 針 ２ ０ の 外 周 は 、 刃 面 ２ ３ を 除 い て は 外 筒 針 １ ０ 内 に 収 納 さ れ て い る の で 、 穿
刺 の 際 の 抵 抗 と な ら な い た め 、 サ ン ド ブ ラ ス ト 加 工 後 の エ ッ ジ 除 去 な ど の 仕 上 げ 加 工 は 不
要 で あ り 、 逆 に 仕 上 げ 加 工 を 施 し て し ま う と 、 折 角 の 超 音 波 の 反 射 面 が 減 っ て し ま う こ と
に な る の で 仕 上 げ 加 工 を 行 わ な い こ と が 好 ま し い 。
【 ０ ０ ２ ５ 】
　 次 に 、 外 筒 針 １ ０ と 内 針 ２ ０ を 組 合 わ せ た 状 態 に 対 し て 、 外 筒 針 １ ０ の 外 周 の 二 重 螺 旋
加 工 で は 、 未 加 工 の 滑 ら か な 外 周 面 が 残 っ て い る こ と に な り 、 超 音 波 を 超 音 波 診 断 装 置 の
検 出 部 に 反 射 し 得 な い 部 位 が 残 さ れ て お り 超 音 波 診 断 装 置 で の 検 出 効 率 が 低 い こ と と な る
。 こ れ を 補 う た め に 、 本 例 で は 内 針 ２ ０ の 粗 し 加 工 部 ２ ２ を 外 筒 針 １ ０ と 組 合 わ せ た 際 に
外 筒 針 １ ０ の 凹 加 工 部 １ ３ と 重 な る 位 置 ま で の 範 囲 に 施 し て い る 。 こ れ に よ り 、 粗 し 加 工
部 ２ ２ が 外 筒 針 １ ０ の 凹 加 工 部 １ ３ の 隙 間 を 補 う こ と と な り 、 外 筒 針 １ ０ と 内 針 ２ ０ を 組
合 わ せ て の 超 音 波 診 断 装 置 で の 検 出 が 可 能 と な る 。 内 針 ２ ０ の 粗 し 加 工 部 ２ ２ は 、 上 記 の
よ う に 超 音 波 の 反 射 強 度 を 補 う 役 割 を 果 た す こ と か ら 、 加 工 密 度 の 高 い 加 工 方 法 が 望 ま し
い 。
【 ０ ０ ２ ６ 】
　 ま た 、 外 筒 針 １ ０ の 外 周 で 未 加 工 で あ る 刃 先 １ １ は 、 内 針 ２ ０ 外 周 に 粗 し 加 工 部 ２ ２ を
施 し て い る た め 、 超 音 波 診 断 装 置 に よ る 刃 先 ２ １ の 検 出 も 可 能 と な る 。
　 尚 、 本 実 施 例 で は 外 筒 針 １ ０ に 生 産 性 の 面 か ら 二 重 螺 旋 状 の 凹 加 工 部 １ ３ を 施 し て い る
が 、 穿 刺 の 際 の 抵 抗 と な る 凸 部 や エ ッ ジ が な い 加 工 方 法 で あ れ ば 何 ら 問 題 な く 、 例 え ば 一
定 間 隔 の リ ン グ 状 の 凹 溝 を 複 数 設 け る 方 法 で も よ い が 、 サ ン ド ブ ラ ス ト 加 工 の よ う に ヤ ス
リ 状 に な り 加 工 の バ リ や エ ッ ジ を 除 去 す る 加 工 手 段 も 取 れ な い 加 工 方 法 は 、 穿 刺 の 際 の 抵
抗 の 面 か ら 好 ま し く な い 。
【 ０ ０ ２ ７ 】
　 同 じ く 内 針 ２ ０ の 粗 し 加 工 部 ２ ２ に つ い て も 、 加 工 密 度 と 生 産 性 の 面 か ら サ ン ド ブ ラ ス
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ト 加 工 を 施 し て い る が 、 刃 先 ２ １ ま で の 加 工 が 可 能 で あ る こ と と 加 工 密 度 が 高 い こ と を 満
た す 加 工 方 法 で あ れ ば 何 ら 問 題 は な く 、 例 え ば ロ ー レ ッ ト や 旋 盤 で の ヤ ス リ 加 工 な ど で も
よ く 特 に 限 定 す る も の で は な い 。
　 凹 加 工 部 １ ３ 、 粗 し 加 工 部 ２ ２ を 施 す 穿 刺 針 長 手 方 向 の 寸 法 は 、 超 音 波 診 断 装 置 の 画 像
か ら 術 者 が 穿 刺 の ル ー ト を 確 認 し や す い よ う に 最 低 で も １ ０ ｍ ｍ で あ る こ と が 望 ま し く 、
３ ０ ｍ ｍ 程 度 が 好 ま し い が 穿 刺 の 目 的 に 応 じ て 決 め れ ば よ く 、 ま た 生 産 性 も 考 慮 す る こ と
が 更 に 好 ま し い 。
【 ０ ０ ２ ８ 】
　 以 下 、 本 実 施 形 態 に 係 る 穿 刺 針 の 効 果 に つ い て 説 明 す る 。
　 本 実 施 形 態 で は 、 外 筒 針 １ ０ の 刃 先 １ １ よ り も 基 端 側 に 基 端 側 に 向 か っ て 外 筒 針 １ ０ の
外 周 に 凹 加 工 が 施 さ れ 、 さ ら に 、 内 針 ２ ０ の 先 端 の 刃 先 ２ １ か ら 基 端 側 に 向 か っ て 粗 し 加
工 が 施 さ れ て い る 。
こ の た め 、 外 筒 針 １ ０ の 外 周 面 の 加 工 を 最 小 限 に 抑 え つ つ 、 内 針 ２ ０ に 施 し た 粗 し 加 工 に
よ っ て 針 先 の 位 置 が 把 握 で き る よ う に な っ て い る 。
　 外 筒 針 １ ０ に 設 け ら れ た 加 工 は 、 凹 加 工 部 １ ３ の た め 、 生 体 内 へ の 穿 刺 の 際 抵 抗 な く 穿
刺 す る こ と が 可 能 と な る 。 ま た 、 内 針 ２ ０ に 施 さ れ て い る 粗 し 加 工 部 ２ ２ の 領 域 が 、 外 筒
針 １ ０ の 凹 加 工 部 １ ３ の 領 域 を ほ ぼ 含 ん で い る た め 、 外 筒 針 １ ０ の 、 凹 加 工 部 １ ３ の な さ
れ て い な い 部 分 を 内 針 ２ ０ の 粗 し 加 工 部 ２ ２ で 反 射 波 を 映 像 と し て と ら え る こ と が 可 能 と
な る 。 さ ら に 、 外 筒 針 の 外 周 面 に 凹 加 工 が 施 さ れ て い る た め 、 内 針 の 粗 し 加 工 だ け で は 不
足 す る 反 射 波 を 強 く す る こ と が で き る 。 ま た 、 内 針 を 抜 い た 後 で も 外 筒 針 の 位 置 が 解 る よ
う に す る こ と が で き る 。
【 ０ ０ ２ ９ 】
　 以 上 、 本 発 明 の 穿 刺 針 に つ い て 実 施 形 態 に 基 づ い て 説 明 し た 。 こ れ ら の 実 施 形 態 は あ く
ま で も 例 示 で あ り 特 に 限 定 さ れ る も の で は な い 。 例 え ば 、 先 端 側 は 直 線 上 の 穿 刺 針 の 代 わ
り に 先 端 側 が 内 側 に 湾 曲 し た よ う な 穿 刺 針 で あ っ て も か ま わ な い 。
【 産 業 上 の 利 用 可 能 性 】
【 ０ ０ ３ ０ 】
　 本 発 明 の 穿 刺 針 は 、 生 体 内 へ の 穿 刺 の 際 の 穿 刺 針 の よ り 鮮 明 な 超 音 波 診 断 装 置 に よ る 検
出 画 像 を 得 ら れ 、 且 つ 刃 先 ま で 検 出 可 能 な た め 、 生 体 内 へ の 穿 刺 を よ り 安 全 に 行 う こ と が
出 来 、 医 療 分 野 に お い て 幅 広 く 適 用 で き る 。
【 図 面 の 簡 単 な 説 明 】
【 ０ ０ ３ １ 】
【 図 １ 】 本 発 明 の 実 施 例 と な る 穿 刺 針 の 外 筒 針 と 内 針 を 組 合 わ せ た 状 態 を 示 し た 図 で あ る
。
【 図 ２ 】 本 発 明 の 実 施 例 と な る 穿 刺 針 の 外 筒 針 の 例 を 示 し た 図 で あ る 。
【 図 ３ 】 本 発 明 の 実 施 例 と な る 穿 刺 針 の 内 針 の 例 を 示 し た 図 で あ る 。
【 符 号 の 説 明 】
【 ０ ０ ３ ２ 】
１ ０ 　 外 筒 針
１ １ 　 刃 先
１ ２ 　 刃
１ ３ 　 凹 加 工 部
２ ０ 　 内 針
２ １ 　 刃 先
２ ２ 　 粗 し 加 工 部
２ ３ 　 刃 面
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【 図 １ 】

【 図 ２ 】
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【 図 ３ 】
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摘要(译)

解决的问题：提供一种能够通过超声波诊断装置获取反射波检测图像的
医用穿刺针，该超声波诊断装置在用超声波诊断装置进行观察时穿刺到
活体中时直至穿刺针的刀尖更清晰。 那个 在通过超声波诊断装置的图像
观察穿刺状态的同时，将具有在尖端处的切削刃的管状外针和插入并结
合到外针的内腔中的内针插入活体中。 在穿刺针中，从外筒针的切削刃
到基端的区域的外周被凹入加工，从内针的顶端到基端的区域的外周被
粗糙化。 一种穿刺针，其特征在于 [选型图]图1
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