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摘要(译)

微针阵列的一个实施例由硅和二氧化硅化合物构成，使用MEMS技术和
标准微加工技术来制造空心圆柱形单个微针。得到的微针阵列被设计成
穿透皮肤的角质层和表皮层，但不穿透真皮层。在第二实施例中，中空
（或实心）微针阵列由模制塑料构成，其中使用微加工技术来制造塑料
微成形工艺中使用的模具。这种模具包含微柱阵列和/或微孔阵列。用于
制造微针塑料阵列的制造程序包括：“自成型”，微成型，微压印和显微注
射技术。在“自成型”方法中，将塑料（例如聚合物）膜置于微柱阵列上，
然后加热塑料，并且由于重力引起的塑性变形导致塑料膜变形并产生微
针结构。使用此程序，只需要一个半模。当使用微模塑技术时，使用类
似的微柱阵列以及第二半模，然后将其封闭在塑料膜上以形成微针结
构。微压花方法使用单个半模，其包含一系列微柱和锥形切口（微
孔），其压在平坦表面（其基本上充当第二半模）上，塑料薄膜最初在
该表面上放置。在显微注射方法中，将熔融塑料物质注入两个包含微孔
和微柱阵列的微加工模具之间。
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