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(57) Abstract: The invention relates to a method for producing a membrane ring or test strip ring for a diagnostic test device,
wherein a) an elongated strip (26) is divided into segments (20) by cuts (24) running transverse to the longitudinal axis of the
strip, b) wherein the cuts (24) are made only as far as a residual width of the strip (26), so that a material bridge (38) remains in-
tact between segments (20) adjacent at the cuts (24); ¢) the strip (26) is closed by joining the ends thereof together into a ring (22),
wherein the cut edges of the cut (24) running toward the material bridges (38) each enclose an acute angle (c); d) the ring (22) is
placed in a support structure (12) as a membrane ring or test strip ring for the test device.

(57) Zusammenfassung:

[Fortsetzung auf der néchsten Seite]
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Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung eines Membranrings oder Teststreifenrings fiir eine diagnostische Testein-
richtung bei dem a) ein langgestreckter Streifen (26) durch quer zur Streifenldngsrichtung verlaufende Einschnitte (24) in Seg-
mente (20) unterteilt wird, b) wobei die Einschnitte (24) nur bis zu einer Restbreite des Streifens (26) gefiihrt werden, so dass zwi-
schen den an die Einschnitte (24) angrenzenden Segmenten (20) eine Materialbriicke (38) erhalten bleibt; c) der Streifen (26) un-
ter Zusammentiihren seiner Enden zu einem Ring (22) geschlossen wird, wobei die zu den Materialbriicken (38) hin verlaufenden
Schnittkanten der Einschnitte(24) jeweils einen spitzen Winkel (o) einschlielen; d) der Ring (22) als Membranring oder Teststrei-
fenring fiir die Testeinrichtung in einer Tragstruktur (12) eingesetzt wird.
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Verfahren zur Herstellung eines Membranrings oder Teststreifenrings

und Ringmagazin

Beschreibung

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung eines Membranrings oder
Teststreifenrings flr eine diagnostische Testeinrichtung insbesondere zur
Untersuchung von Korperflussigkeiten. Die Erfindung betrifft weiter ein

Ringmagazin als Verfahrensprodukt fur eine diagnostische Testeinrichtung.

Im Bereich der medizinischen Diagnostik ist der Einsatz von Mikrofiltrations-
membranen in Form von Streifen oder Scheiben an sich bekannt. Auch die
Verwendung von scheibenformigen Magazinen in Handgeraten fur Blutzu-
ckermessungen ist beispielsweise aus der WO2009/037192 bekannt. Nach-
teilig beim direkten Zuschnitt von Flachmaterialringen ist der Verlust an Mate-
rial, der besonders bei schmalen Ringen sehr ausgepragt ist. So werden bei
einem Ring von 49 mm AufRendurchmesser und 39 mm Innendurchmesser
von einer quadratischen Ausgangsflache, aus der der Ring ausgeschnitten
wird, nur 28,8% genutzt. Werden die Ringe in dichtest moglicher Anordnung
aus einer Ausgangsflache geschnitten, so kdnnen theoretisch maximal
33,2% genutzt werden, praktisch weniger. Bei den hohen Kosten von Memb-
ranen spielt die Ausbeute an nutzbarer Flache vor allem fur Massenprodukte
eine wichtige 6konomische Rolle. Zudem ist die Handhabung von einzelnen
Membranflachen zeitlich und mechanisch aufwandig und fehleranfallig.

Ausgehend hiervon liegt der Erfindung die Aufgabe zugrunde, die im Stand
der Technik bekannten Verfahren und Vorrichtungen weiter zu verbessern
und im Bereich diagnostischer Anwendungen den Materialeinsatz und die

Handhabung von Verbrauchsmitteln zu optimieren.

Zur Loésung dieser Aufgabe wird die in den unabhangigen Patentansprichen
angegebene Merkmalskombination vorgeschlagen. Vorteilhafte Ausgestal-
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tungen und Weiterbildungen der Erfindung ergeben sich aus den abhangigen
Ansprlchen.

Die Erfindung geht von dem Gedanken aus, fur eine Mehrzahl von Einzel-
tests in einer ringférmigen Anordnung jeweils ein analytisches Materialseg-
ment insbesondere als Magazin bereitzustellen. Dementsprechend wird in
verfahrensmalfliger Hinsicht vorgeschlagen, dass

a) ein vorzugsweise durch Zuschneiden eines flachigen oder bandformi-
gen Ausgangsmaterials bereitgestellter langgestreckter Streifen durch quer
(d.h. rechtwinklig oder schrag) zur Streifenlangsrichtung verlaufende Ein-
schnitte in Segmente unterteilt wird,

b) wobei die Einschnitte nur bis zu einer ggf. variierenden Restbreite des
Streifens gefuhrt werden, so dass zwischen den an die Einschnitte angren-
zenden Segmenten eine Materialbricke erhalten bleibt;

C) der Streifen unter Zusammenfluhren seiner Enden zu einem Ring ge-
schlossen wird, wobei die zu den Materialbriicken hin verlaufenden Schnitt-
kanten der Einschnitte jeweils einen spitzen Winkel einschliel3en;

d) der Ring als Membranring oder Teststreifenring fur die Testeinrichtung
in einer Tragstruktur eingesetzt wird.

Auf diese Weise kann das direkte Ausstanzen eines Materialrings vermieden
und das zu verwerfende Material wahrend des Herstellungsprozesses mini-
miert werden. Aufderdem kann die Automatisierung durch eine lineare Vorfer-
tigung beispielsweise von Rolle zu Rolle vereinfacht werden. Zugleich wird
durch die Segmentierung eine Aufteilung in Einzeltests besonders verein-
facht.

Gemal einer bevorzugten Ausgestaltung sollte der Streifen bis auf eine als
Materialbriicke verbleibende Restbreite von 0,1 bis 1,0 mm eingeschnitten
werden, um eine hinreichende Biegsamkeit zu gewahrleisten. Bevorzugt wird

eine einheitliche Restbreite gewanhlt.
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Eine vorteilhafte Ausflhrung sieht vor, dass der Streifen einheitlich von ei-
nem seiner Langsrander her eingeschnitten wird, so dass die Materialbri-
cken an dem anderen Langsrand verbleiben. Liegen die Materialbricken am
AuRenrand des nachfolgend gebildeten Rings, ist die Uberlappung der Seg-
mente maximal, wahrend bei Materialbriicken am Innenrand keine Uberlap-

pung erfolgt.

Gemal einer weiteren vorteilhaften Variante wird der Streifen auf jeweils ei-
ner Linie von seinen beiden Langsrandern her unter Erhaltung einer Materi-

albricke beidseitig eingeschnitten.

Die Einschnitte lassen sich vorteilhafterweise mit einem Schneid- oder
Stanzwerkzeug oder durch Laserschneiden erzeugen. Der Schnitt mit einem
Laser verdichtet die Schnittkante und stabilisiert dadurch die Materialbrlicke.

Daher wird ein Laserschnitt bevorzugt.

Herstellungstechnisch ist es von Vorteil, wenn der eingeschnittene Streifen
vor der Ringbildung in seiner Langsrichtung tordiert wird, so dass die Seg-
mente bezuglich einer durch die Materialbriicken verlaufenden Kippachse mit
fortlaufend zunehmendem Winkel gekippt sind. Dadurch ist eine nachfolgen-

de Ringformung mdglich, ohne dass die Schnittkanten aneinander verhaken.

Vorteilhafterweise werden die Segmente bei der Ringbildung gemar Schritt
c) sukzessive auf einer ebenen Ringflache abgelegt und dabei aus einer

Kippstellung in eine gegenseitige Uberlappstellung gebracht.

In dem vorgenannten Verfahrensschritt ¢) wird der Ring vorteilhafterweise so
geformt, dass die Materialbricken eine Kreislinie aufspannen, wobei die En-
den des Streifens sich auf der Kreislinie kontaktieren.

Eine weitere Verbesserung des Verfahrensproduktes lasst sich dadurch er-
zielen, dass die Segmente bei der Ringbildung paarweise Uberlappend auf-
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einander abgelegt werden, wobei die durch Schnittkanten der Einschnitte
begrenzten Uberlappungen von der Ringinnenseite zu der jeweiligen Materi-

albrticke hin verlaufen.

Um den gebildeten Ring zu stabilisieren, ist es vorteilhaft, wenn benachbarte
Segmente vorzugsweise unter Einwirkung von Warme und/oder Druck tber-
lappend miteinander verbunden, insbesondere verschweildt oder verklebt
werden. Gunstig ist es auch, wenn bei einer gegenseitigen Verbindung der
Segmente zugleich eine Fixierung des Rings auf der Tragstruktur, bevorzugt
in einem Magazin erfolgt.

Ein besonders bevorzugter Einsatz sieht ein Ausgangsmaterial vor, das
durch eine mit einer reaktiven Testchemie beschichtete Folie oder durch eine
fur die Korperflussigkeit zumindest partiell durchlassige Membran gebildet
wird. Vorteilhaft kann ein Membranring auf einen Teststreifenring unter paar-
weisem Kontakt der beiderseitigen Segmente aufgebracht werden. Denkbar
ist es auch, dass einzelne Testfelder auf die Segmente eines Membranrings
aufgebracht werden, oder umgekehrt.

In Zusammenhang mit diagnostischen Anwendungen ist es von Vorteil, wenn
die Segmente als Verbrauchsmittel in einem Ringmagazin bevorzugt in
Kammern getrennt fur jeweils einen Einzeltest bereitgestellt bzw. angeordnet
werden. Bevorzugt werden solche Kammern mit jeweils einem Stech- bzw.

Nadelelement zur Gewinnung von Koérperflussigkeit bestuckt.

Vorteilhafterweise wird der geschlossene Ring in ein scheibenférmiges Ge-
hause als Tragstruktur eingelegt, so dass die Segmente jeweils einer Kam-
mer des Gehauses zugeordnet sind.

Eine weitere vorteilhafter Ausgestaltung sieht vor, dass der Streifen von ei-
nem Langsrand her rechtwinklig eingeschnitten wird, wobei die Schnittkanten
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der so gebildeten Einschnitte jeweils paarweise parallel zu einer gemeinsa-

men Schnittlinie verlaufen.

Um einen Teststreifenring zu realisieren, kann eine mit einer reaktiven Test-
chemie fur einen Analyten in der Korperflussigkeit beschichtete Folie als

Ausgangsmaterial verwendet werden. FUr einen Membranring zur selektiven
Separation von Inhaltsstoffen der Korperflissigkeit ist es vorteilhaft, als Aus-

gangsmaterial eine Filtermembran einzusetzen.

Gegenstand der Erfindung ist auch ein Ringmagazin fur eine diagnostische
Testeinrichtung insbesondere zur Untersuchung von Korperfllissigkeiten mit
einer Tragstruktur und einem darin eingesetzten Membranring oder Teststrei-
fenring hergestellt nach dem erfindungsgemafien Verfahren, wobei der als
umlaufendes Gebilde geschlossen eingesetzte Ring aus einem durch Ein-
schnitte segmentierten Streifenmaterial gebildet ist und die Gber Materialbru-
cken verbundenen Segmente ein Filter oder ein Nachweiselement fur jeweils
einen Einzeltest bilden. Ein solcher Membranring oder Teststreifenring weist
demnach einen Streifen auf, der durch Randeinschnitte quer zur Streifen-
langsrichtung in Segmente unterteilt ist, wobei die Einschnitte nur bis zu ei-
ner ggf. variierenden Restbreite des Streifens verlaufen, so dass zwischen
den an die Einschnitte angrenzenden Segmenten eine Materialbriicke erhal-
ten bleibt, und wobei der Streifen zu einem Ring geschlossen ist, so dass die
bis zu den Materialbricken hin verlaufenden Schnittkanten der Einschnitte
jeweils einen spitzen Winkel einschliefen.

Bei einem solchen Ringmagazin kann die Tragstruktur Offnungen bzw. Fens-
ter flir den Transfer von Korperfliissigkeit aufweisen, wobei die Offnungen
von jeweils einem Segment des Membranrings oder Teststreifenrings abge-
deckt sind. Bevorzugt weist die Tragstruktur in einem scheibenformigen Ge-
hause ringformig angeordnete Testkammern auf, die vorteilhafterweise je-
weils ein Stechelement enthalten, und die jeweils einem Segment des
Membran- oder Teststreifenrings fur die Durchfuhrung eines Einzeltests zu-
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geordnet sind. Hierbei sollten die Segmente jeweils eine freie Applikations-
stelle zur Aufnahme von Korperfllssigkeit aufweisen.

Ein weiterer Erfindungsaspekt betrifft eine diagnostische Testeinrichtung, die
zur sukzessiven segmentweisen Verarbeitung eines erfindungsgemafen
Ringmagazins eingerichtet ist. Insbesondere kann in einem solchen Instru-
ment das auswechselbare Ringmagazin drehbar gelagert bzw. durch einen
Drehantrieb rotierbar sein, um die einzelnen Segmente an einer definierten

Applikationsstelle bereitzustellen.

Im Folgenden wird die Erfindung anhand eines in der Zeichnung schematisch
dargestellten Ausfuhrungsbeispiels naher erlautert. Es zeigen

Fig. 1 ein Ringmagazin fur ein diagnostisches Testgerat mit einem nur halftig
gezeigten Teststreifenring in perspektivischer Darstellung;

Fig. 2 eine schaubildliche Darstellung einer Vorrichtung zur Vorfertigung ei-
nes eingeschnittenen Teststreifens;

Fig. 3 verschiedene Stufen einer materialsparenden Bildung des Teststrei-
fenrings aus dem vorgefertigten Teststreifen in abgebrochener Drauf-
sicht.

Das in Fig. 1 dargestellte Ringmagazin lasst sich als Verbrauchsmaterial in
ein nicht gezeigtes mobiles Analysegerat fur Blutzuckeranalyen einsetzen.
Es umfasst zu diesem Zweck ein scheibenformiges Gehause 12 als Trags-
truktur, in welchem eine Vielzahl von kreisformig angeordneten Kammern 14
zur Aufnahme von radial ausschiebbaren Stechelementen 16 enthalten sind,
wobei auf dem Gehé&usedeckel liber den Kammern 12 jeweils eine Offnung
18 vorgesehen ist, Uber die bei einem Korpereinstich gewonnenes Blut fur
einen photometrischen Glukosenachweis auf ein Segment 20 eines Test-

streifenrings 22 Ubertragen werden kann. Der Teststreifenring kann mit einer



WO 2011/138388 PCT/EP2011/057193

10

15

20

25

30

-7-

trockenchemischen Reagenzschicht versehen sein, welche die applizierte
Korperflissigkeit aufnimmt und mit einem darin enthaltenen Analyten, bei-
spielsweise Glukose reagiert. Denkbar ist es auch, dass ein Membranring als
Filter zum Blutlbertrag zwischen den Stechelementen 16 und einem Testring

angebracht wird.

Um einen solchen Teststreifen- bzw. Membranring 22 moglichst materialspa-
rend herstellen zu kbnnen, ist eine Ringfertigung aus einem durch Einschnit-
te 24 segmentierten Streifenmaterial vorgesehen, wie es nachstehend naher
erlautert wird. Damit kann das direkte Ausstanzen eines Flachmaterialrings
vermieden und das zu verwerfende Material wahrend des Herstellungspro-

zesses minimiert werden.

Fig. 2 veranschaulicht die Vorfertigung eines eingeschnittenen Bandstreifens
26. Dabei wird ein Band 28 als Ausgangsmaterial von einer Vorratsspule 30
abgezogen und uUber Transportwalzen 32 gefuhrt. Ein Laser 34 als Schneid-
gerat erméglicht mittels Laserstranl 36 das Ablangen des Streifens 26 an
Streifenenden 36 und das Einbringen der Einschnitte 24 unter Bildung der
Segmente 20 in dem Bandmaterial. Alternativ ist es auch denkbar, von einem
grofldflachigen Ausgangsmaterial zunachst Streifen abzuschneiden und diese

dann mit den Quereinschnitten zu versehen.

Wie auch aus Fig. 3 ersichtlich, ist bei dem gezeigten Ausfuhrungsbeispiel
der Streifen 26 auf jeweils einer Querlinie rechtwinklig zu den Langsrandern
beidseitig eingeschnitten, so dass eine zentrale Materialbricke 38 zwischen
benachbarten Segmenten 20 erhalten bleibt. Moglich ist es auch, dass der
Streifen einheitlich von einem Langs- bzw. Seitenrand her rechtwinklig ein-
geschnitten wird, so dass die Materialbricken dann an dem gegenuberlie-
genden anderen Langsrand angeordnet sind. Zweckmallig liegen die Ein-
schnitte 24 in Langsrichtung des Streifens 26 gesehen in gleichem Abstand

voneinander, um deckungsgleiche Segmente 20 zu erhalten.
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Beispielsweise kann ein Bandmaterial von 90 um Dicke in einen Streifen mit
einer Lange von 140 mm und einer Breite von 5 mm geschnitten werden,
wahrend die Einschnitte im Langsabstand von 2,8 mm liegen und von beiden
Langsrandern aus jeweils 2,4 mm weit quer verlaufen, so dass eine Material-

bricke von 0,2 mm verbleibt.

Wie in Fig. 4 gezeigt, wird der eingeschnittene Streifen 26 vor der Ringbil-
dung in seiner Langsrichtung tordiert, so dass die Segmente 20 bezuglich
einer durch die Materialbricken 38 verlaufenden Langsachse fortlaufend mit
zunehmendem Winkel gekippt bzw. verdreht sind und entsprechend in der
Draufsicht unterschiedlich breit erscheinen. Durch diese MalRnahme wird ei-
ne kollisionsfreie Ringbildung mit gegenseitigem Uberlapp der Segmente 20

ermoglicht.

Fig. 5 illustriert die Ausbildung des Ringes 22 aus dem vorgefertigten Streifen
26 gemal Fig. 3 und 4. Dabei werden die Segmente 20 sukzessive auf einer
ebenen Ringflache, zweckmafig direkt auf dem Gehausedeckel abgelegt.
Beim Ablegen wird die Kippstellung der Segmente 20 in eine gegenseitige
Uberlappstellung zuriickgefiihrt. Die durch die einander gegeniiberliegenden
Schnittkanten 40 der Einschnitte 24 begrenzten Uberlappbereiche 42 verlau-
fen dann von der Ringinnenseite 44 bis zu der jeweiligen Materialbricke 38
hin, wahrend die radial aul’eren Schnittkanten 40 auch unter einem spitzen
Winkel a von der jeweiligen Materialbricke 38 ausgehend auseinanderklaf-
fen. In dem so gebildeten Ring 26 spannen die Materialbriicken eine Kreisli-
nie 46 auf, wobei die beiden Streifenenden 36 sich auf der Kreislinie kontak-

tieren.

ZweckmaRig werden die Segmente 20 in den Uberlappbereichen 42 durch
Einwirkung von Warme und Druck miteinander verschweil3t, beispielsweise
mittels eines entsprechend strukturierten Heizstempels oder mittels eines
transparenten Stempels und Laserlicht. Dabei kann zugleich eine stoff-
schlussige Fixierung auf dem Gehausedeckel erreicht werden.
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Patentanspriiche

1. Verfahren zur Herstellung eines Membranrings oder Teststreifenrings
fur eine diagnostische Testeinrichtung insbesondere zur Untersu-
5 chung von Koérperflissigkeiten bei dem
a) ein vorzugsweise durch Zuschneiden eines flachigen oder band-
formigen Ausgangsmaterials bereitgestellter langgestreckter
Streifen (26) durch quer zur Streifenlangsrichtung verlaufende
Einschnitte (24) in Segmente (20) unterteilt wird,
10 b) wobei die Einschnitte (24) nur bis zu einer Restbreite des Strei-
fens (26) gefuhrt werden, so dass zwischen den an die Einschnit-
te (24) angrenzenden Segmenten (20) eine Materialbrtcke (38)
erhalten bleibt;
c) der Streifen (26) unter Zusammenflhren seiner Enden zu einem
15 Ring (22) geschlossen wird, wobei die zu den Materialbricken
(38) hin verlaufenden Schnittkanten der Einschnitte (24) jeweils
einen spitzen Winkel (a) einschliel3en;
d) der Ring (22) als Membranring oder Teststreifenring fur die
Testeinrichtung in einer Tragstruktur (12) eingesetzt wird.
20
2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der
Streifen (26) bis auf eine als Materialbriicke (38) verbleibende Rest-

breite von 0,1 bis 1,0 mm eingeschnitten wird.

25 3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass
der Streifen (26) einheitlich von einem seiner Langsrander her einge-
schnitten wird, so dass die Materialbriicken (38) an dem anderen
Langsrand verbleiben.

30 4. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass

der Streifen (26) auf jeweils einer Linie von seinen beiden Langsran-
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dern her unter Erhaltung einer Materialbrtcke (38) beidseitig einge-

schnitten wird.

Verfahren nach einem der Anspriche 1 bis 4, dadurch gekennzeich-
net, dass die Einschnitte (24) mit einem Schneid- oder Stanzwerkzeug

oder durch Laserschneiden erzeugt werden.

Verfahren nach einem der Ansprtche 1 bis 5, dadurch gekennzeich-
net, dass der eingeschnittene Streifen (26) vor der Ringbildung in sei-
ner Langsrichtung tordiert wird, so dass die Segmente (20) bezuglich
einer durch die Materialbricken (38) verlaufenden Kippachse mit fort-
laufend zunehmendem Winkel gekippt sind.

Verfahren nach einem der Ansprtche 1 bis 6, dadurch gekennzeich-
net, dass die Segmente (20) sukzessive auf einer ebenen Ringflache
abgelegt und dabei aus einer Kippstellung in eine gegenseitige Uber-

lappstellung gebracht werden.

Verfahren nach einem der Ansprtche 1 bis 7, dadurch gekennzeich-
net, dass der Ring (22) derart geformt wird, dass die Materialbricken
(38) eine Kreislinie (46) aufspannen, wobei die Enden des Streifens
(26) sich auf der Kreislinie kontaktieren.

Verfahren nach einem der Ansprtche 1 bis 8, dadurch gekennzeich-
net, dass die Segmente (20) bei der Ringbildung paarweise Uberlap-
pend aufeinander abgelegt werden, wobei die durch Schnittkanten der
Einschnitte (24) begrenzten Uberlappungen (42) von der Ringinnen-
seite zu der jeweiligen Materialbrticke (38) hin verlaufen.

Verfahren nach einem der Ansprtche 1 bis 9, dadurch gekennzeich-
net, dass benachbarte Segmente (20) vorzugsweise unter Einwirkung
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von Warme und/oder Druck Uberlappend miteinander verbunden, ins-

besondere verschweildt oder verklebt werden.

Verfahren nach einem der Ansprlche 1 bis 10, dadurch gekenn-
zeichnet, dass bei einer gegenseitigen Verbindung der Segmente
(20) zugleich eine Fixierung des Rings (22) auf der Tragstruktur (12)
erfolgt.

Verfahren nach einem der Ansprtche 1 bis 11, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Ausgangsmaterial durch eine mit einer reaktiven
Testchemie beschichtete Folie oder durch eine fur die Korperflussig-
keit zumindest partiell durchlassige Membran gebildet wird.

Verfahren nach einem der Anspriche 1 bis 12, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Segmente (20) als Verbrauchsmittel in einem

Ringmagazin (10) fur jeweils einen Einzeltest angeordnet werden.

Verfahren nach einem der Ansprtche 1 bis 13, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Ring (22) in ein scheibenformiges Gehause (12)
als Tragstruktur eingelegt wird, so dass die Segmente (20) jeweils ei-

ner Kammer (14) des Gehauses zugeordnet sind.

Verfahren nach einem der Ansprtche 1 bis 14, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Streifen (26) von einem Langsrand her rechtwink-
lig eingeschnitten wird, wobei die Schnittkanten der so gebildeten Ein-
schnitte jeweils paarweise parallel zu einer gemeinsamen Schnittlinie

verlaufen.

Verfahren nach einem der Ansprtche 1 bis 15, dadurch gekenn-
zeichnet, dass als Ausgangsmaterial eine zur Filterung der Korper-

flussigkeit ausgebildete Membran oder eine mit einer reaktiven Test-
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chemie fur einen Analyten in der KorperflUssigkeit beschichtete Folie

verwendet wird.

Ringmagazin fur eine diagnostische Testeinrichtung insbesondere zur
Untersuchung von Korperflussigkeiten mit einer Tragstruktur (12) und
einem darin eingesetzten Membranring oder Teststreifenring (22) her-
gestellt nach einem der vorhergehenden Anspriche, wobei der ge-
schlossene Ring (22) aus einem durch Einschnitte (24) segmentierten
Streifenmaterial gebildet ist und die Segmente (20) ein Filter oder ein

Nachweiselement fur jeweils einen Einzeltest bilden.

Ringmagazin nach Anspruch 17, dadurch gekennzeichnet, dass die
Tragstruktur (12) eine Mehrzahl von Offnungen (18) fiir den Transfer
von Korperflissigkeit aufweist, und dass die Offnungen (18) von je-
weils einem Segment (20) des Membranrings oder Teststreifenrings
(22) abgedeckt sind.

Ringmagazin nach Anspruch 17 oder 18, dadurch gekennzeichnet,
dass die Tragstruktur (12) ein scheibenformiges Gehause (12) mit
ringférmig angeordneten, jeweils einem Segment (20) zugeordneten

Testkammern aufweist.

Ringmagazin nach einem der Anspriche 17 bis 19, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Segmente (20) jeweils eine Applikationsstelle zur

Aufnahme von KorperflUssigkeit aufweisen.

Ringmagazin nach einem der Anspriche 17 bis 20, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Membranring (22) als Filter einem ringférmig aus-

gebildeten Nachweiselement vorgeordnet ist.

Diagnostische Testeinrichtung zur Untersuchung von Korperflissigkei-
ten mit einem Gehause und einem darin eingesetzten Ringmagazin

nach einem der Anspriche 17 bis 21.
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