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요약

유기 발광 다이오드(30)를 구비한 형태의 스크린에 사용되는 수분 흡수 디바이스(20,20')가 개시된다. 더욱이, 본 발

명에 따라수 수분 흡수 디바이스를 제조하는 방법이 개시된다.

대표도

도 2

명세서

기술분야

본 발명은 유기 발광 다이오드를 포함하는 스크린용 수분 흡수 장치와 이들의 제조 방법에 관한 것이다.

배경기술

유기 발광 다이오드는 매우 얇고 가벼운 평면 스크린을 만들기 위해 최근에 연구되어 왔다. 차세대에 나타날 주요 분

야는 이동 전화, 스테레오폰 세트용 광 스크린, 자동차 계기판 및 이와 유사한 것들이며, 컴퓨터 또는 텔레비젼 스크린

과 같은 것에 사용될 움직이는 이미지를 보여줄 수 있는 대형 스크린의 제작도 포함된다.

유기 발광 다이오드는 약어로 OLED로 더 잘 알려진 점형태의 광 소스이다. 또한 여러개의 상기 다이오드로 형성된 

스크린을 지칭하는데 동일한 약어가 사용되며; 이하 문장에서 OLED는 다른 설명이 없으면 스크린을 지칭하는 것이

다.

요약하면, OLED의 구조물은 반드시 평면형이고, 대체로 유리 또는 플라스틱 폴리머로 이루어진 제 1 투명 지지부; 

서로 선형이고 평행하며, 제 1 지지부에 놓여진 제 1 시리즈의 투명 전극; 제1 시리즈의 전극 위에 놓여지고, 제1층은

전자 도전체이고 제2층은 전자가 비어 있는 층인 상이한 유기 전극-발광 물질로 이루어진 이중층; 서로 평행하고 직

선형이며, 제1 시리즈의 전극에 직교하며, 유기 물질의 이중층중 상부와 접촉하여, 두 개의 시리즈의 전극 사이에서 

이루어진 제 2 시리즈의 전극; 반드시 투명할 필요는 없으며, 유리, 금속 또는 플라스틱으로 이루어질 수 있으며, 제 1

지지부와 반드시 평행하고 평면인 제 2 지지부로 형성되어 있다. 두 개의 지지부는 자신의 둘레를 따라 대체로 접착

제에 의해 서로 고정되어, 구조물의 동작 부분(전극, 전기-발광 유기 물질)은 폐쇄된 스페이스내에 있다. 제 1 투명 지

지부는 이미지가 가시화되는 부분이지만, 제 2 지지부는 충분한 기계적 강도를 제공하기 위하여, 일반적으로 디바이

스를 밀봉하고 뒤에서 지지하는(back) 기능만을 한다.

제 1 시리즈의 투명 전극을 형성하는 물질은 공통적으로 주석과 인듐 산화물의 혼합물인 ITO이지만, Al, Cu, 또는 A

u와 같은 고전도성을 갖는 금속의 폴리이미드 또는 매우 얇은 층(수백 옴스트롱)과 같이 도전성 폴리머인, 일반적으로

주석과 아연 산화물에 기초한 다른 산화 혼합물이 사용될 수도 있다.

제 2 시리즈 전극의 물질은 제 1 시리즈로서 상기 언급한 것들중 하나가 될 수 있으며, 불투명 전극인 경우에는, 금속 

또는 합금이 될 수 있다. 대부분 공통적으로 사용되는 물질은 Al-Li 또는 Al-Mg, 또는 알카리 또는 알카리토 금속 또

는 이들 합성물의 얇은 층이 증착된 그 위에 알루미늄을 형성한 합성 이중층이며; 이러한 합성 이중층의 예는 Al-LiF 

또는 Al-Li2O이다.

전기-발광 유기 물질은 개별 분자 또는 중합체의 형태를 가질 수 있지만, 이 들이 고도 불포화 시료인 경우에는; 대부

분 공통적으로 사용된 합성물은 알루미늄과 퀴놀린의 복합체이다.

OLED의 동작 원리와 이들 구조에 대한 설명은 당업계의 문헌에 나와 있다.

이들 디바이스에서 발견된 주요 문제점은 이들이 수분을 흡수한 경우에는 이들의 발광 특성이 빠르게 손실된다는 것

이다. 이들 디바이스의 수명은, 바람직한 챔버내에서 실험적으로 검증한, 수분이 없는 경우에 수백만 또는 수만 시간

에서부터 대기에 노출된 경우 수 시간까지로 감소된다. OLED의 성능 감소 메커니즘이 완전하게 밝혀지진 않았지만, 

그 현상은 물 분자가 유기 성분의 불포화 결합에 추가로 반응하는 것에 부분적으로 영향을 받고, 물이 특히 금속 캐소

드인 전극과 반응하는 것에 의해서도 영향을 받기 때문인 것 같다.물이 OLED에 주로 투과하는 곳은 두 개의 지지부
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의 둘레 밀봉부이며, 이곳은 일반적으로 물에 투과되기 쉬운 에폭시 수지에 의해 접착된다. 또한 수분은 OLED의 동

일한 내부 성분에 의해 완화될 수 있다.

미국특허 제 5,804,917호와 제 5,882,761호 그리고 국제출원 공개번호 WO 98/59356호와 WO 99/35681호는 디바

이스 내부에 수분을 흡수하는 물질을 사용하는 것을 개시한다. 그러나, 이러한 모든 문헌들은 일반적인 방식으로 흡수

물질의 사용을 나타내지마, 디바이스의 제조 방법동안 OLED의 물질을 도입하는 단계를 통합하는 것이 가능하다는 

것을 설명하지 않는다. 더욱이, 압착 또는 파손에 의해 손상되는 것을 방지하기 위해, 전극 또는 유기 물질 층과 접촉

하는 것으로부터 흡수 물질을 방지하는 것이 필요하며; 인용 문헌은 OLED 수명동안 물질이 수분 흡수시 변형 또는 

입자 손실이 진행되는 것을 어떻게 방지하는지에 대해 유용한 정보를 제 공하지 않는다.

인용 문헌의 시스템과 관련한 개선 사항은 조사 공보 RD 430061호에 나타나 있다. 상기 문헌은 일반적으로 중앙 리

세스를 구비한 장방형 알루미늄-폴리에틸렌 이중층 시트로 형성되고, OLED 내에 삽입되며 수분 흡수 파우더 물질(C

aO)이 배치된 수분 흡수 디바이스를 개시하며; 물에 투과적이지만 흡수 촉진 파우더 입자를 보유할 수 있는 중합체 

시트가 알루미늄 시트의 에지를 따라 가열-밀봉된다. 대부분의 물질은 폴리에틸렌 부직포 섬유이다. 어셈블리는 OLE

D 내부 스페이스내에 배치될 수 있는 이산 물질이다. 도 1은 공보 문헌 RD 430061에 개시된 형태의 수분 흡수 디바

이스가 삽입된, OLED 구조물의 단면도와 개략도를 도시하며: 상기 OLED는 일반적으로 유리로 형성된 전면부(V)와 

유리 또는 금속으로 형성된 후면 지지부(R)로 이루어지며, 이들 전면부와 후면 지지부는 내부 스페이스(S)를 형성하

기 위해 접착제(C)로 주변을 따라 접착된다. 유리 측부(V)상에서 내부 스페이스(S)가 제공되며, 두개가 서로 직교하는

시리즈의 전극(E,E')으로 형성된 동작 구조물이 전기 발광 류기 물질(O)의 층들 사이에서 포함된다. 지지부(R)에 대해

스페이스(S)를 마주하는 부분에서, (접촉부(R)내의) 알루미늄의 이중층(B)와 (스페이스(S)의 내부에 면하는) 플라스

틱 물질로 형성되고, 침수성 중합체막(P)과 수분 흡수 물질(M)으로 이루어진 수분 흡수 장치가 삽입된다.

그러나, 이러한 시스템은 문제점을 가진다. 우선, 생산성과 관련하여 수분 흡수 디바이스는 동시에 제조되지 않고 투

과성 폴리머 밴드와 알루미늄-플라스틱 이중층으로부터 시작하는 연속적인 방법, 또는 투과성 폴리머와 대형 이중층

시트 를 사용하는 단계 및 동시에 여러 흡수 디바이스를 제작하는 단계의 불연속적인 방법으로 제조될 수 있다. 두 경

우 모두, 단일 흡수 디바이스는 절단하여 밴드 또는 시트로부터 분리된다. 이러한 동작에서, 일반적으로 알루미늄 시

트내에 가시(bur)가 형성되며, 이것은 투과성 폴리머 시트의 상부에서 발생될 수 있으며 전극이 접촉되어 단락을 유

발하고 이로인해 OLED가 올바르게 동작되지 않게 할 수 있다.

다른 문제는 OLED를 소형으로 제작해야 하는 필요성으로 인한 것이다. 스페이스(S)의 두께는 항상 1 미리미터보다 

작으며, 0.4 미리미터 보다 두껍지 않은 흡수 디바이스가 요구된다. 실제 시험에서 검출된 것처럼, 침수성 중합층의 

두께는 약 0.1 미리미터보다 작을수 없으며, 기계적 강도가 과도하게 감소하지 않고 흡수 물질의 입자가 손실되지 않

아야 한다. 또한 알루미늄-폴리에틸렌 이중층의 두께는 약 0.065 미리미터이하로 감소될 수 없다. 그 이유는 더 작은 

두께를 갖게 되면 시트는 기계적 밀도가 불량해지고, 중앙 리세스를 형성하는데 필요한 압착으로 인한 장력이 평면성

을 변형시켜 흡수 물질로 채우는 후속단계를 불가능하게 한다. 더욱이, 이러한 조건에서 전체 흡수 디바이스는 이상

적인 평면형 형상과 관련하여 변형될 수 있으며, 제조 후에 바로 또는 OLED로 도입되는 단계 이후에, 이론적인것보

다 더 두껍게되고 디바이스의 동작 부분과 접촉하게 되어, 전극 또는 유기 층과 마찰되거나 압착하게되어 파괴된다. 

부품(P,B)에 대한 가능한 최소 두께는 물질(M)에 대해 이용가능한 스페이스를 제한하고, 이로 인해 디바이스의 전체 

수분 흡수 용량을 제한한다.

발명의 상세한 설명

본 발명의 목적은 종래의 단점을 가지지 않는 유기 발광 다이오드를 포함하는 스크린용 수분 흡수 디바이스를 제공하

는 것이며, 이러한 디바이스를 제조하기 위한 방법을 제공하는 것이다.

상기 목적은 본 발명에 따라서 하기 부품을 구비한 디바이스의 제 1 특징으로부터 얻어진다:

- 물에 투과성이지만 고형 입자를 함유할 수 있으며, 중앙 부분과 관련하여 상승된 주변 에지를 가지는 막;

- 상기 모든 주변 에지를 따라 상기 막에 고정된 유체에 비투과적이고, 상기 막과 함께 상기 막의 중앙 부분에서 밀폐

스페이스를 형성하는 물질 시트; 및

- 상기 밀폐 스페이스내에서 -15℃ 내지 130℃ 사이의 온도를 가지며 10  -2 미리바보다 작은 평형 수압을 가지는 

수분 흡수 물질.

본 발명은 도면을 참조로 하기에서 설명된다.
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도면의 간단한 설명

도 1은 종래 기술에 따른 수분 흡수 디바이스를 구비하는 OLED를 개략적으로 나타낸 단면도이다.

도 2는 본 발명에 따른 수분 흡수 디바이스의 일 실시예를 개략적으로 나타낸 단면도이다.

도 3은 본 발명에 따른 수분 흡수 디바이스를 구비한 OLED의 단면도이다.

도 4는 본 발명에 따른 수분 흡수 디바이스의 선택 실시예의 단면도이다.

도 5는 본 발명에 따른 디바이스의 제조 방법중 주요 단계를 도시한다.

실시예

간단히 하기 위해, 도면에 도시된 부재는 실제 축적이 아니며, 특히 두께값은 수평 크기에 비해 매우 크게 도시되었다.

도 1은 이미 종래 기술의 설명에서 설명되었다.

도 2는 본 발명에 따른 제 1 수분 흡수 디바이스의 단면도이다. 디바이스(20)는 중앙 부분에 비해 상승된 주변 에지(2

2)를 구비한 막(21)으로 형성되어 있다. 유체에 비투과성인 시트(23)는 전체 에지(22)를 따라 막(21)에 고정되어 있

다. 사용된 시트(23)의 형태에 따라서 접착 또는 가열-밀봉에 의해 주변 영역(24)을 따라 고정되며, 이는 하기에서 설

명된다. 수분 흡수 물질(26)로 채워진 스페이스(25)는 막의 중앙 부분과 시트(23) 사이에서 형성되며; 도면은 스페이

스(25)를 마킹하기 위해 부분적으로 채워진 것을 도시하지만, 실제 디바이스에서는 물질(26)로 완전하게 채워진다.

도 3은 본 발명에 따라서 수분 흡수 디바이스를 구비하는 OLED를 형성하는 주요 엘리먼트를 개략적인 단면도로 도

시한다. 스크린(30)은 제 1 투명 지지부(31)와 제 2 지지부(32)로 형성되며, 일반적으로 에폭시 수지와 같은 밀봉 물

질(33)에 의해 전체 둘레를 따라 결합된다. 두 개의 지지부(31,32)는 내부 스페이스(34)를 형성하며, 수분이 존재하는

것을 방지하는데 필요하다. 두개가 서로 직교하는 시리즈의 전극으로 형성되고, 엘리먼트(35,36)으로 도식화되며, 그

사이에서 전기-발광 유기 물질(37)이 삽입된 구조물이 지지부(31)상에 제공된다. (도 2에 도시된 것과 관련하여 상부

하향 방향으로) 지지부(32)에 접촉하는 스페이스(34)에서, 수분 투과성 막(21)과 비투과성 시트(23) 및 수분 흡수 물

질(26)로 형성된 수분 흡수 디바이스(20)가 제공된다.

막(21)은 상기 스페이스 내부에 존재하는 수분이 빠르고 용이하게 물질(26)과 접촉하게 하고 스페이스 영역(34)의 물

질(26)을 한정하는 역할을 한다. 이러한 목적을 위하여, 막(21)은 0.1 미리그램/(시간 x ㎠) 보다 높은 수분 전도성을 

가진다. 더욱이, 막은 충분한 기계적 밀도를 가져야 하기 때문에, 압착되여 형성될 수 있다. 상기 막은 균일한 크기와 

균일하게 분포된 홀을 갖는 형태로 이루어질 수 있으며; 유사한 막이 금속 네트, 중합체 섬유 또는 마이크로퍼포레이

트 금속 또는 중합체 시트로 구성될 수 있다. 이들 중에서, 비용 및 무게상의 이유로 인해, 중합체 물질의 막을 사용하

는 것이 바람직하다. 이들 막은 흡수 물질(26)의 파우더를 보유하기 위해, 20 미리보다 크지 않은 개구를 가져야 한다

. 선택적으로, 균일하지 않게 분포되고 균일하지 않은 크기의 구멍을 가진 막을 사용하는 것이 가능하며, 상기 막은 임

의로 분포된 마이크로퍼포레이션 또는 바람직하게는 부직포 섬유 막이 제공된, 일본 토요사에서 제작된, 4 또는 5 미

리의 두께를 가지는 알루미늄 시트이다. 일반적인 부직포 섬유 막은 예컨대 (HDPE로 알려진) 높은 밀도의 폴리에틸

렌과 같은 폴리에틸렌으로 제조되며; 이러한 형태의 막은 (듀퐁사의 상표로 등록된) Tyvek�가 붙은 막을 이용하면 

된다. 적어도 0.12 mm의 두께를 가지는 HDPE의 부직포 섬유 막은 본 발명에 요구된 모든 특징을 갖는 것을 나타낸

다. 즉, 압착에 의해 형성될 수 있을 정도로 충분히 견고하고, 수분 투과 속도의 필요한 값을 가지며 이러한 막으로 제

조된 본 발명의 디바이스는 고형 물질(26)의 입자를 잃지 않는다. 본 발명의 목적에 적합한 부직포 섬유 막의 두께는 

바람직하게는 0.15 mm 보다 높지 않다. 두꺼운 두께값을 갖는 막은 기계적 강도를 충족하지만, 이들은 수분 흡수 물

질(26)에 이용가능한 두께를 감소시킨다.

시트(23)는 유체에 비투과성인 물질로 이루어진다. 그 이유는 디바이스(20)가 지지부(32)에 시트(23)를 부착함으로

써 스크린(30)내에 삽입되기 때문이며; 이것은 디바이스(20)가 엘리먼트(35,36,37)의 어셈블리로 형성된 OLED의 동

작 부분과 접촉하지 않게 한다. 유체에 비투과성인 시트(23)는 스페이스(25)와 물질(26) 방향으로 접착제가 통과할 

수 있게 하고 이로써 적어도 부분적으로 물질과 통합되고 노출된 표면과 수분 흡수 용량을 감소시킨다.

시트(23)를 형성하는 바람직한 물질은 적어도 하나의 금속-플라스틱 이중층으로 이루어진 금속 또는 멀티층이다. 금

속중에서, 알루미늄을 사용하는 것이 바람직하며, 이것은 가볍고 얇은 두께 및 저렴한 비용으로 시트를 얻기 쉽기 때

문이다. 여기에 개시된 시트(23)는 알루미늄으로 형성되어 있으며, 시트와 막(21) 사이에서 영역(24)을따라 에폭시 

수지와 같은 접착제에 의해 고정된다. 도 4의 바람직한 실시예에서, 디바이스(20')는 시트(23)에 대해 적어도 하나의 
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금속층(40)과 하나의 플라스틱 물질(41)로 형성된 멀티층을 사용하여 제조된다. 여기에 개시된 시트(23)는 막(21)에 

면하는 층(41)을 가열-밀봉하여 막(21)에 고정된다. 상기 고려된 이유로 인해, 층(40)에 대한 바람직한 금속 물질은 

여전히 알루미늄이다. 층(41)에 대한 플라스틱 물질은 막(21) 재료에 열로 밀봉될 수 있는 물질이다. 이 러한 목적을 

위해 예컨대 (LDPE로 알려진) 저밀도 폴리에틸렌과 같은 막(21)의 재료와 화학적으로 유사한 물질을 사용하는 것이 

바람직하다. 이러한 형태의 두 개의 층 시트는 푸드(food)와 같은 패키지 분야에서 널리 알려져 있으며, 이들은 열간 

압연, 하나의 금속 시트와 하나의 플라스틱 물질을 압착 롤러에 통과시켜 제조될 수 있으며; 또는 냉간 압연, 금속 시

트와 플라스틱 시트사이에 접착제 층을 삽입 및 두 개의 압착 롤러 사이에 두 개의 시트를 통과시켜 제조될 수 있다. 

본 발명의 이러한 목적을 위하여, 또한 금속층이 플라스틱 시트 상에 금속을 증착시켜 얻어지는 멀티층을 사용하는 

것이 가능하다. 예컨대 플라스틱-금속-플라스틱 삼중층과 같은 더 복잡한 멀티층(도시안됨)을 사용하는 것도 가능하

며, 막(21)에 접촉하지 않는 플라스틱층이 가장 다양한 물질로 제조될 수 있는데: 예컨대 제 3 층은 자동 제조 머신에 

의해 이동될 때 시트(23)의 슬라이딩을 증가시키기 위해 나이롱으로 제조될 수 있다. 그러나 간단한 이중층을 사용하

는 것은 얻을 수 있는 가장얇은 두께 값에 대해 바람직할 수 있으며, 이것은 흡수 물질(26)을 이용할 수 있는 스페이스

를 최대로 만든다.

물질(26)은 수분을 흡수할 수 있고 약 -15℃ 내지 130℃ 사이의 온도에서, 10  -2 보다 작은 평균 수압을 가지는 임의

의 물질이 될 수 있다. 이러한 물질들 중에서, 예컨대 CaO, SrO BaO와 같은 알카리토 금속이 바람직하며 특히 CaO가

바람직한데 이는 OLED 제조 단계 동안 자세가 안정되지 않고 환경문제 또는 배치 문제 때문이며 저비용 때문이기도 

하다. 물질(26)은 일반적으로 1 내지 300㎛, 바람직하게 는 10 내지 100㎛의 입자 크기를 갖는 파우더 형태를 갖는다

. 물질(26)은 예컨대 알루미나와 같은 소량의 불활성 물질을 포함하는 다른 물질의 파우더에 첨가될 수 있으며, 이는 

수분 흡수시 물질(26)과 옥시겐, 하이드로겐 또는 카본 옥사이드와 같은 다른 가스를 흡수하는 물질이 과도하게 패킹

되는 것을 방지하기 위한 것이다.

제 2 특징에서, 본 발명은 수분 흡수 시스템을 제조하는 방법에 관한 것으로, 하기 단계를 포함한다:

- 수분에 투과성이지만, 파우더를 함유할 수 있고 압착에 의해 형성되기에 충분한 기계적 밀도를 갖는 막 시트를 제

공하는 단계;

- 몰드와 펀치 사이에서 상기 막 시트내의 적어도 하나의 리세스를 압착하여 형성하는 단계;

- 수분 흡수 물질의 파우더로 상기 리세스를 충전하는 단계; 및

- 유체에 비투과성인 물질의 시트를 상기 리세스 주위에서 연속하는 둘레 영역을 따라 상기 막 시트에 고정하는 단계.

디바이스는 도 2 및 도 4에 도시된 것과 관련하여 상부에서 하향 방향으로 제조된다. 방법은 도 5에서 개략적으로 도

시되어 있다. 제 1 단계(a)는 시트(50)가 몰드(51)와 펀치(52) 사이에 위치하여 시트 내에서 리세스(53)를 형성한다. 

다음 단계(b)에서, 리세스(53)는 수분 흡수 물질 (또는 상기 설명한 다른 물질과의 적합한 혼합물) 파우더(26)로 스크

랩 충전된다. 스크랩 충전은 적당량의 하우터 불질을 리세스(53)에 도입시키고, 시트(50)의 표면을 적당한 블래이드

로 '스크래핑'하여 과도한 부분을 제거하는 단계로 구성된다. 단계(c)에서, 비투과성 시트(54)는 시트(50) 위에 배치

되고 두 개의 시트는 서로 리세스(53) 주변의 연속 영역(24)을 따라 접착제 또는 가열-밀봉에 의해 고정된다.

이제까지 설명한 방법은 동시에 하나의 흡수 디바이스를 제조하는 것에 관한 것이었지만, 생산성과 경제성을 이유로,

막을 형성하는 시트와 연속적으로 고정된 부분을 제공하는 테이프 형태의 비투과성 시트를 모두 사용하여 리세스를 

형성하고 비투과성 시트에 인접하여 흡수 물질로 충전함으로써 연속적으로 방법이 수행된다; 선택적으로, 대형 시트

가 사용될 수 있고 상기 단계는 동시에 시트의 다른 위치에서 수행되어 더 많은 디바이스를 제조할 수 있다. 여러 흡수

디바이스는 가가각의 시트 쌍으로부터 얻어지며, 이로 인해 단일 디바이스(20,20')는 추가의 단계(d)에 의해 제조된

다. 상기 단계(d)는 디바이스를 예컨대 엘리먼트(55)로 도시된 툴을 이용하여 기계적으로 절단함으로써 시트(50,54)

로부터 분리하는 단계이다. 시트(50,54) 사이에서의 고정이 가열-밀봉에 의해 이루어지는 경우에, 단계(c,d)는 동시

에 수행될 수 있다.

도 3에 도시된 바와 같이, 공보 문헌 RD 430061 호에 개시된 디바이스와 대조적으로, 본 발명의 디바이스(20,20')는 

흡수 물질을 수용하는 체적이 투과성 막(21)내에서 얻어지는 방식으로 이루어진다. 이러한 방식으로, 디바이스(20,20

')가 스페이스(34)내에 도입될 때 막은 항상 OLED의 동작 부분(엘리먼트(35,36,37))에 면하기 때문에 주변 에지(22)

는 상기 동작 부분에서 가장 먼 위치에서 지지부(32)와 접촉한다. 이것은 종래 문제점을 방지한다. 즉, 주변 에지(22) 

또는 그속 가시의 접혀진 부분이 OLED 의 동작 부분과 접촉하여 손상을 주거나 두 개 이상의 전극을 단락시킬 수 있

는 문제를 방지한다.

(57) 청구의 범위
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청구항 1.
- 수분(21)에 투과성이지만 고형 입자를 함유할 수 있으며, 중앙 부분에 비해 상승된 주변 에지(22)를 가지는 막;

- 상기 모든 주변 에지를 따라 상기 막에 고정된 유체(23)에 비투과적이고, 상기 막과 함께 상기 막의 중앙 부분에서 

밀폐 스페이스(25)를 형성하는 물질 시트; 및

- 상기 밀폐 스페이스내에서 -15℃ 내지 130℃ 사이의 온도를 가지며 10  -2 미리바보다 작은 평형 수압을 가지는 

수분 흡수 물질(26)로 이루어진 유기 발광 다이오드 형태의 스크린용 수분 흡수 디바이스(20,20').

청구항 2.
제 1 항에 있어서, 상기 막은 0.1 mg/(시간 x ㎠)보다 큰 수분 전도성을 갖는 것을 특징으로 하는 스크린용 수분 흡수 

디바이스.

청구항 3.
제 1 항에 있어서, 상기 막은 균일한 분포와 균일한 크기의 마이크로퍼포레이션을 갖는 금속 네트, 중합체 섬유, 마이

크로퍼포레이티드 금속 또는 중합체 시트중에서 선택된 재료로 형성되는 것을 특징으로 하는 스크린용 수분 흡수 디

바이스.

청구항 4.
제 3 항에 있어서, 상기 마이크로퍼포레이션은 20㎛ 보다 크지 않은 크기를 갖는 것을 특징으로 하는 스크린용 수분 

흡수 디바이스.

청구항 5.
제 1 항에 있어서, 상기 막은 균일하지 않은 분포와 크기의 구멍(pore)을 갖는 재료로 형성되는 것을 특징으로 하는 

스크린용 수분 흡수 디바이스.

청구항 6.
제 5 항에 있어서, 상기 막은 5㎛이하의 두께를 갖는 알루미늄 시트로 형성되는 것을 특징으로 하는 스크린용 수분 흡

수 디바이스.

청구항 7.
제 5 항에 있어서, 상기 막은 0.12 mm 이상의 두께를 갖는 고밀도 폴리에틸렌 부직포 섬유로 형성되는 것을 특징으

로 하는 스크린용 수분 흡수 디바이스.

청구항 8.
제 7 항에 있어서, 상기 막은 약 0.15 mm의 두께를 갖는 것을 특징으로 하는 스크린용 수분 흡수 디바이스.

청구항 9.
제 1 항에 있어서, 상기 유체에 비투과성인 물질 시트는 금속으로 형성되는 것을 특징으로 하는 스크린용 수분 흡수 

디바이스.

청구항 10.
제 9 항에 있어서, 상기 금속은 알루미늄인 것을 특징으로 하는 스크린용 수분 흡수 디바이스.

청구항 11.
제 1 항에 있어서, 상기 유체에 비투과성인 물질 시트는 적어도 하나의 금속층(40) 및 하나의 플라스틱 물질(41)로 이

루어진 멀티층으로 형성된 것을 특징으로 하는 스크린용 수분 흡수 디바이스.

청구항 12.
제 11 항에 있어서, 상기 유체에 비투과성인 물질 시트는 알루미늄 층 및 저밀도 폴리에틸렌 층으로 형성되는 것을 특

징으로 하는 스크린용 수분 흡수 디바이스.

청구항 13.
제 1 항에 있어서, 상기 유체에 비투과성인 막과 시트는 접착제에 의해 상기 주변 에지를 따라 고정되는 것을 특징으

로 하는 스크린용 수분 흡수 디바이스.

청구항 14.
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제 11 항에 있어서, 상기 막은 중합체 재료로 형성되고 상기 주변 에지를 따라 상기 유체에 비투과성인 물질 시트에 

가열-밀봉되는 것을 특징으로 하는 스크린용 수분 흡수 디바이스.

청구항 15.
제 14 항에 있어서, 상기 막은 고밀도 폴리에틸렌 부직포 섬유로 형성되는 것을 특징으로 하는 스크린용 수분 흡수 디

바이스.

청구항 16.
제 1 항에 있어서, 상기 수분 흡수 물질은 CaO, SrO, BaO중에서 선택되는 것 을 특징으로 하는 스크린용 수분 흡수 

디바이스.

청구항 17.
제 16 항에 있어서, 상기 수분 흡수 물질은 파우더 형태인 것을 특징으로 하는 스크린용 수분 흡수 디바이스.

청구항 18.
제 17 항에 있어서, 상기 수분 흡수 물질은 1 내지 300㎛ 사이의 입자 크기를 가지는 것을 특징으로 하는 스크린용 수

분 흡수 디바이스.

청구항 19.
제 18 항에 있어서, 상기 수분 흡수 물질은 1 내지 300㎛ 사이의 입자 크기를 가지는 것을 특징으로 하는 스크린용 수

분 흡수 디바이스.

청구항 20.
제 1 항에 있어서, 상기 수분 흡수 물질에 추가하여, 상기 수분 흡수 물질을 패킹하는데 제공되는 불활성 가스 또는 다

른 가스 흡수 물질중 하나 이상을 포함하는 것을 특징으로 하는 스크린용 수분 흡수 디바이스.

청구항 21.
수분 흡수 시스템을 제조하는 방법으로서:

- 수분에 투과성이지만, 파우더를 함유할 수 있고 압착에 의해 형성되기에 충분한 기계적 밀도를 갖는 막 시트(50)를 

제공하는 단계;

- 몰드(51)와 펀치(52) 사이에서 상기 막 시트내의 적어도 하나의 리세스(53)를 압착하여 형성하는 단계;

- 수분 흡수 물질(26)의 파우더로 상기 리세스를 충전하는 단계; 및

- 유체에 비투과성인 물질의 시트(54)를 상기 리세스 주위 연속하는 둘레 영역을 따라 상기 막 시트에 고정하는 단계

를 포함하는 방법.

청구항 22.
제 21 항에 있어서, 상기 막(50)과 비투과성(24) 시트로부터 적어도 하나의 수분 흡수 디바이스(20)를 분리하는 단계

를 더 포함하는 것을 특징으로 하는 방법.

청구항 23.
내부 스페이스(34)를 형성하기 위하여 밀봉 물질(33)로 자신의 전체 둘레를 따라 결합된 제 1 투명 지지부(31) 및 제 

2 지지부(32); 전기-발광 유기 물질(37)을 구비하고 두 개가 서로 직교하는 전극(35,36)으로 형성된 상기 제 1 지지

부와 접촉하는 구조물; 상기 디바이스의 둘레 에지가 상기 제 2 지지부와 접촉하는 방식으로 상기 제 2 지지부와 접촉

하는 제 1 항에 따른 수분 흡수 디바이스에 의해 형성된 유기 발광 다이오드 형태의 스크린(30).

도면
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专利名称(译) 用于包括有机发光二极管的屏幕的吸湿装置和制造方法

公开(公告)号 KR1020030062407A 公开(公告)日 2003-07-25

申请号 KR1020037004394 申请日 2001-09-25

[标]申请(专利权)人(译) 工程吸气公司
Seupeah了四个S的包机

申请(专利权)人(译) 사에스게터스에스.페.아.

当前申请(专利权)人(译) 사에스게터스에스.페.아.

[标]发明人 PISONI LUCIANO
피소니루시아노
DELLAPORTA MASSIMO
델라포르타마시모

发明人 피소니,루시아노
델라포르타,마시모

IPC分类号 H05B33/04 H01L51/50 H01L33/00 H01L51/52

CPC分类号 H01L51/5237 H01L51/5259 Y10T428/13 Y10T428/24322

优先权 102000900877141 2000-09-27 IT

外部链接 Espacenet

摘要(译)

公开了在屏幕中使用的吸湿装置（20,20&#39;），其配备有该形式的有
机发光二极管（30）。此外，公开了制造本发明的阴蒂数吸湿装置的方
法。

https://share-analytics.zhihuiya.com/view/47e816b1-9811-4985-9bfe-8005b73ba659
https://worldwide.espacenet.com/patent/search/family/011445868/publication/KR20030062407A?q=KR20030062407A

