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요약

본 발명은 유기 EL 디스플레이 패널에 관한 것으로, 투명기판 상에 각각 다수 개로 형성된 제1전극 및 제2전극이 교

차하는 영역에 의해 정의되는 다수개의 화소에 유기 발광층이 형성되는 유기 EL 디스플레이 패널에 있어서, 상기 투

명기판 상에 서로 다른 길이로 2개 이상의 라인이 교대로 형성되어 상기 제1전극과 연결되는 제1전극라인; 상기 투명

기판 상에 서로 다른 길이로 2개 이상의 라인이 교대로 형성되어 상기 제2전극과 연결되는 제2전극라인을 구비하여, 

고해상도 등에 따른 전극라인의 피치가 줄어드는 것에 대응하여 텝 영역의 전극라인을 서로 다른 길이로 다단으로 반

복적으로 형성하고 콘택 폭을 증가시킴으로써 텝(Tape Automated Bonding)에 의해 상기 전극라인과 콘택되는 필름

형 소자(COF, FPC, TCP 등)와 얼라인시 얼라인 오차가 크더라도 안정적으로 콘택을 형성할 수 있어 유기 EL 디스플

레이 패널의 신뢰성을 높이고, 양산성을 높인다.

대표도

도 4

색인어

텝(Tape Automated Bonding)

명세서

도면의 간단한 설명

도1은 종래기술에 따른 필름형 소자가 부착된 유기 EL 디스플레이 패널의 평면도.

도2는 종래기술에 따른 필름형 소자가 부착된 유기 EL 디스플레이 패널의 평면도.

도3은 본 발명에 따른 필름형 소자가 부착된 유기 EL 디스플레이 패널의 평면도.

도4는 상기 도3의 "A"부분의 상세도.
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*도면의 주요부분에 대한 부호의 설명

10 : 투명기판 20 : 제1전극

30 : 유기 발광층 40 : 제2전극

40-1 : 제2전극 연결부분 60 : 격벽

20-2a, 20-2b : 제1전극라인 40-2a, 40-2b :제2전극라인

20-1a, 20-1b : 연결텝 40-1a, 40-1b : 연결텝

50 : 필름형 소자 50-1 : 배선

발명의 상세한 설명

발명의 목적

발명이 속하는 기술 및 그 분야의 종래기술

본 발명은 유기 EL 디스플레이 패널에 관한 것으로, 특히, 상기 패널을 구동하는 구동칩과의 연결을 위한 배선을 갖는

필름형 소자(COF, FPC, TCP 등)의 배선과 상기 패널의 스캔 및 데이터 라인을 전기적으로 콘택하기 위한 TAB(Tap

e Automated Bonding, 이하 텝)을 용이하게 형성하게 하기 위한 유기 EL 디스플레이 패널의 배선 구조에 관한 것이

다.

도1은 종래기술에 따른 필름형 소자가 부착된 유기 EL 디스플레이 패널의 평면도이다.

도1에 도시한 바와 같이 투명기판(1) 상에 투명 전극인 ITO을 화학적 에칭방법으로 스트립 형태로 형성하여 제1전극

(2), 제2전극 패턴을 용이하게 빼내기 위한 제2전극 연결부분(4-1)을 형성하고, 제2전극 패턴 사이를 전기적으로 분

리하기 위한 격벽(6)을 형성한 다음, 그 위에 유기EL층(3)을 진공 증착방법으로 형성하고, 상기 제1전극(2)과 수직방

향으로 제2전극(4)을 형성한다.

이때 제1전극(2)과 제2전극(4)은 서로 수직으로 형성되게 되므로 도1에 도시한 바와 같이 유기 EL 디스플레이 패널

을 구동하는 구동칩(미도시)과의 연결을 위한 배선을 갖는 필름형 소자(5, COF, FPC, TCP 등)의 배선(5-1)과 상기 

패널의 두 전극(2, 4)과의 콘택을 위해 두 개의 텝을 형성한다.

즉, PCB에 장착시 필요한 FPC, TCP, COF 등의 필름형 소자(5)가 두 개 필요하며 두 개의 텝을 형성하여야 한다.

따라서 도1과 같이 양산시 두 개의 텝을 형성하는 경우, 두 개의 FPC(또는 TCP) 가격이 원가에 포함될 뿐만 아니라, 

두 번의 텝을 형성하게 됨으로써 텝 형성시 드는 비용 또한 원가에 포함되어 가격상승으로 인해 경쟁력이 떨어지게 

된다.

따라서 도2와 같은 종래기술에 따른 필름형 소자가 부착된 유기 EL 디스플레이 패널 형태를 제안하였다.

도2에 도시한 바와 같이, 최근에는 서로 수직인 두 전극(2, 4) 중 하나를 기역자 모양으로 돌려서 한쪽에서만 텝을 형

성하여 한번의 텝을 형성하기도 한다.

그러나 상기와 같이 전극(2, 4)이 많아지면 배선(5-1)의 피치(pitch)가 작아지게 되고, 따라서 필름형 소자(FPC, TC

P, COF 등)의 배선(5-1)의 피치도 함께 작아져야 한다.

배선(5-1)의 피치가 작아지게 되면 텝 공정이 가능한 배선(5-1) 피치의 최소치(min size)로 인해 한계가 존재하고, 

유기 EL 디스플레이 패널의 전극(2, 4)과 배선(5-1)을 텝 형성을 위해 얼라인시 미스얼라인으로 인해 콘택이 안정적

으로 이루어지지 않는 문제점이 있다.

발명이 이루고자 하는 기술적 과제

따라서 본 발명은 상기와 같은 문제점을 해결하기 위해 안출한 것으로서,유기 EL 디스플레이 패널의 양산시 모듈의 

가격경쟁력을 위해 필름형 소자의 텝(TAB)을 가능한 한 적게 하되, 유기 EL 디스플레이 패널에서 고해상도 등에 따

른 전극라인의 피치가 줄어드는 것에 대응하여 텝 영역의 전극라인을 서로 다른 길이로 다단으로 반복적으로 형성하

고 콘택 폭을 증가시킴으로써 텝(Tape Automated Bonding)에 의해 상기 전극라인과 콘택되는 필름형 소자(COF, F

PC, TCP 등)의 얼라인시 얼 라인 오차가 크더라도 안정적으로 콘택이 가능하게 하는 유기 EL 디스플레이 패널을 제

공하는데 그 목적이 있다.

발명의 구성 및 작용

상기와 같은 목적을 달성하기 위한 본 발명에 따른 투명기판 상에 각각 다수 개로 형성된 제1전극 및 제2전극이 교차

하는 영역에 의해 정의되는 다수개의 화소에 유기 발광층이 형성되는 유기 EL 디스플레이 패널에 있어서, 상기 투명

기판 상에 서로 다른 길이로 2개 이상의 라인이 교대로 형성되어 다단 형태를 갖고 상기 제1전극과 연결되는 제1전극

라인; 상기 투명기판 상에 서로 다른 길이로 2개 이상의 라인이 교대로 형성되어 다단 형태를 갖고 상기 제2전극과 연

결되는 제2전극라인을 구비하며, 상기 제1, 제2전극라인의 끝에 상기 제1, 제2전극라인과 연결되는 연결텝을 더 구비

하는데 있다.
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그리고, 상기 제1, 제2전극라인 중 다단으로 형성된 부분에 필름형 소자를 TAB(Tape Automated Bonding)하여 상

기 유기 EL 디스플레이 패널을 구동하는 외부 구동파트와 연결함으로서 상기 패널을 구동하며, 상기 필름형 소자의 

배선은 상기 제1, 제2 전극라인의 피치 및 모양과 동일하게 형성한다.

제1 및 제2전극과 연결되는 제1 및 제2전극라인을 서로 다른 길이로 다단으로 반복적으로 형성하고, 상기 다단으로 

형성된 영역을 텝 영역이라고 정의할 때 상기 텝 영역에 상기 제1 및 제2전극라인과 연결되어 형성되는 연결텝의 폭

을 넓게 형성할 수 있기 때문에 텝(Tape Automated Bonding)에 의해 상기 제1 및 2전극라인과 전기적으로 연결되

는 필름형 소자(COF, FPC, TCP 등) 얼라인시 얼라인 오차가 크더라도 안정적으로 콘택할 수 있다.

본 발명의 다른 목적, 특성 및 잇점들은 첨부한 도면을 참조한 실시예들의 상세한 설명을 통해 명백해질 것이다.

본 발명에 따른 유기 EL 디스플레이 패널의 바람직한 실시예에 대하여 첨부한 도면을 참조하여 설명하면 다음과 같

다.

도3은 본 발명에 따른 필름형 소자가 부착된 유기 EL 디스플레이 패널의 평면도이다.

도3에 도시한 바와 같이, 투명기판(10) 상에 각각 다수 개로 형성된 제1전극(20) 및 제2전극(40)이 교차하는 영역에 

의해 정의되는 다수개의 화소에 형성되는 유기 발광층(30)과, 상기 제2전극 패턴을 용이하게 빼내기 위한 제2전극 연

결부분(40-1)과, 제2전극(40) 패턴 사이를 전기적으로 분리하기 위한 격벽(60)과, 상기 투명기판(10) 상에 서로 다른

길이로 두 라인이 교대로 형성되어 상기 제1전극(40)과 연결되는 제1전극라인(20-2a, 20-2b)과, 투명기판(10) 상에

서로 다른 길이로 두 라인이 교대로 형성되어 상기 제2전극 연결부분(40-1)에 의해 상기 제2전극(40)과 연결되는 제

2전극라인(40-2a, 40-2b)을 포함하여 구성한다.

그리고, 상기 제1전극라인(20-2a, 20-2b)과 연결되는 연결텝(20-1a, 20-1b)과 상기 제2전극라인(40-2a, 40-2b)

과 연결되는 연결텝(40-1a, 40-1b)을 포함한다.

상기 제1전극라인(20-2a, 20-2b)과 제2전극라인(40-2a, 40-2b)은 투명전극과 도전성을 높이기 위한 금속물질 등

의 보조전극으로 이루어지거나, 또는 보조전극만으로 이루어진다.

상기 연결텝(20-1a, 20-1b, 40-2a, 40-2b)은 투명전극과 금속물질 등 보조전극으로 이루어지거나, 또는 투명전극

으로 이루어진다.

상기 제1전극라인(20-2a, 20-2b) 및 제2전극라인(40-2a, 40-2b)은 한쪽 방향으로 빠지도록 배열되어 제1전극라인

(20-2a, 20-2b)과 제2전극라인(40-2a, 40-2b)과 동일한 피치의 배선을 갖는 필름형 소자(50, COF, FPC, TCP 등)

에 하나에 의해 하나의 텝(TAB : Tape Automated Bonding)이 형성된다.

상기 텝하는데 사용되는 소자(50, FPC, TCP, COF 등)의 배선(50-1)의 피치 및 모양은 제1전극라인(20-2a, 20-2b)

및 제2전극라인(40-2a, 40-2b)의 피치 및 모양과 동일하게 형성된다.

상기와 같이 하나의 텝을 형성함으로써 제1전극라인(20-2a, 20-2b)과 제2전극라인(40-2a, 40-2b)과 소자(50)의 

배선(50-1)이 콘택되고, 상기 배선(50-1)은 상기 유기 EL 디스플레이 패널을 구동하는 구동부(미도시)와 연결된다.

도4는 상기 도3의 "A"부분의 상세히 도시한 도면이다.

텝 영역(B)에 긴 제1전극라인(20-2b)과 짧은 제1전극라인(20-2a)을 교대로 형성하고, 서로 인접한 짧은 제1전극라

인(20-2a)과의 갭에 긴 제1전극라인(20-2b)이 통과하여 아래쪽 단에 형성시킨다.

이렇게 형성하면 패널 영역의 긴 제1전극라인(20-2b) 사이 피치 "Wp2" 와, 짧은 제1전극라인(20-2a) 사이 피치 "Wp

2"가 패널 측의 전극 사이 피치 "Wp1"의 두 배임을 알 수 있다.

그리고, 텝 영역(B)에 각 제1전극라인(20-2a, 20-2b)과 제2전극라인(미도시, 도3참조)의 끝부분은 텝시 콘택면적을

넓게 하기 위해 넓게 연결텝(20-1a, 20-1b)이 형성된다.

도4와 같이 제1전극(20) 간의 피치는 공정의 한계로 인해 최소치 이하로 좁게 형성하는데는 한계가 존재한다.

따라서 패널에 스캔 및 데이터 라인을 연결하여 패널을 구동하기 위해 제1전극(20)과 필름형 소자의 배선을 다이렉

트로 연결하는 것은 얼라인의 오차 범위가 적어 미스 얼라인 될 위험이 있다.

그러나 제1전극라인(20-2a, 20-2b)을 다단으로 반복적으로 형성을 하면 제1전극라인과 연결되는 연결텝(20-1a, 2

0-1b)의 폭을 어느 정도 증가시켜 형성이 가능하다.

이렇게 다단으로 제1전극라인(20-2a, 20-2b)을 형성함으로써 상기 전극(20)과의 콘택을 위한 텝시 소자(50)를 얼라

인 할 때 얼라인의 오차 범위가 증가하게 된다.

즉, 다단으로 제1전극라인(20-2a, 20-2b)을 형성하지 않는 종래 기술의 경우에는 소자(50)의 배선(50-1)이 제1전

극라인(20-2a, 20-2b)을 중심으로 양측으로 "a"를 벗어나면 제1전극(20)과 콘택이 이루어지지 않는다.

그러나 다단으로 제1전극라인(20-2a, 20-2b)을 형성하는 본 발명의 경우에는 소자(50)의 배선(50-1)의 얼라인 오

차범위는 연결텝(20-1a, 20-1b)의 폭에 따라 달라지며, 소자(50)의 배선(50-1)이 제1전극라인(20-2a, 20-2b)을 

중심으로 "b"를 넘지 않으면 제1전극(20)과 콘택이 이루어진다.

텝 영역(B)의 제1전극라인(20-2a, 20-2b)은 길고 짧게 교대로 형성하였기 때문에 제1전극라인(20-2a, 20-2b)의 

끝에 이후 형성될 소자(50)의 배선(50-1)과의 텝시 전기적 콘택을 용이하게 하기 위한 연결텝(20-1a, 20-1b)의 폭 "

2b"는 "2a"보다 상기 제1전극(20) 간의 간격인 "x"만큼의 폭방향 길이가 증가하게 되고, 이렇게 폭방향 길이가 증가하

면 더욱 소자(50)의 텝시 얼라인 오차가 커지더라도 용이하게 텝이 이루어져 안정적으로 텝이 가능해진다.

그리고, 서로 인접한 짧은 제1전극라인(20-2a)과의 갭에 위치한 긴 제1전극라인(미도시) 위에 절연막(70)을 형성함

으로써 텝시 긴 제1전극라인(20-2b)과 연결텝(20-1a) 사이에 절연이 유지된다.

따라서 제1전극라인(20-2a)과 연결되는 연결텝(20-1a)의 폭이 넓게 형성되더라도 절연막(70)이 제1전극라인(20-2

b) 상에 형성되므로 제1전극라인(20-2b)과 연결텝(20-1a) 사이의 절연이 유지된다.

이때 사용되는 절연막 (70)재료로는 무기 및 유기 절연막 모두 사용 가능하며, 무기절연막에는 산화계 절연막(oxide

류, SiO2)와 질화계 절연막(nitride류, SiNx)가 좋으며, 유기 절연막은 폴리머(특히 polyacryl류, polyimidefb, novol
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ac, polyphenyl, polystylene)면 된다. 또한 절연막의 두께는 0.01~10㎛면 된다.

그리고 도시하지 않았지만 제2전극(40)과 연결되는 제2전극라인(40-2a, 40-2b) 및 연결텝(40-1a, 40-1b)의 형태

도 도4와 거의 동일하므로 생략한다.

상기와 같은 유기 EL 디스플레이 패널은 스캔 라인 및 데이터 라인과 각각 연결되어 상기 디스플레이 패널을 구동하

기 위한 구동칩을 구비하는 필름형 소자(COF, TCP, FPC)의 디스플레이 장치에 이용된다.

필름형 소자(COF, TCP, FPC)의 디스플레이 장치는 투명기판 상에 서로 다른 길이로 2개 이상의 라인이 교대로 형성

되어 제1전극과 연결되는 제1전극라인과, 서로 다른 길이로 2개 이상의 라인이 교대로 형성되어 제2전극과 연결되는

제2전극라인을 구비한 디스플레이 패널과, 상기 디스플레이 패널이 위치될 연결 파트와 칩이 위치될 칩 파트를 갖는 

COF와, 상기 디스플레이 패널의 제1 및 제2전극라인으로부터 상기 COF와 연결되는 다수개의 데이터 라인 및 스캔 

라인과, 상기 연결 파트 상에 형성되고 상기 스캔 라인 및 데이터 라인들을 각각 상기 COF와 전기적으로 연결하는 복

수 개의 연결라인으로 구성된다.

발명의 효과

이상에서 설명한 바와 같은 본 발명에 따른 유기 EL 디스플레이 패널은 다음과 같은 효과가 있다.

유기 EL 디스플레이 패널에서 고해상도 등에 따른 전극라인의 피치가 줄어드는 것에 대응하여 텝 영역의 전극라인을

서로 다른 길이로 다단으로 반복적으로 형성하고 콘택 폭을 증가시킴으로써 텝(Tape Automated Bonding)에 의해 

상기 전극라인과 콘택되는 필름형 소자(COF, FPC, TCP 등)와 얼라인시 얼라인 오차가 크더라도 안정적으로 콘택을 

형성할 수 있어 패널의 신뢰성을 높이고, 양산성을 높인다.

상기 패널의 전극라인 및 상기 전극라인과 연결하기 위한 필름형 소자의 배선의 피치가 작음으로 인해 발생되는 얼라

인의 문제점을 해결하여 양산시 패널의 텝(TAB)을 가능한 한 적게 형성하여 모듈의 가격경쟁력을 높인다.

이상 설명한 내용을 통해 당업자라면 본 발명의 기술 사상을 이탈하지 아니하는 범위에서 다양한 변경 및 수정이 가

능함을 알 수 있을 것이다.

따라서, 본 발명의 기술적 범위는 실시예에 기재된 내용으로 한정되는 것이 아니라 특허 청구의 범위에 의하여 정해

져야 한다.

(57) 청구의 범위

청구항 1.
투명기판 상에 각각 다수 개로 형성된 제1전극 및 제2전극이 교차하는 영역에 의해 정의되는 다수개의 화소에 유기 

발광층이 형성되는 유기 EL 디스플레이 패널에 있어서,

상기 투명기판 상에 서로 다른 길이로 2개 이상의 라인이 교대로 형성되어 다단 형태를 갖고 상기 제1전극과 연결되

는 제1전극라인;

상기 투명기판 상에 서로 다른 길이로 2개 이상의 라인이 교대로 형성되어 다단 형태를 갖고 상기 제2전극과 연결되

는 제2전극라인을 구비하는 것을 특징으로 하는 유기 EL 디스플레이 패널.

청구항 2.
제1항에 있어서,

상기 제1, 제2전극라인의 끝에 상기 제1, 제2전극라인과 연결되는 연결텝을 더 구비하는 것을 특징으로 하는 유기 E

L 디스플레이 패널.

청구항 3.
제1항에 있어서,

상기 제1, 제2전극라인 중 다단으로 형성된 부분에 필름형 소자를 TAB(Tape Automated Bonding)하여 상기 유기 

EL 디스플레이 패널을 구동하는 외부 구동파트와 연결함으로서 상기 패널을 구동하는 것을 특징으로 하는 유기 EL 

디스플레이 패널.

청구항 4.
제3항에 있어서,

상기 필름형 소자의 배선은 상기 제1, 제2 전극라인의 피치 및 모양과 동일한 것을 특징으로 하는 유기 EL 디스플레

이 패널.

청구항 5.
제1항에 있어서,

상기 제1전극라인 및 제2전극라인은 한쪽 방향으로 빠지도록 배열되는 것을 특징으로 하는 유기 EL 디스플레이 패널

.

청구항 6.
제1항에 있어서, 상기 제1전극라인 및 제2전극라인에서 최단 길이의 라인을 제외한 라인 상에 절연막이 더 형성되는 

것을 특징으로 하는 유기 EL 디스플레이 패널.

도면
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摘要(译)

用途：提供有机EL（电致发光）显示板，通过在TAB（带式自动键合）
区域上重复形成不同长度的电极线并增加接触宽度，形成稳定的接触。
组成：第一个长电极线（20-2b）和第一短电极线（20-2a）交替地形成
在TAB区域（B）上。第一长电极线（20-2b）穿过第一短电极线（20-
2a）之间的间隙。第一长电极线（20-2b）之间的间距（WP2）是第一
短电极线（20-2a）之间的间距（WP1）的两倍。多个连接抽头（20-
1a，20-1b）形成在第一长电极线（20-2b），第一短电极线（20-2a）和
TAB的第二电极线的端部处区域（B）。第一电极线（20-2a，20-2b）和
第二电极线形成有多层结构。©KIPO 2003
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