
공개특허 특2002-0076016

 
(19) 대한민국특허청(KR)
(12) 공개특허공보(A)

(51) 。Int. Cl. 7

C09K 11/02
(11) 공개번호
(43) 공개일자

특2002-0076016
2002년10월09일

(21) 출원번호 10-2001-0015965         
(22) 출원일자 2001년03월27일         

(71) 출원인 주식회사 한국이엘
서울 관악구 봉천7동 1661-4 오너벤처빌딩

(72) 발명자 박명수
경상북도 고령군 다산면 상곡리 358번지 금류강남타운 101동 1903호

(74) 대리인 조정환

심사청구 : 있음

(54) 자외선 차단기능을 갖는 분산형 발광소자 씨이트의 조성물

요약

본 발명은 내열성수지판재위의 투명절연층과 배면절연층 사이에 발광층이 형성되며, 그 상·하부면에 각각 전면코팅층 
및 투명전극층과 배면전극층을 형성하여서 된 분산형 발광소자 씨이트의 조성물에 관한 것으로, 상세하게는 발광소자물 
및 투명절연물질등에 자외선흡수제 및 자외선안정제가 섞여 있는 투명잉크물질을 50~150:100%의 중량비로 각각 혼
합하여 상기 발광층이나 투명절연층 등에 도포하는 조성물을 형성토록 한다.

따라서 태양광에 EL씨이트의 발광층이 노출된 상태에서 오랜기간 사용되더라도 자외선에 의해 발광소자가 파괴되거나 
휘발되지 않게 되어 옥외 간판이나 안내표지판 등으로 장시간 사용 할 수 있게 됨과 아울러 고휘도가 발생됨으로써 EL
씨이트의 수명연장과 상품성을 한 층 더 높일 수 있는, 자외선 차단기능을 갖는 분산형 발광소자 씨이트의 조성물을 제
공한다.

대표도
도 1

색인어
발광소자, 분산형 EL씨이트, 발광층, 씨이트, EL, ELECTROLUMINESCENCE

명세서

도면의 간단한 설명
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도 1은 분산형 발광소자 씨이트의 구조를 도시한 단면도

도 2는 종래 EL씨이트의 발광층구조를 도시한 확대단면도

- 도면부호의 설명-

1-내열성수지판재 2- 배면전극층 3-투명전극층

4- 발광층 5-투명절연층 6-투명전극층 7-전면코팅층

발명의 상세한 설명

    발명의 목적

    발명이 속하는 기술 및 그 분야의 종래기술

    
본 발명은 내열성수지판재위의 배면전극층과 배면절연층, 그리고 발광층과 투명절연층 및 전면코팅층을 형성하여서 된 
분산형 발광소자 씨이트 (Electroluminescence sheet ; 이하 'EL씨이트'라고도 함)의 조성물에 관한 것으로, 태양광
에 EL씨이트의 발광소자가 노출된 상태에서 장시간 사용된다 하더라도 자외선에 의해 발광소자가 파괴되거나 휘발되지 
않게 되어 EL씨이트 제품의 수명이 연장되며, 이에 따라 옥외 간판이나 안내표지판 등으로 장시간 사용할 수 있게 되고, 
아울러 상기 발광소자의 고휘도 발휘기능이 강화됨으로 인해 제품의 적용범위를 한 층 더 높일 수 있는, 자외선 차단기
능을 갖는 분산형 발광소자 씨이트의 조성물에 관한 것이다.
    

일반적으로 EL씨이트라는 것은 Electroluminescence로서 열을 동반하지 않는 냉광원으로 후도가 1m/m 내외이며 얇
고 가벼우면서도 구부려도 휘도에는 전혀 영향을 주지 않는 초절전형 발광소자 씨이트를 일컫는다.

그런데 종래 EL은 PE등의 내열성 합성수지계 보호필름층위에 알루미늄박(薄)을 적층시킨 다음 배면전극으로 사용하고
자 하는 부분을 내화학성 잉크로 스크린 인쇄하고 이어 부식 용액으로 부식(ELCHING)시켜서 불필요한 부분을 제거한 
후 내화학성 잉크를 벗겨내어 배면 전극층을 형성한다.

그리고 상기 배면전극층 위에 티탄산 바륨 등을 1:4 중량비로 분산시켜서 도료화한것을 스크린인쇄하여 배면절연층을 
형성하며(배면전극층과 배면절연층 사이에 배면단자를 삽입함) 그 위에 또다시 구리의 결정형 분말로 활성화한 황화아
연계(ZnS)의 발광체(형광물질)를 3:1의 중량비로 분산시켜서 도료화 한뒤 이것을 배면절연층위에 스크린인쇄하여 발
광층을 형성한다(발광층과 투명전극층사이에 전면드리단자 삽입)

그런 다음, 상기 발광층 위에 투명도전성 잉크로 코팅처리한 투명전극층 및 EVA 점착제층이 가공·처리되어 있는 내열
성 합성수지계 보호필름을 다시 최상위에 덮어싼 뒤 120~200℃정도의 열압착로울러로 압착성형하여 제품을 완성하게 
된다.

    
한편, 이러한 종래 EL씨이트를 또 다시 개량하여 발명특허를 획득한 특허 제 102932호(특허공고 제 96-533 호)와 
발명특허 제 211326 호는 본 출원인이 획득한 발명으로서 이중절연구조를 가진 분산형 박막 전기장 발광소자 씨이트
를 효과적인 방법으로 제조가능하게 한 것이지만 이것을 포함한 종래 EL씨이트의 발광층은 자외선에 매우 약하여 태양
광에 EL씨이트의 발광층이 노출될 경우 발광층의 발광소자가 자외선에 의해 파괴되거나 휘발되어 3~6개월정도면 발광
되지 않게 됨으로써 제기능을 수행하지 못하게 되므로, 결국 제품의 수명이 매우 짧은 문제점이 있었다.
    

따라서 종래의 EL씨이트는 옥외보다는 옥내에 사용하는 경우가 많았고 옥외 간판이나 안내표지판등으로는 거의 활용 
할 수 없어 그 활용도가 매우 낮은 문제점 등을 가지고 있었다.
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또한 종래 EL씨이트의 또다른 문제점은 발광층에 내포되어 있는 발광소자의 휘도가 그다지 높지 않아 최근 들어서는 
다음과 같은 편법이 동원되고 있는 실정이다.

    
즉, 최근 들어서서 행해지고 있는 발광소자 도포방법은 도 2에서 보듯이 발광층(4)을 형성할때 최고의 고휘도 제품인 
블루발광소자를 사용하긴 하나 발광소자의 안정성과 휘도를 좀 더 높이기 위해서 블루발광소자 상단에 비발광체 형광
물질인 핑크(pink)형광물질을 미약하게 살짝 도포한다. 이런 관계로 불루발광소자가 핑크형광물질을 뚫고 나올때 핑크
형광물질에 의해 간섭받아 휘도가 60캔들러 (candler)정도 밖에 되지 않는다. 그러면 왜 핑크형광물질을 블루발광소자 
위에 얇게 도포하는가 하는 점인데, 그 이유는 블루발광소자가 핑크형광물질을 뚫고 나올때 색상이 혼합되어 나오면서 
핑크색깔을 살짝 띤 백색광이 발생되고 백색광이 발생되게 되면 블루발광소자 보다는 휘도가 훨씬 더 밝아지기 때문이
다.
    

그러나 이러한 편법이 동원된다 하더라도 핑크형광물질의 부득이한 간섭 때문에 충분한 휘도가 발생되지 않아 상품화
가 가능한 EL씨이트의 제조가 사실상 어렵고, 더군다나 발광소자에 자외선이 투과되는 경우에는 제품의 수명이 급격히 
짧아지게 되는 폐단이 있었다.

따라서 EL씨이트의 상품성을 높이기 위해서는 자외선에도 능히 견디어 내면서도 500~1,000캔들러/㎠이상의 고휘도
가 발생될 수 있도록 하여야만 할 것으로 사료된다.

    발명이 이루고자 하는 기술적 과제

상기한 문제점을 해결하기 위하여 안출된 본 발명은 발광층이 자외선에 노출되더라도 발광소자가 파괴되거나 휘발되지 
않도록 하여 옥외에서도 장기간 자유롭게 사용 할 수 있도록 함과 아울러 고휘도가 발생될 수 있도록 하여 EL씨이트의 
수명연장과 상품성을 드높일수 있도록 하는 목적을 제공한다.

    발명의 구성 및 작용

상기한 목적에 따라, 내열성수지판재(1)위의 투명절연층(5)과 배면절연층(3) 사이에 발광층(4)이 형성되며, 그 상하
부면에 각각 투명전극층(6)과 배면전극층(2)이 형성되고, 최상단에 전면코팅층(7)이 형성된 통상의 분산형 발광소자 
씨이트(EL씨이트)를 조성함에 있어서, 상기 발광층(4)은 다음과 같이 형성된다.

분말형태의 블루(Blue)발광소자 45~80%, 투명의 실리카액상제 10~30%, U·V흡수제(ultra violet ; 자외선 흡수제) 
5~30%, U·V안정제 5~30%, 아세톤이나 신나등의 유기용제 2~7%를 적절한 비율로 혼합하여 하나의 블루발광소자
액상물을 형성한다.

또한, 분말형태의 레드(Red)발광소자 45~80%, 투명의 실리카액상제 10~30%, U·V흡수제 5~30%, U·V안정제 
5~30%, 신나등의 유기용제 2~7%를 적절한 비율로 혼합하여 하나의 레드발광소자액상물을 형성한다.

그리고, 상기한 블루(계열)발광소자액상물과 레드(계열)발광소자액상물을 통상의 고온건조로(약 50℃~250℃)로 통
과시켜 1시간 가량을 건조시키게 되면 매우 단단한 블루(계열)발광소자체와 레드(계열)발광소자체가 형성된다.

그런 다음, 단단해진 블루(계열)발광소자체와 레드(계열)발광소자체를 약 150~350메쉬(Mesh)크기로 미분쇄하고, 
미분쇄된 블루발광소자체와 레드발광소자체를 100:5~50%의 중량비로 서로 혼합하여 하나의 발광소자물을 형성한 다
음 이 발광소자물에 또다시 U·V흡수제 및 U·V안정제가 섞여 있는 별도의 투명잉크조성물을 혼합하는데, 이의 혼합
비율은 50~150:100%의 중량비로 믹서한다.

여기서, 상기한 분말형태의 블루발광소자와 레드발광소자에 대해 설명하여 보면,
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블루발광소자는 ZnF2 (불화아연)에 GdF3 (불화가드륨)을 100:5∼10%의 중량비로 혼합한 것이고, 레드 발광소자는 
CaS(황화칼슘)에 Eucl3 (염화유러폼)을 100:1∼10%의 중량비로 혼합한 것인데, 이러한 블루발광소자가 블루발광소
자체 및 레드발광소자체의 혼합 발광소자물에 많이 섞여 있을 경우에는 (즉, 레드 발광소자가 5% - 10%가량 내외로 
적게 혼합될경우) 청색칼라를 띤 백색광이 발생되고, 반대로 레드발광소자가 30∼40%이상 혼합된 경우에는 레드칼라
를 띤 백색광이 발생되게 된다. 그렇지만 블루칼라 또는 레드칼라의 현시 현상은 EL씨이트로부터 약 5cm내외의 가까
운 거리에서만 볼수 있을 따름이며, 그 이상의 거리에서는 백색광이 발생되는데, 이처럼 백색광이 발생되어야 휘도(밝
기)가 매우 높아지게 된다 할 것이다.

그리고 블루 및 레드 발광소자 액상물에 투명의 실리카 액상제를 100:10 - 30%의 중량비로 혼합하는 이유는 실리카 
액상제가 전기적 절연을 강화시켜 주는 역할, 즉 상기 발광소자에 과전류가 흐르는 것을 방지해 줌과 아울러 발광소자
가 습기등에 의해 파괴되는 것을 방지해 주는 역할을 해 주기 때문이며, 따라서 실리카 액상제의 사용은 상기 발광소자
의 수명을 연장하기 위한 것이라 할 수 있다.

또한 U·V흡수제를 혼합하는 이유는 발광소자 외면부에 U·V흡수제가 도포되어 지도록 하기 위함이며, U·V안정제
를 혼합하는 이유는 상기한 블루및 레드발광소자 액상물을 고온 건조시킬때 자외선 흡수제가 갖고 있는 화학적 변환을 
막아주기 위해서이다.

    
즉, U·V안정제에는 아민(Amine)이라고 하는 물질이 포함되어 있고 이러한 아민은 U·V흡수제의 황변현상을 방지하
기 위하여 사용되고 있는바, 따라서 만약에 이러한 U·V안정제가 사용되지 않으면 전술한 발광소자에 자외선 흡수제가 
도포되어 사용되어진다 하더라도 발광소자 액상물의 열건조과정에서 U·V흡수제가 갖고 있는 고유의 기능이 사라지게 
됨과 아울러 상기 발광소자들이 코팅 되어 있는 발광층(4)이 자외선이 내리 쬐는 햇빛에 노출 될 경우 상기 발광소자들
이 자외선에 의해 파괴되거나 휘발되게 되어 분산형 발광소자 씨이트의 제품수명은 오래가지 않게 된다.
    

그러므로 U·V흡수제가 상기 블루 및 레드발광소자액상물이나 후술할 투명잉크조성물에 투입될 경우에는 U·V안정제
를 투입함이 바람직 한데, 이러한 U·V안정제는 비스 세바케이트(bis< 1,2,2,6,6-PENTAMETHYL-4-PIPERIDI
NYL> sebacate)와 메틸 세바케이트(METHYL< 1,2,2,6,9-PENTAMETHYL-4-PIPERIDINYL> sebacate)가 
혼합되어져 있어 U·V흡수제의 황변현상을 방지한다.

이밖에 블루 및 레드발광소자액상물에 아세톤이나 신나 등의 유기용제를 섞는 이유는 상기 발광소자액상물들이 적절하
게 잘 혼합되도록 하기 위해서인데, 이러한 유기용제는 발광소자액상물이 혼합된 이후에는 휘발되어 버린다.

한편, 전술한 블루발광소자체와 레드발광소자체의 혼합발광소자물에 또다른 투명잉크조성물을 50~150:100%의 중량
비로 혼합하는데, 이러한 투명잉크조성물은 다음과 같이 구성된다.

에폭시나 우레탄, P.V.C등의 투명수지액 40~80%, U·V흡수제 5~30%, U·V안정제 5~30%, 후탈산 지오그칠(Die
thylphthalte, 약칭'DOP'라고함; C6H4< COOC8H17 >2 )이나 후탈산 디브틸(약칭'DBP'라고함;C6H4< COOC4H9> )
등의 지연제 1~3%, 아세톤이나 신나 등의 유기용제 3~7%를 적절한 비율로 혼합하여 하나의 투명잉크조성물을 형성
한다.

여기서, 투명잉크조성물에 재차 U·V흡수제 및 U·V안정제를 혼합하는 이유는 발광소자외면부에 도포되어 있는 U·
V흡수제외에 또다시 U·V흡수제가 발광소자 사이사이에 피착되어 있도록 함으로써 자외선이 쉽게 발광소자에 침투하
지 못하도록 하기 위해서이며, 또 U·V안정제는 U·V흡수제가 사용되는 한 U·V흡수제의 기능 보호를 위해서 투입된
다.

그리고 후탈산 지오그칠(DOP)이나 후탈산 디브틸(DBP)등의 지연제를 혼합하는 이유는 에폭시 등의 투명수지액과 신
나 등의 유기용제가 섞여 있는 투명잉크조성물이 빨리 건조 되는 것을 막기 위해서이다.
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상기와 같이 조성된 투명잉크조성물을 블루 및 레드발광소자체의 혼합 발광소자물과 100;50~150%의 중량비로 혼합
함으로써 자외선 차단기능을 가진 하나의 발광소자조성물을 형성하고 이러한 발광소자조성물을 내열성수지판재(1)위
에 소정의 두께로 도포하여 발광층(4)이 형성되도록 한다.

한편, 내열성수지판재(1)위에 도포되어 있는 투명절연층(5:전면절연층이라고도 함)은 다음과 같이 형성된다.

에폭시나 우레탄 등의 투명수지액 60~80%, DOP나 DBP등의 지연제 5~10%, 신나등의 유기용제 15~30%를 적절히 
혼합하여 하나의 투명절연물질을 형성한다.

그런 다음, 발광소자조성물편에서 설명한 투명잉크조성물을 투명절연물질과 혼합하되, 이의 혼합비율을 100:50~150
%의 중량비로 혼합하여 하나의 투명절연조성물을 조성하고 이것을 내열성수지판재(1)위에 소정의 두께로 도포하여 투
명절연층(5)을 형성토록 한다.

여기서, 지연제와 유기용제 및 투명잉크조성물에 대한 설명은 발광층(4)의 도포물질인 발광소자조성물의 형성과정에서 
설명한 바와 같다.

그리고 내열성수지판재(1)위에 도포되어 있는 투명전극층(6)은 다음과 같이 두가지 방법에 의해 형성된 투명전극조성
물을 도포함으로써 형성되는데, 첫번째 방법으로 조성되는 투명전극조성물은 다음과 같다.

산화인디움(In2O3 ) 30~45%, 산화주석(SnO 2 ) 1~10%, 물(H 2O) 30~45%, 염화수소 15~30%를 적절히 혼합하여 
1차투명전극물질을 형성한다.

또한 에폭시등의 투명수지액 30~80%, 신나등의 유기용제 20~50%, DOP나 DBP등의 지연제 5~20%를 적절히 혼합
하여 2차 투명전극물질을 형성한다.

그런 다음, 상기 1차투명전극물질과 2차투명전극물질을 100:5~30%의 중량비로 적절히 혼합하여 하나의 투명전극물
질을 형성한다.

그리고 발광소자조성물편에서 설명한 투명잉크조성물을 투명전극물질과 혼합하되, 이의 혼합비율을 100:50~150%의 
중량비로 혼합하여 하나의 투명전극조성물을 조성하고, 이것을 내열성수지판재(1) 위에 소정의 두께로 도포하여 투명
전극층(6)을 형성토록 한다.

상기한 내용중 1차투명전극물질은 고체상태인 산화인디움과 산화주석등의 산화물을 물에 녹여서 형성하는 방법이다.

두번째방법으로 조성되는 투명전극조성물은 다음과 같다.

염화인디움(Incl3 ) 5~15%, 물(H 2O) 30~45%, 이소프로필알코올(Isopropyl-Alcohol;약칭 'IPA'라고도함;< CH 3>

2CHOH) 30~45%, 염화주석수(Sncl 4 5H2O) 15~25%, 염화수소(Hcl) 3~10%를 적절히 혼합하여 1차투명전극물질
을 형성한다.

또한 에폭시 등의 투명수지액 30~80%, 신나 등의 유기용제 20~50%, DOP나 DBP등의 지연제 5~20%를 적절히 혼
합하여 2차투명전극물질을 형성한다.

그런 다음, 상기 1차투명전극물질과 2차투명전극물질을 100:5~30%의 중량비로 적절히 혼합하여 하나의 투명전극물
질을 형성한다.

그리고 발광소자조성물편에서 설명한 투명잉크조성물을 투명전극물질과 혼합하되, 이의 혼합비율을 100:50~150%의 
중량비로 혼합하여 하나의 투명전극조성물을 조성하고, 이것을 내열성수지판재(1) 위에 소정의 두께로 도포하여 투명
전극층(6)을 형성토록 한다. 다만, 이러한 투명전극층(6)에는 자외선 차단기능을 가진 투명잉크조성물의 혼합이 필수
적으로 행해지는 사항은 아니라는 점이다.
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한편, 내열성수지판재(1)위에 도포되어 있는 배면절연층(3)은 다음과 같이 형성된다.

티탄산 바륨등 절연에 좋은 산화물질(pigment) 40~55%, 절연성이 좋은 에폭시 수지 등의 투명수지액 40~55%, DO
P나 DBP등의 지연제 5~10%, 신나등의 유기용제 3~7%를 적절히 혼합하여 하나의 배면절연물질을 형성한다.

그런 다음 발광소자조성물편에서 설명한 투명잉크조성물을 상기한 배면절연물질과 혼합하는데 이의 혼합비율은 100:
50~150%의 중량비로 혼합하여 하나의 배면절연조성물을 조성하고 이것을 내열성수지판재(1)위에 소정의 두께로 도
포하여 배면절연층(5)을 형성토록 한다.

여기서, 지연제 및 투명잉크조성물에 대한 설명은 발광층(4)의 도포물질인 발광소자조성물의 형성과정에서 설명한 바
와 같다.

다만, 이러한 배면절연층(3)에는 자외선 차단기능을 가진 투명잉크조성물의 혼합이 필수적으로 행해지는 사항은 아니
라는 점이다.

    
즉, 본 발명에 의한 조성물이 도포되어 있는 EL씨이트가 자외선 차단기능을 갖기 위해서는 발광층(4), 전면절연층(3), 
후술할 전면코팅층(7)에 U·V흡수제가 도포된 발광소자 및 U·V흡수제가 혼합되어 있는 투명잉크조성물이 함께 혼합 
조성되어 있어야 하나 전술한 투명전극층(2) 및 배면절연층(5)의 경우에는 U·V흡수제가 혼합된 투명잉크조성물이 
반드시 함께 혼합 도포 될 필요는 없다는 것이며, 따라서 이 문제는 기능적인 측면보다는 경제적인 측면에서 고려 될 사
항인 것으로 사료된다.
    

그리고 내열성수지판재(1)의 최상단에 도포되어 있는 전면코팅층(5)은 투명절연층(3)의 형성과정과 같다. 그러나 투
명절연층(3)의 경우보다는 내열성수지판재 (1) 위에 도포 되는 전면코팅층(5)의 두께가 대략 300~500μ내외로 매우 
두텁께 도포된다는 차이가 있으며, 그외의 사항은 전술한 투명절연층(3)의 경우와 모두 같으므로 상세한 설명은 생략
하기로 한다.

이상에서 살펴 보았듯이 본 발명의 기술적 핵심은 EL씨이트상에 도포되어 있는 배면절연층(3), 발광층(4), 투명절연
층(5), 투명전극층(6), 전면코팅층(7)에 자외선 흡수제를 혼합시킨 배면절연조성물, 발광조성물, 투명절연조성물, 투
명전극조성물, 전면코팅조성물을 각각 도포하였다는 데에 있다 할 것인바, 따라서 이하에서는 상기한 자외선 차단조성
물의 실시예에 대해 설명하여 보기로 한다.

실시예 1

먼저, 두께 1.0∼0.3m/m내외의 내열성수지판재(1)위에 배면전극층(2)과 배면절연층(3)을 도포한 다음 발광층(4)을 
형성하는데, 본 발명에 따른 발광층(4)은 발광소자조성물에 의해 도포 되어지므로 이하에서는 이러한 발광조성물의 실
시예에 대해 설명하기로 한다.

발광소자조성물을 조성하기 위한 첫번째 단계로써, 분말로 된 블루발광소자 55%, 실리카액상제 12%, U·V흡수제 1
5%, U·V안정제 15%, 유기용제인 신나 3%를 적절히 혼합하여 블루발광소자 액상물을 형성하였다.

또한 분말로 된 레드발광소자 55%, 실리카액상제 12%, U·V흡수제 15%, U·V안정제 15%, 유기용제인 신나 3%를 
적절히 혼합하여 레드발광소자 액상물을 형성하였다.

그리고 조성된 블루발광소자 액상물과 레드발광소자 액상물을 통상의 고온건조로에 넣어 약 50℃ ∼ 250℃내외의 온
도범위내에서 1시간 가량 건조시켜 매우 단단한 블루발광소자체와 레드발광소자체를 각각 얻었다.

그런 다음, 상기 블루발광소자체와 레드발광소자체를 약 250메쉬로 미분쇄 하였고, 미분쇄된 블루 발광소자체와 레드 
발광소자체를 100:40%의 중량비로 혼합시켜 하나의 발광소자물을 형성하였다.
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한편, 상기 발광소자물의 조성과는 별도로 투명잉크조성물을 형성하였는데, 에폭시 투명수지액 63%, U·V흡수제 15
%, U·V안정제 15%, 지연제인 후탈산지오그칠(DOP) 2%, 유기용제인 신나 5%를 적절히 혼합하여 하나의 투명잉크
조성물을 형성하였다.

그런 후에 상기한 분말형태의 발광소자물과 액상형태인 투명잉크조성물을 100:100%의 중량비로 혼합함으로써 발광층
(4)에 도포될 하나의 발광소자조성물을 형성하였다.

실시예 2

두께 0.1 ∼ 0.3m/m내외의 내열성 수지판재(1)위에 배면전극층(2)과 배면절연층(3), 발광층(4)을 도포한 다음 투명
절연층(5)을 형성하는데, 본발명에 따른 투명절연층(5)은 투명절연조성물에 의해 도포되어지므로 실시예 2에서는 이
에 대해 설명하기로 한다.

에폭시 투명수지액 70%, 지연제인 후탈산 지오그칠(DOP) 10%, 유기용제인 신나20%를 적절히 혼합하여 하나의 투명
절연물질을 형성하였다.

그런 다음, 발광소자조성물편에서 설명한 투명잉크조성물을 상기 투명절연 물질과 혼합하되, 100:100%의 중량비로 
혼합 하므로써 투명절연층(5)에 도포될 하나의 투명절연조성물을 형성하였다.

실시예 3

두께 0.1∼0.3m/m내외의 내열성 수지판재(1)위에 배면전극층(2)과 배면 절연층(3), 발광층(4)과 투명절연층(5)을 
차례로 도포한 다음 투명전극층(6)을 형성하는데, 본발명에 따른 투명전극층(6)은 투명전극조성물에 의해 도포 되어지
므로 실시예 3에서는 이에 대해 설명하기로 한다.

투명전극조성물의 첫번째 실시예에 의거, 산화인디움 35%, 산화주석 8%, 물(H 2O) 35%, 염화수소 22%를 적절히 혼
합하여 1차투명전극물질을 형성하였다.

그리고 에폭시 투명수지액 60%, 유기용제인 신나 30%, 지연제인 후탈산 지오그칠(DOP) 10%를 적절히 혼합하여 2차
투명전극물질을 형성하였다.

그런 다음, 상기 1차투명전극물질과 2차투명전극물질을 100:20%의 중량비로 적절히 혼합하여 하나의 투명전극물질을 
형성하였다.

그리고 발광소자조성물편에서 설명한 투명잉크조성물을 상기 투명전극물질과 혼합하되, 100:80%의 중량비로 혼합함
으로써 투명전극층(6)에 도포될 하나의 투명절연조성물을 형성하였다.

실시예 4

두께 0.1∼0.3m/m내외의 내열성 수지판재(1)위에 배면전극층(2)을 도포한 다음 배면절연층(3)을 형성하는데, 본발
명에 따른 배면절연층(3)은 배면절연조성물에 의해 도포 되어지므로 실시예 4에서는 이에 대해 설명하기로 한다.

절연성 산화물질인 티탄산 바륨 45%, 에폭시 투명수지 45%, 지연제인 후탈산 지오그칠(DOP) 6%, 유기용제인 신나 
4%를 적절히 혼합하여 하나의 배면절연물질을 형성하였다.

그런 다음, 발광소자조성물편에서 설명한 투명잉크조성물을 상기 배면절연물질과 혼합하되, 100:80%의 중량비로 혼
합함으로써 배면절연층(3)에 도포될 하나의 배면절연조성물을 형성하였다.

실시예 5

 - 7 -



공개특허 특2002-0076016

 
두께 0.1∼0.3m/m내외의 내열성수지판재(1)위에 배면전극층(2)과 배면절연층 (3), 발광층(4)과 투명절연층(5)및 
투명전극층(6)이 도포되고 나면 마지막으로 전면코팅층(7)이 형성되는데, 본 발명에 따른 전면 코팅층(7)은 전술한 
투명절연조성물에 의해 매우 두텁게 도포되어 질 따름이므로 상세한 설명은 생략하기로 한다.

결국 본 발명에 따르면,

발광층(4)에 도포되어 있는 발광소자가 태양광에 노출되더라도 발광소자로 들어오는 자외선을 발광층과 투명절연층등
에 내포되어 있는 자외선흡수제가 흡수하여 발광소자가 파괴되는 것을 방지함과 동시에 휘발되는 것을 차단하므로 본 
발명에 따른 EL씨이트를 태양광에 노출된 상태에서도 장시간 사용 할 수 있게 되는 것이다.

그리고 내열성 수지판재(1)위에 헝성되는 배면절연층(2)과 투명전극층(6)에는 자외선흡수제가 혼합되지 않아도 무방
하나 발광층(4)과 투명절연층(5), 전면코팅층(7)에는 자외선흡수제가 거의 필수적으로 혼합 되어야만이 태양광이 노
출되는 외부에서 EL씨이트를 장시간 사용 할수 있다 할 것이다.

즉, 자외선이 전면코팅층(7)을 통과할 때 자외선이 차단되거나, 투명전극층 (6)및 투명절연층(5)을 통과할때 차단되
거나, 투명전극층(6)와 투명절연층(5)을 통과한 자외선이 발광층(4)에 도달할때, 또 다시 자외선을 차단하므로 본 발
명이 달성하고자 하는 목적은 충분히 달성할 수 있다는 것이다.

이와 같이 본 발명에 의해 자외선 흡수제가 첨가된 EL씨이트가 태양광에 노출되어 자외선이 침투하게 되면, 투명절연
층(5) 등에 함유된 자외선흡수제가 자외선을 흡수하여 발광소자를 휘발시키거나 파괴하는 것을 막아줌으로써 발광소자
가 자외선에 노출되더라도 장기간 사용될 수 있는 것이다.

아울러, 본발명에 따른 발광소자물의 경우에는 자외선흡수제의 혼합여부에 관계없이 고휘도를 나타낸다 할 것인바, 그 
이유는 블루발광소자와 레드발광소자로써 하나의 발광소자물을 구성했기 때문이라고 할 수 있다.

    발명의 효과

    
상기한 바와 같이 본 발명은 투명절연층등에 의해 자외선흡수제가 자외선을 흡수하여 발광소자를 파괴하거나 휘발시키
는 것을 최대한 지연시킬 수 있어 EL씨이트제품이 자외선에 노출된 상태에서도 장기간 사용할 수 있게 되며, 또한 종래
에는 자외선에 의해 발광소자가 휘발되거나 파괴됨으로 인해 옥내에서만 주로 활용하였던 것을 옥외에서도 활용활 수 
있게 하여 제품의 효용가치와 경쟁력을 향상시킬 수 있는 효과를 가져옴과 아울러 고휘도를 발휘 할 수 있는, 유용한 발
명이라 할 것이다.
    

(57) 청구의 범위

청구항 1.

내열성수지판재위의 투명절연층과 배면절연층 사이에 발광층이 형성되며, 그 상하부면에 각각 전면코팅층 및 투명전극
층과 배면전극층을 형성하여서 된 통상의 분산형발광소사 씨이트를 조성함에 있어서,

미분쇄된 블루(계열)발광소자체와 레드(계열)발광소자체를 혼합한 발광소자물에 자외선 흡수제 및 자외선 안정제가 
섞여 있는 투명잉크조성물을 50~150:100%의 중량비로 혼합하여 발광소자조성물을 조성하고, 이를 상기 발광층에 도
포함을 특징으로 하는, 자외선 차단기능을 갖는 분산형 발광소자씨이트의 조성물.

청구항 2.

제1항에 있어서,
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블루(계열)발광소자체는 분말형태의 블루발광소자 45~80%, 실리카액상제 10~30%, U·V흡수제 5~30%, U·V안
정제 5~30%, 아세톤이나 신나 등의 유기용제 2~7%를 적절한 비율로 혼합하여 블루발광소자액상물을 형성한뒤, 고온
건조로에 통과시켜 50℃~150℃내외의 범위에서 1시간 가량 건조시킨후 약 150~350메쉬크기로 미분쇄함을 특징으로 
하는, 자외선 차단기능을 갖는 분산형 발광소자씨이트의 조성물.

청구항 3.

제1항에 있어서,

레드(계열)발광소자씨이트는 분말형태의 레드발광소자 45~80%, 실리카액상제 10~30%, U·V흡수제 5~30%, U·
V안정제 5~30%, 신나 등의 유기용제 2~7%를 적절한 비율로 혼합하여 레드발광소자액상물을 형성한뒤, 고온건조로
에 통과시켜 50℃~150℃ 내외의 범위에서 1시간 가량 건조시킨후 약 150~350메쉬크기로 미분쇄함을 특징으로 하는 
자외선 차단기능을 갖는 분산형 발광소자씨이트의 조성물.

청구항 4.

제1항에 있어서,

발광소자물에 혼합되어 있는 미분쇄 형태의 블루(계열)발광소자체와 레드(계열)발광소자체의 혼합비율을 100:5~50
%의 중량비로 형성됨을 특징으로 하는, 자외선 차단기능을 갖는 분산형 발광소자씨이트의 조성물.

청구항 5.

제1항에 있어서,

투명잉크조성물은 에폭시나 우레탄, P.V.C등의 투명수지액 40~80%, U·V흡수제 5~30%, U·V안정제 5~30%, 후
탈산 지오그칠(DOP)등의 지연제 1~3%, 아세톤이나 신나등의 유기용제 3~7%를 적절한 비율로 혼합하여 형성됨을 
특징으로 하는 자외선 차단기능을 갖는 분산형 발광소자씨이트의 조성물.

청구항 6.

내열성 수지판재위에 투명절연층이 형성되어 있는 통상의 분산형 발광소자 씨이트를 조성함에 있어서,

상기 투명절연층에는 투명절연물질과 투명잉크조성물을 50∼150% : 100%의 중량비로 혼합하여 조성된 투명절연조
성물이 도포 되어짐을 특징으로 하는 자외선 차단기능을 갖는 분산형 발광소자씨이트의 조성물.

청구항 7.

제 6항에 있어서,

투명절연물질은 에폭시나 우레탄등의 투명수지액 60∼80%, 후탈산 지오그칠(DOP)등의 지연제 5∼10%, 신나등의 유
기용제 15∼30%를 적절히 혼합하여 형성됨을 특징으로하는 자외선 차단기능을 갖는 분산형 발광소자씨이트의 조성물.

청구항 8.

제 6항에 있어서,

투명절연물질과 혼합되어지는 투명잉크조성물을 에폭시나 우레탄등의 투명수지액 40∼80%, U·V흡수제 5∼30%, U
·V안정제 5∼30%, 후탈산 지오그칠(DOP)등의 지연제1∼3%, 아세톤이나 신나등의 유기용제 3∼7%를 적절한 비율
로 혼합하여 형성됨을 특징으로 하는 자외선 차단기능을 갖는 분산형 발광소자씨이트의 조성물.
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청구항 9.

내열성수지 판재 위에 투명전극층이 형성되어 있는 통상의 분산형 발광소자 씨이트를 조성함에 있어서,

상기 투명 전극층에는 투명전극물질과 투명잉크조성물을 50~150%:100%의 중량비로 혼합하여 조성된 투명전극조성
물이 도포 되어짐을 특징으로 하는 자외선 차단기능을 갖는 분산형 발광소자씨이트의 조성물.

청구항 10.

제9항에 있어서,

투명전극물질은 산화인디움(In2 o3 ) 30~45%, 산화주석(SnO 2 ) 1~10%, 물(H 2O) 30~45%, 염화수소 15~30%를 
적절히 혼합하여 1차투명전극물질을 형성하고 이어 에폭시등의 투명수지액 30~80%, 신나등의 유기용제 20~50%, D
OP나 DBP등의 지연제 5~20%의 액상물을 적절히 혼합하여 2차 투명전극물질을 형성한뒤, 상기 1차투명전극물질과 
2차투명전극물질을 100:5~30%의 중량비로 적절히 혼합하여 형성됨을 특징으로 하는 자외선 차단기능을 갖는 분산형 
발광소자씨이트의 조성물.

청구항 11.

제9항에 있어서,

또 다르게 조성되는 투명전극물질은 염화인디움(Incl3 ) 5~15%, 물(H 2O) 30~45%, 이소프로필알코올(< CH 3>2C
HOH) 30~45%, 염화주석수(Sncl 4 5H2O) 15~25%, 염화수소(HCl) 3~10%를 적절히 혼합하여 1차투명전극물질을 
형성하고, 이어 에폭시 등의 투명수지액 30~80%, 신나 등의 유기용제 20~50%, DOP이나 DBP등의 지연제 5~20%
를 적절히 혼합하여 2차투명전극물질을 형성한뒤, 상기 1차투명전극물질과 2차투명전극물질을 100:5~30%의 중량비
로 적절히 혼합하여 형성됨을 특징으로 하는 자외선 차단기능을 갖는 분산형 발광소자씨이트의 조성물.

청구항 12.

제9항에 있어서,

투명전극물질과 혼합되어지는 투명잉크조성물은 에폭시나 우레탄등의 투명수지액 40∼80%, U·V흡수제 5∼30%, U
·V안정제 5∼30%, 후탈산 지오그칠(DOP)등의 지연제 1∼3%, 아세톤이나 신나등의 유기용제 3∼7%를 적절한 비율
로 혼합하여 형성됨을 특징으로 하는 자외선 차단기능을 갖는 분산형 발광소자씨이트의 조성물.

청구항 13.

내열성수지 판재 위에 배면절연층이 형성되어 있는 통상의 분산형 발광소자 씨이트를 조성함에 있어서,

상기 배면절연층에는 배면절연물질과 투명잉크조성물을 50∼150%:100%의 중량비로 혼합하여 조성된 배면절연조성
물이 도포되어 짐을 특징으로 하는 자외선 차단기능을 갖는 분산형 발광소자씨이트의 조성물.

청구항 14.

제13항에 있어서,

상기 배면절연물질은 티탄산 바륨등의 산화물질(pigment)40∼55%, 절연성이 좋은 에폭시 수지등의 투명수지액 40∼
55%, 후탈산 지오그칠(DOP)등의 지연제 5∼10%, 신나등의 유기용제 3∼7%를 적절히 혼합하여 형성됨을 특징으로 
하는 자외선차 단기능을 갖는 분산형 발광소자씨이트의 조성물.

 - 10 -



공개특허 특2002-0076016

 
청구항 15.

제13항에 있어서,

배면절연물질과 혼합되어지는 투명잉크조성물은 에폭시나 우레탄등의 투명수지액 40∼80%, U·V흡수제 5∼30%, U
·V안정제5∼30%, 후탈산 지오그칠(DOP)등의 지연제1∼3%, 아세톤이나 신나등의 유기용제 3∼7%를 적절한 비율
로 혼합하여 형성됨을 특징으로 하는 자외선 차단기능을 갖는 분산형 발광소자씨이트의 조성물.

청구항 16.

내열성수지 판재 상단에 전면코팅층이 형성되어 있는 통상의 분산형 발광소자 씨이트를 조성함에 있어서,

상기 전면코팅층에는 투명절연층에 도포되어 있는 투명절연조성물과 동일한 조성물을 투명절연층의 두께보다 훨씬 더 
두텁게 도포되어 짐을 특징으로 하는 자외선 차단기능을 갖는 분산형 발광소자씨이트의 조성물.

청구항 17.

제 1항 또는 제 9항에 있어서,

투명전극층에는 자외선차단기능을 가진 투명잉크조성물의 혼합을 선택적으로 실시 할 수 있음을 특징으로 하는 자외선 
차단기능을 갖는 분산형 발광소자씨이트의 조성물.

청구항 18.

제 1항 또는 제 12항에 있어서,

배열절연층에는 자외선차단기능을 가진 투명잉크조성물의 혼합을 선택적으로 실시할 수 있음을 특징으로 하는 자외선 
차단기능을 갖는 분산형 발광소자씨이트의 조성물.

도면
도면 1

도면 2
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申请(专利权)人(译) 韩国电梯有限公司

当前申请(专利权)人(译) 韩国电梯有限公司

[标]发明人 PARK MYUNG SOO
박명수

发明人 박명수

IPC分类号 C09K11/02

CPC分类号 C09K11/025 H01L51/5237

代理人(译) CHO，JEONG HWAN

外部链接 Espacenet

摘要(译)

本发明涉及一种分布型发光器件片的组合物，该发光层形成在透明隔离
层和位于宝座上的耐热树脂板的背面隔离层之间，并形成相应的前涂
层。 ，顶部底侧的透明电极层和后电极变为。并且将其中紫外线吸收剂
和紫外线稳定剂与发光器件水和透明绝缘体等特别混合的透明油墨材料
以50~150：100％的重量比混合并涂覆发光组合物形成层或透明隔离层
等。因此，在阳光下的EL片的发光层中是暴露状态，具有紫外线防护功
能的分布型发光器件片的组成更能提高EL片的寿命和适销性。单层由于
发光装置被紫外线破坏而产生高亮度，或者没有被挥发，尽管长时间使
用长时间作为室外标志或引导板等。发光器件，分布型EL片，发光层，
片，EL，ELECTROLUMINESCENCE。

https://share-analytics.zhihuiya.com/view/858eab73-bc14-4de5-b23f-7f2510185160
https://worldwide.espacenet.com/patent/search/family/027698868/publication/KR20020076016A?q=KR20020076016A

