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화소를 구성하는 복수의 유기 EL 소자를 기판 상에 2차원적으로 배열시킨 표시부와, 기판에 대하여 접착제에 의

해 접착되어 표시부를 덮는 봉지판과, 표시부로부터 봉지판의 외부로 인출되도록 기판 상에 배치된 복수의 인출

배선을 가지는 유기 EL 표시장치로서, 봉지판의 둘레 가장자리부가 접착되는 기판 상의 접착영역을 따라 인출 배

선이 배치된 영역에 인출 배선에 교차하여 연장되는 선 형상 돌기를 구비한다.  
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특허청구의 범위

청구항 1 

화소를 구성하는 복수의 유기 EL 소자를 기판 상에 2차원적으로 배열시킨 표시부와,  

상기 기판에 대하여 접착제에 의해 접착되어 상기 표시부를 덮는 봉지판과,

상기 표시부로부터 상기 봉지판의 외부로 인출되도록 상기 기판 상에 배치된 복수의 인출 배선을 가지는 유기

EL 표시장치에 있어서,  

상기 봉지판의 둘레 가장자리부가 접착되는 기판 상의 접착영역을 따라 상기 인출 배선이 배치된 영역에 상기

인출 배선에 교차하여 연장되는 선 형상 돌기를 구비한 것을 특징으로 하는 유기 EL 표시장치.  

청구항 2 

제 1항에 있어서,

상기 선 형상 돌기는, 패터닝 가능한 재료로 이루어지는 것을 특징으로 하는 유기 EL 표시장치.

청구항 3 

제 1항에 있어서,

상기 선 형상 돌기는, 상기 표시부에 배치되는 절연재와 동일한 재료로 이루어지는 것을 특징으로 하는 유기 EL

표시장치.  

청구항 4 

제 1항에 있어서,

상기 선 형상 돌기는, 포토레지스트로 이루어지는 것을 특징으로 하는 유기 EL 표시장치.

청구항 5 

제 1항에 있어서,

상기 선 형상 돌기의 한쪽 또는 양쪽의 측면이, 당해 측면의 상단으로부터 하단을 향하여 내림 구배가 되는 경

사면으로 되어 있는 것을 특징으로 하는 유기 EL 표시장치.

청구항 6 

제 5항에 있어서,

상기 인출 배선의 한쪽 또는 양쪽의 측면이, 적어도 상기 접착영역에서, 당해 측면의 상단으로부터 하단을 향하

여 내림 구배가 되는 경사면으로 되어 있는 것을 특징으로 하는 유기 EL 표시장치.  

청구항 7 

제 1항에 있어서,

상기 선 형상 돌기는, 상기 인출 배선보다 두꺼운 것을 특징으로 하는 유기 EL 표시장치.  

청구항 8 

제 1항에 있어서,

상기 선 형상 돌기의 기판 표면으로부터의 높이가, 접착상태에서의 봉지판 둘레 가장자리부 하면의 기판 표면으

로부터의 높이보다 낮은 것을 특징으로 하는 유기 EL 표시장치.

청구항 9 
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제 1항에 있어서,

상기 선 형상 돌기는, 그 폭이 상기 접착영역의 폭의 2분의 1 이하인 것을 특징으로 하는 유기 EL 표시장치.

청구항 10 

제 9항에 있어서,

상기 선 형상 돌기는, 상기 접착영역의 폭 방향의 대략 중앙위치에서 당해 접착영역을 따라 연장되는 것을 특징

으로 하는 유기 EL 표시장치. 

청구항 11 

제 1항에 있어서,

서로 대략 평행하게 연장되는 복수개의 상기 선 형상 돌기를 구비한 것을 특징으로 하는 유기 EL 표시장치.

청구항 12 

제 11항에 있어서,

상기 선 형상 돌기로서, 길이 방향으로 단속적으로 형성된 2개 이상의 선 형상 돌기를 포함하고, 

또한 이들 2개 이상의 선 형상 돌기는, 상기 접착영역의 연장방향으로 직교하는 방향에서 보았을 때에 적어도 1

개의 선 형상 돌기가 존재하도록 서로 엇갈리게 배치하고 있는 것을 특징으로 하는 유기 EL 표시장치.  

명 세 서

기 술 분 야

본 발명은, 유기 EL 표시장치에 관한 것으로, 특히, 기판 상에 형성한 유기 EL 표시부를 덮도록 접착제를 사용[0001]

하여 봉지판을 고착하는 봉지구조에 관한 것이다.

배 경 기 술

유기물의 발광현상을 이용한 유기 일렉트로루미네센스(Organic Electro-Luminescence/이하, 유기 EL이라 한다)[0002]

표시장치는, 액정 디스플레이나 플라즈마 디스플레이와 비교하여 더 한층의 박형화가 가능하고 화각이 넓고, 고

휘도·고선명·저소비전력 등의 우수한 특징과 장점을 구비하기 때문에 차세대 표시장치로서 최근 개발이 진행

되어, 예를 들면 텔레비전이나 카 내비게이션시스템, 휴대단말 등의 여러가지 전자기기의 디스플레이로서 제품

화되고 있다.  

이와 같은 유기 EL 표시장치는, 발광체인 유기물을 음양 양 전극에서 사이에 두도록 각 화소마다 발광소자(유기[0003]

EL 소자)를 형성하고, 이것을 2차원적으로 배열함으로써 표시화면을 구성한다.  배열된 이들 다수의 유기 EL 소

자를 포함하는 표시부는, 유리나 금속 등의 봉지판으로 덮음으로써 밀폐된다.  이것은, 유기 EL 재료는 일반적

으로 수분의 영향을 받기 쉽고, 외기에 노출되면 발광소자가 열화하여, 표시품질이나 장치의 수명에 악영향이

미치기 때문이다.  

또, 이와 같은 유기 EL 표시장치, 특히 봉지구조에 관련되는 기술을 개시하는 것으로서, 일본국 특허 제4114895[0004]

호 공보, 및, 특개2007-273409호 공보가 있다.

발명의 내용

해결하려는 과제

그런데, 상기한 바와 같이 봉지판에 의해 봉지를 행하고 있는 유기 EL 표시장치에서는, 봉지판을 접착하는 공정[0005]

에서 접착제가 표시부의 주위 전체 주변에 걸쳐 완전히 퍼지지 않고, 특히 인출 배선을 배치한 부분에서 봉지의

불량이 생기는 경우가 있었다.  

구체적으로는, 도 8 및 도 11은 종래의 유기 EL 표시장치의 일부(표시부의 구석 모서리부/뒤에서 설명하는 도 1[0006]

의 B 부분에 상당)를 확대하여 나타내는 평면도이고, 도 9a 내지 도 9c 및 도 10은 종래의 유기 EL 표시장치에

서의  봉지공정을  순서대로  나타내는  단면도(도  9a  내지  도  9c는  도  8의  C2-C2  단면,  도  10은  도  11의
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C3-C3단면)이다.  또한, 이들 도면에서, 뒤에서 설명하는 실시형태(도 1 내지 도 7)와 동일 또는 상당하는 구성

에는 동일한 부호를 붙이고 있다.  또, 도 8 및 도 11에서는, 봉지판은 도시 생략하고, 봉지판의 둘레 가장자리

부(13a)(봉지판의 접착위치)만을 2점 쇄선으로 나타내었다.

이들 도면에 나타내는 바와 같이 봉지공정에서는, 기판(11) 상에 표시부(12)와, 이것을 구동하기 위하여 표시부[0007]

(12)로부터 인출한 배선(인출 배선)(25, 26)을 형성한 후(도 9a), 봉지판(13)의 둘레 가장자리부(13a)에 접착제

(14a)를 도포하고, 이 봉지판(13)과 기판(11)을 접합하여(도 9b∼도 9c) 그 후, 기판(11)의 이면측(당해 표시장

치의 화상 표시면측/도 9c의 아래쪽)으로부터 자외선을 조사하여 접착제(14a)를 경화시킴으로써 봉지판(13)[봉

지판(13)의 둘레 가장자리부(13a)]을 기판(11)에 접착한다.  

그런데, 접착제(14a)를 도포하는 기판(11) 상의 영역(이른바 풀칠부분)(14)에는, 이것을 횡단하도록 표시부(1[0008]

2)로부터 연장되는 다수의 인출 배선(25, 26)이 배치되어 있다(도 8 참조).  또, 표시장치에 대한 소형화·고휘

도화의 요청으로부터, 저저항화를 위해 당해 배선(25, 26)에 여러가지 재료를 사용하거나 배선(25, 26)의 후막

(厚膜)화를 행하는 경우가 있다.  이 때문에, 배선재료의 종류나 배선(25, 26)의 간격·두께 등에 따라서는 접

착제(14a)가 배선(25, 26)을 타고 넘어 연속적으로 기판(11)과 봉지판(13)[둘레 가장자리부(13a)] 사이로 퍼지

지 않고, 또는 배선과 배선의 사이에 접착제(14a)가 완전히 들어갈 수 없어, 도 10에 나타내는 바와 같이 배선

(25, 26)에 가로막혀 접착제(14a)가 도중에서 끊기는 경우가 있다.

이와 같은 접착제의 도중 끊김은, 접착제(14a)에 대한 젖음성의 결여, 즉 금속 전극은 일반적으로 접착제와 친[0009]

화되기 어렵고 접착제를 겉돌게 하기 쉬운 성질을 가지는 것에도 기인한다고 생각되나, 접착제(14a)의 도중 끊

김이 생기면, 도 10에 나타내는 바와 같이 봉지판(13)을 기판(11)에 고정하였다 하여도 외부로부터 봉지판(13)

의 내부로 통하는 구멍(14b)이 생기고, 이 구멍(14b)으로부터 외기가 봉지판(13)의 내부로 침입하여(도 11의 화

살표 M 참조) 표시부(12)를 열화시키는 원인이 될 염려가 있다.  

유기 EL 장치는, 특히 약간의 수분의 침입에 의해서도 발광체인 유기 EL 재료 자체가 변질되거나 발광층과 전극[0010]

의 사이에 박리가 생겨 화상의 표시품질이나 표시부의(따라서 장치 자체의) 수명에 큰 영향을 미치기 때문에,

봉지의 완전성을 확보하는 것은 유기 EL 표시장치의 신뢰성을 높이는 점에서 중요하다.  

따라서, 본 발명의 목적은, 봉지판의 접착을 더욱 확실하게 행하는 것을 가능하게 하고, 유기 EL 표시장치의 신[0011]

뢰성을 높이는 점에 있다. 

과제의 해결 수단

상기 과제를 해결하고 목적을 달성하기 위하여, 본 발명에 관한 유기 EL 표시장치는, 화소를 구성하는 복수의[0012]

유기 EL 소자를 기판 상에 2차원적으로 배열시킨 표시부와, 상기 기판에 대하여 접착제에 의해 접착되어 상기

표시부를 덮는 봉지판과, 상기 표시부로부터 상기 봉지판의 외부로 인출되도록 상기 기판 상에 배치된 복수의

인출 배선을 가지는 유기 EL 표시장치로서, 상기 봉지판의 둘레 가장자리부가 접착되는 기판 상의 접착영역을

따라 상기 인출 배선이 배치된 영역에 상기 인출 배선에 교차하여 연장되는 선 형상 돌기를 구비하였다.

본 발명의 유기 EL 표시장치에서는, 봉지판을 기판에 접착하는 기판 상의 접착영역에, 기판 표면으로부터 돌출[0013]

하여 당해 접착영역을 따라 연장되는 라인 형상(선 형상)의 돌기를 설치한다.  여기서, 접착영역이란, 봉지판을

기판에 접합시켜 접착하기 위하여 사용하는 기판 상의 영역(이른바 풀칠부분)을 말한다.  이 접착영역은, 화소

를 구성하는 유기 EL 소자를 배열시킨 표시부(화상을 표시하기 위한 영역)를 봉지판에 의해 덮어 외부로부터 밀

폐하기 위하여, 표시부를 둘러싸도록 표시부의 주위 전체 주변에 걸쳐 띠 형상으로 연장하고, 이 접착영역에서

기판과 봉지판 둘레 가장자리부의 사이에 접착제를 개재시켜, 봉지판을 기판에 접착한다.

한편,  표시부로부터는  당해  표시부(유기  EL  소자)를  구동하기  위하여,  복수의  배선이  표시부의  주위로[0014]

인출된다.  이 인출 배선은, 표시부가 배치되어 봉지판에 의해 덮여지는 내부 영역과, 봉지판의 바깥쪽 영역에

걸쳐 상기 접착영역을 횡단하도록 기판 상에 배치된다.  본 발명에서는, 상기 접착영역 중 이들 인출 배선이 배

치된 부분에 상기 라인 형상의 돌기(선 형상 돌기)를 설치한다.

이 선 형상 돌기(이하, 단지「돌기」라 하는 경우도 있다)는, 접착영역에서 봉지판 둘레 가장자리부와 기판의[0015]

사이에 배치되는 접착제를 인출 배선 사이에서 기판의 표면으로 유도하는 기능을 한다.  더욱 구체적으로는, 접

착영역에는 상기한 바와 같이 표시부로부터 인출되어 당해 접착영역을 횡단하도록 배치된 복수의 인출 배선이

존재하나, 종래의 봉지구조에서는, 이들 인출 배선과 인출 배선의 사이에는 접착제가 들어가기 어렵고, 당해 배

선 사이에서 기판의 표면으로까지 접착제가 흘러 내리지 않는 부분이 생기는 경우가 있었다.  이것에 대하여,
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상기 선 형상 돌기를 설치하여 두면, 접착제가 당해 돌기의 표면(특히 측면)을 따라 배선 사이로 유도되어 이것

이 기판의 표면으로까지 도달하기 쉬워져, 상기 도 10∼도 11에 나타낸 바와 같은 구멍(14b)을 생기기 어렵게

할 수 있다.

선 형상 돌기의 형상은, 반드시 특정한 것에 한정되지 않으나, 바람직하게는, 선 형상 돌기의 측면의 한쪽 또는[0016]

양쪽을, 당해 측면의 상단으로부터 하단을 향하여 내림 구배가 되는 경사면을 가지는 것으로 한다.  선 형상 돌

기의 측면은, 기판의 표면으로부터 수직하게 기립하는 수직면으로 되어 있어도 되나, 상기와 같은 내림 구배를

가지는 사면으로 하면, 당해 사면을 따라 접착제가 도체 선로 사이에서 기판 표면으로까지 흘러 내리기 쉬워지

기 때문이다.

이와 같은 선 형상 돌기는, 예를 들면, 선 형상 돌기의 횡단면(당해 돌기의 연장방향 내지 길이방향으로 직교하[0017]

는 단면/폭방향 단면)을, 당해 돌기의 정상으로부터 바닥면을 향함에 따라 폭이 점차로 넓어지도록 함으로써,

또는 다른 표현을 하면, 상부 바닥보다 하부 바닥이 큰 사다리꼴 형상으로 함으로써 실현할 수 있다.

또한, 상기 인출 배선에 대해서도 그것들의 한쪽 또는 양쪽의 측면에 대하여, 적어도 상기 접착영역에서 상기[0018]

선 형상 돌기와 동일한 사면을 가지도록 하는 것, 즉, 당해 인출 배선의 측면이 내림 구배가 되는 경사면을 가

지도록 하는 것이 바람직하다.  상기 선 형상 돌기와 마찬가지로 접착제가 기판 표면으로까지 도달하기 쉽게 하

기 위함이다.

또 본 발명에서는, 선 형상 돌기를 인출 배선보다 두껍게 형성하는 것, 바꿔 말하면, 선 형상 돌기의 높이(기판[0019]

표면으로부터 돌기의 정점부까지의 높이)를 인출 배선의 높이(기판 표면으로부터 인출 배선의 정점부까지의 높

이)보다 높게 하는 것이 바람직하다.  이와 같이 선 형상 돌기를 인출 배선보다 두껍게 형성하면, 돌기의 상단

부가 인출 배선의 천정면보다 윗쪽 위치에서 연속하여 (배선에 의해 분단되지 않고) 연장하게 되기 때문에, 접

착제가 선 형상 돌기의 천정면으로부터 측면으로 원활하게 흘러 내려 배선 사이로 퍼지기 쉬워진다.

또 본 발명에서는, 선 형상 돌기의 높이(기판 표면으로부터의 높이)가, 접착상태에서의 봉지판 둘레 가장자리부[0020]

하면의 높이(기판 표면으로부터의 높이)보다 낮아지도록 하는 것이 바람직하다.  접착영역의 폭방향에 대하여

도중에서 접착제가 선 형상 돌기에 의해 분단되는 것을 방지하여, 접착영역의 전 폭에 걸쳐 접착제가 연속하여

배치되도록 함으로써, 봉지의 신뢰성과 접착 강도를 더욱 확실하게 확보하기 위함이다.

또 마찬가지로 접착강도를 확보함과 동시에, 접착제에 의한 방습효과(수분의 침입을 차단하는 효과)가 감소하는[0021]

것을 방지하는 관점에서, 선 형상 돌기의 폭은 접착영역의 폭의 2분의 1 이하로 억제하는 것이 바람직하다.  또

한 상기 돌기는, 접착영역의 가장자리부분이 아니라 중앙부에, 즉, 접착영역의 폭 방향의 대략 중앙위치에서 당

해 접착영역을 따라(접착영역에 평행하게) 연장하도록 배치하는 것이 바람직하다.  접착영역에서 선 형상 돌기

의 양쪽의 측면을 따라 접착제를 돌기의 양측에 균일하게 흘려 내리게 하여 기판 표면까지 도달시켜, 봉지를 더

욱 확실하게 행하기 위함이다.  

또한 상기 돌기는, 형성의 용이성으로부터 패터닝(패턴 형성) 가능한 재료에 의해 구성하는 것이 바람직하다.[0022]

또, 표시부에 배치되는 절연재와 동일한 재료로 이루어지는 것이 바람직하다.  표시부에 배치되는 절연재와 동

일재료를 사용하는 것으로 하면, 당해 절연재를 표시부에 배치하는 공정에서 선 형상 돌기를 동시에 형성할 수

있어, 표시장치의 제조 공정수를 늘리지 않고 본 발명을 적용하는 것이 가능해지기 때문이다. 선 형상 돌기를

구성하는 재료로서는, 예를 들면 포토레지스트나 폴리이미드, 아크릴수지 등의 절연재료를 사용할 수 있다.  

또,  상기 돌기는 1개에 한정되지 않고,  서로 대략 평행하게 연장되는 복수개의 선 형상 돌기를 구비하여도[0023]

된다.  이 경우, 각 돌기는 연속된 것이 아니어도 되고, 예를 들면, 길이방향으로 단속적으로(띄엄띄엄) 형성된

적어도 2개의 선 형상 돌기를 구비하는 것도 가능하다.  단 이와 같이 단속적인 돌기를 구비하는 경우에는, 2개

의 돌기가 접착영역의 폭 방향(접착영역의 연장방향으로 직교하는 방향)에서 보았을 때에 당해 돌기가 도중에서

끊기는 일이 없도록(어느 하나의 선 형상 돌기가 존재하도록) 서로 엇갈리게 배치하는 것이 접착제의 도중 끊김

을 방지하는 점에서 바람직하다.  

또한, 본 발명에서의 상기 돌기는, 인출 배선이 배치된 부분에 형성하면 본 발명의 목적을 달성할 수 있으나,[0024]

당해 인출 배선이 배치된 부분뿐만 아니라 그것 이외의 접착영역에도(예를 들면 표시부를 둘러싸도록 표시부의

주위 전체 주변에 걸쳐 접착영역 내에) 선 형상 돌기가 형성된 장치를 본 발명은 제외하는 것은 아니고, 이와

같은 장치도 본 발명의 범위에 포함된다.

상기 인출 배선은, 전형적으로는 보조 전극, 즉, 표시부의 유기 EL층에 통전하기 위하여 당해 유기 EL층을 사이[0025]

에 두도록 배치한 전극(양극 또는 음극)에 전기적으로 접속되고, 표시부의 주위로 인출된 전극이나, 이것에 한
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정되지 않고, 본 발명에서 말하는 인출 배선에는, 예를 들면 당해 양극 또는 음극을 인출한 전극(당해 양극 또

는 음극에 연속되는 전극) 등의, 접착영역을 횡단하도록 배치된 각종 배선이 포함된다.  인출 배선을 구성하는

재료는, 예를 들면 알루미늄, 금, 은, 구리, 이들의 합금 그 밖의 도전성 재료이어도 되고, 특별히 한정되지 않

는다. 또 당해 인출 배선은, 단일 재료로 구성되어 있어도 되고, 2 이상의 도전성 재료를 적층한 적층 전극이어

도 상관없다.  

또한 상기 접착제는, 봉지판을 접착하여 표시부를 봉지할 수 있는 것이면 그 종류는 특별히 묻지 않는다.  예를[0026]

들면, 자외선을 조사함으로써 경화하는 자외선경화형 접착제(예를 들면 아크릴계나 에폭시계 등의 자외선 경화

형 수지) 외에, 다른 광경화형 또는 열경화형의 접착제를 사용할 수도 있다.  단, 표시부에 대한 영향(유기 EL

소자의 열에 의한 특성열화)을 피하기 위해서는, 열경화형의 접착제보다 광(자외선)경화형의 접착제를 사용하는

것이 바람직하다.  

또, 봉지판은 그 명칭을 막론하고, 표시부를 외부 환경으로부터 보호하는 각종 부재가 포함된다(예를 들면「봉[0027]

지캔」 또는 「기판」그 밖의 명칭으로 불리우고 있는 것이어도 된다).  봉지판을 구성하는 재료는 이들에 한정

되지 않으나, 예를 들면 금속(SUS 등), 유리, 수지를 사용할 수 있다.  또한 표면에 표시부를 형성하는 상기 기

판은, 예를 들면, 유리, 석영, 수지 등에 의해 구성할 수 있다.  

표시부의 구조에 대해서도 여러가지 것이어도 된다.  예를 들면, 표시부의 구동방식은 패시브 매트릭스, 액티브[0028]

매트릭스의 어느 방식이어도 되고, 표시광의 출사형식에 대하여 상면측으로 출력하는 탑 에미션형이어도 저면측

으로 출력하는 보톰 에미션형이어도 또는 양면으로 출사 가능한 시스루 디스플레이이어도 된다.  또 컬러 디스

플레이를 구성하는 경우에는, 컬러 필터방식 또는 3원색 발광방식 그 외이어도 된다.

본 발명에 의하면, 봉지판을 접착하는 접착제의 도중에서의 끊김을 방지하고, 유기 EL 표시장치에서의 봉지의[0029]

신뢰성을 높일 수 있다.  

본 발명의 다른 목적, 특징 및 이점은, 도면에 의거하여 설명하는 이하의 본 발명의 실시형태의 설명에 의해 분[0030]

명하게 한다.  또한, 본 발명은 하기의 실시형태에 한정되는 것은 아니고, 특허청구범위에 기재된 범위 내에서

여러가지 변경을 행할 수 있는 것은 당업자에게 분명하다.  또한, 각 도면에서, 동일한 부호는, 동일 또는 상당

부분을 나타낸다.

도면의 간단한 설명

도 1은 본 발명의 일 실시형태에 관한 유기 EL 표시장치를 모식적으로 나타내는 평면도,[0031]

도 2는 상기 실시형태에 관한 유기 EL 표시장치의 단면구조(A-A 단면)를 나타내는 도,

도  3은  상기  실시형태에  관한  유기  EL  표시장치의  일부(도  1의  B  부분)를  확대하여  모식적으로  나타내는

평면도,

도 4는 봉지판에 의한 봉지공정(선 형상 돌기와 접착제를 배치한 상태/봉지판은 도시 생략)을 모식적으로 나타

내는 단면도(도 3의 D-D 단면),

도  5a는  봉지판에  의한  봉지공정(선  형상  돌기를  형성한  상태)을  모식적으로  나타내는  단면도(도  3의

C1-C1단면),

도 5b는 봉지판에 의한 봉지공정(봉지판에 접착제를 도포한 상태)을 모식적으로 나타내는 단면도(도 3의 C1-C1

단면),

도 5c는 봉지판에 의한 봉지공정(봉지판을 접착한 상태)을 모식적으로 나타내는 단면도(도 3의 C1-C1 단면),

도 6a는 본 발명에 관한 선 형상 돌기의 다른 구성예를 확대하여 나타내는 단면도(도 3의 D1-D1 단면/봉지판은

도시 생략),

도 6b는 본 발명에 관한 선 형상 돌기의 또 다른 구성예를 확대하여 나타내는 단면도(도 3의 D1-D1 단면/봉지판

은 도시 생략),

도 6c는 본 발명에 관한 선 형상 돌기의 또 다른 구성예를 확대하여 나타내는 단면도(도 3의 Dl-D1 단면/봉지판

은 도시 생략),

도 7은 본 발명에 관한 선 형상 돌기의 또 다른 구성예를 나타내는 평면도,
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도 8은 종래의 유기 EL 표시장치의 일부(구석 모서리부/도 1의 B 부분에 상당)를 확대하여 모식적으로 나타내는

평면도,

도 9a는 종래의 유기 EL 표시장치에서의 봉지공정(기판 상에 보조전극을 형성한 상태)을 모식적으로 나타내는

단면도(도 8의 C2-C2 단면),

도 9b는 종래의 유기 EL 표시장치에서의 봉지공정(봉지판에 접착제를 도포한 상태)를 모식적으로 나타내는 단면

도(도 8의 C2-C2 단면),

도 9c는 종래의 유기 EL 표시장치에서의 봉지공정(봉지판을 접착한 상태)을 모식적으로 나타내는 단면도(도 8의

C2-C2 단면),

도 10은 상기 종래의 유기 EL 표시장치에서 발생한 봉지의 불량(봉지판을 접착한 상태)을 나타내는 단면도(도

11의 C3-C3 단면),

도 11은 종래의 유기 EL 표시장치에서 발생한 봉지의 불량을 나타내는 평면도(도 1의 B 부분에 상당)이다.

발명을 실시하기 위한 구체적인 내용

도 1 내지 도 3에 나타내는 바와 같이 본 발명의 일 실시형태에 관한 유기 EL 표시장치(10)는, 투광성을 가지는[0032]

평판 형상의 유리기판(11)(이하, 단지 기판이라 하는 경우가 있다)과, 이 유리기판(11)의 표면에 형성한 유기

EL 표시부(12) (이하, 표시부라고 한다)와, 표시부(12)를 덮어 이것을 봉지하는 봉지판(13)과, 표시부(12)를 구

동하는 IC(Integrated Circuit/집적회로)(15)와, IC(15)에 접속된 FPC(Flexible Printed Circuit board/플렉시

블 프린트 기판)(16)를 구비한다.  

표시부(12)는, 화상을 표시할 수 있도록, 화소를 구성하는 복수의 유기 EL 소자를 2차원적으로, 즉 가로방향(도[0033]

1의 x 방향)과 세로방향(도 1의 y 방향)으로 매트릭스 형상으로 배열시킨 것으로, 유리기판(11) 상에 양극(투명

전극/예를 들면 ITO)(21), 절연막(24), 홀 주입층(도시 생략. 이하, 전자 주입층까지 동일), 홀 수송층, 발광층

인 유기 EL층, 전자 수송층, 전자 주입층 및 음극(22)을 순서대로 적층함으로써 형성한다.

또한, 본 실시형태에서는 상기한 바와 같이 유기 EL 소자부분을 5층 구조[홀 주입층, 홀 수송층, 발광층(유기[0034]

EL층), 전자 수송층 및 전자 주입층]로 하고 있으나, 당해 부분을 다른 구조, 예를 들면 주입층과 수송층을 겸

용시킨 3층 구조(홀 수송층, 발광층 및 전자 수송층) 등을 채용하는 것도 가능하다.  또, 서로 발광파장이 다른

복수의 발광층을 구비하거나, 컬러 필터나 블랙 매트릭스층, 편광판을 구비하는 등 표시부(12)는 이외에도 여러

가지 구조를 채용하는 경우가 있다.  또, 이 실시형태의 표시장치(10)는, 유리기판(11)의 이면측으로부터 표시

광을 출사하는 보톰 에미션형이고, 표시부(12)의 구동방식으로서 패시브 매트릭스 방식을 채용하고 있으나, 표

시부(12) 자체의 구성은 이 외에도 여러가지 것이어도 되는 것은 이미 설명한 바와 같다.

표시부(12)의 주위에는, 표시부(12)와 구동용 IC(15)를 전기적으로 접속하기 위하여, 복수의 보조 전극(25, 2[0035]

6)을 표시부로부터 인출하도록 설치한다.  이들 보조 전극(25, 26) 중, 장방형의 평면형상을 한 표시부(12)의

한쪽의 긴 변(X1)측으로 인출한 보조 전극(25)은, 표시부(12)의 각 양극(ITO)(21)과 IC(15)를 전기적으로 접속

하는 것으로, 표시부(12)의 각 짧은 변(Y1, Y2)으로부터 각각 인출한 보조 전극(26)은, 표시부(12)의 음극(22)

과 IC(15)를 전기적으로 접속하는 것이다.  

이들 양극측 및 음극측의 각 보조 전극(25, 26)은, 양극(21)을 형성한 후에, 포토리소그래피 기술에 의해 기판[0036]

(11) 상에 형성한다.  구체적으로는, 유리기판(11)의 표면에 스퍼터 등의 소위 박막 형성기술에 의해 양극(21)

을 형성하기 위한 전극막을 성막하고, 이 전극막을 서로 평행한 복수개의 직선 형상의 전극이 배열되도록 패터

닝하여 화소수에 대응한 개수의 양극(21)을 형성한다.  그 후, 이 양극(21)에 접속하도록 양극측의 보조 전극

(25)과, 나중에 음극(22)을 접속할 수 있도록 음극측의 보조 전극(26)을 공지의 포토리소그래피 기술(레지스트

도포, 패턴 마스크를 통한 노광 및 현상·에칭처리)에 의해 패턴 형성한다.  

또한, 이들 보조 전극(25, 26)은, 예를 들면 배리어층, 전극 본체층 및 배리어층을 순서대로 적층한(전극 본체[0037]

층을  배리어층으로  끼운  구조의)  적층  전극으로  할  수  있다.   이  경우,  각  배리어층으로서는,  예를  들면

Mo합금, TiN, W, Ta 등을 사용할 수 있다.  또 전극 본체층으로서는, 예를 들면 Al, Ag, Au, Cu 또는 이들 각

합금을 사용할 수 있다.  

한편, 봉지판(13)은, 표시부(12)의 상면과 주위를 덮을 수 있도록 표시부(12)보다 큰 대략 장방형의 평면형상을[0038]

가짐과 동시에, 내부에 표시부(12)를 수용하는 공간을 형성하고 또한 기판(11)의 표면에 접착 가능하도록 주위
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(4변)를 세워서 내린 프레임 형상의 둘레 가장자리부(13a)를 구비하고 있다.  또 이 봉지판(13)은, 본 실시형태

에서는 SUS(스테인리스강)에 의해 작성하나, 예를 들면 유리와 같은 외기를 차단할 수 있는 다른 재료를 사용하

는 것도 가능하다.  

봉지판(13)의 둘레 가장자리부(13a)에 대향하여 당해 봉지판(13)의 둘레 가장자리부(13a)가 접착되는 기판(11)[0039]

상의 영역이, 상기 접착영역(풀칠부분)(14)이다.  이 접착영역(14)은, 표시부(12)의 주위 전체 주변을 둘러싸도

록 대략 일정한 폭을 가지고 띠 형상으로 연장된다.  이 접착영역(14)에서 기판(11)과 봉지판 둘레 가장자리부

(13a) 사이에 접착제(14a)를 개재시켜, 봉지판(13)을 기판(11)에 접착한다.

또, 당해 접착영역(14) 중, 표시부(12)의 한쪽의 긴 변(X1)측과 양 짧은 변 (Y1, Y2)측에는 상기한 바와 같이[0040]

보조 전극(25, 26)이 당해 접착영역(14)을 횡단하여 봉지판(13)에 의해 폐쇄되는 내부 공간으로부터 인출되도록

각각 배치되어 있다.  본 실시형태에서는, 상기 도 8에 나타낸 종래의 표시장치와 달리, 이들 보조전극(25, 2

6)이 배치된 접착영역(14) 부분, 즉, 표시부(12)의 3변[한쪽의 긴 변(X1)과 1쌍의 짧은 변(Y1, Y2)]에 인접하는

접착영역(14)에 선 형상 돌기(31)를 설치한다.  

이 선 형상 돌기(31)는, 기판(11)의 표면으로부터 윗쪽으로 돌출함과 동시에, 대략 일정한 폭을 가지고 인출 배[0041]

선(25, 26)에 대략 직교하여, 접착영역(14)의 폭 방향의 대략 중앙위치에서 접착영역(14)과 평행하게[접착영역

(14)을 따라] 연장되도록 기판(11) 상에 형성한다.  선 형상 돌기(31)의 폭은, 접착영역(14)의 폭보다 좁고[예

를 들면 접착영역(14)의 폭의 2분의 1 이하], 그 높이는 인출 배선(25, 26)보다 높다.  또, 당해 돌기(31)의 횡

단면은, 도 4에 나타내는 바와 같이 사다리꼴 형상으로 하고, 따라서 선 형상 돌기(31)의 좌우 양 측면(31a,

31b)[선 형상 돌기(31)의 길이방향을 향하여 좌우의 측면]은, 당해 돌기(31)의 천정면(31c)으로부터 기판 표면

을 향하여 내림 구배가 되는 테이퍼면으로 되어 있다.  접착제(14a)가 기판(11)의 표면을 향하여 흘러 내리기

쉽게 하기 위함이다.  선 형상 돌기(31)를 구성하는 재료로서는, 포토레지스트를 사용한다.  또한, 포토레지스

트 이외에도, 예를 들면 폴리이미드나 아크릴수지 등의 다른 절연재료를 사용할 수 있는 것은 이미 설명한 바와

같다.  

선 형상 돌기(31)를 형성하기 위해서는, 도 5a에 나타내는 바와 같이, 기판(11) 상에 보조 배선(25)(26)을 형성[0042]

한 후, 표시부(12)에 절연막(포토레지스트막)(24)을 형성할 때에, 동시에 행하면 된다.  즉, 상기한 바와 같이

기판(11) 상에 양극측의 보조 배선(25)과, 음극측의 보조 배선(26)을 형성한 후, 도 3에 나타내는 바와 같이 표

시부(12)의 양극 상에 화소를 형성하는 개구(23)를 구비한 절연막(포토레지스트막)(24)을 성막하나, 이 절연막

(24)과 함께(동일재료로) 선 형상 돌기(31)를 패턴 형성하면 된다.  

봉지에서는, 도 5b에 나타내는 바와 같이 봉지판(13)의 둘레 가장자리부(13a)의 하면[기판(11)과의 대향면]에[0043]

접착제(14a)를 도포하여 봉지판(13)과 기판(11)을 접합시키나, 이 때 본 실시형태의 장치에서는, 도 3 및 도 4

에 나타내는 바와 같이 기판(11) 상의 접착영역(14)에 선 형상 돌기(31)를 형성하고 있기 때문에, 접착제(14a)

는 이 선 형상 돌기(31)의 천정면(31c)으로부터 측면(31a, 31b)을 따라 아래 쪽으로 퍼져 가고, 보조 배선(25,

26)과 보조 배선(25, 26)의 사이로 들어가 기판(11)의 표면으로까지 원활하게 도달한다.  그리고, 도 5c에 나타

내는 바와 같이 봉지판(13)을 접착하였을 때에는, 배선(25, 26) 사이에 접착의 도중 끊김이나 구멍이 없는 양호

한 봉지상태를 실현할 수 있다.  또한, 도 3 및 도 4에서는 봉지판은 도시 생략하고(뒤에서 설명하는 도 6a∼도

6c에 대해서도 마찬가지), 도 3에서는 봉지판의 둘레 가장자리부(13a)(봉지판의 접착위치)만을 2점 쇄선으로 나

타내고 있다.  

선 형상 돌기(31)의 형상(단면)은, 본 실시형태에서는 양 측면(31a, 31b)이 테이퍼면이 되는 사다리꼴 형상으로[0044]

하였으나, 예를 들면, 도 6a에 나타내는 돌기(32)와 같이 한쪽의 측면(32a)만이 테이퍼면[다른쪽 측면(32b)은

수직면]으로 되어 있거나, 도 6b에 나타내는 돌기(33)와 같이 반원 형상, 또는 도 6c에 나타내는 바와 같이 3각

형의 횡단면을 가지는 돌기(34)로 하는 등 여러가지 횡단면 형상을 선 형상 돌기가 가지고 있어도 된다.  또,

접착영역(14)에서의 각 재료(배선재료와 돌기재료)의 바람직한 조합의 일례를 들면, 배선(25, 26)의 본체층을

Al 합금, 배선(25, 26)의 배리어층을 Mo 합금 또는 TiN으로 한 경우에는, 선 형상 돌기(31)를 포토레지스트 또

는 폴리이미드에 의해 형성한다.  

선 형상 돌기는 1개에 한정되지 않고, 복수개 설치하여도 된다.  이 경우, 도 7에 나타내는 바와 같이 선 형상[0045]

돌기(31)를 길이방향으로 불연속한(단속적인) 것으로 할 수도 있다.  단, 이와 같이 단속적인 돌기(31)(35a,

35b)를 형성하는 경우에는, 배선(25)(26) 사이로 접착제(14a)를 더욱 확실하게 유도하기 위하여, 배선(25)(26)

의 연장방향(도 7의 지면의 상하방향)에 대하여 어느 하나의 돌기(35a 또는 35b)가 존재하도록[각 돌기(35a,

35b)의 절단선이 겹치는 일이 없도록] 이들 복수개의 돌기(35a, 35b)를 형성하는 것이 바람직하다.  
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종래의 유기 EL 장치의 설계·제조에서는, 봉지의 신뢰성(접착강도)을 손상할 것을 우려한 나머지, 접착부분에[0046]

는 접착제 이외의 물질이나 구조물을 일체 넣어서는 안된다는 생각이 상식으로 되어 있었다.  이것에 대하여 본

발명은, 이와 같은 생각을 극복하고, 접착영역에 굳이 접착제 이외의 구조물을 설치하여 이에 의해 접착봉지에

서의 불량을 해소한 것이다.  봉지 불량의 개선효과로서는, 선 형상 돌기를 구비하지 않은 종래의 표시장치에서

는, 0.3%의 표시장치에서 접착제의 도중 끊김이 생기고 있었으나, 본 발명을 적용하여 선 형상 돌기를 설치함으

로써 이것을 완전히 없앨 수 있었다.  

한편, 본 발명과 같이 접착영역에 접착제 이외의 구조물(선 형상 돌기)를 설치한 경우에 봉지판의 접착강도에[0047]

영향이 있는지의 평가를 행하였다.  이 평가에서는, 상기 도 1에서의 표시장치(10)의 좌측 절반을 끼워 유지함

과 동시에, 우측 아래 모서리부의 유리기판(11)에 하중을 가하여, 봉지판(13)과 유리기판(11)이 박리하는 하중

의 크기를 측정하였다.  그 결과, 선 형상 돌기(31)를 설치한 표시장치와 종래와 같이 설치하지 않은 표시장치

에서 박리가 생기는 하중은 대략 같고, 선 형상 돌기(31)를 설치한 것에 의한 봉지판(13)의 접착강도에 유의한

차이는 보이지 않았다.  

이와 같이 본 발명은, 유기 EL 표시장치에서의 봉지의 불량을 해소하고, 유기 EL 표시장치의 제조 수율을 개선[0048]

할 수 있는 실용상 유익한 기술이 될 수 있는 것이다.
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专利名称(译) 有机EL显示装置

公开(公告)号 KR1020100129199A 公开(公告)日 2010-12-08

申请号 KR1020100049480 申请日 2010-05-27

[标]申请(专利权)人(译) 双叶电子工业株式会社
塔巴邻近地方后，布什键）.

申请(专利权)人(译) 燃烧后所高校可否点密度高）

当前申请(专利权)人(译) 燃烧后所高校可否点密度高）

[标]发明人 KODAMA MITSUFUMI
고다마미츠후미
MARUOKA TOSHIAKI
마루오카도시아키
ISHIGURO SHIGEYUKI
이시구로시게유키
HAYAKAWA TOSHIO
하야카와도시오
MIZUTANI YOSUKE
미즈타니요스케

发明人 고다마미츠후미
마루오카도시아키
이시구로시게유키
하야카와도시오
미즈타니요스케

IPC分类号 H01L51/52 H05B33/04

CPC分类号 H01L27/3288 H01L27/3276 H01L51/5246 H01L27/3241

优先权 2009129498 2009-05-28 JP

其他公开文献 KR101176097B1

外部链接 Espacenet

摘要(译)

与显示单元交叉的线状突起在基板上设置包括二维像素的多个有机电致
发光位移，封装板和沿着粘附布置引出布线的区域中的多个引出布线在
有源EL显示装置的封装板的周缘部分所具有的基板上的区域被附着在引
出布线中并且被延伸。利用粘合剂将封装板粘附在基板周围并覆盖显示
单元。多个引出布线布置在基板上，以便从显示单元拉出封装板的外
部。

https://share-analytics.zhihuiya.com/view/160dc76f-2716-4a94-9988-8d2822322b17
https://worldwide.espacenet.com/patent/search/family/043219430/publication/KR20100129199A?q=KR20100129199A

