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요약

개시된 내용은 발광특성 및 표시콘트라스트를 희생하는 일없이, 흡습제를 밀봉캡 내에 균일하고 얇게 그리고 확실히 유
지할 수 있고, 제조가 용이하며, 박형화에도 적응할 수 있는 유기EL표시패널 및 그 제조방법을 제공한다.

이 유기EL표시패널은 투명한 절연기판과, 상기 투명절연기판상에 형성된 유기EL소자와, 상기 절연기판과 협동하여 상
기 유기EL소자를 내부에 밀폐적으로 포함하는 밀봉공간을 형성하는 밀봉캡으로 구성된다. 또한 상기 밀봉공간내에 흡
습제가 밀폐적으로 동봉되고, 이 흡습제는 분말상이고 상기 밀봉캡과 통기성시트 사이에 협지되는 것을 특징으로 한다
.

대표도
도 1
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색인어
유기EL표시패널

명세서

도면의 간단한 설명

도 1은 본 발명의 제1실시예에 따른 유기EL표시패널의 구성들을 보여주는 단면도;

도 2a 내지 도 2c는 제1실시예에 따른 유기EL표시패널 제조방법에서 유기EL적층체를 형성하는 공정을 보여주는 공정
도들;

도 3a 내지 도 3d는 제1실시예에 따른 유기EL표시패널 제조방법에서 밀봉캡을 제조하는 다른 공정을 보여주는 공정도
들;

도 4a 및 4b는 제1실시예에 따른 유기EL표시패널 제조방법에서 유기EL적층체를 밀봉하는 또 다른 공정을 보여주는 
공정도들;

도 5는 화살표들의 방향으로 X-X선을 따라 절취된 도 4b의 유기EL표시패널의 횡단면도;

도 6a 및 6e는 본 발명의 제2실시예에 따른 유기EL표시패널 제조방법을 공정들의 순서로 보여주는 공정도들;

도 7은 본 발명의 제1실시예 또는 제2실시예에 따른 변형된 유기EL표시패널의 단면도;

도 8은 흡습제가 밀폐적으로 동봉된 밀봉캡의 종래의 제1유기EL표시패널의 단면도; 및

도 9는 흡습제가 밀폐적으로 동봉된 밀봉캡의 종래의 제2유기EL표시패널의 단면도이다.

※도면의 주요부분에 대한 부호의 설명

1 : 유리기판2 : 투명전극

3 : 유기EL발광층4 : 대향전극

5 : 밀봉캡6 : 흡습제

7 : 통기성시트8 : 점착제

10 : 통기성점착제층30 ; 유기EL적층체

발명의 상세한 설명

    발명의 목적

    발명이 속하는 기술 및 그 분야의 종래기술

본 발명은 전계발광현상에 근거하여 작동하는 유기전계발광표시소자 및 그 제조방법에 관한 것으로, 보다 상세하게는,
 흡습제가 밀폐적으로 동봉된 유기전계발광표시소자 및 그 제조방법에 관한 것이다.

본 발명은 참조로서 통합되는 1999년 12월 28일자로 출원된 일본특허출원 평 11-374834호의 우선권을 주장한다.
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전계발광현상을 이용하는 전계발광표시소자(이하 " EL표시소자" 라 함)는, 자연발광형 및 얇은 평면패널형이 되도록 
형성될 수 있다는 점, 저전력을 소비한다는 점, 더 나은 가시성 및 신속한 반응성을 제공할 수 있다는 점, 및 동영상들을
 표시할 수 있다는 점 등 여러 장점들을 가지므로, 더 넓은 응용들에 유망한 것으로 간주된다. 두 가지 유형의 EL표시
소자들이 알려져 있는데, 하나는 무기재료들을 채용하는 무기EL표시소자이고, 다른 하나는 유기박막들을 채용하는 유
기EL표시소자이다. 근년에, 다색 발광을 가능하게 하고 순색(full color)EL표시소자가 구현되도록 하는 다양한 유기발
광화합물들이 개발되었으므로, 유기EL표시소자의 개발이 신속하게 속행되고 있다. 그런 유기EL표시소자는, 양극에서
 주입된 정공 및 음극에서 주입된 전자가 양극 및 음극간에 개재된 유기박막에 포함된 형광능을 갖는 유기발광물질로 
구성된 발광층에 재결합될 때, 즉 여기상태에서 비활성상태로 변화될 때 빛이 방출되는 현상에 근거하여 제조된다. 더
욱이, EL표시소자의 최근의 급속한 진전은 정공수송층들 및/또는 전자수송층들이 발광층으로서 적층되는 구조를 채용
함으로써 달성된 발광효능 및 휘도가 크게 향상된 것에 기인한다.
    

    
개선들이 표시수명을 상당한 정도까지 증가되었지만, 빛이 방출되지 않는 영역인 검은 반점(dark spot)의 발생을 포함
하는 많은 열화요인들이 여전히 남아있고, 충분히 만족스러운 표시수명이 아직 구현되지 않았다. 열화요인들 중 하나는
 유기박막재료들에 특정한 문제인 습기의 영향이다. 즉, 그런 유기박막재료들을 사용한 유기EL소자들은 유기EL표시소
자 주변영역에 존재하는 습기에 의해 쉽게 영향을 받는다; 예를 들면, 발광층 및 전극간의 계면을 통하여 스며드는 습기
는 전극의 주입을 방해하고, 검은 반점들의 발생 및 전극의 부식을 유발시키는 경우가 있다. 이 문제를 해결하기 위해,
 유기EL소자를 밀봉하여 봉함으로써 습기 등의 영향을 방지하거나 제거하기 위한 방법들이 제안된다. 습기의 영향을 
방지하기 위해, 유기EL소자는 습기가 스며들지 못하는 용기에 넣어진 다음, 질소가스와 함께 밀폐적으로 동봉된다. 더
욱이, 습기의 영향을 제거하기 위해, 흡습제가 유기EL소자 및 질소가스가 함께 밀봉된 습기-불침투성 용기내에 동봉된
다.
    

    
도 8은, 일본공개특허공보 평 9-148066호(이하, " 제1종래예" 라 함)에 개시된, 습기의 영향을 제거하기 위해 흡습제
가 밀폐적으로 동봉된 종래의 밀봉캡 유기EL표시패널의 단면도이다. 도 8에 보여진 것처럼, 제1종래예의 유기EL표시
소자는, 투명유리기판(51), ITO(Indium Tin Oxide) 등으로 만들어진 투명전극(52, 양극), 유기EL물질 등으로 만들
어진 EL발광층(53), 및 대향전극(54, 음극)이 각각 이 순서대로 적층되어 이루어진 유기EL적층체(55), 유기EL적층
체(55)를 밀봉하는 유리밀봉캔(56), 및 유리밀봉캔(56)의 내면에 부착한 흡습제로 구성된 건조체(57)로 주로 구성된
다. 유리밀봉캔(56)내의 전술한 건조체(57)를 봉하기 위해, 두 방법이 이용가능하다. 하나는 흡습성화합물이 고형화되
어 형성체가 제조된 다음 유리밀봉캔(56)에 고정되는 방법이고, 다른 하나는 흡습성화합물이 통기성백에 넣어진 다음
, 유리밀봉캔(56)에 고정되는 방법이다.
    

    
도 9는, 일본공개특허공보 소61-96695호(이하, " 제2종래예" 라 함)에 개시된, 흡습제가 밀폐적으로 동봉된 다른 종
래의 밀봉캡 유기EL표시패널의 단면도이다. 도 9에 보여진 것처럼, 제2종래예의 유기EL표시패널은 유리기판(61)상에
 형성된 유기EL소자(62)가 밀봉캡(63)에 의해 밀폐적으로 동봉된 제1종래예에서와 같이 동일하다. 그러나, 제2종래
예의 유기EL표시패널은, 제1종래예에서 채용된 건조체(57) 대신에, 흡습제로서 역할을 하는 제올라이트, 차광물질, 광
흡수물질로서의 카본분말, 및 점착제로서 역할을 하는 유기수지로 구성된 복합체를 필름같은 재료로 만듦으로써 형성된
 복합체필름(64)이 밀봉캡(63)의 내면에 고착된다는 것에서 제1종래예와는 다르다. 전술과 같이 구성함으로써, 우수
한 수명특성 및 콘트라스트를 가지며 용이하게 제조되는 유기EL표시패널을 구현하기 위한 시도가 있었다.
    

    
그러나, 제1종래예에서, 건조체(57)가 유리밀봉캔(56)에 밀봉될 때 흡습성화합물이 점착제를 사용하여 고형화되어 형
성체를 제조하는 방법이 사용된다면, 흡습제의 노출표면적이 작게 되므로, 흡습능의 감소가 생기고, 형성체의 기계적 
강도가 어느 정도 요구되므로, 건조체(57)는 더 얇아질 수 없다. 그러므로, 제1종래예의 유기EL표시소자는 박형유기E

 - 3 -



공개특허 특2001-0062831

 
L표시의 응용에는 적합하지 않다. 더욱이, 제1종래예의 유기EL표시소자에서, 흡습성화합물이 통기성백에 넣어진 다음
 유리밀봉캔(56)에 고정되는 방법이 채용된다면, 일정한 형태를 갖지 않은 백에 담겨지기 때문에 건조체(57)를 고정
된 형태로 하기 어렵고, 유기EL표시패널이 기울어진 상태에 있을 때, 흡습제를 담고있는 건조체(57)는 쉽게 이동하여
 치우치고, 유기EL적층체(55)와 접촉하여 외력에 의한 유기EL적층체(55)의 열화를 초래한다.
    

더욱이, 제2종래예에서, 복합체필름(64)이 밀봉캡(63)으로부터 벗겨진다면, 유기EL소자(62)와 접촉하게 되어 EL소
자(62)의 손상을 야기시킨다. 흡습제, 카본분말 및 점착제가 혼합되어 복합체필름(64)이 제조되므로, 흡습제 자체의 
기능 및/또는 차광물질 자체의 기능이 충분히 실현될 수 없는 위험이 있다. 또한, 유기수지인 점착제에 포함된 구성요소
들이 일부 반응하지 않은 채 남아 있을 때, 유기EL소자는 그에 의해 악영향을 받게 된다.

    발명이 이루고자 하는 기술적 과제

전술한 바를 고려하면, 본 발명의 목적은, 발광특성들 및 표시콘트라스트를 희생하지 않고, 균일하고 얇은 상태로 고착
되는 방식으로 흡습제를 밀봉캡내에 확실히 유지하고, 제조가 용이하고 박형화로 구성될 수 있는 유기EL표시패널 및 
그 제조방법을 제공하는 것이다.

본 발명의 제1양태에 따르면, 투명한 절연기판; 투명한 절연기판상에 형성된 유기EL소자; 유기EL소자를 내부에 밀폐
적으로 수납하는 밀봉공간을 투명한 절연기판과 협동으로 형성하는 밀봉캡을 포함하고,

흡습제가 밀봉공간내에 밀폐적으로 동봉되고 밀봉캡과 통기성시트 사이에 협지되는 방법으로 배치되는 유기EL표시패
널을 제공하는 것이다.

전술에서, 바람직한 모드는, 흡습제가 부착되는 점착제층은 적어도 밀봉캡과 통기성시트의 어느 한편의 내면측에 설치
된다는 것이다.

또한, 바람직한 모드는, 흡습제가 분말상이라는 것이다.

또한, 바람직한 모드는, 통기성시트가 어두운 색상시트인 것이다.

또한, 바람직한 모드는, 통기성시트가 자외선차광시트인 것이다.

또한, 바람직한 모드는, 흡습제가 흡습제와 통기성시트 사이에 협지된 점착제를 개재하여 통기성시트에 점착되어 있다
는 것이다.

또한, 바람직한 모드는, 점착제층은 밀봉캡과 대향하는 통기성시트의 주표면상에 설치되고, 분말상의 흡습제는 흡습제
와 통기성시트 사이에 협지된 가장자리영역 이외의 점착제층영역으로 통기성시트에 부착되며, 통기성시트는 통기성시
트와 밀봉캡 사이에 협지된 점착제층의 가장자리영역으로 밀봉캡에 점착되어 있다는 것이다.

본 발명의 제2양태에 따르면, 투명한 절연기판과, 투명한 절연기판상에 형성된 유기EL소자와, 투명한 절연기판과 협동
하여 흡습제를 동봉하는 밀봉공간을 형성하기 위하여 유기EL소자를 내부에 밀폐적으로 포함하는 밀봉캡이 구비된 유기
EL표시패널을 제조하기 위한 유기EL표시패널의 제조방법에 있어서,

박리지가 붙은 점착제층이 설치된 통기성시트를 준비하는 공정;

상기 점착제층의 영역을 분말상의 흡습제를 부착시키기 위한 제1점착제영역과 통기성시트를 밀봉캡에 점착하기 위한 
제2점착제영역으로 구분하는 공정;

제1점착제영역을 노출하기 위하여 제1점착제영역을 덮고 있는 박리지부분을 박리하고, 노출된 제1점착제영역에 분말
상의 흡습제를 부착하는 공정; 및
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제2점착제영역을 노출시키도록 박리지의 나머지부분을 박리하고, 통기성시트와 밀봉캡 사이에 협지된 노출한 제2점착
제영역을 개재하여 흡습제가 부착되어 있는 통기성시트를 밀봉캡에 점착하는 공정을 포함하는 유기EL표시패널 제조방
법을 제공하는 것이다.

본 발명의 제2양태에 따르면, 투명한 절연기판과, 투명한 절연기판상에 형성된 유기EL소자와, 투명한 절연기판과 협동
하여 흡습제를 동봉하는 밀봉공간을 형성하기 위하여 유기EL소자를 내부에 밀폐적으로 포함하는 밀봉캡이 구비된 유기
EL표시패널을 제조하기 위한 유기EL표시패널의 제조방법에 있어서,

표면상에 설치된 점착제층과 함께 통기성시트를 준비하는 공정;

점착제층의 영역을 분말상의 흡습제를 부착시키기위한 제1점착제영역과 통기성시트를 밀봉캡에 점착하기 위한 제2점
착제영역으로 구분하는 공정;

노출된 상태로 있는 제1점착제영역을 개재하여 금형부재를 제2점착제영역에 유지하고, 노출된 제1점착제영역상의 흡
습제를 제1점착제영역에 부착하는 공정; 및

금형부재를 제거함에 의해 제2점착제영역을 노출시키고, 통기성시트와 밀봉캡 사이에 협지된 노출한 제2점착제영역을
 개재하여 흡습제가 부착되어 있는 통기성시트를 밀봉캡에 점착하는 공정을 포함하는 유기EL표시패널 제조방법을 제공
하는 것이다.

전술에서, 점착제층의 가장자리영역은 제2점착제영역으로 사용되고, 점착제층의 가장자리영역을 제외하는 영역을 제1
점착제영역으로 하는 것이 바람직하다.

또한, 점착제층의 영역을 제1점착제영역과 제2점착제영역으로 구획하기 위하여 점착제층을 덮고 있는 박리지를 절단함
에 의해 경계선이 설치되는 것이 바람직하다.

더욱이, 분말상의 흡습제가 부착되어 있는 통기성시트가 밀봉캡에 부착된 후, 밀봉캡은 불할성가스 분위기에서 밀봉캡
과 투명절연기판 사이에 협지된 자외선경화점착제를 사용하여 투명절연기판에 접합되는 것이 바람직하다.

    
전술한 구성들에 의해, 유기EL표시소자는 분말상의 흡습제가 통기성시트의 후면에 설치된 점착제층을 사용하여 통기성
시트상에 균일하게 유지되도록 구성되므로, 박형의 유기EL표시소자를 제조하고 흡습제가 밀봉캡내에서 움직이거나 치
우치는 것을 방지할 수 있다. 게다가, 흡습제가 우연히 벗겨지는 때조차, 흡습제가 통기성시트에 의해 유지되므로, 유기
EL소자의 열화가 방지될 수 있다. 더욱이, 흡습제가 분말상이므로, 흡습제의 넓은 표면적이 확보되어 고흡습효율 및 안
정한 발광특성을 제공한다. 또한, 어두운 색시트를 사용하여, 가시광이 흡수될 수 있고, 그러므로 유기EL표시패널이 온
(ON)일 때 후면에서의 광반사를 방지하고 우수한 표시콘트라스트를 제공한다.
    

    
전술한 바와 같은 다른 구성에 의해, 박리지로 덮여진 점착제층을 갖는 통기성시트가 사용되고 점착제층의 영역이 두 
영역으로 구분된다. 하나는 분말상의 흡습제를 통기성시트에 고착시키기 위해 사용된 제1점착제영역(가장자리영역 이
외의 영역)이고, 다른 하나는 통기성시트를 밀봉캡에 점착하기 위해 사용된 제2점착제영역(가장자리영역)이고, 경계선
내에 존재하는 박리지는 흡습제를 제1점착제영역에 고착시키도록 벗겨지지만, 경계선 밖에 존재하는 박리지는 그 사이
에 개재된 제2점착제영역에 의해 밀봉캡을 유리기판에 점착하도록 벗겨지고, 흡습제가 제1점착제영역에 고착될 때, 흡
습제의 제2점착제영역으로의 부착 문제가 방지될 수 있으므로, 밀봉캡을 유리기판에 점착하는데 제2점착제영역의 부착
강도의 약화가 피해질 수 있어서, 흡습제의 신속하고 쉽고 확실한 설치를 가능하게 한다. 더욱이, 자외선차단형 통기성
시트를 사용함으로써, 자외선경화형 점착제가 밀봉캡측에서 자외선조사될 때, 자외선들을 받아들일 수 있는 유기EL발
광층이 자외선들에 대해 효과적으로 보호될 수 있다.
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    발명의 구성 및 작용

본 발명의 전술한 및 다른 목적들, 이점들 및 특징들은 첨부된 도면들에 관련하여 다음 상세한 설명으로부터 명확해질
 것이다.

본 발명을 수행하는 최선의 실시형태들은 첨부된 도면들을 참조하여 다양한 실시예들을 사용하여 더 상세히 설명한다
.

제1실시예

    
도 1은 제1실시예에 따른 유기EL표시패널의 구성들을 보여주는 단면도이다. 도 2a 내지 도 2c는 제1실시예에 따른 유
기EL표시패널 제조방법을 공정들의 순서로 도시하는 공정도들이다. 도 3a 내지 도 3d는 제1실시예에 따른 다른 유기
EL표시패널 제조방법을 공정들의 순서로 도시하는 공정도들이다. 도 4a 및 4b는 본 발명의 제1실시예에 따른 또 다른
 유기EL표시패널 제조방법을 공정들의 순서로 도시하는 공정도들이다. 도 5는 화살표들의 방향으로 X-X선을 따라 절
취된 도 4b의 유기EL표시패널의 횡단면도이다.
    

    
제1실시예의 유기EL표시패널은, 양극이 유리기판측에 형성되는 전극층들이 형성되는 유기EL적층체의 상하부분들에서
의 직류구동형 유기EL표시패널이다. 도 1에 보여진 것처럼, 제1실시예의 유기EL표시소자는, 투명하고 평편한 유리기
판(1), 투명하고 평편한 유리기판(1)상에 배치되며, 투명전극(2, 양극), 유기전계발광물질로 만들어진 유기EL발광층
(3) 및 대향전극(4, 음극)이 이런 순서로 적층된 유기EL적층체(30), 유기EL적층체(30)를 밀봉하는 밀봉캡(5), 유기
EL적층체(30)에 대향하게 배치된 밀봉캡(5)의 내면에 부착되는 분말상의 흡습제(6), 및 흡습제(6)를 피복하고 유지
하는 데 기에 적합한 통기성시트(7)가 주로 구성된다.
    

    
유기EL발광층(3)은, 트리페닐아민유도체 등으로 만들어진 정공수송층(3a), 스틸벤유도체 등으로 만들어진 발광층(3
a), 및 페릴렌유도체 등으로 만들어진 전자수송층(3c)로 구성되며, 각각은 순서대로 적층된다. 게다가, ITO로 구성된
 투명전극(2) 및 대향전극(4)은 투명전극(2) 및 대향전극(4)간에 개재된 유기EL발광층(3)과 직교하는 방식으로 형
성된다. 두 개 이상의 투명전극들(2)은 평행하게 특정 패턴으로 스트립형태로 배치되고, 발광표시단위들로서 역할을 
하는 유기EL화상소자들이 투명전극들(2) 및 대향전극(4)의 교차점들에 형성되며, 도트매트릭스형 표시장치가 구성된
다.
    

    
밀봉캡(5)은, 투명하고 평편한 유리기판(1)상에 형성된 유기EL적층체(30)에 대향하게 배치된 (0.2㎜의 두께를 갖는
) 저판부, 및 저판부의 가장자리영역을 따라 세워지는 방식으로 형성된 (약 0.4㎜의 높이를 갖는) 측벽부로 구성되는
 뚜껑체로서 형성된다. 이 밀봉캡(5)은 약 0.4㎜의 깊이를 갖는 오목부를 갖는다. 측벽부의 상단은 밀봉캡(5) 및 투명
하고 평편한 유리기판(1)간에 개재되는 자외선(UV)경화형 점착제(8)를 사용하여 투명하고 평편한 유리기판(1)에 고
착된다. 오목부의 공동에는, 아르곤가스 등의 불활성가스(9)가 밀폐적으로 동봉된다. 그러므로, 유기EL적층체(30)는
 밀봉캡(5)으로 밀폐적으로 동봉된다.
    

    
밀봉캡(5)의 하면상에는, 20㎛ 내지 200㎛의 두께를 갖는 통기성시트(7)가 유기EL적층체(30)와 접촉하지 않는 범위
내에 간극이 남겨지는 방식으로 설치된다. 분말상의 흡습제(6)는, 흡습제(6) 및 통기성시트(7)가 밀봉캡(5)내에 적절
히 수납되는 방식으로 통기성시트(7) 및 밀봉캡(5)의 오목부의 하면간에 삽입된다. 게다가, 통기성점착제층(10)이 통
기성시트(7)의 표면과 후면을 포함하는 두 면들 중 밀봉캡(5)에 대향하는 한 면에 형성된다. 통기성점착제층(10)의 
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가장자리부분 이외의 영역은 흡습제(6)를 통기성시트(7)상에 균일하게 유지하는 데 사용되고, 통기성점착제층(10)의
 가장자리부분은 통기성시트(7)를 밀봉캡(5)에 점착하는 데 사용된다.
    

통기성시트(7)의 재료는 분말상의 흡습제(6)가 스며들지 않으며 공기가 통과되는 특성 및 가시광을 흡수하고 자외선
들을 차단할 수 있는 특성을 가져야 한다. 그러므로, 제1실시예에서는, 직포 또는 부직포의 검은 천, 종이, 나일론, 에틸
렌테트라불화수지 등과 같은 합성수지가, 필요하다면, 착색한 후에 사용될 수 있다. 제1실시예에서 통기성점착제층(1
0)에 사용된 점착제로서, 바람직하게는 고무, 아크릴 또는 실리콘점착제가 사용될 수 있다.

    
습기를 화학적으로 흡수하는 흡습제 및 습기를 물리적으로 흡수하는 흡습제가 모두 제1실시예에서 흡습제(6)로서 사용
될 수 있더라도, 분말화되거나 알갱이로 만들어질 수 있는 흡습제가 사용되어야 한다. 제1실시예에서 바람직하게 사용
될 수 있는 흡습제(6)는, 5산화이아린산, 안히드론, 데히드라이트, 무수황산칼슘, 무수황산화칼슘, 수산화칼슘, 무수염
화칼슘, 산화칼슘과 같은 알칼리토금속, 산화마그네슘, 활성아루미나, 실리카겔, 목탄 등을 포함한다. 이것은 예들이고
, 본 발명은 이 물질들에 한정되지 않는다. 게다가, 분말상의 흡습제(6)의 직경은 바람직하게는 10㎛ 내지 200㎛이다
.
    

    
다음, 전술한 바와 같은 구성들을 갖는 유기EL표시패널 제조방법은 도 2a 내지 도 5를 참조하여 이하 설명될 것이다.
 제1실시예의 유기EL표시패널은 유기EL적층체(30)를 투명하고 평편한 유리기판(1)상에 형성하는 공정, 분말상의 흡
습제(6) 및 흡습제(6)를 피복하여 유지하는 데 사용된 통기성시트(7)를 밀봉캡(5)의 오목영역들내에 흡습제(6) 및 
통기성시트(7)가 밀봉캡(5)내에 적절히 수납되는 방식으로 설치하는 공정, 및 투명하고 평편한 유리기판(1)상에 형성
된 유기EL적층체(30)를 밀봉하는 공정들로 제조된다. 우선, 유기EL적층체(30)를 투명하고 평편한 유리기판(1)상에
 형성하는 공정이 도 2a 내지 2c를 참조하여 설명될 것이다. 투명하고 평편한 유리기판(1)이 먼저 준비되고, ITO등이
 증착되고 패터닝이 포토리소그래피를 사용하여 수행된 후면상에 스트립형인 투명전극(2)을 형성한다(도 2a 및 도 2
c 참조). 그런 다음, 투명전극(2)이 형성된 투명하고 평편한 유리기판(1)상에, 트리페닐아민유도체, 스틸벤유도체 및
 페릴렌유도체가 실질적으로 증착되고, 섀도우마스크를 사용하여 바람직한 패턴을 갖는 막들이 형성되어 적층된 정공수
송층(3a), 발광층(3b) 및 전자수송층(3c)으로 구성된 유기EL발광층(3)을 얻는다(도 2b 및 도 2c 참조). 결국, 알루
미늄막이 증착법을 사용하여 형성되고 패터닝이 마스크를 사용하여 수행되어, 투명전극(2)에 직교하게 배치된 대향전
극(4, 음극)을 형성한다(도 2b 및도 2c 참조).
    

    
다음, 흡습제(6) 및 통기성시트(7)가 수납된 밀봉캡(5)의 제조공정이 도 3a 내지 도 3d를 참조하여 설명된다. 우선, 
도 3d에서 보여진 것처럼, 약 0.4㎜ 깊이의 오목영역을 갖는 밀봉캡(5)이 조립된다. 밀봉캡(5)은 약 0.2㎜의 두께를 
갖는 저판부의 투명유리판을 약 0.4㎜의 높이를 갖는 측벽부의 유리조각에 고착시킴으로써 얻어진다. 게다가, 그런 밀
봉캡(5)은, 모래분사공정을 투명유리기판상에 수행하거나 투명유리판을 둘러싸는 영역을 열형성함으로써 오목한 영역
을 형성하여 제조될 수 있다.
    

    
표면에 박리지(11)로 덮여있는 통기성점착제층(10)이 부착되고, 검은 천, 종이 또는 합성수지로 이루어진 통기성시트
(7)가 도 3a에 보여진 방식으로 준비된다. 그런 다음, 도 3b에 보여진 것처럼, 미리 통기성점착제층(10)에 대해, 통기
성시트(7)에 부착된 통기성점착제층(10)의 전체 영역을 분말상의 흡습제(6)를 고착하기 위해 사용되는 제1점착제층
(10a, 가장자리부분 이외의 영역) 및 통기성시트(7)를 밀봉캡(5)에 점착하기 위해 사용되는 제2점착제층(10b, 가장
자리부분)으로 구분하도록 경계선이 제공된다. 그런 다음, 절단선(11a)이 절단기(미도시)에 의해 경계선(도 3b 및 도
 5 참조)을 따라 통기성점착제층(10)을 덮는 박리지(11)상에 주어진다.
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다음, 절단부(11a) 내부에 존재하는 박리지(11)는, 도 3b에 도시된 바와 같이, 제1점착제영역(10a)을 노출시키기 위
하여 박리되고, 그 다음 도 3c에 도시된 바와 같이, 흡습제(6)가 제1점착제영역(10a) 전체에 균일하게 점착되도록 제
공된다. 이 시점에서, 흡습제(6)의 균일한 점착은 통기성점착제층(10)에 점착하고 있지 않는 여분의 흡습제(6)를 흔
들어 떨어뜨림에 의해 달성된다. 여분의 흡습제(6)를 흔들어 떨어뜨림에 의해, 얇고, 단일하며 재생산성이 있는 흡습제
(6)층이 통기성점착제층(10)상에 형성된다.
    

박리지(11)의 나머지부분들(가장자리부분)은 제2점착제영역(10b)을 노출시키기 위하여 박리되고, 흡습제(6)가 부착
되어 있는 통기성시트(7)가 통기성시트(7)와 밀봉캡(5) 사이에 협지된 노출한 제2점착제영역(10b)을 개재하여 밀봉
캡(5)에 부착된다.

    
다음, 도 4a 및 도 4b를 참조하여, 흡습제(6) 및 통기성시트(7)를 포함하는 밀봉캡(5)을 사용함에 의해 투명하고 평편
한 유리기판(1)상에 형성된 유기EL적층체(30)의 밀봉공정을 설명한다. 우선, 도 4a에 도시된 바와 같이, 자외선경화
점착제(8)가 밀봉캡(5)의 측벽부의 상부단부상에 피복된다. 이 밀봉캡(5)은 아르곤가스와 같은 불할성가스(9)의 분
위기에서 유기EL적층체(30)상에 넣어지고 밀봉캡(5)의 상단부가 밀봉캡(5)의 상단부와 투명하고 평편한 유리기판(
1) 사이에 협지된 미경화된 자외광경화점착제(8)와 함께 투명하고 평편한 유리기판(1)에 부착된다. 다음, 도 4b에 도
시된 바와 같이, 흡습제(6)가 흡습제(6)를 부착하기 위하여 통기성점착제층(10)가 경화하도록 밀봉캡(5)측으로부터
 자외광에 방사된다. 자외광경화점착제(8)의 경화는 밀봉캡(5)이 투명하고 평편한 유리기판(1)에 부착되도록 하고 유
기EL적층체(30)가 밀봉캡(5)내의 오목부분의 공동안에 밀폐적으로 동봉된 아르곤가스와 같은 불할성가스(9)와 함께
 밀폐적으로 동봉된다. 이처럼, 제1실시예의 유기EL표시패널의 제조가 완성된다.
    

상술한 바와 같이, 제1실시예에 따르면, 분말상의 흡습제(6)가 통기성시트(7)의 배면에 부착된 통기성점착제층(10)을
 사용함에 의해 통기성시트(7)에 균일하게 부착되므로, 유기EL표시패널은 박형화의 구조로 될 수가 있다.

또한, 제1실시예에 따르면, 흡습제(6)가 분말상이고 넓은 표면적을 확보할 수가 있기 때문에, 높은 흡습효율을 얻을 수
가 있고 안정적인 발광수행을 유지할 수가 있다. 더욱이, 통기성시트(7)가 가시광을 흡수할 수 있기 때문에, 배면으로
부터의 광반사가 유기EL표시패널이 온(ON)될 때 방지될 수가 있다. 따라서, 우수한 표시콘트라스트가 제공된다.

    
또한, 제1실시예에 따르면, 유기EL표시패널의 제조방법에 있어서, 박리지(11)로 덮여져 있는 통기성점착제층(10)에
 제공된 통기성시트(7)를 사용함에 의해 그리고 절단기(미도시)로 박리지(11)에 절단부(11a)를 형성함에 의해, 통기
성점착제층(10)의 영역은 분말상의 흡습제(6)를 붙이기 위하여 사용되는 제1점착제영역(10a)(가장자리영역 이외의
 영역)과 통기성시트(7)를 밀봉캡(5)에 부착하기 위하여 사용되는 제2점착제영역(10b)(가장자리영역)으로 구획되고
, 절단부(11a)의 내부에 존재하는 박리지(11)는 흡습제(6)를 제1점착제영역(10a)에 고착하기 위하여 박리되는 한편
 절단부(11a)의 외부에 존재하는 박리지(11)는 밀봉캡(5)과 투명하고 평편한 유리기판(1) 사이에 협지된 제2점착제
영역(10a)을 개재하여 투명하고 평편한 유리기판(1)에 밀봉캡(5)을 부착하기 위하여 박리된다. 이처럼, 이 방법은 흡
습제(6)를 신속하고 신뢰성 있게 균일하게 부착될 수 있는 방법으로 부착하는 것이 가능하다.
    

더욱이, 제1실시예에 따르면, 통기성시트(7)가 자외광을 차단할 수 있기 때문에, 자외광에 민감한 유기EL발광층(3)은
 흡습제(6)에 밀봉캡(5)측으로부터 자외광이 방사될 때 효과적으로 보호될 수가 있다.

제2실시예

    
도 6a 내지 6e는 본 발명의 제2실시예에 따른 유기EL표시패널의 제조방법을 공정순서대로 보여주는 공정도들이다. 이
 제2실시예의 유기EL표시패널의 제조방법은 제1실시예에서 사용된 통기성시트(7)에 고정되어지는 통기성점착제층(1
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0)의 전체표면을 보호하기 위하여 채용된 박리지(11)(도 3a 참조) 대신에, 유기EL표시패널을 제조하기 위하여 도 6
a 내지 6d에 도시된 바와 같이 박리지금형이 새롭게 채용된다는 점이 제1실시예의 것과 크게 다르다. 즉, 도 6a 내지 
도 6d에 도시된 바와 같이, 박리지금형(12)은 흡습제(6)를 통기성점착제층(10)에 고정하기 위한 지그로서 사용되도
록 개구부(12a)를 구비하고 있다. 이 박리지금형(12)은 박리지금형(12)의 개구부(12a)의 길이, 즉 개구부로서 박리
지금형(12)에 형성된 구멍의 직경이 전체통기성점착제층(10)의 제1점착제영역(10a)(가장자리 이외의 영역)의 길이
와 동일하고 단지 이 제1점착제영역(10a)이 흡습제(6)를 고정하기 위하여 사용되는 것으로 구성된다.
    

이하에서, 제2실시예의 유기EL표시패널의 제조방법을 설명한다. 제2실시예에 있어서, 흡습제(6)를 분말형태로 통기성
시트(13)에 부착하는 공정 이외의 공정들은 제1실시예와 동일하다. 그러므로, 도 6a 내지 도 6e에 있어서, 제1실시예
와 동일한 기능을 갖는 부분들에는 동일한 참조번호를 붙이고 그 설명은 생략한다.

    
제2실시예의 방법에 있어서, 통기성점착제층(10)을 형성하기 위하여 고무, 아크릴 또는 실리콘등의 점착제(이하에서
는 " 점착제" 라 함)가 통기성시트(13)의 뒷면에 도포된다(도 6a참조). 다음, 이미 제조된 박리지금형(12)이 흡습제
(6)를 붙이는데 사용되는 제1점착제영역(10a; 가장자리영역 이외의 영역)과 통기성시트(13)를 밀봉캡(5)에 붙이는
데 사용되는 제2점착제영역(10b)(가장자리 영역)으로 구성된 통기성점착제층(10)에 제2점착영역(10b) 및 박리지금
형(12)의 단부(12a)가 서로 중첩되는 것과같은 방법으로 유지된다(도 6b참조).
    

    
다음, 흡습제(6)는 통기성점착제층(10)위에서 박리지금형(12)의 단부(12a)가 유지되는 제2점착제영역(10b)에 뿌려
진다. 그러나, 박리지금형(12)의 스크린효과에 기인하여, 뿌려진 흡습제(6)는 단지 박리지금형(12)의 개구부내에서 
통기성점착제층(10)의 영역, 즉 제1점착제영역(10a)에 점착한다(도 6c참조). 비록 흡습제(6)가 균일하게 점착되어 
있지 않아도, 제1점착제영역(10a)에 점착하지 않은 여분의 흡습제(6)를 흔들어 떨어뜨림에 의해, 흡습제(6)의 균일한
 점착이 이루어진다. 즉, 여분의 흡습제(6)를 흔들어 떨어뜨림에 의해, 얇고, 균일하며 재현성이 좋은 흡습제(6)가 제
1점착제영역(10a)상에 형성된다. 이 공정 후에, 박리지금형(12)은 통기성점착제층(10)으로부터 제거된다(도 6d참조
). 제2점착제영역(10b)은 박리지금형(12)이 제거되었을 때 노출되고 노출된 제2점착제영역(10b)은 그때 흡습제(6)
가 부착된 통기성시트(13)를 밀봉캡(5)에 부착하기 위하여 사용된다.
    

이처럼, 제2실시예에 따르면, 제1실시예에 의해 얻어진 동일한 효과가 달성된다. 부가적으로, 박리지금형(12)이 몇 회
라도 사용될 수 있기 때문에, 제조단가를 절감할 수가 있다.

    
본 발명은 실시예들에 한정되는 것은 아니며 본 발명의 정신 및 범위를 벗어나지 않는 범위내에서 변경 및 수정이 가능
함을 알 수 있을 것이다. 예를 들면, 불투명물질로 구성된 밀봉캡(5)이 사용되어도 좋다. 유기EL표시패널은 직류구동
형이나 교류구동형 어느 것이어도 좋다. 유기EL층-적층체(30)는 3층구조, 2층구조 또는 4층구조이어도 좋다. 투명하
고 평판유리기판은 물론 투명한 한 다른 형태의 기판들도 채용될 수 있다. 흡습제(6)를 부착하기 위한 점착제가 고형화
될 때, 밀봉캡(5)측으로부터 뿐만 아니라 투명한 평판유리기판(1)측으로부터도 자외선들을 방사해도 좋다. 실시예들에
 있어서, 분말형태의 흡습제(6)는 점착제를 사용하여 통기성시트(13)에 부착된다. 그러나, 점착제 대신에 통기성점착
제가 사용되어도 좋다. 점착제층(10)으로서, 양면 또는 편면점착테이프가 사용되어져도 좋다. 밀봉캡(5)은 오목부분을
 필수적으로 요구하지는 않으며, 측벽부를 위해 사용되는 스페이서가 별개로 사용된다면 평판형이어도 좋다. 전술한 실
시예들에 있어서, 전체 점착제영역의 가장자리영역은 통기성시트(13)를 밀봉캡(5)에 부착하기 위한 제2점착제영역(
10b)으로서 사용되고, 가장자리 이외의 영역은 분말상의 흡습제(6)를 고착하기 위한 제1점착제영역(10a)으로서 사용
된다. 그러나, 가장자리영역이 제2점착제영역(10b)으로 할당되고 가장자리영역 이외의 영역이 제1점착제영역(10a)으
로 할당되는 것이 필수적으로 요구되는 것은 아니다. 상기 실시예들에 있어서, 점착제영역의 일부는 통기성시트(13)를
 밀봉캡(5)에 부착하기 위한 제2점착제영역(10b)으로 사용되지만, 도 7에 도시된 바와 같이, 점착층을 밀봉캡(5) 및
 통기성시트(13) 둘 모두에 설치함에의해, 제2점착제영역(10b)이 제거되어져도 좋고, 이것은 설치되는 흡습제(6)의
 더 많은 량을 허용한다. 또한, 통기성시트(13)의 색상은 자외선차광형으로 인한 그리고 가시광흡수형 또는 무반사형
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으로 인한 흑색이어야 할 것이 필수적으로 요구되는 것은 아니다. 더욱이, 용도 또는 제조방법에 따라, 통기성시트(13
)가 가시광흡수형, 무반사형 또는 자외선차광형인 것이 반드시 요구되는 것은 아니다. 이 경우에 있어서, 분말형상의 흡
습제(6)가 사용되어도 좋다. 용도에 따라서, 통기성시트(13)의 사용이 생략될 수도 있으며, 만약 통기성시트(13)가 
사용되지 않는다면, 분말형태의 흡습제(6)는 점착제 또는 흡습제(6)와 밀봉캡(5) 사이에 끼워진 점착제시트와 함께 
밀봉캡(5)의 내표면에 부착되어져도 좋다. 더욱이, 통기성시트(13)의 재질자체가 통기성형태일 필요는 없다. 즉, 어떤
 시트라도 그것이 투과성을 갖고 있는 한, 예를 들면 망사형상 또는 직조형상구조를 갖는 것이라면 통기성시트(13)로
서 사용될 수가 있다.
    

    발명의 효과

    
상술한 바와 같이, 본 발명의 구성에 의하면, 통기성시트의 배면에 설치된 점착제층을 개재하여 분말상의 흡습제가 통
기성시트에 균일하게 점착유지되므로 박형화가 가능하다. 또한, 흡습제가 이동하여 치우치는 일없이, 예를 들면 흡습제
가 박리하더라도 통기성시트로 유지되기 때문에 유기EL소자를 열화시키는 것도 없다. 또한, 흡습제가 분말형태이기 때
문에, 넓은 표면적을 확보할 수 있으므로, 높은 흡습효율이 얻어지고, 따라서, 안정한 발광특성을 유지할 수 있다. 또한
, 암색계의 통기성시트를 사용하도록 하면, 가시광을 흡수하기 때문에, 표시발광 때, 이면로 부터의 반사를 방지할 수 
있고, 양호한 표시콘트라스트를 얻을 수 있다.
    

    
또한, 본 발명의 제조방법에 의하면, 박리지/점착제층이 붙은 통기성시트를 사용하여, 점착제층의 영역을, 분말상의 상
기 흡습제를 부착시키기 위한 제1점착영역(주연부를 제외하는 영역)과, 통기성시트를 밀봉캡에 점착하기 위한 제2점착
영역(주연부의 영역)으로 나누고, 우선, 내측의 박리지를 벗겨 제1점착영역에 분말상의 흡습제를 첩착유지하고, 다음에
, 외측의 박리지를 벗겨 제2점착영역을 개재하여 흡습제를 밀봉캡에 부착하도록 하였기때문에, 제1점착영역에 흡습제
를 첩착유지할 때에 제2점착영역에까지 흡습제가 부착하여 그 점착력을 손상하는 일없이, 흡습제의 설치가 신속용이 하
고 또한 확실히 할 수가 있다.
    

이때, 자외선차광용의 통기성시트를 사용하도록 하면, 밀봉캡측으로부터 자외선경화형의 점착제에 자외선을 조사할 때
, 자외선에 약한 유기EL발광층(3)을 자외선으로부터 보호할 수 있다.

(57) 청구의 범위

청구항 1.

투명한 절연기판;

상기 투명한 절연기판상에 형성된 유기EL소자;

상기 유기EL소자를 내부에 밀폐적으로 수납하는 밀봉공간을 상기 투명한 절연기판과 협동으로 형성하는 밀봉캡을 포함
하고,

흡습제가 상기 밀봉공간내에 밀폐적으로 동봉되고 상기 밀봉캡과 통기성시트 사이에 협지되는 방법으로 배치된 것을 
특징으로 하는 유기EL표시패널.

청구항 2.

제1항에 있어서, 상기 흡습제가 부착되는 점착제층은 적어도 상기 밀봉캡과 상기 통기성시트의 어느 한편의 내면측에 
설치되는 것을 특징으로 하는 유기EL표시패널.
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청구항 3.

제1항에 있어서, 상기 흡습제는 분말상인 것을 특징으로 하는 유기EL표시패널.

청구항 4.

제1항에 있어서, 상기 통기성시트는 어두운색상시트인 것을 특징으로 하는 유기EL표시패널.

청구항 5.

제4항에 있어서, 상기 통기성시트는 자외선차광시트인 것을 특징으로 하는 유기EL표시패널.

청구항 6.

제1항에 있어서, 상기 흡습제는 상기 흡습제와 상기 통기성시트 사이에 협지된 점착제를 개재하여 상기 통기성시트에 
점착되어 있는 것을 특징으로 하는 유기EL표시패널.

청구항 7.

제6항에 있어서, 상기 점착제층은 상기 밀봉캡과 대향하는 상기 통기성시트의 주표면상에 설치되고, 분말상의 상기 흡
습제는 상기 흡습제와 상기 통기성시트 사이에 협지된 가장자리영역 이외의 상기 점착제층영역으로 상기 통기성시트에
 부착되며, 상기 통기성시트는 상기 통기성시트와 상기 밀봉캡 사이에 협지된 상기 점착제층의 가장자리영역으로 상기
 밀봉캡에 점착되어 있는 것을 특징으로 하는 유기EL표시패널.

청구항 8.

투명한 절연기판과, 상기 투명한 절연기판상에 형성된 유기EL소자와, 상기 투명한 절연기판과 협동하여 흡습제를 동봉
하는 밀봉공간을 형성하기 위하여 상기 유기EL소자를 내부에 밀폐적으로 포함하는 밀봉캡이 구비된 유기EL표시패널을
 제조하기 위한 유기EL표시패널의 제조방법에 있어서,

표면에 박리지가 붙은 점착제층이 설치된 통기성시트를 준비하는 공정;

상기 점착제층의 영역을 분말상의 상기 흡습제를 부착시키기위한 제1점착제영역과 상기 통기성시트를 상기 밀봉캡에 
점착하기 위한 제2점착제영역으로 구분하는 공정;

상기 제1점착제영역을 노출하기 위하여 상기 제1점착제영역을 덮고 있는 상기 박리지부분을 박리하고, 노출된 상기 제
1점착제영역에 분말상의 상기 흡습제를 부착하는 공정; 및

상기 제2점착제영역을 노출시키도록 상기 박리지의 나머지부분을 박리하고, 상기 통기성시트와 상기 밀봉캡 사이에 협
지된 노출한 상기 제2점착제영역을 개재하여 상기 흡습제가 부착되어 있는 상기 통기성시트를 상기 밀봉캡에 점착하는
 공정을 포함하는 것을 특징으로 하는 유기EL표시패널 제조방법.

청구항 9.

투명한 절연기판과, 상기 투명한 절연기판상에 형성된 유기EL소자와, 상기 투명한 절연기판과 협동하여 흡습제를 동봉
하는 밀봉공간을 형성하기 위하여 상기 유기EL소자를 내부에 밀폐적으로 포함하는 밀봉캡이 구비된 유기EL표시패널을
 제조하기 위한 유기EL표시패널의 제조방법에 있어서,

표면상에 설치된 점착제층과 함께 통기성시트를 준비하는 공정;
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상기 점착제층의 영역을 분말상의 상기 흡습제를 부착시키기위한 제1점착제영역과 상기 통기성시트를 상기 밀봉캡에 
점착하기 위한 제2점착제영역으로 구분하는 공정;

노출된 상태로 있는 상기 제1점착제영역을 개재하여 금형부재를 상기 제2점착제영역에 유지하고, 노출된 상기 제1점착
제영역상의 상기 흡습제를 상기 제1점착제영역에 부착하는 공정; 및

상기 금형부재를 제거함에 의해 상기 제2점착제영역을 노출시키고, 상기 통기성시트와 상기 밀봉캡 사이에 협지된 노출
한 상기 제2점착제영역을 개재하여 상기 흡습제가 부착되어 있는 상기 통기성시트를 상기 밀봉캡에 점착하는 공정을 
포함하는 것을 특징으로 하는 유기EL표시패널 제조방법.

청구항 10.

제8항에 있어서, 상기 점착제층의 가장자리영역은 상기 제2점착제영역으로 사용되고, 상기 점착제층의 상기 가장자리
영역을 제외하는 영역을 상기 제1점착제영역으로 하는 것을 특징으로 하는 유기EL표시패널 제조방법.

청구항 11.

제9항에 있어서, 상기 점착제층의 가장자리영역은 상기 제2점착제영역으로 사용되고, 상기 점착제층의 상기 가장자리
영역을 제외하는 영역을 상기 제1점착제영역으로 하는 것을 특징으로 하는 유기EL표시패널 제조방법.

청구항 12.

제8항에 있어서, 상기 점착제층의 상기 영역을 상기 제1점착제영역과 상기 제2점착제영역으로 구획하기 위하여 상기 
점착제층을 덮고 있는 상기 박리지를 절단함에 의해 경계선이 설치되는 것을 특징으로 하는 유기EL표시패널 제조방법
.

청구항 13.

제8항에 있어서, 분말상의 상기 흡습제가 부착되어 있는 상기 통기성시트가 상기 밀봉캡에 부착된 후, 상기 밀봉캡은 
불할성가스 분위기에서 상기 밀봉캡과 상기 투명절연기판 사이에 협지된 자외선경화점착제를 사용하여 상기 투명절연
기판에 접합되는 것을 특징으로 하는 유기EL표시패널 제조방법.

청구항 14.

제9항에 있어서, 분말상의 상기 흡습제가 부착되어 있는 상기 통기성시트가 상기 밀봉캡에 부착된 후, 상기 밀봉캡은 
불할성가스 분위기에서 상기 밀봉캡과 상기 투명절연기판 사이에 협지된 자외선경화점착제를 사용하여 상기 투명절연
기판에 접합되는 것을 특징으로 하는 유기EL표시패널 제조방법.

도면
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专利名称(译) 有机电致发光显示面板及其制造方法

公开(公告)号 KR1020010062831A 公开(公告)日 2001-07-07

申请号 KR1020000084629 申请日 2000-12-28

申请(专利权)人(译) 日本电气有限公司sikki

当前申请(专利权)人(译) 日本电气有限公司sikki

[标]发明人 ISHII IKUKO
이시이이쿠코
SAKAGUCHI YOSHIKAZU
사카구치요시카즈
OOISHI MITSUMA
오이시미쓰마
SUZUKI JOJI
스즈키조지

发明人 이시이이쿠코
사카구치요시카즈
오이시미쓰마
스즈키조지

IPC分类号 H01L51/50 H01J H05B H01L51/52 H05B33/12 H01L27/28 H01L27/32 H01J1/304 H05B33/04 H05B33
/14 H05B33/10 H01L

CPC分类号 H05B33/10 H01L27/32 Y10S428/917 H05B33/04 H01L51/5237 H01L51/5259 Y10T428/23 Y10T428
/239 Y10T428/24777

代理人(译) JO，EUI JE
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摘要(译)

所公开的内容提供了有机电子发光显示面板，其均匀且薄薄地真实地可
以保持吸湿剂而不牺牲光发射率和在密封帽内显示对比度的任务，并且
便于制造并且能够适应薄的成形和制造方法。它们。该有机电子发光显
示面板包括形成透明绝缘基板的密封盖，形成于透明绝缘基板上的有机
电致发光显示器与密封腔配合并与绝缘基板配合，并在内部密封地包括
有机电致发光显示器。此外，吸湿剂密封在密封室内。这种吸湿剂是粉
末状的，它被夹在密封盖和渗透性片之间。有机电子发光显示板。
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