
(57)【要約】

【課題】マスク蒸着において、蒸着マスクを基板に対し

て一定の間隔を保持しながら近接させた状態で設置する

にあたって、作業性が良好で、蒸着マスクの着脱時に蒸

着膜や他の構成部材に損傷を与えないこと等の蒸着マス

クを提供する。

【解決手段】蒸着パターンに応じた開口部１ａを形成し

た蒸着マスク１であって、蒸着マスク１の基板１１が設

置される側に板体自身を押圧変形させることにより形成

される突出部１ｂを設ける。それにより、基板１１に対

し一定の間隔を保持しながら近接させて蒸着マスク１を

設置する。

【選択図】　　　図４
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【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
基 板 を 覆 う 板 体 に 蒸 着 パ タ ー ン に 応 じ た 開 口 部 を 形 成 し た 蒸 着 マ ス ク で あ っ て 、 前 記 基 板
と 前 記 板 体 と の 間 隙 を 一 定 に 保 つ た め に 、 前 記 板 体 に 、 該 板 体 自 身 の 前 記 基 板 側 表 面 を 突
出 さ せ る 突 出 部 を 設 け た こ と を 特 徴 と す る 蒸 着 マ ス ク 。
【 請 求 項 ２ 】
前 記 突 出 部 は 、 前 記 板 体 の 背 面 側 か ら 前 記 表 面 に 向 け た 押 圧 変 形 に よ っ て 形 成 さ れ る こ と
を 特 徴 と す る 請 求 項 １ に 記 載 の 蒸 着 マ ス ク 。
【 請 求 項 ３ 】
前 記 突 出 部 は 、 前 記 板 体 の 周 辺 部 に 設 け ら れ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ 又 は ２ に 記 載 の
蒸 着 マ ス ク 。
【 請 求 項 ４ 】
前 記 蒸 着 マ ス ク は 、 前 記 開 口 部 に よ る 複 数 の 蒸 着 パ タ ー ン 形 成 領 域 を 有 し 、 前 記 突 出 部 は
、 該 蒸 着 パ タ ー ン 形 成 領 域 間 の ス ペ ー ス に 設 け ら れ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ ～ ３ の い
ず れ か に 記 載 の 蒸 着 マ ス ク 。
【 請 求 項 ５ 】
板 体 に 開 口 部 を 形 成 し た 蒸 着 マ ス ク で 基 板 を 覆 い 、 該 基 板 上 に 前 記 開 口 部 に 応 じ た 蒸 着 パ
タ ー ン を 形 成 す る 蒸 着 方 法 で あ っ て 、
前 記 板 体 自 身 の 前 記 基 板 側 表 面 を 突 出 さ せ た 突 出 部 を 有 す る 蒸 着 マ ス ク を 用 い 、 該 突 出 部
を 前 記 基 板 上 に 当 接 さ せ て 、 前 記 基 板 と 前 記 板 体 と の 間 隙 を 一 定 に 保 っ た 状 態 で 前 記 蒸 着
パ タ ー ン の 形 成 を 行 う こ と を 特 徴 と す る 蒸 着 方 法 。
【 請 求 項 ６ 】
有 機 Ｅ Ｌ 素 子 の 各 層 を 形 成 す る 蒸 着 工 程 を 有 し 、 該 蒸 着 工 程 で は 、 板 体 に 開 口 部 を 形 成 し
た 蒸 着 マ ス ク で 基 板 を 覆 い 、 該 基 板 上 に 前 記 開 口 部 に 応 じ た 蒸 着 パ タ ー ン を 形 成 す る 有 機
Ｅ Ｌ 表 示 パ ネ ル の 製 造 方 法 で あ っ て 、
前 記 板 体 自 身 の 前 記 基 板 側 表 面 を 突 出 さ せ た 突 出 部 を 有 す る 蒸 着 マ ス ク を 用 い 、 該 突 出 部
を 前 記 基 板 上 に 当 接 さ せ て 、 前 記 基 板 と 前 記 板 体 と の 間 隙 を 一 定 に 保 っ た 状 態 で 前 記 蒸 着
パ タ ー ン の 形 成 を 行 う こ と を 特 徴 と す る 有 機 Ｅ Ｌ 表 示 パ ネ ル の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ７ 】
前 記 基 板 上 に は 、 ド ッ ト マ ト リ ク ス 状 に 配 列 さ れ た 複 数 の 有 機 Ｅ Ｌ 素 子 か ら な る 表 示 領 域
が 複 数 形 成 さ れ 、 該 表 示 領 域 間 の ス ペ ー ス に 複 数 の 前 記 突 出 部 を 当 接 さ せ る こ と を 特 徴 と
す る 請 求 項 ６ に 記 載 の 有 機 Ｅ Ｌ 表 示 パ ネ ル の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ８ 】
基 板 上 に 形 成 さ れ た 有 機 Ｅ Ｌ 素 子 を 表 示 単 位 と す る 有 機 Ｅ Ｌ 表 示 パ ネ ル で あ っ て 、 前 記 基
板 上 の 前 記 有 機 Ｅ Ｌ 素 子 が 形 成 さ れ な い 非 表 示 領 域 に 、 前 記 基 板 上 を 覆 う 板 体 か ら な る 蒸
着 マ ス ク の 該 板 体 自 身 の 表 面 を 突 出 さ せ た 突 出 部 が 当 接 さ れ 、 該 蒸 着 マ ス ク の 開 口 部 を 介
し た 蒸 着 に よ っ て 前 記 有 機 Ｅ Ｌ 素 子 の 各 層 が 形 成 さ れ る こ と を 特 徴 と す る 有 機 Ｅ Ｌ 表 示 パ
ネ ル 。
【 発 明 の 詳 細 な 説 明 】
【 ０ ０ ０ １ 】
【 発 明 の 属 す る 技 術 分 野 】
本 発 明 は 、 蒸 着 マ ス ク に 関 す る も の で あ る 。
【 ０ ０ ０ ２ 】
【 従 来 の 技 術 】
基 板 上 に 導 電 薄 膜 や 機 能 性 薄 膜 の パ タ ー ン を 形 成 す る 手 法 と し て 、 ス テ ン レ ス 等 の 金 属 板
に 開 口 部 を 形 成 し た 蒸 着 マ ス ク を 用 い 、 蒸 着 源 と 基 板 と の 間 に こ の 蒸 着 マ ス ク を 介 在 さ せ
る こ と に よ っ て 、 蒸 着 マ ス ク の 開 口 部 に 応 じ た パ タ ー ン の 薄 膜 を 形 成 す る マ ス ク 蒸 着 法 が
一 般 に 知 ら れ て い る 。 こ の マ ス ク 蒸 着 法 は 、 耐 熱 性 或 い は 耐 薬 品 性 が 低 い こ と で フ ォ ト レ
ジ ス ト 法 で パ タ ー ニ ン グ す る こ と が で き な い 有 機 材 料 の 薄 膜 パ タ ー ン 形 成 に 有 効 で あ る こ
と か ら 、 有 機 Ｅ Ｌ 素 子 の 電 極 を 含 む 各 層 の パ タ ー ン 形 成 に 用 い ら れ て い る 。
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【 ０ ０ ０ ３ 】
こ の よ う な マ ス ク 蒸 着 法 に よ る パ タ ー ン 形 成 に お い て は 、 基 板 の 被 蒸 着 面 と 蒸 着 マ ス ク と
の 間 隙 を 大 き く 離 し て 配 置 す る と 、 蒸 着 マ ス ク の 開 口 部 に 斜 め に 入 射 し た 蒸 着 流 に よ っ て
回 り 込 み が 生 じ る た め 微 細 な パ タ ー ン を 形 成 す る こ と が で き な く な り 、 比 較 的 大 き な 基 板
を 一 枚 の 蒸 着 マ ス ク で 覆 っ て 単 一 の 蒸 着 源 で 蒸 着 す る 際 に は 、 基 板 の 周 辺 部 で こ の 傾 向 が
顕 著 に な る と い う 問 題 が あ る 。 ま た 、 基 板 上 に 蒸 着 マ ス ク を 密 着 さ せ た 場 合 に は 、 こ の よ
う な 問 題 は 無 く な る が 、 有 機 Ｅ Ｌ 媒 体 層 や 電 極 、 成 膜 に よ る 電 極 を 分 割 す る た め の 隔 壁 を
損 傷 し た り 、 蒸 着 マ ス ク か ら ゴ ミ や 汚 れ が 付 着 し て し ま う 等 の 問 題 が 生 じ る 。
【 ０ ０ ０ ４ 】
こ れ に 対 処 す る た め に は 、 基 板 の 被 蒸 着 面 と 蒸 着 マ ス ク と の 間 隙 を 蒸 着 膜 の 厚 さ よ り 若 干
大 き い 間 隙 で 保 持 す る こ と が 有 効 で あ る 。 図 １ は 、 こ れ を 実 現 す る た め の 従 来 技 術 を 示 す
説 明 図 で あ る （ 下 記 特 許 文 献 １ 参 照 ） 。 こ れ に よ る と 、 蒸 着 源 １ ０ ０ に 対 し て 、 開 口 部 １
０ １ ａ を 有 す る 蒸 着 マ ス ク １ ０ １ を 介 し て 基 板 １ １ １ の 被 蒸 着 面 に パ タ ー ニ ン グ さ れ た 蒸
着 膜 １ １ ２ を 形 成 す る に あ た っ て 、 基 板 １ １ １ と 蒸 着 マ ス ク １ ０ １ と の 間 に ス ペ ー サ １ １
３ を 介 在 さ せ 、 蒸 着 マ ス ク １ ０ １ を 基 板 １ １ １ 側 に 磁 気 吸 着 さ せ て い る 。
【 ０ ０ ０ ５ 】
【 特 許 文 献 １ 】
特 開 ２ ０ ０ １ － ２ ７ ３ ９ ７ ６ 号 公 報
【 ０ ０ ０ ６ 】
【 発 明 が 解 決 し よ う と す る 課 題 】
し か し な が ら 、 こ の よ う な 従 来 技 術 に よ る と 、 別 部 材 の ス ペ ー サ １ １ ３ を 基 板 １ １ １ と 蒸
着 マ ス ク １ ０ １ と の 間 に 介 在 さ せ る 必 要 が あ る の で 、 ス ペ ー サ １ １ ３ の 位 置 決 め 或 い は 固
定 等 の 取 り 扱 い に 手 間 取 り 、 作 業 性 が 悪 化 す る と い う 問 題 が あ る 。 ま た 、 蒸 着 パ タ ー ン 形
成 後 に は 、 蒸 着 マ ス ク １ ０ １ と 別 に ス ペ ー サ １ １ ３ を 取 り 外 す 必 要 が あ る の で 、 こ の 取 り
外 し 中 に ス ペ ー サ １ １ ３ が 基 板 １ １ １ 上 で 移 動 し て 、 形 成 さ れ た 蒸 着 パ タ ー ン や そ の 他 の
構 成 部 材 に 接 触 し 、 こ れ ら を 破 損 し て し ま う と い う 問 題 が あ っ た 。 更 に は 、 蒸 着 処 理 後 に
は 、 蒸 着 マ ス ク １ ０ １ 及 び ス ペ ー サ １ １ ３ を 洗 浄 す る 後 処 置 が 必 要 で あ る が 、 ス ペ ー サ を
別 途 設 け る と 洗 浄 す る 部 材 が 増 え て 作 業 に 手 間 が 掛 か る と い う 問 題 が あ っ た 。
【 ０ ０ ０ ７ 】
こ れ に 対 し て 、 基 板 １ １ １ 上 或 い は 蒸 着 マ ス ク １ ０ １ の 基 板 側 対 向 面 に 予 め 所 定 厚 の 層 を
形 成 し て 、 こ の 層 を ス ペ ー サ １ １ ３ と す る こ と も 考 え ら れ る が 、 層 を 形 成 す る た め に エ ッ
チ ン グ 等 の 工 程 が 追 加 さ れ る こ と に な り 、 形 成 プ ロ セ ス を 複 雑 に す る 問 題 が あ っ た 。 ま た
、 蒸 着 マ ス ク １ ０ １ 側 に ス ペ ー サ １ １ ３ と な る 層 を 形 成 す る 場 合 に は 、 蒸 着 マ ス ク の 洗 浄
時 等 に こ の ス ペ ー サ が 剥 が れ る こ と が あ り 、 蒸 着 マ ス ク の 再 利 用 が 困 難 に な る と い う 問 題
が あ っ た 。
【 ０ ０ ０ ８ 】
本 発 明 は 、 こ の よ う な 問 題 に 対 処 す る こ と を 課 題 の 一 例 と す る も の で あ る 。 す な わ ち 、 マ
ス ク 蒸 着 に お い て 、 基 板 に 対 し て 蒸 着 マ ス ク を 近 接 さ せ た 状 態 で 必 要 な 間 隔 を 保 持 す る に
あ た っ て 、 蒸 着 マ ス ク の 取 り 扱 い 等 に お い て 良 好 な 作 業 性 を 得 る こ と 、 蒸 着 マ ス ク の 取 り
外 し 時 等 に 、 形 成 さ れ た 蒸 着 膜 や 他 の 構 成 部 材 に 損 傷 を 与 え な い こ と 、 蒸 着 処 理 後 の 後 処
置 作 業 に 手 間 を 掛 け な い こ と 、 形 成 プ ロ セ ス を 複 雑 に し な い こ と 、 蒸 着 マ ス ク の 再 利 用 を
可 能 に す る こ と 等 が 本 発 明 の 目 的 で あ る 。
【 ０ ０ ０ ９ 】
【 課 題 を 解 決 す る た め の 手 段 】
こ の よ う な 目 的 を 達 成 す る た め に 、 本 発 明 に よ る 蒸 着 マ ス ク 、 こ の 蒸 着 マ ス ク を 用 い た 蒸
着 方 法 、 有 機 Ｅ Ｌ 表 示 パ ネ ル の 製 造 方 法 、 有 機 Ｅ Ｌ 表 示 パ ネ ル は 、 以 下 の 各 独 立 請 求 項 に
係 る 構 成 を 少 な く と も 具 備 す る も の で あ る 。
【 ０ ０ １ ０ 】
第 １ に は （ 請 求 項 １ ） 、 基 板 を 覆 う 板 体 に 蒸 着 パ タ ー ン に 応 じ た 開 口 部 を 形 成 し た 蒸 着 マ
ス ク で あ っ て 、 前 記 基 板 と 前 記 板 体 と の 間 隙 を 一 定 に 保 つ た め に 、 前 記 板 体 に 、 該 板 体 自
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身 の 前 記 基 板 側 表 面 を 突 出 さ せ る 突 出 部 を 設 け た こ と を 特 徴 と す る 。
【 ０ ０ １ １ 】
第 ２ に は （ 請 求 項 ５ ） 、 板 体 に 開 口 部 を 形 成 し た 蒸 着 マ ス ク で 基 板 を 覆 い 、 該 基 板 上 に 前
記 開 口 部 に 応 じ た 蒸 着 パ タ ー ン を 形 成 す る 蒸 着 方 法 で あ っ て 、 前 記 板 体 自 身 の 前 記 基 板 側
表 面 を 突 出 さ せ た 突 出 部 を 有 す る 蒸 着 マ ス ク を 用 い 、 該 突 出 部 を 前 記 基 板 上 に 当 接 さ せ て
、 前 記 基 板 と 前 記 板 体 と の 間 隙 を 一 定 に 保 っ た 状 態 で 前 記 蒸 着 パ タ ー ン の 形 成 を 行 う こ と
を 特 徴 と す る 。
【 ０ ０ １ ２ 】
第 ３ に は （ 請 求 項 ６ ） 、 有 機 Ｅ Ｌ 素 子 の 各 層 を 形 成 す る 蒸 着 工 程 を 有 し 、 該 蒸 着 工 程 で は
、 板 体 に 開 口 部 を 形 成 し た 蒸 着 マ ス ク で 基 板 を 覆 い 、 該 基 板 上 に 前 記 開 口 部 に 応 じ た 蒸 着
パ タ ー ン を 形 成 す る 有 機 Ｅ Ｌ 表 示 パ ネ ル の 製 造 方 法 で あ っ て 、 前 記 板 体 自 身 の 前 記 基 板 側
表 面 を 突 出 さ せ た 突 出 部 を 有 す る 蒸 着 マ ス ク を 用 い 、 該 突 出 部 を 前 記 基 板 上 に 当 接 さ せ て
、 前 記 基 板 と 前 記 板 体 と の 間 隙 を 一 定 に 保 っ た 状 態 で 前 記 蒸 着 パ タ ー ン の 形 成 を 行 う こ と
を 特 徴 と す る 。
【 ０ ０ １ ３ 】
第 ４ に は （ 請 求 項 ８ ） 、 基 板 上 に 形 成 さ れ た 有 機 Ｅ Ｌ 素 子 を 表 示 単 位 と す る 有 機 Ｅ Ｌ 表 示
パ ネ ル で あ っ て 、 前 記 基 板 上 の 前 記 有 機 Ｅ Ｌ 素 子 が 形 成 さ れ な い 非 表 示 領 域 に 、 前 記 基 板
上 を 覆 う 板 体 か ら な る 蒸 着 マ ス ク の 該 板 体 自 身 の 表 面 を 突 出 さ せ た 突 出 部 が 当 接 さ れ 、 該
蒸 着 マ ス ク の 開 口 部 を 介 し た 蒸 着 に よ っ て 前 記 有 機 Ｅ Ｌ 素 子 の 各 層 が 形 成 さ れ る こ と を 特
徴 と す る 。
【 ０ ０ １ ４ 】
【 発 明 の 実 施 の 形 態 】
本 発 明 の 実 施 形 態 に つ い て 図 ２ ～ ４ を 参 照 し な が ら 説 明 す る 。
【 ０ ０ １ ５ 】
第 １ に は 、 図 ２ を 参 照 す る と 、 基 板 １ １ を 覆 う 板 体 に 蒸 着 パ タ ー ン に 応 じ た 開 口 部 １ ａ を
形 成 し た 蒸 着 マ ス ク １ で あ っ て 、 基 板 １ １ と 蒸 着 マ ス ク １ と の 間 隙 を 一 定 に 保 つ た め に 、
蒸 着 マ ス ク １ の 板 体 に 、 該 板 体 自 身 の 基 板 側 表 面 を 突 出 さ せ る 突 出 部 １ ｂ を 設 け た こ と を
特 徴 と す る 。
【 ０ ０ １ ６ 】
こ の よ う な 特 徴 に よ れ ば 、 蒸 着 マ ス ク １ の 突 出 部 １ ｂ を 基 板 １ １ に 当 接 さ せ て 、 基 板 １ １
に 対 し 一 定 の 間 隔 を 保 持 し な が ら 近 接 さ せ た 状 態 で 蒸 着 マ ス ク １ を 設 置 す る こ と が で き る
。 し た が っ て 、 蒸 着 マ ス ク １ の 開 口 部 １ ａ 周 辺 で 、 蒸 着 源 １ ０ ０ か ら 飛 散 さ れ る 蒸 着 流 １
０ ０ ａ の 回 り 込 む 量 が 減 り 、 ま た 蒸 着 マ ス ク １ を 基 板 １ １ か ら 取 り 外 す 時 に 、 蒸 着 パ タ ー
ン １ ２ の エ ッ ジ を 損 傷 す る こ と も な い の で 、 微 細 な 蒸 着 パ タ ー ン １ ２ を 精 度 良 く 形 成 す る
こ と が で き る 。 さ ら に 、 蒸 着 マ ス ク １ の 突 出 部 １ ｂ は 、 蒸 着 マ ス ク １ の 板 体 の 一 部 を 突 出
し て 形 成 さ れ て い る の で 、 洗 浄 等 に よ っ て 剥 離 す る こ と が な く 、 蒸 着 マ ス ク １ を 繰 り 返 し
使 用 す る こ と が で き る 。
【 ０ ０ １ ７ 】
第 ２ に は 、 上 述 の 蒸 着 マ ス ク １ の 特 徴 と 併 せ て 、 突 出 部 １ ｂ は 、 蒸 着 マ ス ク １ の 板 体 の 背
面 側 か ら 基 板 １ １ の 表 面 に 向 け た 押 圧 変 形 に よ っ て 形 成 さ れ る こ と を 特 徴 と す る 。 図 ３ は
、 突 出 部 １ ｂ を 形 成 す る 方 法 の 一 例 を 示 す 図 で あ っ て 、 同 図 に よ れ ば 、 蒸 着 マ ス ク １ を 凹
部 ２ ２ ａ が 設 け ら れ て い る 受 部 材 ２ ２ に 載 置 し 、 押 部 材 ２ １ に よ り 蒸 着 マ ス ク １ の 板 体 の
一 部 を 凹 部 ２ ２ ａ に 押 出 し て 変 形 す る こ と に よ り 突 出 部 １ ｂ を 形 成 し て い る 。 な お 、 例 え
ば 銅 又 は ア ル ミ 等 の 比 較 的 柔 ら か い 金 属 か ら な る 受 部 材 ２ ２ を 使 用 し 、 前 記 凹 部 ２ ２ ａ を
形 成 し な い 平 坦 な 表 面 を 有 す る 受 部 材 ２ ２ に 蒸 着 マ ス ク １ を 載 置 し 、 蒸 着 マ ス ク １ の 板 体
の 一 部 を 押 部 材 ２ １ の 先 端 で 押 圧 し て 、 突 出 部 １ ｂ を 形 成 し て も よ い 。
【 ０ ０ １ ８ 】
こ の よ う な 特 徴 に よ れ ば 、 蒸 着 マ ス ク １ の 突 出 部 １ ｂ を 押 圧 変 形 す る の で 、 蒸 着 工 程 の 前
に 、 予 め 簡 単 に 形 成 す る こ と が で き る 。 ま た 、 蒸 着 マ ス ク １ は 、 基 板 １ １ に 当 接 す る だ け
で 、 一 定 の 間 隔 を 保 持 し な が ら 近 接 さ せ た 状 態 で 設 置 す る こ と が で き る 。 し た が っ て 、 蒸
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着 作 業 の 準 備 工 程 を 複 雑 化 す る こ と な し に 微 細 な 蒸 着 パ タ ー ン １ ２ を 形 成 す る こ と が で き
る 。
【 ０ ０ １ ９ 】
第 ３ に は 、 図 ４ を 参 照 す る と 、 上 述 の 蒸 着 マ ス ク １ の 特 徴 と 併 せ て 、 蒸 着 マ ス ク １ は 、 開
口 部 １ ａ に よ る 複 数 の 蒸 着 パ タ ー ン 形 成 領 域 １ ｃ を 有 し 、 突 出 部 １ ｂ は 、 蒸 着 パ タ ー ン 形
成 領 域 １ ｃ 外 の 蒸 着 マ ス ク １ の 周 辺 部 、 又 は 蒸 着 パ タ ー ン 形 成 領 域 １ ｃ 間 の ス ペ ー ス に 設
け ら れ る こ と を 特 徴 と す る 。
【 ０ ０ ２ ０ 】
こ の よ う な 特 徴 に よ れ ば 、 蒸 着 マ ス ク １ を 基 板 １ １ に 設 置 し た 際 に 、 突 出 部 １ ｂ の 先 端 は
基 板 １ １ の 蒸 着 パ タ ー ン が 形 成 さ れ な い 領 域 １ １ ｂ に 当 接 す る の で 、 蒸 着 マ ス ク １ の 着 脱
時 又 は 位 置 決 め 時 に 、 仮 に 蒸 着 マ ス ク １ が 移 動 し て も 蒸 着 パ タ ー ン や 他 の 構 成 部 材 、 又 は
そ れ ら が 形 成 さ れ る 下 地 等 に 損 傷 を 与 え る こ と は な い 。
【 ０ ０ ２ １ 】
第 ４ に は 、 図 ４ を 参 照 し 、 板 体 に 開 口 部 １ ａ を 形 成 し た 蒸 着 マ ス ク １ で 基 板 １ １ を 覆 い 、
基 板 １ １ 上 に 開 口 部 １ ａ に 応 じ た 蒸 着 パ タ ー ン １ ２ を 形 成 す る 蒸 着 方 法 で あ っ て 、 前 記 板
体 自 身 の 基 板 側 表 面 を 突 出 さ せ た 突 出 部 １ ｂ を 有 す る 蒸 着 マ ス ク １ を 用 い 、 突 出 部 １ ｂ を
基 板 １ １ 上 に 当 接 さ せ て 、 基 板 １ １ と 蒸 着 マ ス ク １ と の 間 隙 を 一 定 に 保 っ た 状 態 で 蒸 着 パ
タ ー ン １ ２ の 形 成 を 行 う こ と を 特 徴 と す る 。
【 ０ ０ ２ ２ 】
こ の よ う な 特 徴 に よ れ ば 、 蒸 着 マ ス ク １ の 突 出 部 １ ｂ を 基 板 １ １ に 当 接 さ せ て 、 基 板 １ １
に 対 し 一 定 の 間 隔 を 保 持 し な が ら 近 接 さ せ た 状 態 で 蒸 着 マ ス ク １ を 設 置 す る の で 、 蒸 着 マ
ス ク １ の 開 口 部 １ ａ 周 辺 で 、 蒸 着 源 １ ０ ０ か ら 飛 散 さ れ る 蒸 着 流 １ ０ ０ ａ の 回 り 込 む 量 が
減 り 、 ま た 蒸 着 マ ス ク １ を 取 り 外 す 時 に 蒸 着 パ タ ー ン １ ２ を 損 傷 す る こ と も な い 。 し た が
っ て 、 微 細 な 蒸 着 パ タ ー ン １ ２ を 精 度 良 く 形 成 す る こ と が で き る 。 ま た 、 突 出 部 １ ｂ は 予
め 形 成 さ れ て い る の で 、 蒸 着 マ ス ク １ を 基 板 １ １ に 当 接 す る だ け で 一 定 の 間 隔 を 保 持 し て
蒸 着 マ ス ク １ を 設 置 す る こ と が で き 、 準 備 工 程 を 含 め た 蒸 着 作 業 を 複 雑 化 さ せ ず に 微 細 な
蒸 着 パ タ ー ン １ ２ を 形 成 す る こ と が で き る 。
【 ０ ０ ２ ３ 】
第 ５ に は 、 図 ４ に 示 す 蒸 着 方 法 を 有 機 Ｅ Ｌ 素 子 の 蒸 着 工 程 に 応 用 し た 有 機 Ｅ Ｌ 表 示 パ ネ ル
の 製 造 方 法 で あ る 。 す な わ ち 、 有 機 Ｅ Ｌ 素 子 の 各 層 を 形 成 す る 蒸 着 工 程 を 有 し 、 該 蒸 着 工
程 で は 、 板 体 に 開 口 部 １ ａ を 形 成 し た 蒸 着 マ ス ク １ で 基 板 １ １ を 覆 い 、 基 板 １ １ 上 に 開 口
部 １ ａ に 応 じ た 蒸 着 パ タ ー ン １ ２ を 形 成 す る 有 機 Ｅ Ｌ 表 示 パ ネ ル の 製 造 方 法 で あ っ て 、 蒸
着 マ ス ク １ の 前 記 板 体 自 身 の 基 板 側 表 面 を 突 出 さ せ た 突 出 部 １ ｂ を 有 す る 蒸 着 マ ス ク １ を
用 い 、 突 出 部 １ ｂ を 基 板 上 １ １ に 当 接 さ せ て 、 基 板 １ １ と 前 記 板 体 と の 間 隙 を 一 定 に 保 っ
た 状 態 で 蒸 着 パ タ ー ン １ ２ の 形 成 を 行 う こ と を 特 徴 と す る 。
【 ０ ０ ２ ４ 】
こ の よ う な 特 徴 に よ れ ば 、 有 機 Ｅ Ｌ 素 子 を 構 成 す る 各 層 の 蒸 着 工 程 に お い て 、 蒸 着 マ ス ク
１ の 突 出 部 １ ｂ を 基 板 １ １ に 当 接 さ せ て 、 基 板 １ １ に 対 し 一 定 の 間 隔 を 保 持 し な が ら 近 接
さ せ た 状 態 で 蒸 着 マ ス ク １ を 設 置 す る の で 、 蒸 着 マ ス ク １ の 開 口 部 １ ａ 周 辺 で の 蒸 着 流 １
０ ０ ａ の 回 り 込 む 量 が 減 り 、 ま た 蒸 着 マ ス ク を 取 り 外 す 時 に 、 蒸 着 パ タ ー ン １ ２ を 損 傷 す
る こ と も な い 。 し た が っ て 、 微 細 な 有 機 Ｅ Ｌ 素 子 を 精 度 良 く 形 成 す る こ と が で き 、 小 型 化
や 高 精 細 化 に 対 応 し た 有 機 Ｅ Ｌ 表 示 パ ネ ル を 製 造 す る こ と が で き る 。
【 ０ ０ ２ ５ 】
ま た 、 突 出 部 １ ｂ は 予 め 形 成 さ れ て い る の で 、 蒸 着 マ ス ク １ を 基 板 １ １ に 当 接 す る だ け で
蒸 着 マ ス ク １ を 設 置 す る こ と が で き 、 準 備 工 程 を 含 め た 蒸 着 作 業 を 複 雑 化 す る こ と は な い
。 し た が っ て 、 多 く の 蒸 着 層 か ら 構 成 さ れ る 有 機 Ｅ Ｌ 表 示 パ ネ ル の 製 造 に お い て は 、 有 機
Ｅ Ｌ 素 子 を 構 成 す る 各 層 の 蒸 着 に 本 蒸 着 方 法 を 採 用 す る こ と に よ り 、 有 機 Ｅ Ｌ 表 示 パ ネ ル
の 生 産 性 を 向 上 さ せ る 効 果 が 顕 著 に 得 ら れ る 。
【 ０ ０ ２ ６ 】
第 ６ に は 、 上 述 の 有 機 Ｅ Ｌ 表 示 パ ネ ル の 製 造 方 法 に お け る 特 徴 に 併 せ て 、 基 板 １ １ 上 に は
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、 ド ッ ト マ ト リ ク ス 状 に 配 列 さ れ た 複 数 の 有 機 Ｅ Ｌ 素 子 か ら な る 表 示 領 域 １ １ ａ が 複 数 形
成 さ れ 、 表 示 領 域 １ １ ａ 間 の ス ペ ー ス に 複 数 の 突 出 部 １ ｂ を 当 接 さ せ る こ と を 特 徴 と す る
。
【 ０ ０ ２ ７ 】
こ の よ う な 特 徴 に よ れ ば 、 蒸 着 マ ス ク １ を 基 板 １ １ に 設 置 し た 際 に 、 突 出 部 １ ｂ の 先 端 を
基 板 １ １ 上 の 表 示 領 域 １ １ ａ 間 の ス ペ ー ス に 当 接 さ せ る の で 、 蒸 着 マ ス ク １ の 着 脱 時 又 は
位 置 決 め 時 に 、 仮 に 蒸 着 マ ス ク １ が 移 動 し て も 有 機 Ｅ Ｌ 素 子 や 有 機 Ｅ Ｌ 素 子 が 形 成 さ れ る
下 地 等 に 損 傷 を 与 え る こ と は な い 。 し た が っ て 、 ひ と つ の 基 板 上 に 複 数 の 表 示 領 域 １ １ ａ
を 形 成 す る 多 面 取 り 生 産 に お い て も 、 有 機 Ｅ Ｌ 素 子 の 製 造 歩 留 ま り が 向 上 す る 。 こ れ に よ
り 、 生 産 性 の 高 い 量 産 化 が 可 能 に な る 。
【 ０ ０ ２ ８ 】
第 ７ に は 、 図 ４ に 示 す 蒸 着 方 法 を 有 機 Ｅ Ｌ 素 子 の 蒸 着 工 程 に 応 用 し て 製 造 さ れ る 有 機 Ｅ Ｌ
表 示 パ ネ ル で あ る 。 す な わ ち 、 基 板 １ １ 上 に 形 成 さ れ た 有 機 Ｅ Ｌ 素 子 を 表 示 単 位 と す る 有
機 Ｅ Ｌ 表 示 パ ネ ル で あ っ て 、 基 板 １ １ 上 の 前 記 有 機 Ｅ Ｌ 素 子 が 形 成 さ れ な い 非 表 示 領 域 １
１ ｂ に 、 基 板 １ １ 上 を 覆 う 板 体 か ら な る 蒸 着 マ ス ク １ の 該 板 体 自 身 の 表 面 を 突 出 さ せ た 突
出 部 １ ｂ が 当 接 さ れ 、 蒸 着 マ ス ク １ の 開 口 部 １ ａ を 介 し た 蒸 着 に よ っ て 前 記 有 機 Ｅ Ｌ 素 子
の 各 層 が 形 成 さ れ る こ と を 特 徴 と す る 。
【 ０ ０ ２ ９ 】
こ の よ う な 特 徴 に よ れ ば 、 有 蒸 着 マ ス ク １ を 基 板 １ １ に 設 置 し た 際 に 、 突 出 部 １ ｂ の 先 端
が 基 板 １ １ 上 の 有 機 Ｅ Ｌ 素 子 が 形 成 さ れ な い 非 表 示 領 域 １ １ ｂ に 当 接 さ れ る の で 、 蒸 着 マ
ス ク １ の 着 脱 時 又 は 位 置 決 め 時 に 、 仮 に 蒸 着 マ ス ク １ が 移 動 し て も 有 機 Ｅ Ｌ 素 子 や 有 機 Ｅ
Ｌ 素 子 が 形 成 さ れ る 下 地 等 に 損 傷 を 与 え る こ と は な い 。 し た が っ て 、 ド ッ ト 落 ち 等 が 少 な
い 高 い 表 示 品 質 が 確 保 さ れ る 。 ま た 、 有 機 Ｅ Ｌ 素 子 を 構 成 す る 各 層 の 蒸 着 工 程 に お い て 、
蒸 着 マ ス ク １ の 突 出 部 １ ｂ を 基 板 １ １ に 当 接 さ せ て 、 基 板 １ １ に 対 し 一 定 の 間 隔 を 保 持 し
な が ら 近 接 さ せ た 状 態 で 蒸 着 マ ス ク １ を 設 置 す る の で 、 微 細 な 有 機 Ｅ Ｌ 素 子 を 精 度 良 く 形
成 す る こ と が で き る 。 し た が っ て 、 本 有 機 Ｅ Ｌ 表 示 パ ネ ル は 、 高 精 細 な 画 像 表 示 を 可 能 と
す る 。 ま た 、 非 表 示 領 域 １ １ ｂ に 突 出 部 １ ｂ に 対 応 し た 位 置 決 め 用 の 凹 部 を 形 成 す る こ と
で 、 基 板 １ １ に 対 す る 蒸 着 マ ス ク １ の 位 置 決 め を 簡 単 に 行 う こ と が で き る 。
【 ０ ０ ３ ０ 】
【 実 施 例 】
次 に 、 こ の よ う な 特 徴 を 有 す る 本 発 明 の 蒸 着 マ ス ク １ を 使 用 し 、 有 機 Ｅ Ｌ 素 子 の 発 光 層 で
あ る 有 機 層 の 蒸 着 パ タ ー ン を 形 成 す る 実 施 例 に つ い て 、 図 面 を 参 照 し な が ら 説 明 す る 。 な
お 、 前 述 し た 本 発 明 の 実 施 形 態 に お け る 構 成 要 素 と 同 一 、 又 は 相 当 す る 部 分 を 同 一 符 号 で
示 す 。
【 ０ ０ ３ １ 】
図 ５ は 、 有 機 Ｅ Ｌ 表 示 パ ネ ル の 基 板 ３ ０ に 形 成 さ れ た 有 機 Ｅ Ｌ 素 子 を 例 示 す る 断 面 図 で あ
る 。 透 明 な ガ ラ ス 等 か ら な る 支 持 体 ３ １ に 、 Ｉ Ｔ Ｏ （ Ｉ ｎ ｄ ｉ ｕ ｍ 　 Ｔ ｉ ｎ 　 Ｏ ｘ ｙ ｇ ｅ
ｎ ） 等 の 透 明 電 極 か ら な る 陽 極 層 ３ ２ が 所 定 の 間 隔 を お い て 互 い に 平 行 な 方 向 に 伸 長 し て
配 列 さ れ て お り 、 陽 極 層 ３ ２ と ほ ぼ 直 交 す る 方 向 に 、 逆 テ ー パ ー 形 状 の 断 面 形 状 を 有 す る
絶 縁 層 か ら な る 絶 縁 隔 壁 ３ ５ が 配 列 さ れ て い る 。 絶 縁 隔 壁 ３ ５ に 沿 っ た 陽 極 層 ３ ２ 上 に は
、 有 機 層 ３ ３ ａ 、 ３ ３ ｂ 、 ３ ３ ｃ が 各 々 積 層 さ れ て い る 。 さ ら に 有 機 層 ３ ３ ａ 、 ３ ３ ｂ 、
３ ３ ｃ 上 に は 、 ア ル ミ （ Ａ ｌ ） 等 の 金 属 電 極 か ら な る 陰 極 層 ３ ４ が 積 層 さ れ 、 陰 極 層 ３ ４
は 、 絶 縁 隔 壁 ３ ５ に よ り 有 機 層 ３ ３ ａ 、 ３ ３ ｂ 、 ３ ３ ｃ に 沿 っ て 絶 縁 さ れ て い る 。
【 ０ ０ ３ ２ 】
そ し て 、 陽 極 層 ３ ２ と 陰 極 層 ３ ４ と が 交 差 す る 部 分 に 表 示 単 位 と な る 有 機 Ｅ Ｌ 素 子 が 形 成
さ れ 、 こ れ ら 有 機 Ｅ Ｌ 素 子 は 、 基 板 ３ ０ 上 に ド ッ ト マ ト リ ク ス 状 に 配 列 さ れ 、 有 機 Ｅ Ｌ 表
示 パ ネ ル の 表 示 領 域 を 構 成 し て い る 。
【 ０ ０ ３ ３ 】
図 ６ は 、 本 実 施 例 に 係 る 蒸 着 マ ス ク １ の 外 観 形 状 を 示 す 斜 視 図 で あ る 。 蒸 着 マ ス ク １ は 、
例 え ば ス テ ン レ ス 等 の 金 属 か ら な り 、 約 １ ０ ～ ５ ０ ０ μ ｍ の 厚 さ の 板 形 状 を 有 し て い る 。
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蒸 着 マ ス ク １ に は 、 有 機 層 ３ ３ ａ の パ タ ー ン 形 状 に 対 応 す る 開 口 部 １ ａ が 形 成 さ れ て い る
。 開 口 部 １ ａ は 、 例 え ば エ ッ チ ン グ 、 電 鋳 、 レ ー ザ 加 工 法 又 は 電 子 ビ ー ム 描 画 法 等 の 精 密
加 工 法 に よ り 穿 孔 さ れ て い る 。 ま た 、 蒸 着 マ ス ク １ に は 、 開 口 部 １ ａ に よ り 蒸 着 パ タ ー ン
形 成 領 域 １ ｃ を 構 成 し て い る 。
【 ０ ０ ３ ４ 】
蒸 着 パ タ ー ン 形 成 領 域 １ ｃ の 外 側 で あ る 蒸 着 マ ス ク １ の 周 辺 部 に は 、 複 数 の 突 出 部 １ ｂ が
形 成 さ れ て い る 。 こ の 突 出 部 １ ｂ は 、 蒸 着 マ ス ク １ を 設 置 す る 際 の 基 板 ３ ０ 側 に お い て 、
各 々 例 え ば 約 ２ ～ １ ０ ０ μ ｍ の 均 等 の 長 さ で 突 出 し て い る 。 ま た 、 必 要 に 応 じ て 突 出 部 １
ｂ の 突 出 長 さ を 異 な る よ う に 設 定 し て も よ い 。
【 ０ ０ ３ ５ 】
図 ７ は 、 蒸 着 マ ス ク １ と 突 出 部 １ ｂ を 形 成 す る 方 法 を 例 示 す る 断 面 図 で あ る 。 同 図 に お い
て 、 蒸 着 マ ス ク １ は 、 突 起 部 ２ １ ａ が 設 け ら れ て い る 金 型 ２ １ と 溝 形 状 の 凹 部 ２ ２ ａ が 形
成 さ れ て い る 金 型 ２ ２ に よ り 、 板 材 等 の 材 料 か ら プ レ ス 加 工 し て 形 成 さ れ る 。 こ の と き 、
突 起 部 ２ １ ａ に よ り 凹 部 ２ ２ ａ に 押 出 さ れ た 蒸 着 マ ス ク １ の 一 部 が 変 形 し 、 突 出 部 １ ｂ が
形 成 さ れ る 。 こ の よ う に 、 蒸 着 マ ス ク １ は 、 金 型 を 使 っ た 押 出 変 形 に よ り 突 出 部 １ ｂ と と
も に 一 括 し て 形 成 さ れ る 。
【 ０ ０ ３ ６ 】
次 に 、 本 実 施 例 の 蒸 着 工 程 を 説 明 す る 。 図 ８ は 、 蒸 着 マ ス ク １ を 使 用 し 有 機 層 ３ ３ ａ を 蒸
着 す る 方 法 を 示 す 図 で あ る 。
【 ０ ０ ３ ７ 】
基 板 ３ ０ に は 、 陽 極 層 ３ ２ 及 び 絶 縁 隔 壁 ３ ５ 等 が 既 に 形 成 さ れ て い る 。 有 機 層 ３ ３ ａ の 蒸
着 工 程 は 、 ま ず 、 予 め 開 口 部 １ ａ 、 及 び 突 出 部 １ ｂ が 形 成 さ れ た 蒸 着 マ ス ク １ を 基 板 ３ ０
に 当 接 す る 。 こ の と き 、 蒸 着 マ ス ク １ の 突 出 部 １ ｂ の 先 端 は 有 機 Ｅ Ｌ 素 子 等 が 形 成 さ れ な
い 非 表 示 領 域 に 当 た る よ う に す る 。 こ れ に よ っ て 、 蒸 着 マ ス ク １ は 、 突 出 部 １ ｂ の 突 出 量
の 間 隔 を お い て 近 接 し た 状 態 で 基 板 ３ ０ に 設 置 さ れ る 。 次 に 、 有 機 層 ３ ３ ａ が パ タ ー ン 形
成 さ れ る 所 定 の 領 域 に 開 口 部 １ ａ が 合 う よ う に 、 微 調 整 を し な が ら 蒸 着 マ ス ク １ の 位 置 決
め を 行 う 。 蒸 着 マ ス ク １ を 設 置 し た 基 板 ３ ０ を 、 図 示 し な い 容 器 内 の 所 定 の 場 所 に セ ッ ト
し 、 真 空 状 態 の 中 で 、 蒸 着 源 １ ０ ０ か ら 加 熱 さ れ た 蒸 着 材 料 で あ る 蒸 着 流 １ ０ ０ ａ を 基 板
３ ０ に 向 け て 飛 散 さ せ 、 蒸 着 マ ス ク １ の 開 口 部 １ ａ が 開 口 す る 領 域 の 基 板 ３ ０ に 有 機 層 ３
３ ａ を 成 膜 す る 。 最 後 に 、 蒸 着 マ ス ク １ を 基 板 ３ ０ か ら 取 り 外 す こ と に よ り 、 有 機 層 ３ ３
ａ の 蒸 着 パ タ ー ン を 形 成 す る 。
【 ０ ０ ３ ８ 】
こ の よ う な 本 実 施 例 の 蒸 着 マ ス ク １ に よ れ ば 、 有 機 層 ３ ３ ａ の 蒸 着 工 程 に お い て 、 蒸 着 マ
ス ク １ の 突 出 部 １ ｂ を 基 板 ３ ０ に 当 接 さ せ て 、 基 板 ３ ０ に 対 し 一 定 の 間 隔 を 保 持 し な が ら
近 接 さ せ た 状 態 で 蒸 着 マ ス ク １ を 設 置 す る こ と が で き る 。 し た が っ て 、 蒸 着 マ ス ク １ の 開
口 部 １ ａ 周 辺 に お け る 蒸 着 流 １ ０ ０ ａ の 回 り 込 み 量 を 減 ら し 、 微 細 な 有 機 層 ３ ３ ａ の 蒸 着
パ タ ー ン を 精 度 良 く 形 成 す る こ と が で き る 。 ま た 、 突 出 部 １ ｂ は 、 蒸 着 パ タ ー ン 形 成 領 域
１ ｃ の 外 側 で あ る 蒸 着 マ ス ク １ の 周 辺 部 に 形 成 さ れ て い る の で 、 突 出 部 １ ｂ の 先 端 を 基 板
３ ０ 上 の 有 機 Ｅ Ｌ 素 子 等 が 形 成 さ れ な い 非 表 示 領 域 に 当 接 さ せ て 、 蒸 着 マ ス ク １ を 設 置 す
る こ と が で き る 。 し た が っ て 、 蒸 着 マ ス ク １ の 着 脱 時 又 は 位 置 決 め の た め の 微 調 整 時 に お
い て 、 有 機 Ｅ Ｌ 素 子 等 に 損 傷 を 与 え る こ と は な い 。 ま た 、 突 出 部 １ ｂ は プ レ ス 加 工 に よ り
形 成 さ れ る の で 、 蒸 着 マ ス ク １ を 突 出 部 １ ｂ と と も に 一 括 し て 簡 単 に 製 造 す る こ と が で き
る 。 さ ら に 突 出 部 １ ｂ は 洗 浄 等 に よ り 剥 離 す る こ と は な く 、 蒸 着 マ ス ク １ を 繰 り 返 し 使 用
す る こ と が で き る 。
【 ０ ０ ３ ９ 】
ま た 、 本 実 施 例 の 蒸 着 マ ス ク １ を 用 い た 蒸 着 方 法 に よ れ ば 、 蒸 着 マ ス ク １ に 予 め 突 出 部 １
ｂ が 形 成 さ れ て い る の で 、 蒸 着 マ ス ク １ を 基 板 ３ ０ に 当 接 す る だ け で 、 一 定 の 間 隔 を お い
て 接 近 さ せ た 状 態 で 蒸 着 マ ス ク １ を 設 置 す る こ と が で き る 。 し た が っ て 、 蒸 着 作 業 を 複 雑
化 せ ず に 微 細 な 有 機 層 ３ ３ ａ の パ タ ー ン 形 成 を す る こ と が で き る 。
【 ０ ０ ４ ０ 】
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次 に 、 本 発 明 の 実 施 例 に お け る 変 形 例 を 図 ９ 及 び 図 １ ０ を 参 照 し な が ら 説 明 す る 。
【 ０ ０ ４ １ 】
図 ９ は 、 蒸 着 マ ス ク １ の 外 観 形 状 を 示 す 斜 視 図 で あ る 。 蒸 着 マ ス ク １ は 、 有 機 層 ３ ３ ａ の
パ タ ー ン 形 状 に 対 応 す る 開 口 部 １ ａ が 形 成 さ れ て お り 、 こ れ ら 開 口 部 １ ａ に よ っ て 複 数 の
蒸 着 パ タ ー ン 形 成 領 域 １ ｃ が 構 成 さ れ て い る 。 上 述 の 突 出 部 １ ｂ は 、 こ の 蒸 着 パ タ ー ン 形
成 領 域 １ ｃ の 間 の ス ペ ー ス に 複 数 形 成 さ れ て い る 。
【 ０ ０ ４ ２ 】
図 １ ０ は 、 蒸 着 マ ス ク １ を 用 い た 有 機 層 ３ ３ ａ の 蒸 着 方 法 を 示 す 図 で あ る 。 有 機 Ｅ Ｌ 表 示
パ ネ ル の 基 板 ３ ０ に は 、 有 機 Ｅ Ｌ 素 子 等 が 形 成 さ れ な い 非 表 示 領 域 に 、 蒸 着 マ ス ク １ を 基
板 ３ ０ に 設 置 し た 際 に 各 突 出 部 １ ｂ が 嵌 合 す る 凹 部 ３ １ ａ が そ れ ぞ れ 形 成 さ れ て い る 。
【 ０ ０ ４ ３ 】
こ の よ う な 本 実 施 例 の 蒸 着 マ ス ク １ に よ れ ば 、 突 起 部 １ ｂ の 先 端 を 前 記 有 機 Ｅ Ｌ 素 子 等 が
形 成 さ れ な い 非 表 示 領 域 の 凹 部 ３ １ ａ に 嵌 合 し て 蒸 着 マ ス ク １ を 設 置 す る の で 、 蒸 着 マ ス
ク １ の 着 脱 時 又 は 位 置 決 め 時 に 有 機 Ｅ Ｌ 素 子 等 に 損 傷 を 与 え る こ と は な い 。
【 ０ ０ ４ ４ 】
ま た 、 こ の よ う な 本 実 施 例 の 蒸 着 方 法 に よ れ ば 、 基 板 ３ ０ の 非 表 示 領 域 に 凹 部 ３ １ ａ が 形
成 さ れ て い る の で 、 蒸 着 マ ス ク １ を 設 置 す る と き に 、 蒸 着 マ ス ク １ の 突 出 部 １ ｂ を こ の 凹
部 ３ １ ａ に 嵌 合 さ せ る こ と に よ り 、 蒸 着 マ ス ク １ の 位 置 決 め が 簡 単 に な る 。 ま た 、 蒸 着 マ
ス ク １ は 、 突 出 部 １ ｂ を 基 板 ３ ０ の 凹 部 ３ １ ａ に 嵌 合 し て 設 置 さ れ る の で 、 蒸 着 マ ス ク １
が 移 動 す る こ と に よ る 位 置 ず れ が 生 じ る こ と が な く 、 大 径 の 基 板 ３ ０ 上 に 多 数 の 表 示 領 域
が 形 成 さ れ る 有 機 Ｅ Ｌ 表 示 パ ネ ル を 、 均 一 の 品 質 を 確 保 し な が ら 一 括 し て 製 造 す る こ と が
で き る 。
【 ０ ０ ４ ５ 】
な お 、 本 実 施 例 で は 、 単 層 の 有 機 層 ３ ３ ａ を 蒸 着 対 象 と し て 説 明 し た が 、 そ れ に 限 定 す る
も の で は な く 、 例 え ば 有 機 ホ ー ル 注 入 層 、 有 機 ホ ー ル 輸 送 層 、 有 機 電 子 輸 送 層 、 又 は 有 機
電 子 注 入 層 を 蒸 着 対 象 に し て も よ い 。 ま た 、 本 実 施 例 の 蒸 着 対 象 は 、 有 機 層 に 限 ら ず 、 例
え ば ガ ラ ス 等 の 支 持 体 ３ １ に パ タ ー ン 蒸 着 さ れ る Ｉ Ｔ Ｏ 等 の 陽 極 層 ３ ２ 、 又 は 有 機 層 に 積
層 さ れ る ア ル ミ 等 の 陰 極 層 ３ ４ 等 の 各 有 機 Ｅ Ｌ 素 子 を 構 成 す る 蒸 着 層 に つ い て も 適 用 す る
こ と が で き る 。
【 ０ ０ ４ ６ 】
本 発 明 の 実 施 例 に よ れ ば 、 有 機 Ｅ Ｌ 素 子 の 蒸 着 工 程 に お い て 、 蒸 着 マ ス ク １ の 突 出 部 １ ｂ
を 基 板 ３ ０ に 当 接 さ せ て 、 基 板 ３ ０ に 対 し 一 定 の 間 隔 を 保 持 し な が ら 近 接 さ せ た 状 態 で 蒸
着 マ ス ク １ を 設 置 す る の で 、 微 細 な 有 機 Ｅ Ｌ 素 子 の 蒸 着 パ タ ー ン を 精 度 良 く 形 成 す る こ と
が で き る 。 ま た 、 蒸 着 マ ス ク １ の 突 出 部 １ ｂ の 先 端 を 有 機 Ｅ Ｌ 素 子 等 が 形 成 さ れ な い 非 表
示 領 域 に 当 接 し て 蒸 着 マ ス ク １ を 設 置 す る の で 、 蒸 着 マ ス ク １ の 着 脱 時 又 は 位 置 決 め の た
め の 微 調 整 時 に お い て 、 有 機 Ｅ Ｌ 素 子 等 に 損 傷 を 与 え る こ と は な い 。 ま た 、 突 出 部 １ ｂ は
予 め 形 成 さ れ て い る の で 、 蒸 着 マ ス ク １ を 基 板 ３ ０ に 当 接 す る だ け で 一 定 の 間 隔 を 保 持 し
て 設 置 す る こ と が で き 、 蒸 着 工 程 を 複 雑 化 せ ず に 微 細 な 蒸 着 パ タ ー ン を 形 成 す る こ と が で
き る 。 ま た 、 突 出 部 １ ｂ は 洗 浄 等 に よ り 剥 離 す る こ と は な く 、 蒸 着 マ ス ク １ を 繰 り 返 し 使
用 す る こ と が で き る 。 ま た 、 蒸 着 マ ス ク １ に は 突 出 部 １ ｂ が 形 成 さ れ る の で 、 蒸 着 マ ス ク
１ 自 体 が 補 強 さ れ て 剛 性 が 増 大 す る 。
【 図 面 の 簡 単 な 説 明 】
【 図 １ 】 従 来 の 蒸 着 マ ス ク を 使 用 し た 蒸 着 方 法 を 示 す 断 面 図 で あ る 。
【 図 ２ 】 実 施 形 態 に 係 る 蒸 着 マ ス ク を 使 用 し た 蒸 着 方 法 を 示 す 断 面 図 で あ る 。
【 図 ３ 】 実 施 形 態 に 係 る 蒸 着 マ ス ク の 形 成 方 法 を 示 す 断 面 図 で あ る 。
【 図 ４ 】 実 施 形 態 に 係 る 蒸 着 マ ス ク を 使 用 し た 蒸 着 方 法 を 更 に 示 す 断 面 図 で あ る 。
【 図 ５ 】 有 機 Ｅ Ｌ 素 子 の 一 例 を 示 す 断 面 図 で あ る 。
【 図 ６ 】 実 施 例 に 係 る 蒸 着 マ ス ク を 示 す 斜 視 図 で あ る 。
【 図 ７ 】 実 施 例 に 係 る 蒸 着 マ ス ク の 形 成 方 法 を 示 す 断 面 図 で あ る 。
【 図 ８ 】 実 施 例 に 係 る 蒸 着 マ ス ク を 使 用 し た 蒸 着 方 法 を 示 す 断 面 図 で あ る 。
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【 図 ９ 】 実 施 例 に 係 る 蒸 着 マ ス ク を 更 に 示 す 斜 視 図 で あ る 。
【 図 １ ０ 】 実 施 例 に 係 る 蒸 着 マ ス ク を 使 用 し た 蒸 着 方 法 を 更 に 示 す 断 面 図 で あ る 。
【 符 号 の 説 明 】
１ 　 蒸 着 マ ス ク
１ ａ 　 開 口 部
１ ｂ 　 突 出 部
１ ｃ 　 蒸 着 パ タ ー ン 形 成 領 域
１ １ 　 基 板
１ １ ａ 　 表 示 領 域
１ １ ｂ 　 非 表 示 領 域
１ ２ 　 蒸 着 パ タ ー ン
２ １ 　 押 部 材
２ ２ 　 受 部 材
３ ０ 　 基 板 （ 有 機 Ｅ Ｌ 表 示 パ ネ ル ）
３ ３ ａ 　 有 機 層
１ ０ ０ 　 蒸 着 源
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【 図 ４ 】

【 図 ５ 】

【 図 ６ 】

【 図 ７ 】

【 図 ８ 】

【 図 ９ 】

【 図 １ ０ 】
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摘要(译)

解决的问题：当在靠近基板的状态下安装气相沉积掩模时提供良好的可
操作性，同时在掩模气相沉积中保持恒定的间隙，并且在附接和拆卸气
相沉积掩模时损坏气相沉积膜和其他组成部件。 它提供了诸如不涂覆的
气相沉积掩模。 一种汽相淀积掩模（1），其具有与汽相淀积图案相对
应的开口（1a），以及突起（1b），该突起（1b）通过在其上安装基板
（11）的一侧上对板本身进行挤压和变形而形成。 设置。 结果，在保持
恒定距离的同时将气相沉积掩模1安装在基板11附近。 [选择图]图4
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