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요약

본 발명에 따른 백라이트 유니트는, 빛을 발산하는 적어도 하나 이상의 램프와; 상기 램프의 전극을 수용하는 전극 삽

입홈이 장축을 따라 상단에 형성되며, 삽입된 전극과 외부의 인버터 회로를 연결하기 위한 배선이 실장된 PWB와; 상

기 램프의 양단에 배치되어 램프를 지지하는 램프 서포터; 및 상기 제 구성요소가 설치되어 수납되는 바텀 샤시; 를 

포함하여 구성된다.

한편, 본 발명에 따른 백라이트 유니트의 조립방법은, 빛을 발산하는 적어도 하나 이상의 램프와 상부면에 반사판이 

배치된 바텀 샤시를 준비하는 단계와; 상기 램프의 전극을 수용하는 전극 삽입홈이 장축 상단을 따라 형성된 PWB를 

상기 바텀 샤시의 상부 측면에 조립 배치하는 단계; 및 상기 PWB의 전극 삽입홈에 램프의 전극을 삽입하고, 이를 솔

더링하는 단계; 를 포함하여 이루어진다.

이러한 본 발명은 백라이트용 램프의 전극을 보다 용이하고, 신속하게 PWB에 삽입하여 솔더링 할 수 있으므로, 조립

과정에서의 작업성을 크게 향상시키고, 대량생산을 가능케 한다.

대표도

도 5

명세서

도면의 간단한 설명

도 1은 종래의 백라이트 유니트의 구조를 나타낸 도면.

도 2 내지 도 4는 종래의 백라이트 유니트의 조립과정을 나타낸 도면.

도 5는 본 발명의 일 실시예에 따른 백라이트 유니트를 나타낸 도면.

도 6은 본 발명의 램프 서포터를 나타낸 도면.
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도 7 내지 도 10은 본 발명의 일 실시예에 따른 백라이트 유니트의 조립과정을 나타낸 도면.

도 11는 본 발명의 일 실시예에 따른 액정표시장치를 나타낸 도면.

<도면의 주요 부분에 대한 부호의 설명>

110...바텀 샤시(bottom chassis) 120...반사판

130...램프 140...PWB(Printed Wire Board)

141...전극 삽입구 150, 160...램프 서포터

510...램프 520...PWB

521...전극 삽입홈 530, 560...램프 서포터

540...바텀 샤시 610...백라이트 유니트

620...확산판 630...몰드 프레임

640...액정패널 650...탑 샤시(top chassis)

발명의 상세한 설명

발명의 목적

발명이 속하는 기술 및 그 분야의 종래기술

본 발명은 백라이트 유니트(Backlight Unit)에 관한 것으로, 특히 직하방식(

direct type)에 따른 백라이트 유니트 및 그 조립방법, 이를 이용한 액정표시장치(Liquid Crystal Display)에 관한 것

이다.

액정표시장치는 발광 다이오드(LED), 플라즈마 표시판(PDP), 전계발광판(EL) 등과 함께 차세대 디스플레이장치의 

하나로써 주목 받고 있으며, 높은 가격, 협시야각, 잔상, 대화면화의 어려움 등과 같은 초기의 문제점들이 기술의 발달

로 어느 정도 극복됨에 따라 종래의 CRT모니터를 대체할 디스플레이 장치로서 최근 각광을 받고 있다.

이러한 액정표시장치는 자체적으로 발광하여 화상을 구현하지 못하고, 외부에서 들어오는 빛의 양을 조절하여 화상

을 표시하는 수광형 소자이므로, 어두운 환경에서는 화상을 표시할 수 없게 된다. 따라서, 액정패널에 빛을 조사하기 

위한 별도의 광원, 즉 백라이트 유니트를 필요로 한다.

상기 백라이트 유니트를 구성함에 있어서는 냉음극관 램프(CCFL; cold cathode fluorescent lamp)를 배치하는 방식

과, 형광체가 도포된 상하기판을 조립한 평판형 램프 방식이 널리 사용되고 있다.

한편, 상기 냉음극관 램프를 배치하는 방식은 표시면에 대한 광원의 배치에 따라 다시 에지방식(edge type)과 직하방

식(direct type)으로 구분된다.

상기 에지방식은 액정패널의 배면에 도광판(light guide plate)을 배치시키고, 상기 도광판의 측면에 램프를 배치시켜

, 상기 램프에서 발광된 빛이 도광판을 통해 확산되어 액정패널로 향하도록 하는 방식이고, 상기 직하방식은 액정패

널의 배면에 램프를 배치시켜, 상기 램프에서 발광된 빛이 직접 액정패널로 향하도록 하는 방식이다.

이 중에서도, 상기 직하방식은 램프의 선광을 면광으로 바꾸어주는 도광판이 필요 없으며, 광이용률이 높고, 표시면의

크기에 제한이 없기 때문에 대형 액정표시장치에 널리 사용되고 있다.
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도 1은 종래의 직하형 백라이트 유니트의 구조를 나타낸 도면이다.

도 1을 참조하면, 종래의 백라이트 유니트는, 바텀 샤시(bottom chassis)(11

0), 상기 바텀 샤시(110)의 상부면에 배치되는 반사판(reflector)(120), 상기 반사판(120)의 상부면에 배열되는 복수

의 램프(130), 각 램프(130)의 접지전극을 인버터 회로(미도시)에 연결하기 위한 인쇄와이어보드(PWB; Printed Wir

e Board)(140), 각 램프(130)를 바텀 샤시에 고정하는 램프 서포터(lamp supporter)(150, 160); 등을 포함하여 구성

된다.

한편, 상기 구조를 갖는 백라이트 유니트의 조립과정에 대해 도 2 내지 도 4를 참조하여 설명하면 다음과 같다. 여기

서, 도 2 내지 도 4는 종래의 직하형 백라이트 유니트의 조립과정을 나타낸 도면이다.

먼저, 도 2를 참조하면, 바텀 샤시(110)의 상부에 램프(130)의 배면에서 발 광된 빛을 전면으로 향하게 하는 반사판(

120)을 배치하고, 상기 바텀 샤시(110)의 상부면 일측에 인버터 회로와 연결되는 PWB(140)를 배치한다. 상기 PWB(

140)의 중앙부에는 각 램프(130)의 접지전극을 수용하는 전극 삽입구(141)가 장축방향을 따라 일렬로 형성되어 있다

. 이때, 상기 전극 삽입구는 상기 PWB(140)에 실장된 배선을 통해 별도의 인버터 회로(미도시)와 연결된 상태이다.

이어, 도 3에 나타낸 바와 같이, 상기 PWB(140)의 전극 삽입구(141a)(141b)에 상기 램프(130a)의 접지전극을 위치 

정렬하여 삽입하고, 같은 방법으로 나머지 램프(130b...130n)의 접지전극들을 모두 삽입하면, 상기 바텀 샤시(110)에

는 도 4에 나타낸 바와 같은 램프 배열이 형성된다.

이어, 접지전극이 수용된 전극 삽입구(141)에 솔더링(soldering)을 하여 각 램프(130)와 인버터 회로(미도시)를 연결

하고, 상기 램프(130)의 양단에 한 쌍의 램프 서포터(150, 160)를 설치하여 각 램프(130)를 고정하면, 상기 도 1과 같

은 구조의 백라이트 유니트가 구성된다.

그러나, 이와 같은 백라이트 유니트의 조립과정은 작업자의 노력과 시간이 많이 소요되는 비효율적인 공정이다.

즉, 상기 백라이트 유니트를 조립하기 위해서 작업자는 일일이 램프(130)의 접지전극을 PWB(140)의 전극 삽입구(14

1)에 삽입한 후 솔더링을 해야 하는데, 상기 전극 삽입구(141)는 상기 바텀 샤시(110)와 근접하여 위치되며, 그 지름

이 매우 작다. 또한, 상기 램프(130)는 길고 가늘며 충격에 약할 뿐더러 대화면용 백라이트 유니트의 경우 그 수가 상

당하다. 따라서, 작업자는 조립과정에서 더 많은 주의를 기울여야 하고, 이는 작업속도 및 생산성의 저하를 가져온다.

이처럼, 종래의 백라이트 유니트 구조는 조립과정에서의 작업성이 떨어지고, 이로 인해 대량생산이 어려운 문제점이 

있었다.

발명이 이루고자 하는 기술적 과제

본 발명의 목적은 백라이트용 램프의 접지전극이 PWB에 솔더링되는 구조를 개선함으로써 제작이 용이한 백라이트 

유니트 및 그 조립방법을 제공하는데 있다.

본 발명의 다른 목적은 백라이트용 램프의 접지전극이 PWB에 솔더링되는 구조를 개선함으로써 용이하게 제작할 수 

있는 백라이트 유니트를 이용한 액정표시장치를 제공하는데 있다.

발명의 구성 및 작용

상기의 목적을 달성하기 위한 본 발명에 따른 백라이트 유니트는, 빛을 발산하는 적어도 하나 이상의 램프와; 상기 램

프의 전극을 수용하는 전극 삽입홈이 장축을 따라 상단에 형성되며, 삽입된 전극과 외부의 인버터 회로를 연결하기 

위한 배선이 실장된 PWB와; 상기 램프의 양단에 배치되어 램프를 지지하는 램프 서포터; 및 상기 제 구성요소가 설

치되어 수납되는 바텀 샤시; 를 포함하여 구성된다.

여기서, 상기 램프는 바람직하게는 다수 램프의 고압전극을 하나의 콘넥터에 연결하여 통합한 램프 결합체이며, 상기

PWB의 전극 삽입홈에 수용된 전극은 접지전극이다. 또한, 상기 PWB의 전극 삽입홈에 수용된 접지전극은 솔더링에 

의해 외부의 인버터 회로와 연결된다.

그리고, 상기 백라이트 유니트는 상기 바텀 샤시에 수납되어 상기 램프의 배 면에서 발산된 빛을 전면으로 보내는 반

사판을 더 포함함을 특징으로 한다.
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상기의 목적을 달성하기 위한 본 발명에 따른 백라이트 유니트의 조립방법은, 빛을 발산하는 적어도 하나 이상의 램

프와 상부면에 반사판이 배치된 바텀 샤시를 준비하는 단계와; 상기 램프의 전극을 수용하는 전극 삽입홈이 장축 상

단을 따라 형성된 PWB를 상기 바텀 샤시의 상부 측면에 조립 배치하는 단계; 및 상기 PWB의 전극 삽입홈에 램프의 

전극을 삽입하고, 이를 솔더링하는 단계; 를 포함하여 이루어진다.

상기의 다른 목적을 달성하기 위한 본 발명에 따른 액정표시장치는, 빛을 발산하는 적어도 하나 이상의 램프와, 상기 

램프의 전극을 수용하는 전극 삽입홈이 장축을 따라 상단에 형성되며, 삽입된 전극과 외부의 인버터 회로를 연결하기

위한 배선이 실장된 PWB와, 상기 램프와 상기 PWB를 수납하는 바텀샤시로 구성된 백라이트 유니트와; 상기 백라이

트 유니트에 구동전원을 인가하는 인버터 회로; 및 상기 백라이트 유니트로부터 발산된 빛을 변조하여 화상을 구현하

는 액정패널; 을 포함하여 구성된다.

여기서, 상기 백라이트 유니트는 상기 램프의 양단을 수용하여 지지하는 램프 서포터와, 상기 바텀 샤시에 수납되어 

상기 램프의 배면에서 발산된 빛을 상기 액정패널로 보내는 반사판을 더 포함함을 특징으로 한다.

그리고, 상기 액정표시장치는 상기 백라이트 유니트로부터 발산된 빛을 상기 액정패널에 조사시키는 확산판을 더 포

함함을 특징으로 한다.

이하, 첨부된 도면을 참조하여 본 발명에 따른 실시예를 상세히 설명한다.

도 5는 본 발명의 일 실시예에 따른 백라이트 유니트를 나타낸 도면이다.

도 5를 참조하면, 상기 백라이트 유니트는, 복수의 램프(510), PWB(520), 램프 서포터(530, 560), 바텀 샤시(540)를

포함하여 구성된다.

상기 램프(510)는 단일 램프를 사용할 수 있지만, 작업성을 보다 개선하기 위해서는 도 8에 나타낸 바와 같이, 두 개

의 램프를 결합하여 구성한 램프 조립체를 사용하는 것이 바람직하다. 이때, 상기 램프 조립체(510a)의 고압전극(hot 

electrode)들은 램프홀더(511) 및 콘넥터(512)에 수용되어 통합되고, 접지전극(col

d electrode)들은 PWB(520)의 전극 삽입홈(521a)(521b)에 수용되어 솔더링된다.이러한, 이러한 램프(510)는 바람

직하게는 냉음극관(CCFL : Cold Cathode Fluores cense Lamp)으로 직관형, U관형, W관형 등이 사용될 수 있으나,

고휘도/광균일도 측면에서 직관형이 가장 바람직하다.

상기 PWB(520)는 상기 램프(510)의 수에 상응하는 전극 삽입홈(521)을 구비한다. 상기 전극 삽입홈(521)에 수용되

어 솔더링된 각 램프(510)의 접지전극은 서로 연결되며, 상기 램프(510)의 구동을 위한 별도의 인버터 회로와 연결된

다.

특히, 상기 전극 삽입홈(521)은 요홈의 형태로 형성되며, 그 상부 및 측면에 개방부를 구비하고, V자형, U자형, 물방

울형 등의 단면을 갖는다. 따라서, 작업자는 램프(510)의 접지전극측을 위에서 눌러주거나 측면에서 끼워주는 간단한

방식으로 각 램프(510)의 접지전극을 상기 전극 삽입홈(521)에 수용시킬 수 있다.

이때, 상기 램프(510)의 접지전극을 측면에서 끼워주는 방식은 일면 종래와 같아 보이나, 상기 전극 삽입홈(521)은 P

WB(520)의 상단에 형성되므로 상기 전극 삽입홈(521)과 바텀 샤시(540)와의 간격이 종래 보다 더 확보되고, 이로 인

해 작업자는 보다 더 용이하게 작업을 수행할 수 있다.

상기 램프 서포터(530, 560)는 바텀 샤시(540)에 배치된 복수의 램프(510a~510n)들이 외부의 충격에 의해 유동되

거나 파손되지 않도록 고정하고, 램프(510) 위에 형성되는 상부 구조물(예컨대, 확산판)과의 거리를 일정하게 유지시

키는 역할을 한다. 이러한 램프 서포터(530, 560)는 상기 램프(510)의 양단부에 서로 마주보도록 배치되며, 도 6에 

나타낸 바와 같이, 각 램프(510)를 수용하여 지지하는 복수의 요홈(531)이 하단부에 형성되어 있다.

상기 바텀 샤시(540)는 양단 가장자리를 따라 측벽이 형성되어 내부에 수납공간을 제공하며, 저면에 반사판(550)이 

형성되어 있다. 상기 반사판(550)은 각 램프(510)의 배면쪽에서 발광된 빛을 반사시켜 액정패널이 위치한 전면으로 

향하게 한다.

한편, 상기 구조를 갖는 백라이트 유니트의 조립과정에 대해 도 7 내지 도 9를 참조하여 설명하면 다음과 같다. 여기

서, 도 7 내지 도 9는 본 발명의 일 실시예에 따른 직하형 백라이트 유니트의 조립과정을 나타낸 도면이다.

먼저, 도 7을 참조하면, 준비된 바텀 샤시(540)의 저면에 램프(510)의 배면쪽에서 발광된 빛을 전면으로 향하게 하는

반사판(550)을 배치시키고, 상기 바텀 샤시(540)의 측벽이 형성되지 않은 일단 측면에 PWB(520)를 배치시킨다. 상
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기 PWB(520)의 상단에는 각 램프(510)의 접지전극을 수용하는 전극 삽입홈(521)이 장축방향을 따라 일렬로 형성되

어 있다. 이때, 상기 전극 삽입홈들(521a~521n)은 PWB(520)에 실장된 배선을 통해 서로 전기적으로 연결된 상태 

즉, 도통상태이다.

따라서, 종래 기술과는 달리 상기 반사판(550)이 배치되어 있는 바텀 샤시(540)에 상기 램프(510)와 PWB(520)를 결

합한 어셈블러를 조립하는 것이 아니라, 먼저 상기 바텀 샤시(540)에 PWB를 결함한 후에, 상기 램프를 조립하도록 

하였다.

그런 다음, 도 8에 나타낸 바와 같이, 전극 삽입홈(521a)(521b)의 상부에 램프(51

0a)의 접지전극을 위치시키고, 이를 아래로 눌러 삽입한다. 같은 방법으로 나머지 램프(510b...520n)의 접지전극들을

순차로 삽입하면, 바텀 샤시(540)의 수납공간에는 도 9에 나타낸 바와 같은 램프 배열이 형성된다. 이때, 상기 램프(5

10a)의 접지전극을 측면에서 삽입하는 것도 가능하다.

이어, 상기 접지전극이 수용된 전극 삽입홈(521)에 솔더링(soldering)을 하여 각 램프(510)와 외부의 인버터 회로를 

연결하고, 상기 램프(510)의 양단에 한 쌍의 램프 서포터(530, 560)를 배치하여 각 램프(510)를 바텀샤시(540)에 고

정하면, 도 10과 같은 구조의 백라이트 유니트가 구성된다.

한편, 상기 백라이트 유니트를 이용한 액정표시장치에 대해 설명하면 다음과 같다.

도 11은 본 발명의 일 실시예에 따른 액정표시장치를 나타낸 도면이다.

도 11을 참조하면, 상기 액정표시장치는, 바텀 샤시(bottom chassis)(611)를 포함하며, 빛을 발산하는 백라이트 유니

트(610); 빛을 확산하여 균일성을 향상시키 는 확산판(620); 상기 확산판(620) 상부에 위치하며, 상기 바텀 샤시(611

)와 체결되는 몰드 프레임(630); 상기 몰드 프레임(630) 상부에 안착되며, 화상 표시부를 갖는 액정패널(640); 상기 

액정패널(640)를 상기 몰드 프레임(630)에 고정시키며, 상기 몰드 프레임(630) 및 상기 바텀 샤시(611)에 체결되는 

탑 샤시(top chassis)(650); 를 포함하여 구성된다.

여기서, 상기 백라이트 유니트(610)는 구체적으로 내부 수납공간을 제공하는 바텀샤시(611), 상기 바텀 샤시(611)에

수납되어 빛을 반사하는 반사판(612), 상기 반사판(612)의 상부면에 위치하여 빛을 발산하는 적어도 하나 이상의 램

프(613), 각 램프(613)의 접지전극들이 삽입되어 솔더링되는 PWB(614), 각 램프(613)를 바텀 샤시(611)에 고정하는

한 쌍의 램프 서포터(615)를 포함하여 구성된다.

그리고, 도면에는 나타내지 않았지만, 상기 바텀 샤시(611)의 하부에는 액정패널의 화상 표시부 제어를 위한 각종 회

로 예컨대, 디코더, A/D 컨버터, 드라이브 IC 회로 등이 실장되며, 상기 백라이트 유니트(610)의 발광을 위한 인버터 

회로 등이 실장된 PCB(Printed Circuit Board)가 배치된다.

한편, 상기 액정표시장치의 개략적인 구동원리를 살펴보면 다음과 같다.

상기 PCB(미도시)의 인버터 회로가 작동함에 따라 각 램프(613)에 구동전원이 인가되어 빛이 발산되고, 이 빛은 확

산판(620)을 거치면서 공간적으로 균일화되어 액정패널(640)의 배면에 조사된다. 액정패널(640)에 조사된 빛은 액정

셀을 투과하게 되는데, 그 투과도는 주사선 드라이버 및 신호선 드라이버의 제어를 받는 각 액정셀에 의해 제어됨으

로써 상기 액정패널(640)의 전면영역 즉, 화상표시부에 소 정의 영상이 구현된다.

또한, 상기 액정표시장치의 개략적인 조립과정을 살펴보면 다음과 같다.

우선, 상기 바텀 샤시(611)의 저면에 반사판(612)을 배치하고, 일단 측면에 PWB(614)를 조립 배치한 다음, 상기 PW

B(614)의 상단에 형성된 전극 삽입홈(614-1)에 각 램프(613)의 접지전극을 순차로 삽입한 후 접촉영역에 솔더링을 

한다. 이어, 상기 램프(613)의 양단에 램프 서포터(615)를 배치하여 각 램프(613)를 바텀샤시(611)에 고정한다.

상기 과정을 통해 백라이트 유니트(610)가 구성되면, 그 위에 확산판(620)과 몰드 프레임(630)을 순차로 안착시키고,

상기 안착홈이 형성된 몰드 프레임(630)의 상부면에 액정패널(640)를 배치한다.

이어, 화상표시부를 갖는 액정패널(640)의 전면에 탑 샤시(650)를 배치하고, 상기 탑 샤시(650), 몰드 프레임(630), 

바텀 샤시(610)등을 위치 정렬한 다음, 나사 등을 이용하여 체결하면 도 11과 같은 액정표시장치가 구성된다.

결과적으로, 상기 액정표시장치는 비교적 조립이 용이한 백라이트 유니트(610)를 사용하므로 전체 공정상의 작업성

이 크게 개선된다.
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이상, 전술한 실시예는 예시의 목적을 위해 개시된 것으로, 당업자라면 본 발명의 기술사상을 일탈하지 아니하는 범

위에서 다양한 변경, 개량, 대체 및 부가 등의 수정이 가능함을 알 수 있을 것이다. 따라서, 본 발명의 기술적 범위는 

첨부된 특허청구의 범위에 의하여 정하여야만 한다.

발명의 효과

이상에서 설명한 본 발명에 따른 백라이트 유니트와 그 조립방법 및 이를 이용한 액정표시장치는 백라이트용 램프의 

전극을 보다 용이하고, 보다 신속하게 PWB에 삽입하여 솔더링 할 수 있으므로, 조립과정에서의 작업성을 크게 향상

시키고, 대량생산을 가능케 하여 액정표시장치의 저가격화를 실현한다.

(57) 청구의 범위

청구항 1.
빛을 발산하는 적어도 하나 이상의 램프와;

상기 램프의 전극을 수용하는 전극 삽입홈이 장축을 따라 상단에 형성되며, 삽입된 전극과 외부의 인버터 회로를 연

결하기 위한 배선이 실장된 PWB와;

상기 램프의 양단에 배치되어 램프를 지지하는 램프 서포터; 및

상기 제 구성요소가 설치되어 수납되는 바텀 샤시; 를 포함하는 것을 특징으로 하는 백라이트 유니트.

청구항 2.
제 1항에 있어서,

상기 램프는 다수 램프의 고압전극을 하나의 콘넥터에 통합하여 구성한 램프 결합체임을 특징으로 하는 백라이트 유

니트.

청구항 3.
제 1항에 있어서,

상기 PWB의 전극 삽입홈에 수용된 전극은 접지전극임을 특징으로 하는 백라이트 유니트.

청구항 4.
제 3항에 있어서,

상기 PWB의 전극 삽입홈에 수용된 접지전극은 솔더링에 의해 인버터 회로와 연결됨을 특징으로 하는 백라이트 유니

트.

청구항 5.
제 1항에 있어서,

상기 바텀 샤시의 저면에 수납되어 상기 램프의 배면에서 발산된 빛을 전면으로 향하게 하는 반사판을 더 포함함을 

특징으로 하는 백라이트 유니트.

청구항 6.
빛을 발산하는 적어도 하나 이상의 램프와 상부면에 반사판이 배치된 바텀 샤시를 준비하는 단계와;

상기 램프의 전극을 수용하는 전극 삽입홈이 장축 상단을 따라 형성된 PWB를 상기 바텀 샤시의 상부 측면에 조립 배

치하는 단계; 및

상기 PWB의 전극 삽입홈에 램프의 전극을 삽입하고, 이를 솔더링하는 단계; 를 포함함을 특징으로 하는 백라이트 유

니트의 조립방법.

청구항 7.
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제 6항에 있어서,

상기 램프를 수용하여 지지하는 램프 서포터를 상기 램프의 양단에 배치하는 단계; 를 더 포함함을 특징으로 하는 백

라이트 유니트의 조립방법.

청구항 8.
빛을 발산하는 적어도 하나 이상의 램프와, 상기 램프의 전극을 수용하는 전극 삽입홈이 장축을 따라 상단에 형성되

며, 삽입된 전극과 외부의 인버터 회로를 연결하기 위한 배선이 실장된 PWB와, 상기 램프와 상기 PWB를 수납하는 

바텀샤시로 구성된 백라이트 유니트와;

상기 백라이트 유니트에 구동전원을 인가하는 인버터 회로; 및

상기 백라이트 유니트로부터 발산된 빛을 변조하여 화상을 구현하는 액정패널; 을 포함하는 것을 특징으로 하는 액정

표시장치.

청구항 9.
제 8항에 있어서,

상기 램프는 다수 램프의 고압전극을 하나의 콘넥터에 통합하여 구성한 램프 결합체임을 특징으로 하는 액정표시장

치.

청구항 10.
제 8항에 있어서,

상기 PWB의 전극 삽입홈에 수용된 전극은 접지전극임을 특징으로 하는 액정표시장치.

청구항 11.
제 10항에 있어서,

상기 PWB의 전극 삽입홈에 수용된 접지전극은 솔더링에 의해 인버터 회로와 연결됨을 특징으로 하는 액정표시장치.

청구항 12.
제 8항에 있어서,

상기 백라이트 유니트는 상기 램프의 양단을 수용하여 지지하는 램프 서포터를 더 포함함을 특징으로 하는 액정표시

장치.

청구항 13.
제 8항에 있어서,

상기 바텀 샤시에 수납되어 상기 램프의 배면에서 발산된 빛을 상기 액정패널로 향하게 하는 반사판을 더 포함함을 

특징으로 하는 액정표시장치.

청구항 14.
제 8항에 있어서,

상기 백라이트 유니트로부터 발산된 빛을 균질화하여 상기 액정패널에 조사시키는 확산판을 더 포함함을 특징으로 

하는 액정표시장치.
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专利名称(译) 背光单元及其组装方法和使用该背光单元的液晶显示装置

公开(公告)号 KR1020040057712A 公开(公告)日 2004-07-02

申请号 KR1020020084503 申请日 2002-12-26

[标]申请(专利权)人(译) 乐金显示有限公司

申请(专利权)人(译) LG显示器有限公司

当前申请(专利权)人(译) LG显示器有限公司

[标]发明人 KIM KYOUNGSUB
김경섭

发明人 김경섭

IPC分类号 G02F1/13357

其他公开文献 KR100928398B1

外部链接 Espacenet

摘要(译)

根据本发明的背光单元形成在容纳电极插入孔中，沿着纵向轴线的上
端，至少一个发光灯和灯的电极。并且由PWB组成，支撑灯的灯支架安
装在灯的两端和底架。插入电极上的PWB和用于连接外部逆变器电路的
接线被安装。至于底部底盘，元件已安装且可接受。同时，根据本发明
的背光单元的组装方法发光，至少一个灯和顶面中的反射器准备布置的
底架的步骤，并且容纳的电极插孔是台阶焊接这种组装装置将灯的电极
插入PWB的电极插入孔中并且进入底部底盘的上部侧面，灯的电极被构
成。这种发明更多的是用于背光灯的电极。它插入快速PWB中，电极可
以焊接。因此改善了装配过程中的可操作性。可加工性使批量生产成为
可能。

https://share-analytics.zhihuiya.com/view/80ef6137-6732-4bae-84e2-5a6608a5eb26
https://worldwide.espacenet.com/patent/search/family/037350269/publication/KR20040057712A?q=KR20040057712A

