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요약

    
본 발명의 실시예에 따른 액정 표시 장치의 제조 방법에서는 적, 녹, 청 컬러 필터를 가지는 컬러 필터 기판과 서로 교
차하여 그물 모양으로 형성되어 있는 게이트 배선과 데이터 배선을 가지는 박막 트랜지스터 기판을 완성한다. 이어, 두 
기판 중 하나의 둘레에 자외선 경화성 재료로 봉인재를 형성하고, 박막 트랜지스터 기판과 컬러 필터 기판을 정렬한다. 
이어, 두 기판에 압력을 가하여 봉인재를 이용하여 두 기판을 접합하여 액정 셀을 만든다. 이때, 두 기판을 접합할 때 봉
인재를 완전히 경화시키기 위하여 자외선은 컬러 필터 기판의 바깥쪽에서 조사한다.
    

대표도
도 2

색인어
액정, 자외선, 봉인재, 액정셀
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명세서

도면의 간단한 설명

도 1a 및 도 1b는 액정 표시 장치용 기판의 구조를 개략적으로 도시한 평면도이고,

도 2는 본 발명의 실시예에 따른 액정 표시 장치의 제조 방법을 도시한 단면도이고,

도 3은 본 발명의 실시예에 따른 액정 표시 장치의 제조 방법에서 자외선 조사 세기와 자외선 조사 시간의 관계를 도시
한 그래프이다.

발명의 상세한 설명

    발명의 목적

    발명이 속하는 기술 및 그 분야의 종래기술

본 발명은 액정 표시 장치의 제조 방법에 관한 것이다.

일반적으로 액정 표시 장치는 전극이 형성되어 있는 두 기판 및 그 사이에 주입되어 있는 액정 물질을 포함하며, 두 기
판은 가장자리에 둘레에 인쇄되어 있으며 액정 물질을 가두는 봉인재로 결합되어 있으며 두 기판 사이에 산포되어 있는 
간격재에 의해 지지되고 있다.

이러한 액정 표시 장치는 두 기판 사이에 주입되어 있는 이방성 유전율을 갖는 액정 물질에 전극을 이용하여 전계를 인
가하고, 이 전계의 세기를 조절하여 기판에 투과되는 빛의 양을 조절함으로써 화상을 표시하는 장치이다.

    
이러한 액정 표시 장치의 제조 방법에서는, 우선, 두 기판에 액정 물질의 액정 분자를 배향하기 위한 배향막을 도포하고 
배향 처리를 실시한 다음, 그 중 한 기판에 스페이서를 산포하고, 액정 주입구를 가지는 봉인재를 둘레에 인쇄한다. 이
어, 두 기판을 정렬한 다음 핫 프레스(hot press) 공정을 통하여 두 기판을 부착하고, 액정 주입구를 통하여 두 기판 
사이에 액정 물질을 주입한 다음 액정 주입구를 봉합하여 액정 셀을 만든다. 이때, 봉인재를 열 경화성 재료 또는 자외
선 경화성 재료를 사용할 수 있으며, 자외선 경화성 재료로 봉인재를 사용하는 경우에는 자외선을 조사하면서 두 기판
을 부착하는 공정을 진행한다.
    

하지만, 이러한 액정 표시 장치의 제조 방법에서는 기판에 형성되어 있는 박막의 조사되는 자외선이 차단되어 봉인재가 
적절하게 경화되지 않는 문제점이 발생하며, 이로 인하여 두 기판의 접합 불량이 발행하게 된다.

    발명이 이루고자 하는 기술적 과제

본 발명의 기술적 과제는 두 기판의 접합 불량을 방지할 수 있는 액정 표시 장치의 제조 방법을 제공하는 것이다.

    발명의 구성 및 작용

이러한 본 발명에 따른 액정 표시 장치의 제조 방법에서는 컬러 필터가 형성되어 있는 기판의 바깥쪽에서 자외선을 조
사하여 봉인재를 경화시키면서 두 기판을 부착하여 액정 셀을 만든다.
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더욱 상세하게, 본 발명의 실시예에 따른 액정 표시 장치의 제조 방법에서는, 적, 녹, 청 컬러 필터를 가지는 제1 기판
과 주사 신호를 전달하는 게이트선 및 영상 신호를 전달하며 게이트선과 교차하는 데이터선을 가지는 제2 기판을 완성
한다. 이어, 제1 또는 제2 기판 상부의 둘레에 자외선 경화성 재료로 봉인재를 형성하고, 제1 기판과 제2 기판을 정렬
한다. 이어, 제1 기판의 바깥쪽에서 자외선을 조사하여 봉인재를 경화시키면서 제1 및 제2 기판을 접합하여 액정 셀을 
만든다.

여기서, 두 기판의 접착력이 1500 mJ/㎠ 이상이 되도록 자외선을 조사하는 것이 바람직하며, 이를 위하여 자외선은 7
초 이상의 시간 동안 20 mW/㎠ 이상으로 조사하는 것이 바람직하다.

그러면, 첨부한 도면을 참고로 하여 본 발명의 실시예에 따른 액정 표시 장치의 제조 방법에 대하여 본 발명이 속하는 
기술 분야에서 통상의 지식을 가진 자가 용이하게 실시할 수 있도록 상세히 설명한다.

먼저, 도 1a 도 1b를 참조하여 본 발명의 실시예에 따른 액정 표시 장치용 컬러 필터 기판 및 박막 트랜지스터 기판의 
구조를 개략적으로 설명한다.

    
도 1a에서 보는 바와 같이 본 발명의 실시예에 따른 액정 표시 장치의 제조 방법에서 사용하는 컬러 필터 기판에는 투
명한 절연 기판(100)의 상부에 매트릭스 배열의 단위 화소에 개구부(P)를 가지는 블랙 매트릭스(도시하지 않음)가 형
성되어 있다. 또한, 기판(100)의 상부에는 개구부(P)를 덮는 적, 녹, 청 컬러 필터(110, 120, 130)가 순차적으로 열 
방향으로 나란하게 형성되어 있다. 여기서, 적, 녹, 청 컬러 필터(110, 120, 130)는 직선형으로 나란하게 형성되어 서
로 이웃하는 화소 행의 적, 녹, 청 컬러 필터(110, 120, 130)가 동일하게 배열되어 있지만, 행 방향으로 서로 이웃하는 
화소의 컬러 필터는 서로 다른 색을 가지도록 적, 녹, 청 컬러 필터(110, 120, 130)를 지그재그 모양으로 배열할 수도 
있다. 이때 기판(100)의 상부에는 적, 녹, 청 컬러 필터(110, 120, 130)를 덮으며 평탄화 특성이 우수한 보호막이 추
가로 형성될 수 있다.
    

    
도 1b에서 보는 바와 같이 본 발명의 실시예에 따른 액정 표시 장치의 제조 방법에서 사용하는 박막 트랜지스터 기판에
는 절연 기판(200) 위에 저저항의 도전 물질로 이루어져 있으며, 가로 방향으로 형성되어 주사 신호를 전달하는 게이
트선(210), 게이트선(210)에 연결되어 있는 게이트 전극(211)을 포함하는 게이트 배선이 형성되어 있다. 여기서, 게
이트 배선은 기판(200) 상부에 게이트선(210)과 평행하며 상판의 공통 전극에 입력되는 공통 전극 전압 따위의 전압
을 외부로부터 인가받는 유지 전극을 포함할 수 있으며, 이러한 유지 전극은 후술할 화소 전극(230)과 중첩되어 화소
의 전하 보존 능력을 향상시키는 유지 축전기를 이루며, 후술할 화소 전극(230)과 게이트선(210)의 중첩으로 발생하
는 유지 용량이 충분할 경우 형성하지 않을 수도 있다. 또한, 기판(200)의 상부에는 저저항을 가지는 도전 물질로 이루
어져 있으며, 게이트선(210)과 교차하여 세로 방향으로 형성되어 화상 신호를 전달하는 데이터선(220), 데이터선(22
0)에 연결되어 있는 분지인 박막 트랜지스터의 소스 전극(221), 소스 전극(221)과 분리되어 있으며 게이트 전극(21
1) 또는 박막 트랜지스터의 채널부에 대하여 소스 전극(221)의 반대쪽에 위치하는 박막 트랜지스터의 드레인 전극(2
22)을 포함한다. 여기서, 박막 트랜지스터(TFT)는 게이트 전극(211), 소스 전극(221) 및 드레인 전극(222)과 채널
부를 포함하는 반도체층(도시하지 않음)을 포함한다. 또한, 게이트선(210)과 데이터선(220)으로 정의되며 매트릭스 
형태로 배열되어 있는 단위 화소에는 드레인 전극(222)과 연결되어 있는 화소 전극(230)이 형성되어 있다. 여기서, 화
소 전극(230)은 ITO(indium tin oxide) 또는 IZO(indium zinc oxide) 등과 같은 투명한 도전 물질 또는 높은 반사
율을 가지는 불투명한 도전 물질을 형성할 수 있다.
    

이어, 도 2를 참조하여 본 발명의 실시예에 따른 액정 표시 장치의 제조 방법에 대하여 구체적으로 설명하기로 한다.

도 2는 본 발명의 실시예에 따른 액정 표시 장치의 제조 방법을 구체적으로 도시한 단면도이다.

    
도 2에서 보는 바와 같이, 본 발명의 실시예에 따른 액정 표시 장치의 제조 방법에서는, 우선 적, 녹, 청 컬러 필터(11
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0, 120, 130)를 가지는 컬러 필터 기판과 서로 교차하는 게이트 배선(210, 211)과 데이터 배선(220, 221, 222) 및 
박막 트랜지스터를 가지는 박막 트랜지스터 기판을 완성한다. 이어, 두 기판(100, 200) 중 하나의 둘레에 자외선 경화
성 재료로 봉인재(300)를 형성하고, 두 기판(100, 200)을 평행하게 정렬한 다음, 봉인재(300)를 통하여 두 기판(10
0, 200)이 부착되도록 압력을 가한다. 이때, 두 기판(100, 200) 부착하는 공정에서는 봉인재(300)를 경화시키기 위
해 자외선을 조사하면서 진행하며, 자외선 조사는 적, 녹, 청 컬러 필터(110, 120, 130)가 형성되어 있는 기판(100)
의 바깥쪽(B)에서 봉인재(300)를 향하여 조사한다. 왜냐하면, 기판(200)의 바깥쪽(A)에서 자외선을 조사하는 경우
에는 기판(100) 상부에 형성되어 있는 게이트 배선(210, 211) 및 데이터 배선(220, 221, 222) 등이 봉인재(300)가 
형성되어 있는 부분까지 연장되어 있어 조사되는 자외선을 반사시킬 수 있기 때문이며, 이로 인하여 봉인재(300)에서 
자외선 경화가 완전히 이루어지지 않을 수 있으며, 결국에는 두 기판(100, 200)의 접합 불량을 유발한다. 하지만, 적, 
녹, 청 컬러 필터(110, 120, 130) 또는 보호막을 가지는 기판(100)에는 자외선을 반사시킬 수 있는 박막이 거의 없으
므로 기판(100)의 바깥쪽(B)에서 봉인재(300)를 향하여 조사하면 봉인재(300)를 완전히 경화시켜 두 기판(100, 2
00)의 접합 불량을 방지할 수 있다.
    

이때, 두 기판(100, 200)의 접착력은 1500 mJ/㎠ 이상인 것이 바람직한데, 자외선 조사 시간은 7초 이상으로 20 mW
/㎠ 이상으로 조사하는 것이 바람직하다. 이에 대하여 도면을 참조하여 구체적으로 설명하면 다음과 같다.

도 3은 본 발명의 실시예에 따른 액정 표시 장치의 제조 방법에서 자외선 조사 세기와 자외선 조사 시간의 관계를 도시
한 그래프이다.

    
도 3에서 보는 바와 같이, 1500 mJ/㎠ 이상의 접착력을 가지도록 자외선을 조사하기 위해서, 자외선을 200 mW/㎠로 
조사하는 경우에는 7,5초 이상의 범위 동안 조사하고, 자외선을 100 mW/㎠로 조사하는 경우에는 15초 이상의 범위 
동안 조사하고, 자외선을 50 mW/㎠로 조사하는 경우에는 30초 이상의 범위 동안 조사하고, 자외선을 30 mW/㎠로 조
사하는 경우에는 50초 이상의 범위 동안 조사하고, 자외선을 20 mW/㎠로 조사하는 경우에는 75초 이상의 범위 동안 
조사해야 한다. 하지만, 자외선을 10 mW/㎠로 조사하는 경우에는 자외선 조사 시간을 연장하더라 1500 mJ/㎠ 이상의 
접착력을 얻기가 어려움을 알 수 있다.
    

    발명의 효과

이상에서 설명한 바와 같이, 본 발명에 따른 액정 표시 장치의 제조 방법에서는 컬러 필터가 형성되어 있는 기판의 바깥
쪽에서 자외선을 조사함으로써 봉인재를 완전히 경화시킬 수 있어 두 기판의 접합 불량을 방지할 수 있다.

(57) 청구의 범위

청구항 1.

적, 녹, 청 컬러 필터를 가지는 제1 기판을 완성하는 단계,

주사 신호를 전달하는 게이트선 및 영상 신호를 전달하며 상기 게이트선과 교차하는 데이터선을 가지는 제2 기판을 완
성하는 단계,

상기 제1 또는 제2 기판 상부의 둘레에 자외선 경화성 재료로 봉인재를 형성하는 단계,

상기 제1 기판의 바깥쪽에서 자외선을 조사하여 상기 봉인재를 경화시키면서 상기 제1 및 제2 기판을 접합하여 액정 셀
을 만드는 단계

를 포함하는 액정 표시 장치의 제조 방법.
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청구항 2.

제1항에서,

상기 두 기판의 접착력이 1500 mJ/㎠ 이상이 되도록 자외선을 조사하는 액정 표시 장치의 제조 방법.

청구항 3.

제2항에서,

상기 자외선은 7초 이상의 시간 동안 20 mW/㎠ 이상으로 조사하는 액정 표시 장치의 제조 방법.

도면
도면 1a
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도면 1b

도면 2

도면 3
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外部链接 Espacenet

摘要(译)

具有栅极布线和数据线交叉并形成网格的薄膜晶体管基板完成了滤色器
基板，该滤色器基板在根据本发明优选实施例的制造液晶显示器的方法
中具有锈和蓝色。过滤。随后，在双板中的一个圆周上将密封剂形成为
紫外线硬化材料。设置薄膜晶体管基板和滤色器基板。随后，将压力加
到双板上，用密封剂焊接双板，制成液晶盒。此时，为了在焊接双板时
完全固化密封剂，紫外线照射在滤色器基板的外部。液晶，紫外线，密
封胶，液晶盒。

https://share-analytics.zhihuiya.com/view/05eb1249-551b-49d2-be2a-63979f5381de
https://worldwide.espacenet.com/patent/search/family/027701722/publication/KR20020081718A?q=KR20020081718A

