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요약

    
본 고안은 액정표시소자용 백라이트 유니트와 액정패널의 접지 패턴 도포장치에 관한 것으로서, 백라이트 유니트와 액
정패널 중 선택된 어느 하나의 접지 대상물을 지지시킬 수 있도록 베이스 프레임에 설치된 지지부재; 상기 접지 대상물
의 소정 접지 영역을 따라 액상의 접착제를 분사시켜 상기 접지 대상물의 접지 영역에 소정 폭과 두께를 가진 접지 패턴
을 형성시킬 수 있도록 상기 베이스 프레임에 설치된 접착제 분사부재; 및 상기 지지부재 및 접착제 분사부재 각각을 상
기 베이스 프레임에 대해 접지 대상물의 접지 영역에 대응되는 소정 경로로 왕복 이동시킬 수 있도록 상기 베이스 프레
임에 설치된 슬라이드 유니트를 구비한다.
    

대표도
도 3
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명세서

도면의 간단한 설명

도 1은 일반적인 액정표시소자의 구성을 개략적으로 도시한 단면 구성도.

도 2는 도 1에 도시한 접착 테이프를 접착시키는 동작 상태를 설명하기 위한 사시도.

도 3은 본 고안의 바람직한 실시예에 따른 액정표시소자용 백라이트 유니트와 액정패널의 접지 패턴 도포장치의 구성
을 도시한 사시도.

도 4는 도 3에 도시한 접착제 분사부재를 X축 방향으로 왕복 슬라이딩시키기 위한 슬라이드 유니트의 구성 및 동작 상
태를 나타내 보인 단면 구성도.

도 5는 도 3에 도시한 지지부재를 Y축 방향으로 왕복 슬라이딩시키기 위한 슬라이드 유니트의 구성 및 동작 상태를 나
타내 보인 단면 구성도.

도 6은 도 3에 도시한 접착제 분사부재를 Z축 방향으로 왕복 슬라이딩시키기 위한 슬라이드 유니트의 구성 및 동작 상
태를 나타내 보인 단면 구성도.

도 7은 도 3에 도시한 지지부재 및 접착제 분사부재를 X,Y축 방향으로 왕복 슬라이딩시키는 동작을 설명하기 위한 개
략적인 평면 구성도.

도 8은 본 고안의 도포장치에 의해 백라이트 유니트의 몰드 프레임에 접지 패턴이 도포된 상태를 나타내 보인 평면 구
성도.

도 9는 본 고안의 도포장치에 의해 백라이트 유니트의 몰드 프레임에 접지 패턴이 도포된 상태에서, 백라이트 유니트에 
액정패널을 접지시킨 상태를 나타내 보인 단면 구성도.

< 도면의 주요 부분에 대한 부호의 설명

10... 접지 대상물 11... 백라이트 유니트

12... 몰드 프레임 13... 테두리부

15... 액정패널 20... 지지부재

21... 지지 플레이트 22... 가이드라인

25... 베이스 프레임 26... 지지 프레임

30... 접착제 분사부재 31... 접착제 카트리지

32... 분사노즐 40... 공기압 전달부재

41... 공기 압축기 42... 레귤레이터

43... 유로 51... X슬라이드

52... X가이드레일 53... X리드스크류
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54... X서보 모터 61... Y슬라이드

62... Y가이드레일 63... Y리드스크류

64... Y서보 모터 71... Z슬라이드

72... Z가이드레일 73... Z리드스크류

74... Z서보 모터 80... 슬라이드 유니트

90... 접지 패턴

고안의 상세한 설명

    고안의 목적

    고안이 속하는 기술 및 그 분야의 종래기술

본 고안은 액정표시소자(liquid crystal display)용 백라이트 유니트(back light unit)와 액정패널(TFT panel)의 접
지 패턴 도포장치에 관한 것으로서, 상세하게는 액상의 접착제를 백라이트 유니트와 액정패널 사이의 소정 접지 영역에 
자동으로 분사시켜 소정 폭과 두께를 가진 접지 패턴을 형성시킬 수 있는 구조를 가진 액정표시소자용 백라이트 유니트
와 액정패널의 접지 패턴 도포장치에 관한 것이다.

노트북, 데스크탑 컴퓨터, 액정 티브이(TV)와 같은 표시장치에 이용되고 있는 액정표시소자는 다른 화상표시기구인 음
극선관(CRT)에 비해 경박단소형화 및 저소비전력을 실현할 수 있는 장점이 있으므로 그 수요가 점차 증가하고 있는 
실정이다.

도 1은 일반적인 액정표시소자의 구성을 개략적으로 도시한 단면 구성도이다.

도 1을 참조하면, 일반적으로 액정표시소자(1)는, 음극선관과 달리 스스로 빛을 내는 소자가 아닌 수광소자로서, 백라
이트 유니트(5)의 상부에 액정패널(9)이 접지된 구조를 가진다.

    
이러한 액정표시소자(1)는 개구(2)를 가진 몰드 프레임(3)에 지지되는 백라이트 유니트(5)와, 백라이트 유니트(5)와 
소정 거리 이격되게 배치되도록 몰드 프레임(3)의 개구측 테두리에 탑재된 액정패널(9)과, 외부의 충격을 완충시켜 액
정패널(9)의 파열을 방지함과 동시에 액정패널(9)과 백라이트 유니트(5)의 미세한 틈새로 이물질이 유입되는 것을 방
지할 수 있도록 몰드 프레임(3)의 개구측 테두리에 접착된 접착 테이프(6)를 구비한다. 상기 접착 테이프(6)는 실리콘 
수지와 같은 고무소재로 이루어진 쿠션 테이프로서, 대략 1~3㎜의 폭과 0.1~0.3㎜의 두께를 가진다.
    

종래에 따른 백라이트 유니트(5)와 액정패널(9)를 접지시키기 위해서는, 도 2에 도시된 바와 같이, 작업자가 직접 핀
셋(7)을 이용하여 이형지(8)로부터 접착 테이프(6)를 분리시킨 다음, 그 접착 테이프(6)를 몰드 프레임(3)의 개구측 
테두리에 접착시켜야 한다.

그런데, 백 라이트 유니트의 크기가 다양화됨에 따라 그에 대응되는 폭과 두께를 가진 다양한 크기의 접착 테이프가 필
요하게 되고, 몰드 프레임의 개구측 테두리가 매끄러워 접착 테이프를 부착시키기가 곤란하며, 접착 테이프의 접착 공
정이 작업자의 수작업에 의해 이루어지므로 숙련된 작업자라 할지라도 작업 소요시간이 많이 소요되어 생산성이 저하
될 뿐만 아니라, 제품 마다 품질의 차이가 불규칙하게 나타나 불량률이 증가되는 문제점이 있다.

    고안이 이루고자 하는 기술적 과제
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본 고안은 상기와 같은 문제점을 개선하기 위하여 착상된 것으로, 액정표시소자의 백라이트 유니트와 액정패널 간의 전
체적인 접지 작업 생산성을 향상시키기 위해, 백라이트 유니트와 액정패널 사이의 소정 접지 영역에 액상의 접착제를 
자동으로 분사시켜 소정 폭과 두께를 가진 접지 패턴을 형성시킬 수 있는 구조를 가진 액정표시소자용 백라이트 유니트
와 액정패널의 접지 패턴 도포장치를 제공하는데 그 목적이 있다.

    고안의 구성 및 작용

    
상기 목적을 달성하기 위한 본 고안은, 백라이트 유니트와 액정패널 중 선택된 어느 하나의 접지 대상물을 지지시킬 수 
있도록 베이스 프레임에 설치된 지지부재; 상기 접지 대상물의 소정 접지 영역을 따라 액상의 접착제를 분사시켜 상기 
접지 대상물의 접지 영역에 소정 폭과 두께를 가진 접지 패턴을 형성시킬 수 있도록 상기 베이스 프레임에 설치된 접착
제 분사부재; 및 상기 지지부재 및 접착제 분사부재 각각을 상기 베이스 프레임에 대해 접지 대상물의 접지 영역에 대응
되는 소정 경로로 왕복 이동시킬 수 있도록 상기 베이스 프레임에 설치된 슬라이드 유니트를 구비한다.
    

본 고안에 따른 액정표시소자용 백라이트 유니트와 액정패널의 접지 패턴 도포장치에 있어서, 상기 지지부재는: 상기 
접지 대상물의 접지 영역을 접착제 분사부재의 초기 분사 지점에 정위치시킬 수 있도록 상기 베이스 프레임에 설치된 
지지 플레이트를 구비한다.

본 고안에 따른 액정표시소자용 백라이트 유니트와 액정패널의 접지 패턴 도포장치에 있어서, 상기 접착제 분사부재는
: 액상의 접착제가 수용 가능한 접착제 카트리지; 및 상기 접착제를 소정 공기압에 의해 상기 접지 대상물의 접지 영역
으로 분사시킬 수 있도록 상기 접착제 카트리지에 설치된 분사노즐을 구비한다.

본 고안에 따른 액정표시소자용 백라이트 유니트와 액정패널의 접지 패턴 도포장치는, 상기 접착제 카트리지의 내측 공
간에 소정 공기압을 유지시킬 수 있도록 상기 접착제 분사부재에 연결된 공기압 전달부재를 더 구비한다.

본 고안에 따른 액정표시소자용 백라이트 유니트와 액정패널의 접지 패턴 도포장치에 있어서, 상기 공기압 전달부재는
: 공기를 소정 압력으로 압축시켜 선택적으로 배출시키기 위한 공기 압축기; 및 상기 공기 압축기로부터 배출되는 공기
압을 선택적으로 가변시킬 수 있도록 상기 공기 압축기 및 접착제 분사부재와 소정 유로로 연결된 레귤레이터를 구비한
다.

    
본 고안에 따른 액정표시소자용 백라이트 유니트와 액정패널의 접지 패턴 도포장치에 있어서, 상기 슬라이드 유니트는
: 상기 접착제 분사부재를 베이스 프레임에 대해 X방향으로 왕복 슬라이딩시킬 수 있도록 상기 베이스 프레임에 설치된 
X가이드레일에 의해 가이드되며, X서보 모터에 의해 소정 회전수로 회전되는 X리드스크류에 결합된 X슬라이드; 상기 
지지부재를 베이스 프레임에 대해 Y방향으로 왕복 슬라이딩시킬 수 있도록 상기 베이스 프레임에 설치된 Y가이드레일
에 의해 가이드되며, Y서보 모터에 의해 소정 회전수로 회전되는 Y리드스크류에 결합된 Y슬라이드; 및 상기 접착제 분
사부재를 베이스 프레임에 대해 Z방향으로 왕복 슬라이딩시킬 수 있도록 X슬라이드에 설치된 Z가이드레일에 의해 가
이드되며, Z서보 모터에 의해 소정 회전수로 회전되는 Z리드스크류에 결합된 Z슬라이드를 구비한다.
    

    
따라서, 본 고안은, 자동적으로 백라이트 유니트와 액정패널 사이의 소정 접지 영역에 액상의 접착제를 도포시켜 접지 
패턴을 형성시킬 수 있는 구조를 가지므로, 작업 소요시간을 대폭 절감시킬 수 있으며, 제품 마다 품질의 차이를 최대한
으로 줄일 수 있을 뿐만 아니라, 접지 대상물을 정렬시키기 위한 지지부재가 마련되므로, 접지 대상물의 크기 및 종류에 
관계 없이 간단한 동작에 의해 접지 대상물을 접착제 분사부재의 초기 분사 지점에 대응되게 정위치시킬 수 있는 점에 
그 특징이 있다.
    

이하, 본 고안의 바람직한 실시예에 따른 액정표시소자용 백라이트 유니트와 액정패널의 접지 패턴 도포장치를 첨부된 
도면을 참조하여 상세하게 설명한다.

 - 4 -



등록실용신안 20-0281601

 
도 3은 본 고안의 바람직한 실시예에 따른 액정표시소자용 백라이트 유니트와 액정패널의 접지 패턴 도포장치의 구성
을 도시한 사시도이다.

도 3을 참조하면, 본 고안에 따른 도포장치(100)는 일반적인 액정표시소자용 백라이트 유니트(11)와 액정패널(15: 
도 9)의 접지 영역에 소정 폭과 두께를 가진 접착 테이프를 작업자에 의해 직접 접착시키는 종래와 달리, 액상의 접착
제를 백라이트 유니트(11)와 액정패널(15: 도 9) 중 선택된 접지 대상물(10)의 소정 접지 영역에 액상의 접착재를 자
동으로 분사시켜 소정 폭과 두께를 가진 접지 패턴(90: 도 8)을 형성시킬 수 있는 구조를 가진다.

    
이를 위한 상기 도포장치(100)는, 백라이트 유니트(11)와 액정패널(15: 도 9) 중 선택된 어느 하나의 접지 대상물(1
0)을 지지시킬 수 있도록 베이스 프레임 (25)에 설치된 지지부재(20)와, 접지 대상물(10)의 소정 접지 영역을 따라 
액상의 접착제를 자동으로 분사시켜 접지 대상물(10)의 접지 영역에 소정 폭과 두께를 가진 접지 패턴(90: 도 8)을 형
성시킬 수 있도록 베이스 프레임(25)에 설치된 접착제 분사부재(30)와, 지지부재(20) 및 접착제 분사부재(30) 각각
을 베이스 프레임(25)에 대해 접지 대상물(10)의 접지 영역에 대응되는 소정 경로로 왕복 이동시킬 수 있도록 베이스 
프레임(25)에 설치된 슬라이드 유니트(80)와, 접착제 분사부재(30)에 소정 공기압을 제공할 수 있도록 접착제 분사부
재(30)와 소정 유로(43)로 연결된 공기압 전달부재(40)를 구비한다.
    

상기 접지 대상물(10)은 중앙부에 개구가 형성된 몰드 프레임(12)을 가진 통상적인 백라이트 유니트(11)와, 백라이트 
유니트(11)의 상부에 접지되는 액정패널 (15: 도 9)을 구비한다.

상기 접지 대상물(10)은 백라이트 유니트(11)의 몰드 프레임(12)과 액정패널 (15: 도 9)을 상호 접지시킬 수 있도록 
백라이트 유니트(11)의 몰드 프레임(12)과 액정패널(15) 각각에 소정 접지 영역이 마련된다.

상기 접지 영역은 몰드 프레임(12)의 중앙 개구측 가장자리에 형성된 테두리부(13)에 마련되고, 몰드 프레임(12)의 
테두리부(13)에 대응되는 액정패널(15: 도 9)의 저면측 가장자리에 마련될 수도 있다.

대안적으로, 본 고안의 도포장치(100)에 의해 액상의 접착제를 도포시켜 접지 패턴(90: 도 8)을 형성시키기 위한 접
지 대상물(10)은, 접지 영역이 도면에 도시된 바와 같이 백라이트 유니트(11)에 해당하는 몰드 프레임(12)의 개구측 
가장자리에 형성된 테두리부(13)에 마련되나, 이에 한정되지 않고, 접지 영역이 몰드 프레임(12)의 테두리부(13)에 
대응되는 액정패널(15: 도 9)의 저면측 가장자리 부분에 마련될 수도 있다.

상기 지지부재(20)는, 접지 대상물(10)을 지지시키기 위해 베이스 프레임 (25)에 설치된 것으로, 접지 대상물(10)의 
접지 영역을 접착제 분사부재(30)의 초기 분사 지점(P: 도 7)에 대응되게 정위치시킬 수 있도록 베이스 프레임(25)에 
설치된 지지 플레이트(21)를 구비한다.

상기 지지 플레이트(21)는 접지 대상물(10) 즉, 몰드 프레임(12)의 테두리부 (13)를 접착제 분사부재(30)의 분사측
에 대응되도록 정위치시키기 위한 가이드라인 (22)이 형성된다.

    
상기 가이드라인(22)은 접지 대상물(10)이 안착 가능하도록 형성된 홈 영역의 내측벽에 형성된다. 즉, 접지 대상물(1
0)을 지지 플레이트(21)의 홈영역에 안착시킨 상태에서 접지 대상물(10)의 일측 모서리 부분이 접착제 분사부재(30)
의 분사측에 대응되는 지지 플레이트(21)의 일측 모서리 부분에 접촉되도록 정렬시키게 되면, 접지 대상물(10)은 가
이드라인(22)에 의해 가이드되어 접착제 분사부재(30)의 분사측에 자연스럽게 정위치 된다. 따라서, 접지 대상물(10)
은 지지 플레이트(21)에 의해 크기 및 종류에 관계없이 접착제 분사부재(30)의 분사측에 정위치시킬 수 있게 된다.
    

상기 접착제 분사부재(30)는 액상의 접착제 예컨대, 액상의 실리콘 수지 또는 경화성 수지를 수용할 수 있도록 소정 용
적의 수용 공간을 가진 접착제 카트리지(31)와, 액상의 접착제를 소정 공기압에 의해 접지 대상물(10)의 접지 영역 즉, 
몰드 프레임(12)의 개구측 테두리부(13)로 분사시킬 수 있도록 접착제 카트리지 (31)에 설치된 분사노즐(32)을 구비
한다.
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상기 접착제 카트리지(31)는 액상의 접착제를 그 수용 공간에 선택적으로 주입시킬 수 있도록 개폐구(미도시)가 마련
되는 것이 자명하며, 이에 한정되지 않고, 소정 저장탱크(미도시)에 저장된 액상의 접착제가 상기 공기압 전달부재(40)
에 의해 소정 공급라인을 통하여 상기 수용 공간으로 연속되게 공급될 수도 있음을 밝혀둔다.

상기 분사노즐(32)은 액상의 접착제를 몰드 프레임(12)의 테두리부(13)의 폭과 대응되는 폭으로 분사시킬 수 있는 노
즐구를 가진다.

상기 공기압 전달부재(40)는 공기를 소정 압력으로 압축시켜 선택적으로 배출시키기 위한 통상적인 공기 압축탱크의 
구조를 가진 공기 압축기(41)와, 공기 압축기(41)로부터 배출되는 공기압을 선택적으로 가변시켜 분사노즐(32)로 분
사되는 접착제의 분사 압력과 유량을 제어할 수 있도록 공기 압축기(41) 및 접착제 분사부재(30)와 소정 유로(43)로 
연결된 통상적인 구조의 레귤레이터(42)를 구비한다.

    
상기 슬라이드 유니트(80)는, 접착제 분사부재(30)를 베이스 프레임(25)에 대해 X,Z축 방향으로 왕복 이동시킴과 동
시에 지지부재(20)를 베이스 프레임(25)에 대해 Y축 방향으로 왕복 이동시키기 위한 것으로, 접착제 분사부재(30)를 
베이스 프레임(25)에 대해 X방향으로 왕복 이동시키기 위한 X슬라이드(51)와, 접지 대상물(10)이 지지된 지지부재(
20)를 베이스 프레임(25)에 대해 Y방향으로 왕복 이동시키기 위한 Y슬라이드(61)와, 접착제 분사부재(30)를 베이스 
프레임(25)에 대해 Z방향으로 왕복 이동시키기 위한 Z슬라이드(71)를 구비한다.
    

도 3 및 도 4에 도시된 바와 같이, 상기 X슬라이드(51)는 베이스 프레임(25)의 길이 방향과 수직되는 방향으로 설치
된 X가이드레일(52)과, X서보 모터(54)에 의해 소정 회전수로 정역 회전되는 X리드스크류(53)에 결합된다.

도 3 및 도 5에 도시된 바와 같이, 상기 Y슬라이드(61)는 베이스 프레임(25)의 길이 방향으로 설치된 Y가이드레일(6
2)과, Y서보 모터(64)에 의해 소정 회전수로 정역 회전되는 Y리드스크류(63)에 결합된다.

도 3 및 도 6에 도시된 바와 같이, 상기 Z슬라이드(71)는, 접착제 분사부재(30)가 설치된 것으로서, X슬라이드(51)에 
수직 방향으로 설치된 Z가이드레일(72)과, Z서보 모터(74)에 의해 소정 회전수로 정역 회전되는 Z리드스크류(73)에 
결합되도록 X슬라이드(51)에 설치된다.

도 3 및 도 4에 도시된 바와 같이, 상기 X가이드레일(52)은 베이스 프레임(25)의 일측 사이드에 직립되게 설치된 지
지 프레임(26)에 설치되며, 베이스 프레임(25)의 길이 방향에 대해 수직되는 방향과 대략 평행하게 설치된다.

상기 X리드스크류(53)는 X가이드레일(52)과 평행하도록 지지 프레임(26)의 길이 방향을 따라 설치되며, X슬라이드
(51)에 스크류 결합된다. 따라서, X리드스크류(53)가 X서보 모터(74)에 의해 정역 방향으로 회전하게 되면 X슬라이
드(51)는 ±X 방향으로 왕복 이동하게 된다.

상기 X서보 모터(54)는 X리드스크류(53)의 일단에 연결되고 컨트롤 유니트(미도시)에 의해 그 회전 방향 및 회전 속
도가 제어된다. 따라서, X슬라이드(51)는 X서보 모터(54)의 회전수 및 회전방향에 따라 X축 방향에서의 이동속도 및 
이동방향이 결정된다. 이러한 이동속도 및 이동방향은 결국 접지 대상물(10)에 접지 패턴(90: 도 8)을 형성시키기 위
한 작업 속도 및 작업 방향을 결정하는 주요 요인이 된다.

도 3 및 도 5에 도시된 바와 같이, 상기 Y가이드레일(62)은 베이스 프레임(25)의 상면에 베이스 프레임(25)의 길이 
방향을 따라 설치된다.

상기 Y리드스크류(63)는 Y가이드레일(62)과 평행하게 설치되며, Y슬라이드 (61)에 스크류 결합된다. 따라서, Y리드
스크류(63)가 Y서보 모터(64)에 의해 정역 방향으로 회전하게 되면 Y슬라이드(61)는 ±Y 방향으로 왕복 이동하게 
된다.
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상기 Y서보 모터(64)는 Y리드스크류(63)의 일단에 연결되고 컨트롤 유니트에 의해 그 회전 방향 및 회전 속도가 제어
된다. 따라서, Y슬라이드(61)는 Y서보 모터(64)의 회전수 및 회전방향에 따라 Y축 방향에서의 이동속도 및 이동방향
이 결정된다. 이러한 이동속도 및 이동방향은 결국 접지 대상물(10)에 접지 패턴(90: 도 8)을 형성시키기 위한 작업 
속도 및 작업 방향을 결정하는 주요 요인이 된다.

도 3 및 도 6에 도시된 바와 같이, 상기 Z가이드레일(72)은 X슬라이드(51)에 수직 방향을 따라 설치된다.

상기 Z리드스크류(73)는 Z가이드레일(72)과 평행하게 설치되며, Z슬라이드 (71)에 스크류 결합된다. 따라서, Z리드
스크류(73)가 Z서보 모터(74)에 의해 정역 방향으로 회전하게 되면 Z슬라이드(71)는 ±Z방향으로 왕복 이동하게 된
다.

상기 Z서보 모터(74)는 Z리드스크류(73)의 일단에 연결되고 컨트롤 유니트(미도시)에 의해 그 회전 방향 및 회전 속
도가 제어된다. 따라서, Z슬라이드(71)는 Z서보 모터(74)의 회전수 및 회전방향에 따라 Z축 방향에서의 이동속도 및 
이동방향이 결정된다. 이러한 이동속도 및 이동방향은 결국 접지 대상물(10)에 접지 패턴(90: 도 8)을 형성시키기 위
한 작업 속도 및 작업 방향을 결정하는 주요 요인이 된다.

한편, 상술한 바와 같은 X서보 모터(54), Y서보 모터(64) 및 Z서보 모터(74) 각각은 컨트롤 유니트(미도시)에 의해 
순차적이며 선택적으로 작동되는 것이 바람직하다.

상기와 같이 구성된 본 고안의 바람직한 실시예에 따른 액정표시소자용 백라이트 유니트와 액정패널의 접지 패턴 도포
장치의 동작을 상세히 설명하면 다음과 같다.

    
우선, 도 3에 도시된 바와 같이, 접지 대상물(10)의 접지 영역 즉, 백라이트 유니트(11)에 해당되는 몰드 프레임(12)
의 테두리부(13)가 접착제 분사부재(30)의 초기 분사 지점(P: 도 7)에 대응되게 위치되도록 백라이트 유니트(11)를 
지지 플레이트(21)에 셋팅시킨다. 즉, 몰드 프레임(12)를 지지 플레이트(21)의 홈영역에 안착시킨 상태에서, 몰드 프
레임(12)의 일측 모서리 부분을 접착제 분사부재(30)의 초기 분사 지점(P)에 대응되는 지지 플레이트(21)의 일측 모
서리 부분에 접촉시킨다. 그러면, 몰드 프레임(12)은 지지 플레이트(21)의 가이드라인(22)에 의해 가이드되어 접착제 
분사부재(30)의 분사측에 자연스럽게 정위치 된다.
    

이어서, 도 3 및 도 6에 도시된 바와 같이, 컨트롤 유니트(미도시)에 의해 Z서보 모터(74)를 소정 회전수로 정회전시
킨다. 그러면, 접착제 분사부재(30)가 설치된 Z슬라이드(71)는 Z리드스크류(73)의 회전 동작에 의해 Z가이드레일(
72)을 따라 몰드 프레임(12)의 테두리부(13)측으로 직선 운동하면서 하강하게 된다.

다음, 상기 접착제 분사부재(30)가 몰드 프레임(12)의 테두리부(13)에 근접되는 위치에 도달하게 되면, Z슬라이드(
71)는 컨트롤 유니트(미도시)에 의해 제어되어 그 하강 운동이 정지된다. 이 때, 접착제 분사부재(30)는 몰드 프레임
(12)의 테두리부(13)에 대응되는 초기 분사 지점(P:도 7)에 위치된 상태가 된다.

    
이어서, 도 3에 도시된 바와 같이, 공기 압축기(41)는 컨트롤 유니트에 의해 제어되어 외부의 공기를 흡입함과 동시에, 
그 공기를 소정 압력으로 압축시킨 후, 압축된 공기를 접착제 카트리지(31)로 공급시킨다. 그러면, 접착제 카트리지(3
1)에 수용된 액상의 접착제는 공기 압축기(41)로부터 제공된 공기압에 의해 분사노즐 (32)을 통하여 몰드 프레임(12)
의 테두리부(13)측으로 급분사된다. 이 때, 분사노즐(32)을 통해 분사되는 접착제의 분사 압력과 유량은 레귤레이터
(42)에 의해 공기 압축기(41)로부터 공급되는 공기의 압력이 가변됨에 따라 조절되고, 접착제는 분사노즐(32)을 통해 
테두리부(13)의 폭과 대응되는 폭으로 테두리부(13)에 분사된다.
    

    
이와 동시에, 도 3 및 도 7에 도시된 바와 같이, Z서보 모터(74)를 정지시킨 상태에서, X서보 모터(54)를 소정 회전수
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로 정회전시킨다. 그러면, X리드스크류 (53)는 X서보 모터(54)에 의해 정방향으로 회전되고, X슬라이드(51)는 X리
드스크류(53)의 회전 동작에 의해 X가이드레일(52)을 따라 +X 방향으로 직선 운동하게 된다(도 4 참조). 따라서, +
X 방향에 대응되는 몰드 프레임(12)의 테두리부(13)에는 접착제 분사부재(30)에 의해 소정 폭과 두께를 가진 접지 
패턴 (90: 도 8)이 형성된다.
    

    
다음, 도 3 및 도 7에 도시된 바와 같이, +X 방향에 대응되는 몰드 프레임(12)의 테두리부(13)에 접지 패턴(90)을 형
성시키게 되면, 컨트롤 유니트에 의해 X서보 모터(54)를 정지시킨 상태에서, Y서보 모터(64)를 소정 회전수로 정회전
시킨다. 그러면, Y리드스크류(63)는 Y서보 모터(64)에 의해 정방향으로 회전되고, Y슬라이드(61)는 Y리드스크류(6
3)의 회전 동작에 의해 Y가이드레일(62)을 따라 +Y 방향 즉, 베이스 프레임(25)의 길이 방향으로 직선 운동하게 된
다(도 5 참조). 따라서, +Y 방향에 대응되는 몰드 프레임(12)의 테두리부(13)에는 접착제 분사부재(30)에 의해 소정 
폭과 두께를 가진 접지 패턴(90: 도 8)이 형성된다.
    

    
이어서, 도 3 및 도 7에 도시된 바와 같이, +Y 방향에 대응되는 몰드 프레임(12)의 테두리부(13)에 접지 패턴(90)을 
형성시키게 되면, Y서보 모터(64)를 정지시킨 상태에서, X서보 모터(54)를 소정 회전수로 역회전시킨다. 그러면, X리
드스크류(53)는 X서보 모터(54)에 의해 역방향으로 회전되고, X슬라이드(51)는 X리드스크류(53)의 회전 동작에 의
해 X가이드레일(52)을 따라 -X 방향으로 직선 운동하게 된다(도 4 참조). 따라서, -X 방향에 대응되는 몰드 프레임
(12)의 테두리부(13)에는 접착제 분사부재(30)에 의해 소정 폭과 두께를 가진 접지 패턴(90: 도 8)이 형성된다.
    

    
다음, 도 3 및 도 7에 도시된 바와 같이, -X 방향에 대응되는 몰드 프레임(12)의 테두리부(13)에 접지 패턴(90)을 형
성시키게 되면, 컨트롤 유니트에 의해 X서보 모터(54)를 정지시킨 상태에서, Y서보 모터(64)를 소정 회전수로 역회전
시킨다. 그러면, Y리드스크류(63)는 Y서보 모터(64)에 의해 역방향으로 회전되고, Y슬라이드(61)는 Y리드스크류(6
3)의 회전 동작에 의해 Y가이드레일(62)을 따라 -Y 방향으로 직선 운동하게 된다(도 5 참조). 따라서, -Y 방향에 대
응되는 몰드 프레임(12)의 테두리부(13)에는 접착제 분사부재(30)에 의해 소정 폭과 두께를 가진 접지 패턴(90: 도 
8)이 형성된다. 이 때, 상기 접착제 분사부재(30)는 원래의 위치 즉, 초기 분사 지점(P)에 위치된 상태가 된다.
    

이어서, 도 3 및 도 6에 도시된 바와 같이, 컨트롤 유니트(미도시)에 의해 Z서보 모터(74)를 소정 회전수로 역회전시
킨다. 그러면, 접착제 분사부재(30)가 설치된 Z슬라이드(71)는 Z리드스크류(73)의 회전 동작에 의해 Z가이드레일(
72)을 따라 직선 운동하면서 상승하게 된다.

위와 같은 방법에 의해 몰드 프레임(12)의 사각 테두리부(13)에는 도 8에 도시된 바와 같은 접지 패턴(90)이 형성된
다.

    
지금까지 설명된 동작은 접착제 분사부재(30)를 X방향으로 왕복 이동시킴과 동시에, 지지부재(20)를 Y방향 왕복 이
동시킴으로써, 몰드 프레임(12)의 테두리부(13)에 접지 패턴(90)을 형성할 수 있다. 그러나, X, Y 방향의 선후는 중
요하지 않으며, 접지 패턴(90)의 형성 속도와 두께는 X서보 모터(54), Y서보 모터(64) 및 Z서보 모터(74)의 회전수
에 의존한다. 이러한 작업은 컨트롤 유니트에 의해 프로그램된 순서에 따라 연속적으로 이루어지도록 하는 것이 바람직
하며, 작업 순서는 프로그램의 설계에 따라 얼마든지 변형이 가능해 진다.
    

따라서, 도 9에 도시된 바와 같이, 몰드 프레임(12)의 테두리부(13)에 접지 패턴(90)을 형성시키고, 일정 시간 동안 
경화시킨 상태에서, 그 테두리부(13)에 액정패널(15)의 저면측 가장자리 부분을 접지시키게 되면, 접지 패턴(90)에 
의해 외부의 충격이 완충되어 액정패널(15)의 파열을 방지함과 동시에, 액정패널(15)과 백라이트 유니트(11)의 미세
한 틈새로 이물질이 유입되는 것을 방지할 수 있는 액정표시소자(200)를 제조할 수 있게 된다.

 - 8 -



등록실용신안 20-0281601

 
    고안의 효과

상술한 바와 같이, 본 고안의 바람직한 실시예에 따른 액정표시소자용 백라이트 유니트와 액정패널의 접지 패턴 도포장
치는 다음과 같은 효과를 가진다.

첫째, 작업자의 수작업에 의해 백라이트 유니트와 액정패널 사이의 접지 영역에 접착 테이프를 접착시키는 종래와 달리, 
자동적으로 백라이트 유니트와 액정패널 사이의 소정 접지 영역에 액상의 접착제를 도포시켜 접지 패턴을 형성시킬 수 
있는 구조를 가지므로, 작업 소요시간을 대폭 절감시킬 수 있으며, 제품 마다 품질의 차이를 최대한으로 줄일 수 있다.

둘째, 접지 대상물을 정렬시키기 위한 지지부재가 마련되므로, 접지 대상물의 크기 및 종류에 관계 없이 간단한 동작에 
의해 접지 대상물을 접착제 분사부재의 초기 분사 지점에 대응되게 정위치시킬 수 있다.

(57) 청구의 범위

청구항 1.

백라이트 유니트와 액정패널 중 선택된 어느 하나의 접지 대상물을 지지시킬 수 있도록 베이스 프레임에 설치된 지지부
재;

상기 접지 대상물의 소정 접지 영역을 따라 액상의 접착제를 분사시켜 상기 접지 영역에 소정 폭과 두께를 가진 접지 패
턴을 형성시킬 수 있도록 상기 베이스 프레임에 설치된 접착제 분사부재; 및

상기 지지부재 및 접착제 분사부재 각각을 상기 베이스 프레임에 대해 접지 대상물의 접지 영역에 대응되는 소정 경로
로 왕복 이동시킬 수 있도록 상기 베이스 프레임에 설치된 슬라이드 유니트를 구비하는 것을 특징으로 하는 액정표시소
자용 백라이트 유니트와 액정패널의 접지 패턴 도포장치.

청구항 2.

제1항에 있어서,

상기 지지부재는:

상기 접지 대상물의 접지 영역을 접착제 분사부재의 초기 분사 지점에 정위치시킬 수 있도록 상기 베이스 프레임에 설
치된 지지 플레이트를 구비하는 것을 특징으로 하는 액정표시소자용 백라이트 유니트와 액정패널의 접지 패턴 도포장
치.

청구항 3.

제1항에 있어서,

상기 접착제 분사부재는:

액상의 접착제가 수용 가능한 접착제 카트리지; 및

상기 접착제를 소정 공기압에 의해 상기 접지 대상물의 접지 영역으로 분사시킬 수 있도록 상기 접착제 카트리지에 설
치된 분사노즐을 구비하는 것을 특징으로 하는 액정표시소자용 백라이트 유니트와 액정패널의 접지 패턴 도포장치.

청구항 4.

제1항 내지 제3항 중 선택된 어느 한 항에 있어서,
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상기 접착제 카트리지의 내측 공간에 소정 공기압을 유지시킬 수 있도록 상기 접착제 분사부재에 연결된 공기압 전달부
재를 더 구비하는 것을 특징으로 하는 액정표시소자용 백라이트 유니트와 액정패널의 접지 패턴 도포장치.

청구항 5.

제4항에 있어서,

상기 공기압 전달부재는:

공기를 소정 압력으로 압축시켜 선택적으로 배출시키기 위한 공기 압축기; 및

상기 공기 압축기로부터 배출되는 공기압을 선택적으로 가변시킬 수 있도록 상기 공기 압축기 및 접착제 분사부재와 소
정 유로로 연결된 레귤레이터를 구비하는 것을 특징으로 하는 액정표시소자용 백라이트 유니트와 액정패널의 접지 패
턴 도포장치.

청구항 6.

제1항에 있어서,

상기 슬라이드 유니트는:

상기 접착제 분사부재를 베이스 프레임에 대해 X방향으로 왕복 슬라이딩시킬 수 있도록 상기 베이스 프레임에 설치된 
X가이드레일에 의해 가이드되며, X서보 모터에 의해 소정 회전수로 회전되는 X리드스크류에 결합된 X슬라이드;

상기 지지부재를 베이스 프레임에 대해 Y방향으로 왕복 슬라이딩시킬 수 있도록 상기 베이스 프레임에 설치된 Y가이드
레일에 의해 가이드되며, Y서보 모터에 의해 소정 회전수로 회전되는 Y리드스크류에 결합된 Y슬라이드; 및

상기 접착제 분사부재를 베이스 프레임에 대해 Z방향으로 왕복 슬라이딩시킬 수 있도록 X슬라이드에 설치된 Z가이드
레일에 의해 가이드되며, Z서보 모터에 의해 소정 회전수로 회전되는 Z리드스크류에 결합된 Z슬라이드를 구비하는 것
을 특징으로 하는 액정표시소자용 백라이트 유니트와 액정패널의 접지 패턴 도포장치.

도면
도면 1
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专利名称(译) 液晶显示元件用背光单元技术领域本发明涉及液晶显示元件用背光单元，

公开(公告)号 KR200281601Y1 公开(公告)日 2002-07-13

申请号 KR2020020008086 申请日 2002-03-19

[标]申请(专利权)人(译) DS

申请(专利权)人(译) SDS有限公司

当前申请(专利权)人(译) SDS有限公司

[标]发明人 PARK IN HYUB

发明人 PARK IN HYUB

IPC分类号 G02F1/13

代理人(译) JEKAL，赫
RYU晚宿
苏金
李光BOK

优先权 2020010039252 2001-12-19 KR

摘要(译)

本发明涉及一种用于液晶显示装置和液晶面板的背光单元的接地图案的
涂装装置，它包括安装在底座框架上的粘合剂注入构件，以及安装在底
座框架上的滑动单元。作为支撑构件和粘合剂注入构件的预定路径往复
移动，该粘合剂注入构件对应于基础框架的接地区域，沿着安装在基础
框架上的支撑构件的预定接地区域的流体粘合剂被支撑：从背光单元和
液晶面板中选择的任何一个的地球物体，在地球物体的地面区域中具有
固定宽度的地面图案和其喷射的厚度。

https://share-analytics.zhihuiya.com/view/2e22f5dd-20c4-4736-b223-9c6b2d2f4c26

