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(54) 액정표시장치 및 그 제조방법

요약

(과제) 액정표시장치에 있어서, 화소 구조로서, 절연막에 의한 단차를 만들지 않고 개개의 화소내에서 액정에 인가
하는 전계 강도가 다른 영역을 만들어, 시야각이 넓고, 콘트라스트가 높은 액정표시장치를 제공하는 것을 목적으로
하는 것이다.

(해결수단) 본 발명에 관한 액정표시장치는, 게이트 배선과 소스 배선의 교차부에 형성된 TFT 를 갖고, 적어도 화소
전극 (14,16), 대향 전극 (24), 액정 (26) 등을 갖는 액정표시장치에 대해 적용된다. 그리고 화소 전극은, 화소 전극
(16) 과, 이 화소 전극 (16) 보다 상층에 형성된 절연층보다 더욱 상층에 형성된 화소 전극 (14) 의 2 개로 나누고 있
다. 그리고, 화소 전극 (16) 과 화소 전극 (14) 은 서로 중첩되지 않는 영역을 갖고 있다. 또한, 화소 전극 (16) 과 화
소 전극 (14) 은 콘택홀 등에 의해 전기적으로 접속되어 있다.

대표도
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도 1

색인어

액정표시장치, 매트릭스형, 시야각, 화소 전극, 박막 트랜지스터

명세서

도면의 간단한 설명

도 1 은 본 발명의 실시형태 1 의 액정표시장치에 있어서의 어레이 기판측 화소 평면도.

도 2 는 본 발명의 실시형태 1 의 액정표시장치에 있어서의 어레이 기판측 화소 단면도.

도 3 은 본 발명의 실시형태 1 의 액정표시장치에 있어서의 화소부 단면도.

도 4 는 본 발명의 실시형태 2 의 액정표시장치에 있어서의 어레이 기판측 화소 평면도.

도 5 는 본 발명의 실시형태 2 의 액정표시장치에 있어서의 어레이 기판측 화소 단면도.

도 6 은 본 발명의 실시형태 3 의 액정표시장치에 있어서의 어레이 기판측 화소 평면도.

도 7 은 본 발명의 실시형태 3 의 액정표시장치에 있어서의 어레이 기판측 화소 단면도.

도 8 은 본 발명의 실시형태 4 의 액정표시장치에 있어서의 화소부 단면도.

도 9 는 본 발명의 실시형태 5 의 액정표시장치에 있어서의 화소부 단면도.

도 10 은 본 발명의 실시형태 6 의 다른 액정표시장치에 있어서의 화소부 단면도.

도 11 은 본 발명의 실시형태 6 의 다른 액정표시장치에 있어서의 화소부 단면도.

도 12 는 본 발명의 실시형태 6 의 액정표시장치에 있어서의 화소부 단면도.

도 13 은 본 발명에 관한 액정표시장치에 있어서의 제 1 층째의 화소 전극과 제 2 층째의 화소 전극의 표시에 유효
한 면적비와 표시특성, 및 층간 절연막 두께와 표시특성의 일례를 도시한 도면.

도 14 는 본 발명의 실시형태 7 에 관한 액정표시장치의 구성도.

도 15 는 본 발명의 실시형태 7 에 관한 액정표시장치의 투과광 강도의 각도 의존성을 도시한 도면.

도 16 은 동일 화소에 다른 전압이 가해지는 구조에 있어서의 투과광 강도의 각도 의존성을 도시한 도면.

도 17 은 일반적인 TFT-LCD 에 있어서의 TFT-어레이의 등가 회로예를 도시한 도면.

도 18 은 종래의 TFT-LCD 의 액정표시장치에 있어서의 어레이 기판측 화소 평면도.

도 19 는 TFT-LCD 의 액정표시장치에 있어서의 어레이 기판측 화소 단면도.

도 20 은 TFT-LCD 의 액정표시장치에 있어서의 화소 전극과 대향 전극 사이에, 절연막 등을 배치하지 않은 경우
와 배치하는 경우 각각의 V-T 특성과, V-T 특성을 총합한 경우의 특성을 설명하는 도면.

도 21 은 TFT-LCD 의 액정표시장치의 시야각에 의한 V-T 특성의 차이의 설명도 및 본 발명과 같은 화소 전극으
로 한 경우의 V-T 특성의 차이의 설명도.

도 22 는 종래의 액정표시장치에 있어서의 투과광 강도의 각도 의존성을 나타낸 도면.

도 23 은 종래의 액정표시장치에 있어서의 투과광 강도의 각도 의존성을 나타낸 도면.

도 24 는 리타데이션과 방위각의 관계를 나타낸 도면.

도 25 는 디스코틱 액정의 굴절율에 대해 설명하기 위한 도면.
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도 26 은 디스코틱 액정의 굴절율에 대해 설명하기 위한 도면.

* 도면의 주요부분에 대한 부호의 설명 *

1 : 유리 기판 2 : 게이트 배선

2a : 인접하는 게이트 배선 3 : 게이트 절연막

4 : 반도체 박막

5 : i 층 및 n 층으로 이루어진 반도체 박막

7 : 소스 배선 8 : 소스 전극

9 : 드레인 전극 11 : Cs 배선

14 : 제 2 층째의 투명 전극으로 이루어진 화소 전극

15 : 콘택

16 : 제 1 층째의 투명 전극으로 이루어진 화소 전극

17 : 콘택 18 : 어레이 기판측의 배향막

21 : 대향 기판측의 유리 기판 22 : 차광막

23 : 컬러 필터 색재 24 : 투명 전극

25 : 대향 기판측의 배향막 26 : 액정

101 : 절연막 102 : 절연막

103 : 제 2 층째의 게이트 절연막

발명의 상세한 설명

발명의 목적

발명이 속하는 기술 및 그 분야의 종래기술

본 발명은 매트릭스형 액정표시장치에 관한 것으로서, 특히 액정표시장치의 시야각 특성에 관한 기술분야에 속하는
것이다.

액정표시장치 등의 매트릭스형 표시장치는, 통상 박막 트랜지스터 (이하, TFT 라 함) 등이 형성된 박막 트랜지스터
어레이 기판 (이하, TFT 어레이 기판이라 함) 과 컬러필터 및 블랙 매트릭스 등이 설치된 대향 기판인 2 장의 기판
을 가지며, 그리고 이들 기판 사이에 액정 등의 표시재료를 끼워 지지하고 있다. 그리고, 이 표시재료에 대해 선택적
으로 전압을 인가함으로써 화상표시를 실현하고 있다.

TFT 어레이 기판의 등가회로를 도 17 에 도시한다. 도 17 에 도시한 바와 같이 화소는 매트릭스 형상으로 배치되어
있다. 도 17 에 있어서, G1, G2, G3 는 주사신호선 (이하, 게이트 배선이라 함) 이다. S1, S2, S3 는 영상신호선 (이
하, 소스 배선이라 함) 이다. Cs1, Cs2, Cs3 는 유지기간중의 화소전극의 전위를 안정시키기 위한 유지용량 전극선
(이하, Cs 배선이라 함) 이다. 111 내지 133 은 TFT 이다. 이 TFT 는 스위칭 소자로서 기능하고, 화소 전극으로의
전하의 충방전을 제어한다. 211 내지 233 은 유지용량 (이하, Cs 용량이라 함) 으로서, 화소 전극과 Cs 배선 사이에
절연막을 형성함으로써 제작된다. 화소의 전극은 ITO (Indium Tin Oxide) 등의 투명 전극에 의해 형성된다. 311 내
지 333 은 대향 전극과 액정 사이에 형성된 액정 용량 (Clc) 이다.

여기서, TFT 의 ON 과 OFF 는, 당해 TFT 의 게이트 전극에 접속된 게이트 배선에 대한 전압 펄스의 인가에 의해
제어한다. 화소 전극은 TFT 를 통해 소스 배선과 접속되어 있다. 이 소스 배선의 신호 레벨의 대소에 따라 화소 전
극에 충전되는 전하량이 변화하여 화소 전극의 전위가 설정된다. 그리고, 화소 전극과 대향 전극간의 전압에 따라
액정의 변위량이 변화하고, 이면으로부터의 투과광의 광량을 변경한다. 따라서, 소스 배선의 신호 레벨을 제어함으
로써 광학적 신호 변화를 제어하여 영상을 표시하고 있다.
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영상의 품질을 높이기 위해서는, 게이트 배선 등의 신호 레벨의 변화에 따른 화소 전위의 변동을 가능한 한 작게 할
필요가 있다. 따라서, 화소 전극에 Cs 용량 (211 내지 233) 을 형성하여 화소의 총용량을 크게 하고 있다. Cs 용량
은 대향 전극과 동전위인 Cs 배선과 화소 전극의 사이에 절연막을 두어 형성한다.

이어서, 종래의 TFT 어레이 기판에 있어서의 화소 레이아웃을 도 18 에 도시한다. 또한, 도 18 에 있어서의 화소를
A-A' 방향으로 절단한 경우의 단면도를 도 19 에 도시한다.

도 18 에 있어서, 2 는 게이트 배선, 4 는 반도체 박막, 7 은 소스 배선, 8 은 소스 전극, 9 는 드레인 전극, 11 은 Cs
배선, 14 는 화소 전극이다. 도 19 에 있어서, 1 은 유리 기판, 2 는 TFT 의 게이트 배선, 3 은 게이트 절연막, 5 는
반도체 박막, 8 은 소스 전극, 9 는 드레인 전극, 11 은 Cs 배선, 14 는 화소 전극, 103 은 절연막이다.

여기서, 도 19 를 사용하여 종래의 TFT 어레이 기판의 제조방법에 대해 설명한다. 우선, 유리 기판 (1) 상에 게이트
전극이 되는 금속막을 형성하고, 레지스트 패턴을 현상하여 게이트 배선 (2) 을 형성한다. 레지스트를 제거한 후, 도
19 에 도시한 바와 같이 아래부터 게이트 절연막 (3), i 층 및 n 층으로 이루어진 반도체 박막 (5) 을 형성하고, 레지
스트 패턴을 현상하고, 이 반도체 박막 (5) 을 에칭한다. 레지스트를 제거한 후, 화소 전극이 되는 ITO 박막을 형성
하고, 레지스트를 현상하여 ITO 막을 에칭함으로써 화소 전극 (14) 을 형성한다. 레지스트를 제거한 후, 금속막을
형성하고, 레지스트 패턴을 현상하여 에칭에 의해 소스 전극 (8) 및 드레인 전극 (9) 을 형성한다. 그리고, TFT 의
백 채널측의 모든 n 층 및 i 층의 일부를 에칭 (백 채널 에치) 하여 절연막 (103) 을 형성한다.

이어서, 종래의 TFT 의 구조와 기능에 대해 예를 들어 설명한다. 도 18 에 도시한 TFT 의 화소 전극 (14) 에 전하를
충전하는 경우, 소스 전극 (8) 에는 9 V 정도의 정의 전압을 인가하고, 게이트 전극 (2) 에는 20 V 전후의 정의 전압
을 인가한다. 그럼으로써, TFT 는 ON 상태로 되고, 드레인 전극 (9) 및 화소 전극 (14) 은 9 V 정도까지 충전된다.
그 후, 화소 전극의 전위가 충분히 상승한 시점에서 게이트 전극 (2) 에는 -5 V 정도의 부의 전압을 인가하고, TFT
를 오프시켜 화소에 전하를 가둘 수 있다.

그런데, 액정표시소자의 동작 모드에는 TN (Twisted Nematic) 형에 추가하여 광시야각화를 도모할 수 있는 IPS
(In Plane Switching) 형이나 VA (Vertical Alignment) 형 등 여러 가지 동작 모드가 사용되고 있다. 여기서, TN 형
액정표시소자의 노멀리·화이트 (백배경에 흑표시) 모드에 있어서의 액정 인가전압과 투과율의 관계 (V-T 특성) 를
도 20 에 나타낸다. 도 20 에 나타낸 바와 같이, 투과율이 변화하기 시작하는 전압 (임계값 전압 (Vth)) 과, 투과율의
변화가 거의 종료되는 전압 (포화전압 (Vsat)) 의 사이에 예컨대 1 ∼ 2 V 정도의 차이가 있다. TFT 를 스위칭 소자
로서 사용한 액티브 매트릭스형 액정표시소자에서는 이 Vth 와 Vsat 사이에 몇개의 전압 레벨을 형성함으로써 계조
표시를 실시한다.

TN 형 액정표시소자에 있어서는, 동작원리상 시야각을 변경할 때의 투과율의 변화가 커서 시야각 범위가 좁다는 문
제가 있다. 이 문제를 개선하기 위한 종래 기술에 대해 도면을 사용하여 더욱 상세하게 설명한다.

1 개의 화소에 있어서, 화소 전극과, 액정을 끼워 지지하여 대향하는 대향 전극의 사이에 동일한 전압을 인가하면서
액정에 인가되는 전계 강도가 다른 영역을 형성하는 기술이 제안되어 있다. 이 종래 기술에 있어서는 도 19 에 도시
한 바와 같이, 화소 전극 (14) 의 상층에 절연막 (103) 을 형성한 후, 화소 전극 (14) 상에 있어서의 절연막 (103) 을
제거한 영역 (A) 과 남긴 영역 (B) 을 형성한다. 실제로는 TFT 어레이 기판상 및 대향 기판상에는 배향막을 도포하
기 때문에, 도 18 에 있어서의 화소 영역상에는 배향막이 형성되어 있고, 이 배향막 부분에서도 전압 강하가 일어나
지만, 무시할 수 있는 레벨이기 때문에, 이하의 설명에서 이 배향막에 대해 생략해도 문제는 없다.

화소 전극 (14) 상의 절연막 (103) 을 제거한 영역 (A) 에서는, 화소 전극 (14) 과 대향 전극의 사이에 인가한 전압이
액정에 인가된다. 절연막 (103) 을 남긴 영역 (B) 에서는 절연막 부분에서 전압 강하가 발생하여 화소 전극 (14) 과
대향 전극 사이에 인가한 전압이 그대로 인가되지 않는다. 즉, 화소 전극 (14) 상에 있어서 전극간 인가 전압에 대한
투과율 특성 (V-T 특성) 이 서로 다른 영역 (A,B) 을 1 개의 화소내에 형성한다.

도 20a 에 절연막 (103) 을 제거한 영역 (A) 에 있어서의 화소의 V-T 특성 곡선을 나타낸다. 또한, 도 20b 에 절연
막 (103) 을 남긴 영역 (B) 에 있어서의 화소의 V-T 특성 곡선을 나타낸다. 액정표시장치 전체에 비해 각 화소가 충
분히 작으면, 화소의 V-T 특성 곡선은 관찰자에게는 도 20a, 도 20b 의 특성의 총합인 도 20c 에 나타낸 바와 같이
비친다. 그 결과, Vth 와 Vsat 의 차이가 실질적으로 확대된다.

Vth 와 Vsat 의 차이의 확대에 따라 계조 표시를 실시하였을 때의 시야각 범위의 협소함도 경감된다. 도 21 에 V-T
특성의 시야각 방향에 의한 변화의 상태를 나타낸다. 도 21a 는 화소 전극상에서 액정에 인가되는 전계 강도가 다른
영역을 형성하지 않은 경우를 나타내고, 도 21b 는 도 18 에 도시한 바와 같이 화소 전극상의 절연막을 일부 제거하
여 액정에 인가되는 전계 강도가 다른 영역을 형성한 경우를 나타낸다.

동작 모드가 TN 형인 액정표시소자에서는, 시야각 방향을 변경함으로써 인가 전압과 투과율의 관계가 실선에서 점
선과 같이 변화한다. 따라서, 화소 전극상에서 전계 강도가 다른 영역을 형성하지 않은 경우에는, 도 21a 에 나타낸
바와 같이 시야각 방향을 변경하면 투과율도 크게 변화한다. 이에 비하여, 도 21b 에 나타낸 바와 같이 전계 강도가
다른 영역을 형성한 경우에는, 특성이 다른 영역을 1 개의 화소로서 본 경우의 시야각 방향의 변화에 의한 V-T 특
성의 전압 시프트 폭이 거의 동일하기 때문에, 인가 전압에 의한 투과율의 변화가 완만한 만큼 시야각 방향에 의한
투과율의 변화가 적어 시야각 범위가 넓어진다.

한편, TN 모드를 사용한 액정표시장치에 대해 시야각을 확대하는 방법으로서 여러 가지 방법이 제안되어 있다. 예
컨대, 배향 분할에 의해 화소 내의 액정 분자의 배열 방향, 즉 전압을 가했을 때의 액정 분자의 상승 방향을 달리함으
로써 시야각을 확대하는 방법이나 1 개의 화소의 액정에 다른 전압이 인가되는 구조에 의해 전압 휘도 특성의 기울
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기를 완만하게 하여 시야각을 확대하는 방법이 있다. 나아가 액정과 편광판 사이에 위상차판 등의 광학 보상막을 삽
입함으로써 액정에 전압을 인가한 흑표시 상태로 하였을 때의 빛의 새어나옴을 억제하고, 그 결과로서 시야각을 확
대하는 방법 등이 있다.

이 시야각 특성에 있어서의 과제로서는 중간조의 계조 반전이 있다. TN 모드에서는 좌우방향 및 상방향에서 계조
반전이 일어나기 어렵고, 하방향에서 계조 반전이 일어나기 쉽다는 특성을 갖는다. 도 22 에 종래의 TN 모드 액정
표시장치의 패널 정면에서의 상대 투과율이 100 %, 75 %, 50 %, 25 % 및 흑표시로 되는 전압을 인가한 경우에 있
어서의 상하방향의 상대 투과율과 각도의 관계를 나타낸다. 도면에서 알 수 있는 바와 같이, -20 도 정도에서 중간
조의 표시를 하였을 때에 상대 휘도 곡선의 교차가 일어나고, 하방향으로부터의 표시가 검은 색으로 찌부러져서 표
시 품위가 현저하게 열화됨을 알 수 있다.

발명이 이루고자 하는 기술적 과제

상술한 바와 같이 시야각 범위를 넓히기 위해서는, 1 개의 화소 내에서 액정에 인가하는 전계 강도가 다른 영역을 만
들 필요가 있다. 이와 같은 영역을 만들기 위해서 화소 전극상의 절연막을 제거한 영역과 남기는 영역을 형성하는
것이 제안되어 있다. 그리고, 시야각 범위를 넓히기 위해서는 복수의 V-T 특성을 총합한 특성 곡선의 기울기를 완
만하게 할 필요가 있고, 절연막 두께를 두껍게 형성하고, 또한 이 두꺼운 절연막을 동일 화소 전극상에서 제거할 필
요가 있다.

이와 같은 구성을 채택함으로써, 동일 화소 전극상에서 높은 절연막의 단차가 형성된다. 따라서, 패널 프로세스에
있어서 배향막을 도포해도 단차를 메울 수 없어 액정표시장치 개개의 화소 내에 큰 단차가 형성되게 된다. 이 단차
부의 측벽 및 측벽 하주변은, 패널 프로세스에 있어서 러빙 등에 의한 배향 처리가 행해지기 어려워지는 점에 기인
하여 전압을 인가해도 원하는 방향으로 액정이 배향되기 어려워져서 빛이 새어나오는 원인이 된다. 따라서, 노멀리
화이트 방식의 액정표시장치에 있어서, 흑표시를 하기 위해 충분한 전압을 인가해도 빛이 새어나오기 때문에 흑의
휘도가 높아져서 콘트라스트의 저하를 초래한다는 구조적인 문제가 있었다.

최근, TV 의 디스플레이에서 액정표시장치가 채택되어 높은 콘트라스트에 대한 요구는 점점 높아지고 있다. 한편,
중간조에 있어서 계조 반전이 발생한다는 문제점도 있었다.

본 발명은 이와 같은 종래의 문제를 해결하기 위해 이루어진 것으로서, 화소 구조로서 단차를 줄이고 또한 1 개의 화
소 내에서 액정에 인가하는 전계 강도가 다른 영역을 쉽게 만들어 시야각이 넓고, 콘트라스트가 높은 액정표시장치
를 실현하는 것을 목적으로 하는 것이다.

발명의 구성 및 작용

본 발명에 관한 액정표시장치는, 게이트 배선 (예컨대, 본 실시형태에서의 게이트 배선 (2)) 과 소스 배선 (예컨대,
본 실시형태에서의 소스 배선 (7)) 의 교차부에 형성된 트랜지스터와, 상기 트랜지스터에 접속된 화소 전극 (예컨대,
본 실시형태에서의 화소 전극 (14,16)) 과, 이 화소 전극에 대향하는 대향 전극 (예컨대, 본 실시형태에서의 대향 전
극 (24)) 과, 상기 대향 전극과 상기 화소 전극의 사이에 끼워져 지지되는 액정을 구비하는 액정표시장치로서, 상기
화소 전극은 제 1 화소 전극 (예컨대, 본 실시형태에서의 화소 전극 (16)) 과, 제 1 화소 전극보다 상층에 형성된 절
연층 (예컨대, 본 실시형태에서의 게이트 절연막 (3), 층간 절연막 (101)) 보다 더욱 상층에 형성됨과 동시에 상기
제 1 화소 전극과는 중첩되지 않는 영역을 갖는 제 2 화소 전극 (예컨대, 본 실시형태에서의 화소 전극 (14)) 을 구비
하고, 상기 제 1 화소 전극과 상기 제 2 화소 전극은 전기적으로 접속된다.

이와 같은 구성에 의해, 시야각 범위의 개선 방법으로서 개개의 화소 내에서 영역에 따라 액정에 인가하는 전계 강
도를 변경하기 위하여, 종래와 같이 절연막의 유무 등에 의한 단차 구조를 만들지 않아도 되므로, 단차부 및 단차부
의 하주변에 있어서의 액정 배향의 흐트러짐으로 인한 빛의 새어나옴의 발생을 없앨 수 있고, 흑 휘도가 낮고, 콘트
라스트가 높고, 또한 시야각 범위가 넓은 액정표시장치를 실현할 수 있다.

여기서, 상술한 액정표시장치에 있어서, 유지기간중의 화소 전위를 안정시키기 위한 축적용량을, 상기 제 2 화소 전
극과 유지용량 전극선 (예컨대, 본 실시형태에서의 CS 배선 (11)) 의 사이 및/또는 상기 제 2 화소 전극과 인접하는
전단의 게이트 배선 (예컨대, 본 실시형태에서의 게이트 배선 (2a)) 의 사이에 형성하도록 해도 된다.

또한, 제 1 화소 전극을 게이트 배선과 동일층에 형성하는 것도 바람직하다.

그리고, 게이트 배선의 하층에 절연막 (예컨대, 본 실시형태에서의 절연막 (102)) 을 형성하고, 상기 절연막의 하층
에 상기 제 1 화소 전극을 형성하도록 해도 된다.

또한, 상기 게이트 배선의 상층에 제 1 게이트 절연막 (예컨대, 도 12 에서의 게이트 절연막 (3)) 을 형성하고, 상기
제 1 게이트 절연막의 상층에 상기 제 1 화소 전극을 형성하고, 상기 제 1 화소 전극의 상층에 제 2 게이트 절연막
(예컨대, 도 12 에서의 게이트 절연막 (103))) 을 형성하고, 상기 제 2 게이트 절연막의 상층에 층간 절연막 (예컨대,
도 12 에서의 층간 절연막 (101)) 을 형성함과 동시에 상기 층간 절연막의 상층에 상기 제 2 화소 전극을 형성하는
것이 바람직하다.

상기 제 1 화소 전극은, 상기 트랜지스터의 드레인 전극 (예컨대, 본 실시형태에서의 드레인 전극 (9)) 과 동층에 형
성하도록 해도 된다.

또한 상기 제 1 화소 전극은, 상기 트랜지스터의 드레인 전극과 직접 접속해도 된다.
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그리고 상기 제 2 화소 전극은, 중심부에 개구부를 갖고, 상기 개구부에 있어서 상기 제 1 화소 전극과 대향 전극의
사이에서 상기 절연막, 상기 액정을 끼워 지지하도록 해도 된다.

또한, 본 발명의 다른 액정표시장치 (예컨대, 도 10 에서의 액정표시장치) 는, 게이트 배선과 소스 배선의 교차부에
형성된 트랜지스터와, 상기 트랜지스터의 드레인 전극에 접속된 화소 전극과, 이 화소 전극에 대향하는 대향 전극
과, 상기 대향 전극과 상기 화소 전극의 사이에 끼워져 지지되는 액정을 구비하는 액정표시장치에 있어서, 상기 화
소 전극은, 제 1 화소 전극과, 상기 제 1 화소 전극보다 상층에 형성된 절연층보다 더욱 상층에 형성됨과 동시에 상
기 제 1 화소 전극과는 중첩되지 않는 영역을 갖는 제 2 화소 전극을 구비하고, 상기 제 1 화소 전극 및 상기 제 2 화
소 전극을 상기 드레인 전극과 전기적으로 접속하도록 해도 된다.

바람직한 실시형태에 의하면, 상기 제 1 화소 전극에 있어서, 제 2 화소 전극과 중첩되지 않는 영역의 면적이, 표시
에 유효한 개구부 면적의 수 % ∼ 수 10 % 인 것이 바람직하다. 또한, 상기 절연층의 막두께가 500 ㎚ 이상으로 하
는 것이 바람직하다. 그리고, 화소 전극은 투명 전극으로 하는 것이 바람직하다. 그리고, 상기 제 1 화소 전극과 상기
제 2 화소 전극에 인가되는 전압비가 0.5 : 1.0 ∼ 0.9 : 1.0 인 것이 바람직하다.

또한, 본 발명에 관한 다른 액정표시장치 (예컨대, 도 14 에서의 액정표시장치) 는, 1 쌍의 기판에 액정을 끼워 지지
하고, 복수의 화소를 갖는 액정표시장치에 있어서, 1 개의 화소에 대해 다른 전압을 인가하는 수단과, 상기 각 기판
의 액정과 접하는 면에 형성되며, 상기 액정을 배향시키는 배향막과, 상기 각 기판의 액정과 접하는 면과 반대측 면
에 형성된 편광판과, 상기 편광판과 상기 기판의 사이에 형성되며, 액정의 배향 상태를 고정시키는 광학 보상막을
구비한 것이다. 이와 같은 구성에 의해 중간조의 계조 반전을 억제할 수 있다.

여기서, 액정의 복굴절 (Δn) 과 액정층의 두께 (d) 의 곱이 0.30 ㎛ ≤Δn·d ≤0.50 ㎛ 의 관계를 충족하는 것이 바람
직하다.

한편, 본 발명에 관한 액정표시장치의 제조방법은, 게이트 배선과 소스 배선의 교차부에 형성된 트랜지스터와, 상기
트랜지스터에 접속된 화소 전극과, 이 화소 전극에 대향하는 대향 전극과, 상기 대향 전극과 상기 화소 전극의 사이
에 끼워져 지지되는 액정을 구비하는 액정표시장치의 제조방법에 있어서, 제 1 화소 전극을 제조하는 단계와, 상기
제 1 화소 전극보다 상층에 절연층을 제조하는 단계와, 상기 절연층보다 더욱 상측에 상기 제 1 화소 전극과는 중첩
되지 않는 영역을 갖고, 상기 제 1 화소 전극과 전기적으로 접속된 제 2 화소 전극을 제조하는 단계를 구비한 것이
다.

또한, 본 발명에 관한 다른 액정표시장치의 제조방법은, 게이트 배선과 소스 배선의 교차부에 형성된 트랜지스터와,
상기 트랜지스터의 드레인 전극에 접속된 화소 전극과, 이 화소 전극에 대향하는 대향 전극과, 상기 대향 전극과 상
기 화소 전극의 사이에 끼워져 지지되는 액정을 구비하는 액정표시장치의 제조방법에 있어서, 상기 드레인 전극에
전기적으로 접속된 제 1 화소 전극을 제조하는 단계와, 상기 제 1 화소 전극보다 상층에 절연층을 제조하는 단계와,
상기 절연층보다 더욱 상측에 상기 제 1 화소 전극과는 중첩되지 않는 영역을 갖고, 상기 드레인 전극과 전기적으로
접속된 제 2 화소 전극을 제조하는 단계를 구비한 것이다.

발명의 실시형태

본 발명에 대해 복수의 실시형태를 설명한다.

실시형태 1

본 발명의 실시형태 1 에 관한 액티브 매트릭스형 액정표시장치는 도 1, 도 2 및 도 3 을 사용하여 설명한다. 도 1 에
TFT 어레이 기판에 있어서의 화소의 평면도를 도시하고, 도 2 에 도 1 에 있어서의 화소를 A-A' 방향으로 절단한
경우의 단면도를 도시하고, 또한 도 3 에 TFT 어레이 기판, 대향 기판, 액정으로 이루어진 액정표시장치의 표시부
분의 단면 구조도를 도시한다.

도 1 에 있어서, 2 는 게이트 배선, 4 는 반도체 박막, 7 은 소스 배선, 8 은 소스 전극, 9 는 드레인 전극, 11 은 Cs
배선, 14 는 제 2 층째의 ITO 로 이루어진 화소 전극, 15 는 화소 전극 (14) 과 드레인 전극 (9) 의 콘택, 16 은 제 1
층째의 ITO 로 이루어진 화소 전극, 17 은 제 1 층째의 ITO 로 이루어진 화소 전극 (16) 과 제 2 층째의 ITO 로 이
루어진 화소 전극 (14) 의 콘택이다. 그리고, 콘택 (15,17) 은 화소 전극 (14) 의 일부가 연장됨으로써 구성되어 있
다.

도 2 에 있어서, 1 은 유리 기판, 3 은 게이트 절연막, 5 는 하층이 진성 반도체층 (이하, i 층), 상층이 n 형 불순물을
갖는 n 층으로 구성되는 반도체 박막, 101 은 층간 절연막이고, 그 외의 부호를 붙인 구성은 도 1 에서 도시한 구성
과 동일한 구성이거나 또는 상당하는 부분을 나타내므로 그 설명을 생략한다.

도 3 에 있어서, 21 은 유리 기판, 22 는 차광막, 23 은 컬러필터의 색재, 24 는 ITO 등의 투명 도전막으로 이루어진
대향 전극, 25 는 배향막, 26 은 액정이다. 도 1, 도 2 및 도 3 에 도시된 바와 같이, 본 실시형태에 있어서의 액정표
시장치의 화소 전극은 2 개의 화소 전극 (14), 화소 전극 (16) 을 갖고 있다. 이 화소 전극 (14) 은 화소 전극 (16) 보
다 상층에 형성된 층간 절연막 (101) 보다 더욱 상층에 형성되어 있다. 또한, 화소 전극 (14) 과 화소 전극 (16) 은 대
향 전극측에서 보아 서로 중첩되지 않는 영역을 갖는다. 그리고, 화소 전극 (14) 은 드레인 전극 (9) 과 전기적으로
접속됨과 동시에 화소 전극 (16) 과도 전기적으로 접속되어 있다.

이들 도 1, 도 2 및 도 3 을 사용하여 액정표시장치의 제조방법을 설명한다. 우선, 유리 기판 (1) 상에 금속막을 스퍼
터하여 형성하고, 포토리소그래피 및 에칭에 의해 패터닝함으로써 게이트 배선 (2) 과 Cs 배선 (11) 을 형성한다. 이
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어서, ITO 막을 스퍼터하여 형성하고, 패터닝함으로써 제 1 층째의 ITO 로 이루어진 화소 전극 (16) 을 형성한다.
그 후, 게이트 절연막 (3) 을 형성한다. 또한, 반도체 박막을 형성하고, 패터닝함으로써 TFT 의 반도체 박막 (5) 을
형성한다. 그리고, 금속막을 스퍼터하여 형성하고, 패터닝함으로써 소스 배선 (7), 소스 전극 (8), 드레인 전극 (9)
을 형성한다. 이 패턴 형성 공정에 있어서의 에칭에 의해, 금속 배선 패턴이 없는 부분의 n형 반도체층과 i 층의 일
부를 제거하여 TFT 를 형성한다.

그리고, 절연막 (101) 을 형성한 후, 화소 전극 (14) 과 드레인 전극 (9) 을 접속하는 콘택홀 (15) 및 화소 전극 (14)
과 화소 전극 (16) 을 접속하는 콘택홀 (17) 을 형성한다. 그리고, ITO 를 스퍼터하여 형성하고, 패터닝함으로써 화
소 전극 (14) 을 형성한다.

도 3 에 도시된 바와 같이, 화소 전극 (14) 을 형성한 후, 패널 프로세스 공정에 있어서 화소 전극 (14) 의 상층에 배
향막 (18) 을 도포한다. 한편, 대향 기판측에도 배향막 (25) 을 도포하고, 액정이 거의 90 도 비틀리도록 배향막
(18,25) 을 배향 처리한다. 그리고, 도 3 에 도시된 바와 같이 액정 (26) 을 끼워 지지하고, 상하 기판의 액정과 접촉
하는 면과 반대측에 각 1 장의 편광판을 상호간의 흡수축이 거의 90 도가 되도록 접착하여 노멀리 화이트 모드의 액
정표시장치를 조립한다. 또한, 도 3 에 있어서는 화소 전극 (14) 과 화소 전극 (16) 을 접속하는 콘택부 (17) 에 있어
서의 콘택부의 단차 (게이트 절연막 (3), 절연막 (101) 에 의한 단차) 가 크기 때문에, 러빙 등에 의한 배향 처리가 양
호하게 실시되지 못함으로 인한 빛의 새어나옴이 발생하는 경우가 있고, 이 빛의 새어나옴을 차광하기 위하여 대향
기판측의 유리 기판 (21) 상의 차광막 (22) 과 중첩되는 위치에 콘택부 (17) 를 배치하고 있다.

화소 전극 (14,16) 에 있어서의 ITO 막의 두께는, 예컨대 30 ∼ 150 ㎚ 정도로 얇은 막두께의 범위에서 선택하고,
절연막 (101) 의 두께를 충분히 두껍게 함 (예컨대, 500 ㎚ 이상의 범위에서 선택함) 으로써 화소 전극상의 구조물
에 기인하는 요철을 작게 하는 구성으로 하는 것이 바람직하다.

실시형태 2

본 발명의 실시형태 2 에 관한 액티브 매트릭스형 액정표시장치를 도 4 및 도 5 를 사용하여 설명한다. 도 4 는 TFT
어레이 기판에 있어서의 화소의 평면도이고, 도 5 는 도 4 에 있어서의 화소를 A-A' 방향으로 절단한 경우의 단면도
이다. 도 4, 도 5 에 있어서 도 1, 도 2 와 동일한 부호를 붙인 구성은, 도 1, 도 2 의 구성과 동일 또는 상당하는 부분
를 나타내므로 설명을 생략한다. 도 4, 도 5 에 있어서, 2a 는 인접하는 게이트 배선이다. 이 실시형태 2 에서는, 유
지기간중의 화소 전위를 안정시키기 위한 축적용량을 화소 전극 (14) 과 인접하는 전단의 게이트 배선 (2a) 과의 사
이에 형성하고 있다.

계속해서, 실시형태 2 에 관한 액정표시장치의 제조방법을 설명한다. 유리 기판 (1) 상에 금속막을 스퍼터하여 형성
하고, 포토리소그래피 및 에칭에 의해 패터닝함으로써 게이트 배선 (2 및 2a) 을 형성한다. 이어서, ITO 막을 스퍼
터하여 형성하고, 패터닝하여 화소 전극 (16) 을 형성한다. 그리고, 게이트 절연막 (3) 을 형성한다. 또한, 반도체 박
막을 형성하고, 패터닝함으로써 TFT 의 반도체 박막 (5) 을 형성한다. 그 후, 금속막을 스퍼터하여 형성하고, 패터
닝함으로써 소스 배선 (7), 소스 전극 (8), 드레인 전극 (9) 을 형성한다. 이 패턴 형성 공정에 있어서의 에칭에 의해,
금속 배선 패턴이 없는 부분의 n 형 반도체층과 i 층의 일부를 제거하여 TFT 를 형성한다.

그리고, 절연막 (101) 을 형성한 후, 화소 전극 (14) 과 드레인 전극 (9) 을 접속하는 콘택홀 (15) 및 화소 전극 (14)
과 화소 전극 (16) 을 접속하는 콘택홀 (17) 을 형성한다. 그 후, ITO 를 스퍼터하여 형성하고, 패터닝함으로써 화소
전극 (14) 을 형성한다. 화소 전극 (14) 은 인접하는 전단의 게이트 배선 (2a) 과 그 일부가 겹치도록 패턴을 작성하
고, 이들의 중첩부분에서 유지용량을 형성시킨다.

화소 전극 (14,16) 인 ITO 막의 두께는, 예컨대 30 ∼ 150 ㎚ 정도로 얇은 막두께의 범위에서 선택하고, 절연막
(101) 의 두께를 충분히 두껍게 함 (예컨대, 500 ㎚ 이상의 범위에서 선택함) 으로써 화소 전극상의 구조물에 의한
요철을 작게 하는 구성으로 하는 것이 바람직하다.

실시형태 3

본 발명의 실시형태 3 에 관한 액티브 매트릭스형 액정표시장치를 도 6 및 도 7 을 사용하여 설명한다. 도 6 은 TFT
어레이 기판에 있어서의 화소의 평면도이고, 도 7 은 도 6 에 있어서의 화소를 A-A' 방향으로 절단한 경우의 단면도
이다.

도 6, 도 7 에 있어서 도 1, 도 2 와 동일한 부호를 붙인 구성은, 도 1, 도 2 의 구성과 동일 또는 상당하는 부분을 나
타내므로 설명을 생략한다. 도 6, 도 7 에 있어서, 2a 는 인접하는 게이트 배선이다. 이 실시형태 3 에서는, 유지기간
중의 화소 전위를 안정시키기 위한 축적용량을 화소 전극 (14) 과 Cs 배선 (11) 의 사이 및 화소 전극 (14) 과 인접하
는 전단의 게이트 배선 (2a) 의 사이에 형성하고 있다.

계속해서, 실시형태 3 에 관한 액정표시장치의 제조방법을 설명한다. 유리 기판 (1) 상에 금속막을 스퍼터하여 형성
하고, 포토리소그래피 및 에칭에 의해 패터닝함으로써 게이트 배선 (2 및 2a) 을 형성한다. 이어서, ITO 막을 스퍼
터하여 형성하고, 패터닝함으로써 제 1 층째의 ITO 막으로 이루어진 화소 전극 (16) 을 형성한다. 그리고, 게이트
절연막 (3) 을 형성한다. 또한, 반도체 박막을 형성하고, 패터닝함으로써 TFT 의 반도체 박막 (5) 을 형성한다. 이어
서, 금속막을 스퍼터하여 형성하고, 패터닝함으로써 소스 배선 (7), 소스 전극 (8), 드레인 전극 (9) 을 형성한다. 이
패턴 형성 공정에 있어서의 에칭에 의해, 금속 배선 패턴이 없는 부분의 n 형 반도체층과 i 층의 일부를 제거하여
TFT 를 형성한다.
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그리고, 절연막 (101) 을 형성한 후, 화소 전극 (14) 과 드레인 전극 (9) 을 접속하는 콘택홀 (15) 및 화소 전극 (14)
과 화소 전극 (16) 을 접속하는 콘택홀 (17) 을 형성한다. 그후, ITO 를 스퍼터하여 형성하고, 패터닝함으로써 화소
전극 (14) 을 형성한다. 화소 전극 (14) 은 Cs 배선 (11) 과 인접하는 전단의 게이트 배선 (2a) 과 그 일부가 겹치도
록 패턴을 작성하고, 이들의 중첩부분에서 유지용량을 형성시킨다.

실시형태 4

본 발명의 실시형태 4 에 관한 액티브 매트릭스형 액정표시장치를 도 8 의 단면도를 사용하여 설명한다.

도 8 에 있어서 도 1, 도 2, 도 3 과 동일한 부호를 붙인 구성은, 도 1, 도 2, 도 3 의 구성과 동일 또는 상당하는 부분
을 나타내므로 설명을 생략한다. 도 8 에 있어서, 102 는 절연막이다. 이 실시형태 4 에서는 게이트 배선 (2) 의 하층
에 절연막 (102) 을 형성하고, 절연막 (102) 의 하층에 화소 전극 (16) 을 형성하고 있다. 바람직한 실시형태에 의하
면, 절연막 (102) 의 두께는 200 ㎚, 게이트 절연막 (3) 의 두께는 400 ㎚, 층간 절연막 (101) 의 두께는 300 ㎚ 이
다.

계속해서, 실시형태 4 에 있어서의 액정표시장치의 제조방법을 설명한다. 유리 기판 (1) 상에 ITO 막을 스퍼터하여
형성하고, 패터닝함으로써 제 1 층째의 ITO 로 이루어진 화소 전극 (16) 을 형성한다. 이어서, 절연막 (102) 을 형성
하고, 그 상층에 금속막을 스퍼터하여 형성하고, 포토리소그래피 및 에칭에 의해 패터닝함으로써 게이트 배선 (2)
및 Cs 배선 (11) 을 형성한다. 그리고, 게이트 절연막 (3) 을 형성한다. 또한, 반도체 박막을 형성하고, 패터닝함으로
써 TFT 의 반도체 박막 (5) 을 형성한다. 그 상층에 금속막을 스퍼터하여 형성하고, 패터닝함으로써 소스 전극 (8),
드레인 전극 (9) 을 형성한다. 이 패턴 형성 공정에 있어서의 에칭에 의해, 금속 배선 패턴이 없는 부분의 n 형 반도
체층과 i 층의 일부를 제거하여 TFT 를 형성한다.

그리고, 절연막 (101) 을 형성한 후, 화소 전극 (14) 과 드레인 전극 (9) 을 접속하는 콘택홀 (15) 및 화소 전극 (14)
과 화소 전극 (16) 을 접속하는 콘택홀 (17) 을 형성한다. 그 후, ITO 를 스퍼터하여 형성하고, 패터닝함으로써 화소
전극 (14) 을 형성한다.

실시형태 5

본 발명의 실시형태 5 에 관한 액티브 매트릭스형 액정표시장치를 도 9 의 단면도를 사용하여 설명한다.

도 9 에 있어서 도 1, 도 2, 도 3 과 동일한 부호를 붙인 구성은, 도 1, 도 2, 도 3 의 구성과 동일 또는 상당하는 부분
을 나타내므로 설명을 생략한다. 이 실시형태 5 에서는, 특히 화소 전극 (16) 은 소스 전극 (8) 및 드레인 전극 (9) 과
동층에 형성되어 있다.

계속해서, 실시형태 5 에 관한 액정표시장치의 제조방법을 설명한다. 유리 기판 (1) 상에 금속막을 스퍼터하여 형성
하고, 포토리소그래피 및 에칭에 의해 패터닝함으로써 게이트 배선 (2) 및 Cs 배선 (11) 을 형성한다. 이어서, 게이
트 절연막 (3) 을 형성한다. 또한, 반도체 박막을 형성하고, 패터닝함으로써 TFT 의 반도체 박막 (5) 을 형성한다.
그리고, ITO 막을 스퍼터하여 형성하고, 패터닝함으로써 제 1 층째의 ITO 로 이루어진 화소 전극 (16) 을 형성한다.
그 상층에 금속막을 스퍼터하여 형성하고, 패터닝함으로써 소스 전극 (8), 드레인 전극 (9) 을 형성한다. 이 패턴 형
성 공정에 있어서의 에칭에 의해, 금속 배선 패턴이 없는 부분의 n 형 반도체층과 i 층의 일부를 제거하여 TFT 를 형
성한다.

그리고, 절연막 (101) 을 형성한 후, 화소 전극 (14) 과 드레인 전극 (9) 을 접속하는 콘택홀 (15) 및 화소 전극 (14)
과 화소 전극 (16) 을 접속하는 콘택홀 (17) 을 형성한다. 그리고, ITO 를 스퍼터하여 형성하고, 패터닝함으로써 화
소 전극 (14) 을 형성한다.

이 예에서는 제 2 층째의 ITO 로 이루어진 화소 전극 (14) 과 제 1 층째의 ITO 로 이루어진 화소 전극 (16) 을 접속
하는 콘택홀 (17) 을 형성하여 접속하였다. 그러나, 도 10 에 도시한 바와 같이 제 1 층째의 ITO 로 이루어진 화소
전극 (16) 을 소스 전극 (8) 을 형성한 후에 막형성 및 패터닝하여 드레인 전극 (9) 의 상부까지 제 1 층째의 ITO 로
이루어진 화소 전극 (16) 을 연장시켜 직접 드레인 전극 (9) 과 화소 전극 (16) 을 접속해도 된다.

이 때, 화소 전극 (14) 은 도 10 에 도시한 바와 같이 드레인 전극 (9) 과 접속되도록 해도 되지만, 도 11 에 도시한
바와 같이 화소 전극 (16) 과 접속되도록 해도 된다. 물론, 화소 전극 (14) 은 드레인 전극 (9) 과 화소 전극 (16) 의
쌍방에 접속되는 구성으로 해도 된다.

실시형태 6

본 발명의 실시형태 6 에 관한 액티브 매트릭스형 액정표시장치를 도 12 의 단면도를 사용하여 설명한다.

도 12 에 있어서 도 1, 도 2, 도 3 과 동일한 부호를 붙인 구성은, 도 1, 도 2, 도 3 의 구성과 동일 또는 상당하는 부
분을 나타내므로 설명을 생략한다. 이 실시형태 6 에서는, 특히 게이트 배선 (2) 의 상층에 형성한 게이트 절연막
(3) 이 형성되고, 또한 이 게이트 절연막 (3) 의 상층에 화소 전극 (16) 이 형성되어 있다. 이 화소 전극 (16) 의 상층
에 게이트 절연막 (103) 이 형성되고, 추가로 당해 게이트 절연막 (103) 의 상층에 층간 절연막 (101) 이 형성되어
있다. 그리고, 층간 절연막 (101) 의 상층에 화소 전극 (14) 이 형성되어 있다.

등록특허 10-0479312

- 8 -



계속해서, 실시형태 6 에 관한 액정표시장치의 제조방법을 설명한다. 우선, 유리 기판 (1) 상에 금속막을 스퍼터하
여 형성하고, 포토리소그래피 및 에칭에 의해 패터닝하여 게이트 배선 (2) 및 Cs 배선 (11) 을 형성한다. 이어서, 제
1 층째의 게이트 절연막 (3) 을 형성한 후, ITO 막을 스퍼터하여 형성하고, 패터닝함으로써 제 1 층째의 ITO 로 이
루어진 화소 전극 (16) 을 형성한다. 그리고, 제 2 층째의 게이트 절연막 (103) 을 형성한다. 또한, 반도체 박막을 형
성하고, 패터닝함으로써 TFT 의 반도체 박막 (5) 을 형성한다. 이어서, 그 상층에 금속막을 스퍼터하여 형성하고,
패터닝함으로써 소스 전극 (8), 드레인 전극 (9) 을 형성한다. 이 패턴 형성 공정에 있어서의 에칭에 의해, 금속 배선
패턴이 없는 부분의 n 형 반도체층과 i 층의 일부를 제거하여 TFT 를 형성한다.

그리고, 절연막 (101) 을 형성한 후, 화소 전극 (14) 과 드레인 전극 (9) 을 접속하는 콘택홀 (15) 및 화소 전극 (14)
과 화소 전극 (16) 을 접속하는 콘택홀 (17) 을 형성한다. 그리고, 제 2 층째의 ITO 를 스퍼터하여 형성하고, 패터닝
함으로써 화소 전극 (14) 을 형성한다.

그리고, 상술한 예에서는 화소 전극에 ITO 등의 투명 전극을 사용한 투과형 액정표시장치에 대해 본 발명을 적용한
예를 설명하였다. 그러나, 이것으로 한정되지 않고, 본 발명은 화소 전극에 알루미늄 (Al) 등의 전극을 사용한 반사
형 액정표시장치에 대해 적용할 수도 있다.

또한, 상술한 예에서는 화소 전극 (14) 의 상층에는 배향막 (18) 만이 형성되는 예를 설명하였으나, 이것으로 한정되
지 않고 화소 전극 (14) 과 배향막 (18) 의 사이에 절연층이 형성되어 있어도 된다.

상술한 바와 같이, 본 발명의 실시형태에 관한 액정표시장치에서는, 화소 전극을, 1 층째의 투명 전극의 상층에 절연
막을 형성하고, 그 상층에 일부의 영역이 1 층째의 투명 전극과 겹치지 않도록 2 층째의 투명 전극을 형성하고, 또한
1 층째와 2 층째의 투명 전극을 콘택홀 등으로 접속하는 구조로 하였기 때문에, 1 층째와 2 층째가 동일한 스위칭
소자 (TFT) 에 접속되므로, 동일한 전위 레벨을 공급할 수 있도록 하여 화소 전극의 전위 레벨을 매우 쉽게 설정할
수 있다.

또한, 본 발명의 실시형태에 관한 액정표시장치에서는, 개개의 화소 전극을, 1 층째의 투명 전극의 상층에 절연막을
형성하고, 그 상층에 일부의 영역이 1 층째의 투명 전극과 겹치지 않도록 2 층째의 투명 전극을 형성하고, 또한 1 층
째와 2 층째의 투명 기판을 콘택홀 등으로 접속하는 구조로 하였기 때문에, 대향 전극과의 사이의 액정에 인가하는
전계 강도를 동일 화소상의 영역에 따라 다른 크기의 전계를 쉽게 인가할 수 있으므로, 특성이 다른 복수의 영역을 1
개의 화소로서 본 경우의 시야각 방향의 변화에 의한 V-T 특성의 투과율의 차이를 작게 할 수 있어 시야각 범위를
넓힐 수 있다. 그리고, 종래와 같이 동일 화소 전극상에서 절연막을 남기는 영역과 삭제하는 영역을 만들 이유가 없
기 때문에, 절연막의 유무에 따라 경계에 존재했던 구조적 단차에 의한 액정 배향의 흐트러짐으로 인한 빛의 새어나
옴 등의 불량 발생을 고려할 필요가 없어지므로, 절연막을 보다 두껍게 할 수 있게 되어 시야각 범위를 넓힐 수 있다.

구체적으로는 도 13a 에 도시한 바와 같이, 제 1 층째의 화소 전극과 제 2 층째의 화소 전극 사이에 형성하는 절연막
두께는, 400 ㎚ 정도에서는 시야각 개선 효과를 거의 얻을 얻을 수 없어 적어도 500 ㎚ ∼ 600 ㎚ 이상 필요하고,
800 ㎚ 정도 이상으로 하면 충분한 시야각 범위 개선 효과를 얻을 수 있다. 이 도 13a 에 있어서, 시야각 개선각은
중간조의 계조반전에 대한 개선 각도를 의미한다. 제 1 층째의 화소 전극과 제 2 층째의 화소 전극의 사이에 형성하
는 절연막의 두께는, 통상 TN 모드에 사용되는 액정의 유전율 이방성 및 절연막 재료의 유전율, 그리고 제 2 화소
전극상에 형성되는 절연막의 두께, 유전율의 관계에 따라 변화하는데, 제 1 층째의 화소 전극과 액정을 사이에 두고
대향하는 투명 전극 (24) 의 사이 및 제 2 층째의 화소 전극과 액정을 사이에 두고 대향하는 투명 전극 (24) 의 사이
에서 액정층에 인가되는 전압의 전압비로 표시할 수도 있다. 도 13a 에 있어서의 400 ㎚ 는 대략 전압비로는 0.9 :
1.0 에 상당하고, 이보다 상기 전압비가 큰 것이 바람직하다. 또한, 구동 전압, 소비 전력 및 구동 회로의 비용 등에
서 상기 전압비의 상한은 0.5 : 1.0 이 바람직하다.

또한 시야각을 넓히기 위해서는, 대향 전극과의 사이의 액정에 인가하는 전계 강도를, 동일 화소상의 영역에 따라
다른 크기의 전계를 인가할 필요가 있고, 제 1 층째의 화소 전극과 대향 전극으로 실행적으로 제어되는 액정의 영역
이 개개의 화소에 있어서 어느 정도의 비율로 구성되어 있는지도 고려할 필요가 있다. 이 비는, 화소의 개구부로서
규정되는 영역에 있어서 제 2 층째의 화소 전극이 없고 제 1 층째의 화소 전극이 있는 영역의 면적과, 화소의 개구부
로서 규정되는 영역 면적의 비로서 계산할 수 있다. 도 13b 에 도시한 바와 같이 시야각의 개선 효과를 안정되게 얻
기 위해서는 적어도 수 % 이상의 면적이 필요한데, 이 비를 크게 해 가면 콘트라스트가 저하되는 경향이 있기 때문
에, 시야각 개선 효과와 콘트라스트 저하를 고려하여 표시특성상 최적의 비를 선택할 필요가 있다. 이 비는, 수 % ∼
수 10 % 정도의 범위에서 선택할 수 있는데, 양호한 시야각 개선 효과와 콘트라스트를 얻기 위해서는 바람직하게는
수 % ∼ 75 % 의 범위인 것이 바람직하다.

또한, 본 발명의 실시형태에 관한 액티브 매트릭스형 액정표시장치에 있어서는, 개개의 화소 전극을, 1 층째의 투명
전극의 상층에 절연막을 형성하고, 그 상층에 일부의 영역이 1 층째의 투명 전극과 겹치지 않도록 2 층째의 투명 전
극을 형성하고, 또한 1 층째와 2 층째의 투명 전극을 콘택홀 등으로 접속하는 구조로 하였기 때문에, 종래와 같이 동
일 화소 전극상에서 절연막을 남기는 영역과 제거하는 영역을 만들 필요가 없으므로, 화소상의 영역에 따라 액정에
인가하는 전계 강도를 크게 변경하고자 하는 경우에도, 1 층째와 2 층째의 사이에 존재하는 절연막의 막두께를 보다
두껍게 하여 실시할 수 있고, 이 경우에도 절연막 유무의 경계에서 존재했던 구조적 단차에 의한 액정 배향의 흐트
러짐으로 인한 빛의 새어나옴이 없어지고, 흑표시의 휘도를 작게 할 수 있으므로 콘트라스트가 높은 표시성능을 갖
는 액정표시장치의 실현이 가능해진다.

실시형태 7
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본 실시형태 7 에 관한 액정표시장치의 구성을 도 14 에 도시한다. 도면에 있어서, 301a 및 301b 는 편광판, 302a
및 302b 는 디스코틱 액정의 배향 상태를 고정시키는 광학 보상막, 303a 및 303b 는 기판, 304 는 액정, 305a 및
305b 는 상하 기판의 러빙방향, 306 은 백 라이트이다. 액티브 매트릭스를 구동하기 위한 구동회로는 생략하고 있
다.

여기서, 광학 보상막 (302a 및 302b) 은 디스코틱 액정의 배향 상태가 고정화된 광학 보상막이다. 이 광학 보상막의
구체적인 구성은, 예컨대 일본 공개특허공보 평8-50204 호, 공개특허공보 평8-50270 호, 공개특허공보 평8-
95030 호, 공개특허공보 평8-95034 호, 공개특허공보 평9-5524 호에 개시되어 있다. 이 광학 보상막 (302a 및
302b) 은, 디스코틱 액정을 두께 방향으로 다이렉터의 각도가 연속적으로 변화된 하이브리드 배향을 하고 있는 것
으로 생각된다. 따라서, 모든 방향에 대해 리타데이션의 절대치가 제로가 아닌 최소치를 갖고, 그 방위가 광학 보상
막의 법선방향에서 5 ∼ 50 도 경사져 있는 것이다 (도 24 참조). 디스코틱 액정은 굴절율의 이방성이 부이다. 즉, 도
25 에 모식적으로 도시한 바와 같이, 원반형상 화합물의 반경방향의 굴절율 (nr) 과 두께방향의 굴절율 (nd) 은 nr
＞ nd 의 관계에 있다. 따라서, 광학 보상막 전체적으로 도 26b 에 도시한 바와 같이 디스코틱 화합물의 경사방향을
x 라 하였을 때, 도 26a 에 도시한 x, y, z 방향의 굴절율을 각각 nx, ny, nz 이라 하면 면내의 굴절율 (nx, ny) 과 두
께방향의 굴절율 (nz) 은 nx ＞ ny ＞ nz 의 관계에 있다. 이 다이렉터의 경사진 방향을 필름면에 투영한 방향은 도
14 의 광학 보상막 (302a, 302b) 상에 표시한 화살표와 같다. 또한, 액정 (304) 의 복굴절 (Δn) 과 액정측의 두께
(d)의 곱은 0.30 ㎛ ≤Δn·d ≤0.50 ㎛ 의 관계를 충족하는 것이 바람직함을 확인할 수 있었다. 더욱 바람직하게는
0.34 ㎛ ≤Δn·d ≤0.42 ㎛ 임을 확인할 수 있었다.

그리고, 본 실시형태 7 에 관한 액정표시장치를 적용할 수 있는 액정표시소자의 구체적인 구성은, 실시형태 1 ∼ 6
에서 설명한 구성이 아니어도 무방하며, 단일 화소에 대해 다른 전압을 인가할 수 있는 구조이면 된다. 예컨대, 도
18 및 도 19 에 도시한 종래의 구조, 즉 화소 전극상에 절연막을 형성하고, 화소 전극상의 일부의 절연막을 제거하는
구조에 대해서도 적용할 수 있다. 나아가 2 층의 화소 전극끼리를 접속하지 않고, 하측의 화소 전극에 전위를 부여하
고, 상하의 화소 전극이 콘덴서를 형성함으로써, 커플링으로 상측의 화소 전극의 전위가 제어되도록 함으로써, 단일
화소에 대해 다른 전압을 인가할 수 있다. 이 구조에 관해서는 예컨대「Active-Matrix LCDs Using Gray-Scale in
Half one Methods」(Kalluri R. Sarma 등 저, Phoenix Technology Center, Honeywell, Inc. Phoenix, AZ SID
89 DIGEST P148∼P150) 에 개시되어 있다.

이어서, 본 실시형태 7 에 관한 액정표시장치의 제조방법에 대해 설명한다. 먼저, 화소 전극을 매트릭스 형상으로 배
치한 기판 (303b) 및 대향 전극 (도시생략) 을 형성한 기판 (303a) 에 배향막을 도포하고, 200 ℃ 에서 30 분 열처리
하였다. 이어서, 배향막을 액정의 배향방향이 대략 90 도가 되도록 러빙처리하였다. 여기서, 액정의 배향방향이 대
략 90 도가 된다는 것은, 상하 기판에 끼워진 액정층의 비틀림 각도가 70 ∼ 100 도의 범위임을 말한다. 액정층의
비틀림각이 상기 범위이면 노멀리 화이트 모드로서 양호한 전압-투과율 응답을 얻을 수 있다. 또한, 액정의 프리틸
트각은 3 ∼ 9 도인 것이 바람직하다. 프리틸트각이 3 도보다 낮으면 화소의 표시유효부분에 배향 이상영역이 발생
하기 쉬워져서 표시 품질의 열화를 초래한다. 한편, 9 도 이상에서는 백표시 상태에서의 투과율이 저하됨으로써 표
시 휘도의 저하가 일어난다. 이어서, 액정층의 두께가 4.3 ㎛ 로 되도록 일측 기판에 플라스틱 비즈로 이루어진 스페
이서를 산포하고, 2 장의 기판 (303a 및 303b) 를 포갰다. 이 때 주위의 일부를 제외하고 밀봉재로 둘러싸고, 진공
주입법에 의해 액정 (304) 을 주입하였다. 주입한 액정 (304) 은 복굴절율 (Δn) = 0.089 의 것을 사용하였다. 이어
서, 기판 (303a 및 303b) 의 각각에 도 14 에 도시한 바와 같은 러빙방향과 디스코틱 액정의 경사방향이 일치하도록
광학 보상막 (302a 및 302b) 이 장착된 편광판 (301a 및 301b) (산리츠사 제조) 을 점착하였다. 편광판의 흡수축은
301a 와 301b 의 사이에서 대략 90 도이다. 또한, 구동회로를 실장하고 백 라이트와 조합하여 노멀리 화이트 모드
의 액정표시장치로 하였다.

도 15 에 본 발명의 실시형태에 관한 액정표시장치의 패널 정면에서의 상대 투과율이 100 %, 75 %, 50 %, 25 % 및
흑표시로 되는 전압을 인가하였을 때의 상하방향의 상대 투과율과 각도의 관계를 나타낸다. 도면에 나타낸 바와 같
이 하방향의 중간조의 상대 휘도는 약 -50 도까지 교차하고 있지 않고, 이 각도까지 반전이 발생하고 있지 않다.

이것은 도 16 에 나타낸 TN 모드에 동일 화소에 다른 전압인 가해지는 구조를 적용하고, 광학 보상막을 장착하고
있지 않은 경우의 약 -25 도 정도에 비하여 계조 반전이 일어나는 각도가 분명히 하방향으로 넓어져 있다.

또한, 도 23 에 나타낸 TN 모드에 디스코틱 액정의 배향 상태를 고정시킨 광학 보상막을 상하기판과 편광판의 사이
에 삽입한 종래의 액정표시장치에서 측정한 결과의 -45 도 정도와 비교하여도 계조 반전이 일어나는 각도가 분명히
하방향으로 넓어져 있다.

이와 같은 결과가 얻어진 이유는 다음과 같이 판단된다. 액정층과 광학 보상막을 조합함으로써 광학 보상이 실행되
는데, 흑 또는 중간조를 표시한 상태의 액정표시 패널을 경사방향에서 본 경우에 그 조합에 따라서는 광학 보상이
불가능한 리타데이션이 있다. 그러나, 1 개의 화소내에 2 종류 이상의 전압이 인가되는 구조를 채택함으로써, 계조
휘도 특성의 기울기를 완화시키는 효과가 추가되고, 계조 반전이 일어나는 각도를 하방향으로 넓힐 수 있다.

그리고, 본 발명에 사용할 수 있는 액정은, 액티브 매트릭스 용도로 시판되고 있는 액정 재료이면 된다. 또한, 본 발
명의 실시형태 7 에 관한 발명을 구체적으로 본 실시형태 1 ∼ 6 의 액정표시장치에 적용한 경우의 제 1 층째의 화
소 전극과 제 2 층째의 화소 전극 사이에 형성하는 절연막 두께는, 도 13a 에 도시된 바와 같이 400 ㎚ 정도에서는
시야각 개선 효과를 거의 얻을 수 없어 적어도 500 ㎚ ∼ 600 ㎚ 이상 필요하며, 800 ㎚ 정도 이상으로 하면 충분한
시야각 범위 개선 효과를 얻을 수 있다.

발명의 효과
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본 발명에 의하면, 시야각 범위의 개선 방법으로서 개개의 화소 내에서 영역에 따라 액정에 인가하는 전계 강도를
변경하기 때문에, 종래와 같이 절연막의 유무 등에 의한 단차 구조를 만들지 않아도 되므로, 단차부 및 단차부 하주
변에 있어서의 액정의 배향 흐트러짐으로 인한 빛의 새어나옴의 발생을 없앨 수 있고, 흑 휘도가 낮고, 콘트라스트
가 높고, 또한 시야각 범위가 넓은 액정표시장치를 실현할 수 있다.

(57) 청구의 범위

청구항 1.

게이트 배선과 소스 배선의 교차부에 형성된 트랜지스터, 상기 트랜지스터에 접속된 화소 전극, 상기 화소 전극에
대향하는 대향 전극, 및 상기 대향 전극과 상기 화소 전극의 사이에 끼워져 지지되는 액정을 구비하는 액정표시장치
로서,

상기 화소 전극은, 제 1 화소 전극과, 상기 제 1 화소 전극보다 상층에 형성된 절연층보다 더욱 상층에 형성되는 동
시에 상기 제 1 화소 전극과는 중첩되지 않는 영역을 갖는 제 2 화소 전극을 구비하고,

상기 제 1 화소 전극과 상기 제 2 화소 전극은 전기적으로 접속되고,

상기 제 1 화소 전극과 상기 대향 전극과의 사이에 끼인 액정에 인가되는 전압과, 상기 제 2 화소 전극과 상기 대향
전극과의 사이에 끼인 액정에 인가되는 전압의 전압비가 0.5 : 1.0 ∼ 0.9 : 1.0 인 것을 특징으로 하는 액정표시장
치.

청구항 2.

제 1 항에 있어서,

유지기간 중의 화소 전위를 안정시키기 위한 축적용량이, 상기 제 2 화소 전극과 유지용량 전극선과의 사이, 상기 제
2 화소 전극과 인접하는 전단의 상기 게이트 배선과의 사이, 또는 상기 제 2 화소 전극과 유지용량 전극선과의 사이
와 상기 제 2 화소 전극과 인접하는 전단의 상기 게이트 배선과의 사이에 형성된 것을 특징으로 하는 액정표시장치.

청구항 3.

제 1 항에 있어서,

상기 제 1 화소 전극은 상기 게이트 배선과 동층에 형성된 것을 특징으로 하는 액정표시장치.

청구항 4.

제 1 항에 있어서,

상기 게이트 배선의 하층에 절연막이 형성되고, 상기 절연막의 하층에 상기 제 1 화소 전극이 형성된 것을 특징으로
하는 액정표시장치.

청구항 5.

제 1 항에 있어서,

상기 게이트 배선의 상층에 제 1 게이트 절연막이 형성되고, 상기 제 1 게이트 절연막의 상층에 상기 제 1 화소 전극
이 형성되고, 상기 제 1 화소 전극의 상층에 제 2 게이트 절연막이 형성되고, 상기 제 2 게이트 절연막의 상층에 층
간 절연막이 형성되는 동시에 상기 층간 절연막의 상층에 상기 제 2 화소 전극이 형성된 것을 특징으로 하는 액정표
시장치.

청구항 6.

제 1 항에 있어서,

상기 제 1 화소 전극은 상기 트랜지스터의 드레인 전극과 동층에 형성된 것을 특징으로 하는 액정표시장치.
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청구항 7.

제 6 항에 있어서,

상기 제 1 화소 전극은 상기 트랜지스터의 드레인 전극과 직접 접속된 것을 특징으로 하는 액정표시장치.

청구항 8.

제 1 항에 있어서,

상기 제 2 화소 전극은 중심부에 개구부를 갖고, 상기 개구부에 있어서 상기 제 1 화소 전극과 상기 대향 전극의 사
이에서 상기 절연층, 상기 액정을 끼워 지지하는 것을 특징으로 하는 액정표시장치.

청구항 9.

게이트 배선과 소스 배선의 교차부에 형성된 트랜지스터, 상기 트랜지스터의 드레인 전극에 접속된 화소 전극, 상기
화소 전극에 대향하는 대향 전극, 및 상기 대향 전극과 상기 화소 전극의 사이에 끼워져 지지되는 액정을 구비하는
액정표시장치로서,

상기 화소 전극은, 제 1 화소 전극과, 상기 제 1 화소 전극보다 상층에 형성된 절연층보다 더욱 상층에 형성되는 동
시에 상기 제 1 화소 전극과는 중첩되지 않는 영역을 갖는 제 2 화소 전극을 구비하고,

상기 제 1 화소 전극 및 상기 제 2 화소 전극은 상기 드레인 전극과 전기적으로 접속되고,

상기 제 1 화소 전극과 상기 대향 전극과의 사이에 끼인 액정에 인가되는 전압과, 상기 제 2 화소 전극과 상기 대향
전극과의 사이에 끼인 액정에 인가되는 전압의 전압비가 0.5 : 1.0 ∼ 0.9 : 1.0 인 것을 특징으로 하는 액정표시장
치.

청구항 10.

제 1 항 또는 제 9 항에 있어서,

상기 제 1 화소 전극에 있어서, 상기 제 2 화소 전극과 중첩되지 않는 영역의 면적이, 표시에 유효한 개구부 면적의
수% ∼ 수십% 인 것을 특징으로 하는 액정표시장치.

청구항 11.

제 1 항 또는 제 9 항에 있어서,

상기 절연층의 막두께가 500 ㎚ 이상인 것을 특징으로 하는 액정표시장치.

청구항 12.

제 1 항 내지 제 9 항 중 어느 한 항에 있어서,

상기 화소 전극은 투명 전극인 것을 특징으로 하는 액정표시장치.

청구항 13.
삭제

청구항 14.

1쌍의 기판에 액정을 끼워 지지하고, 복수의 화소를 갖는 액정표시장치로서,
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1개의 화소에 대해 상이한 전압을 인가하는 수단;

상기 각 기판의 액정과 접하는 면에 형성되며, 상기 액정을 배향시키는 배향막;

상기 각 기판의 액정과 접하는 면과 반대측의 면에 형성된 편광판; 및

상기 편광판과 상기 기판의 사이에 형성되며, 상기 액정의 배향 상태를 고정시키는 광학 보상막을 구비하는 것을 특
징으로 하는 액정표시장치.

청구항 15.

제 14 항에 있어서,

상기 액정의 복굴절 (Δn) 과 액정층의 두께 (d) 와의 곱이 0.30 ㎛ ≤Δn·d ≤0.50 ㎛ 의 관계를 충족하는 것을 특징
으로 하는 액정표시장치.

청구항 16.

게이트 배선과 소스 배선의 교차부에 형성된 트랜지스터, 상기 트랜지스터에 접속된 화소 전극, 상기 화소 전극에
대향하는 대향 전극, 및 상기 대향 전극과 상기 화소 전극과의 사이에 끼워져 지지되는 액정을 구비하는 액정표시장
치의 제조방법으로서,

제 1 화소 전극을 제조하는 단계;

상기 제 1 화소 전극보다 상층에 절연층을 제조하는 단계; 및

상기 절연층보다 더욱 상층에 상기 제 1 화소 전극과는 중첩되지 않는 영역을 갖고, 상기 제 1 화소 전극과 전기적으
로 접속된 제 2 화소 전극을 제조하는 단계를 구비하며,

상기 제 1 화소 전극과 상기 대향 전극과의 사이에 끼인 액정에 인가되는 전압과, 상기 제 2 화소 전극과 상기 대향
전극과의 사이에 끼인 액정에 인가되는 전압의 전압비가 0.5 : 1.0 ∼ 0.9 : 1.0 인 것을 특징으로 하는 액정표시장
치의 제조방법.

청구항 17.

게이트 배선과 소스 배선의 교차부에 형성된 트랜지스터, 상기 트랜지스터의 드레인 전극에 접속된 화소 전극, 상기
화소 전극에 대향하는 대향 전극, 및 상기 대향 전극과 상기 화소 전극의 사이에 끼워져 지지되는 액정을 구비하는
액정표시장치의 제조방법으로서,

상기 드레인 전극에 전기적으로 접속된 제 1 화소 전극을 제조하는 단계;

상기 제 1 화소 전극보다 상층에 절연층을 제조하는 단계; 및

상기 절연층보다 더욱 상층에 상기 제 1 화소 전극과는 중첩되지 않는 영역을 갖고, 상기 드레인 전극과 전기적으로
접속된 제 2 화소 전극을 제조하는 단계를 구비하며,

상기 제 1 화소 전극과 상기 대향 전극과의 사이에 끼인 액정에 인가되는 전압과, 상기 제 2 화소 전극과 상기 대향
전극과의 사이에 끼인 액정에 인가되는 전압의 전압비가 0.5 : 1.0 ∼ 0.9 : 1.0 인 것을 특징으로 하는 액정표시장
치의 제조방법.
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专利名称(译) 液晶显示装置及其制造方法

公开(公告)号 KR100479312B1 公开(公告)日 2005-03-25

申请号 KR1020010079364 申请日 2001-12-14

申请(专利权)人(译) 提升者显示的激光炮的鼻子

当前申请(专利权)人(译) 提升者显示的激光炮的鼻子

[标]发明人 NAKAYAMA AKIO
나까야마아끼오
NAGANO SHINGO
나가노신고
MIZUNUMA MASAYA
미즈누마마사야
KOBAYASHI KAZUHIRO
고바야시가즈히로
KOYAMA HITOSHI
고야마히또시

发明人 나까야마아끼오
나가노신고
미즈누마마사야
고바야시가즈히로
고야마히또시

IPC分类号 G02F1/1368 G02F1/1343 G02F1/1362

CPC分类号 G02F2001/134345 G02F1/136213 G02F1/136227 G02F2201/123

代理人(译) 韩国专利公司

优先权 2001028982 2001-02-06 JP
2001229099 2001-07-30 JP

其他公开文献 KR1020020065333A

外部链接 Espacenet

摘要(译)

[问题]在液晶显示装置中，一个像素结构中，而不会产生引起通过由与像
素其它区域的电场强度所施加的各个液晶的绝缘膜的高度差，宽视角，
对比度是提供一种高的液晶显示装置有什么用。 根据本发明的液晶显示
装置是一种液晶显示装置，具有在栅极布线和源极布​​线的交叉处形成的
TFT，并且至少具有像素电极（14,16），对电极（24），液晶适用于显
示设备。另外，像素

https://share-analytics.zhihuiya.com/view/407e3f14-6728-479a-98bb-c1655c19e7a2
https://worldwide.espacenet.com/patent/search/family/026608963/publication/KR100479312B1?q=KR100479312B1

