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요약

본 발명은 반사투과형 액정표시장치에 관한 것이다.

본 발명에 따른 반사투과형 액정표시장치의 제 1 구성은 상기 컬러필터의 두께를 달리 하기 위해, 상기 반사부에 대

응하는 상부기판에 버퍼층을 형성하고, 셀갭을 달리 하기 위해, 상기 투과부에 대응하는 하부기판에 단차를 형성하는

구조이고, 제 2 구성은 상기 버퍼층을 이용하여, 투과부와 반사부에 대응하는 셀갭 및 컬러필터의 두께를 다르게 할 

수 있는 구성이다.

이때, 상기 버퍼층은 상기 제 1 구성의 버퍼층에 비해 두껍게 구성한다.

상기 제 1 및 제 2 구성에서, 상기 반사부는 화소영역의 하단에 구성된 보조용량부에 대응하는 부분을 사용하고, 상기

반사부에 대응하는 버퍼층은 기판의 전체로 볼 때 일 방향으로 연장된 스트라이프 형상으로 구성한다.

전술한 바와 같은 구성은, 반사부와 투과부에서의 광학적 효율을 동일하게 하여 동일한 색순도를 얻을 수 있으므로 

고화질의 반사투과형 액정표시장치를 제작할 수 있고, 버퍼층의 모양이 단순하여 공정수율을 개선할 수 있다.

대표도

도 7

명세서

도면의 간단한 설명

도 1은 일반적인 반사 투과형 액정표시장치용 어레이기판의 일부 화소를 개략적으로 도시한 확대 평면도이고,
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도 2는 도 1의 Ⅰ-Ⅰ`를 따라 절단하여, 이를 참조로 종래의 제 1 예에 따라 반사투과형 액정표시장치의 구성을 도시

한 단면도이고,

도 3은 도 1의 Ⅰ-Ⅰ`를 따라 절단하여, 이를 참조로 종래의 제 2 예에 따른 반사투과형 액정표시장치의 구성을 도시

한 단면도이고,

도 4는 종래에 따른 컬러필터의 구성을 도시한 도면이고,

도 5a 내지 도 5c는 종래에 따른 컬러필터 기판의 제조공정을 도시한 공정 단면도이고,

도 6은 도 1의 Ⅰ-Ⅰ`을 따라 절단하여, 종래의 제 4 예에 따른 액정표시장치의 구성을 개략적으로 도시한 단면도이

고,

도 7은 본 발명에 따른 액정표시장치용 어레이기판의 일부 구성과 이에 대응하는 상부 컬러필터기판을 도시한 평면

도이고,

도 8은 상부기판의 한 화소에 대응하는 평면적인 구성을 개략적으로 도시한 평면도이고,

도 9는 다수개의 화소가 구성된 상부기판의 구성을 개략적으로 도시한 평면도이다.

도 10a 내지 도 10f와 도 11a 내지 도 11f는 도 7의 Ⅶ-Ⅷ-Ⅷ`을 따라 절단하여, 본 발명의 공정 순서에 따라 도시한

공정 단면도이고,

도 12a 내지 도 12c는 도 9의 Ⅷ-Ⅷ`을 따라 절단하여, 본 발명에 따른 컬러필터의 제조공정을 공정 순서에 따라 도

시한 공정 단면도이고,

도 13은 본 발명의 제 2 실시예에 따른 반사투과형 액정표시장치의 일부에 대한 개략적인 단면도이다.

<도면의 주요부분에 대한 부호의 설명>

100 : 기판 102 : 게이트 전극

104 : 게이트 배선 106 : 공통 배선

108 : 공통배선의 연장부 112 : 반도체층

116 : 소스 전극 118 : 드레인 전극

120 : 드레인 전극의 연장부 122 : 데이터 배선

132 : 화소전극

발명의 상세한 설명

발명의 목적

발명이 속하는 기술 및 그 분야의 종래기술

본 발명은 액정표시장치(liquid crystal display device)에 관한 것으로, 특히 반사모드(reflect mode)와 투과모드(tr

ansmit mode)를 선택적으로 사용할 수 있고, 반사부와 투과부에서 동일한 광 이용효율을 얻을 수 있고, 공정을 단순

화 할 수 있는 반사투과형 액정표시장치에 관한 것이다.

일반적으로, 반사투과형 액정표시장치는 투과형 액정표시장치와 반사형 액정표시장치의 기능을 동시에 지닌 것으로,

백라이트(back light)의 빛과 외부의 자연광원 또는 인조광원을 모두 이용할 수 있으므로 주변환경에 제약을 받지 않
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고, 전력소비(power consumption)를 줄일 수 있는 장점이 있다.

도 1은 일반적인 반사투과형 액정표시장치용 어레이기판의 일부를 개략적으로 도시한 확대 평면도이다.

도시한 바와 같이, 투명한 절연 기판(50)상에 일 방향으로 연장된 게이트 배선(52)과, 게이트 배선(52)과 수직하게 교

차하여 화소영역(P)을 정의하는 데이터 배선(62)이 구성된다.

상기 두 배선(52,62)의 교차지점에는 게이트 전극(54)과 액티브층(56)과 소스 전극(58)과 드레인 전극(60)을 포함하

는 박막트랜지스터(T)가 구성된다.

상기 화소 영역(P)은 투과부(D)와 반사부(B)로 정의되고, 투과부(D)에 대응하여 투명 전극(66)이, 반사부(B)에 대응

하여 반사전극(반사판)(64)이 구성된다.

상기 화소 영역(P)의 일측을 지나가는 게이트 배선(52)의 일부 상부에는 상기 반사판(64)또는 투명 전극(66)과 접촉

하는 섬형상의 금속패턴(63)이 구성되어, 이를 제 2 전극으로 하고 그 하부의 게이트 배선(52)을 제 1 전극으로 하는 

보조 용량부(C st )가 구성된다.

전술한 바와 같이 구성되는 반투과 화소전극의 단면구성을 이하, 도 2와 3을 참조하여 설명한다.

도 2와 도 3은 도 1의 Ⅰ-Ⅰ`을 따라 절단하여, 이를 참조로 종래의 제 1 및 제 2 예에 따른 반사투과형 액정표시장치

의 구성을 도시한 단면도이다.

도 2와 도 3에 도시한 바와 같이, 제 1 기판(50)과 제 2 기판(80)이 이격 하여 합착되고, 제 2 기판(80)과 마주보는 제

1 기판(50)에는 다수의 화소영역(P)이 정의되고, 상기 화소영역(P)의 일측과 이와는 평행하지 않은 타측을 지나 서로

수직하게 교차하는 게이트 배선(미도시)과 데이터 배선(62)이 구성된다.

상기 제 1 기판(50)과 마주보는 제 2 기판(80)의 일면에는 적색과 녹색과 청색을 띄는 서브 컬러필터(84a,84b)와 각 

서브컬러 필터 사이에는 블랙매트릭스(82)가 구성되고, 상기 서브 컬러필터(84a,84b)와 블랙매트릭스(82)의 상부에

는 투명한 공통전극(86)이 구성된다.

전술한 구성에서, 상기 화소영역(P)은 다시 반사부(B)와 투과부(D)로 나누어진다.

일반적으로, 제 1 기판의 반사부(B)에 대응하여 반사전극(64)을 구성하고 투과부(D)에 대응하여 투명전극(66)을 구

성하게 되는데 일반적으로는 도시한 바와 같이, 투과홀(H)을 포함하는 반사전극(64)을 투명전극(66)의 상부 또는 하

부에 구성 함으로서, 투과부(B)와 반사부(D)가 정의되도록 하기도 한다.

이때, 반사 투과형 액정표시 장치에서 고려되어야 할 부분은 투과부(D)와 반사부(B)에서의 색차를 줄이는 것이다.

이러한 점에서, 도 2의 구성은 투과부(D)에 대응한 부분과 반사부(B)에 대응한 부분을 통과하는 빛이 느끼는 거리 d (

액정층을 통과할 때 빛이 느끼는 액정층의 거리)가 다르기 때문에 빛의 편광특성 또한 다르다.

즉, 투과부(D)에 대응하여 통과한 빛이 d의 두께를 가지는 액정층(미도시)을 통과하였다면, 반사부(B)를 통과하는 빛

은 반사전극(64)에 한번은 반사되므로 2d의 두께를 가지는 액정층(미도시)을 통과하는 것과 같다.

따라서, 투과부(D)와 반사부(B)에 대응하여 통과되는 빛은 그 편광특성이 다르게 되고, 이로 인해 투과모드와 반사모

드시 색순도 차이가 발생한다.

이를 해결하기 위한 방법으로 도 3에 도시한 바와 같이, 상기 투과부(D)에 대응하는 하부의 절연막(63)을 식각하여 

식각홈(61)을 형성하고, 이 부분에 액정(미도시)을 채우는 방법으로 반사부(B)와 투과부(D)에 대응하여 액정층을 지

나가는 빛의 경로를 동일하게 하는 구성이 제안되었다.

이때, 반사부에 구성되는 액정의 높이가 d라면 투과부에 대응하는 액정층의 높이는 바람직하게는 2d로 구성된다.

그러나, 종래의 제 2 예는 반사부(B)와 투과부(D)에 위치하는 액정의 두께를 다르게 구성하도록 유도하여, 반사부(B)

와 투과부(D)에서의 광이용 효율을 동일하게 할 수 있으나, 동일한 색순도를 얻을수는 없다.

왜냐하면, 상기 반사부(B)와 투과부(D)에 대응하는 컬러필터의 두께가 동일하기 때문에, 상기 반사부(B)를 통과하는 

빛은 컬러필터를 두 번 통과하게 되고, 상기 투과부(D)를 통과하는 빛은 상기 컬러필터를 한번 통과하게 된다.
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따라서, 투과모드일 경우에 사용되는 광원이 반사모드에 사용되는 광원에 비해 빛의 밝기가 더 크다 하더라도 상기 

투과모드에 출사되는 빛의 색순도에 비해, 반사모드일 경우 외부로 출사되는 빛이 더 높은 색순도를 가지는 결과를 

가진다.

이를 해결하기 위한 방법으로, 종래에는 상기 반사부에 대응하는 컬러필터에 홀을 형성하여, 홀을 통해 나오는 빛과 

컬러필터를 통과한 빛의 평균효과로 상기 투과부와의 색차를 맞추려는 방법이 제안되었다.

이하, 도 4를 참조하여, 설명한다.

도 4는 종래의 제 3 예에 따른 컬러필터의 구성을 도시한 평면도이다.

도시한 바와 같이, 반사부(B)와 투과부(D)에 대응하여 컬러필터(84)가 구성되는데, 상기 반사부(B)에 대응하는 컬러

필터(84)의 일부에 홀(86)을 형성하였다.

이러한 구조는 상기 컬러필터층(84)에 홀(86)을 형성하고 이부분을 투명한 유기막(미도시)으로 채워 구성하며, 상기 

홀(86)은 반사부(B)의 전체적인 빛의 투과량을 높이고, 컬러필터층(84)에 의한 빛 흡수를 감소시켜 감소시키는 역할

을 하게 된다.

이러한 구성을 가지는 컬러필터의 제조공정을 이하 도 5a 내지 도 5c를 참조하여 설명한다.

도 5a에 도시한 바와 같이, 기판(80)상에 컬러수지를 코팅하여 컬러필터(84) 를 형성한다.

상기 컬러필터층(84)을 패턴하여, 도 5b에 도시한 바와 같이, 반사부(B)에 대응하여 홀(88)을 형성한다.

도 5c에 도시한 바와 같이, 상기 홀(88)이 형성된 컬러필터층(84)의 전면에 투명한 유기 절연물질을 도포하여, 오버 

코팅층(90)을 형성한다.

다음으로, 상기 오버 코팅층(90)이 형성된 기판(80)의 전면에 투명 공통전극(92)을 형성함으로서, 컬러필터 기판을 

제작할 수 있다.

그러나, 전술한 바와 같은 구성은 상기 홀(88)을 통과하는 광이 컬러필터에 (84)의한 필터링(filtering)효과가 약하고,

홀(88)의 크기가 상기 컬러수지의 특성상 10㎛이상으로 크게 형성되어 컬러필터층(84)의 통과한 광과 홀(88)을 통과

한 광의 평균효과가 약하다.

따라서, 반사부의 전체적인 색특성이 열화되는 문제점을 가진다.

이러한 문제를 해결하기 위한 방법으로, 상기 반사부에 대응하는 부분의 컬러필터층의 하부에 투명한 버퍼층을 형성

하여, 상기 투과부와 반사부에 형성되는 컬러터의 두께를 2:1로 형성함으로서, 투과부와 반사부의 색차를 줄이는 방

법이 제안되었다. 이하, 도 6을 참조하여 설명한다.

도 6은 도 1의 Ⅰ-Ⅰ`을 따라 절단하여, 종래의 제 4 예에 따른 액정표시장치의 구성을 개략적으로 도시한 평면도이

다.

도시한 바와 같이, 다수의 화소영역(P)이 정의된 하부기판(50)과 상부기판(80)이 소정간격 이격하여 위치하고, 상기 

상부기판(80)과 하부기판(50)의 사이에는 액정층(미도시)이 존재한다.

상기 하부기판(50)과 마주보는 상부기판(80)의 한쪽 면에는 블랙매트릭스(82)와 컬러필터층(84a,84b)과 공통전극(8

6)을 구성한다.

경우에 따라서, 상기 공통전극(86)과 컬러필터층(84a,84b)사이에 평탄화층(미도시)을 더욱 형성할 수 있다.

상기 상부기판(80)과 마주보는 하부기판(50)의 화소영역(P)은 투과부(D)와 반사부(B)로 정의되고, 상기 투과부(D)에

대응하여 투명전극(66)이 상기 반사부(B)에 대응하여 반사전극(64)이 구성된다.

일반적으로는 도시한 바와 같이, 상기 투명전극(66)의 하부에 홀(H)을 포함하는 반사전극(64)을 구성함으로서, 투과

부(D)와 반사부(B)를 정의한다.



공개특허 10-2004-0062167

- 5 -

이때, 상기 투과부(D)에 대응한 절연막(63)을 식각하여 단차를 형성하게 되는데, 바람직하게는 투과부(D)에 위치하는

액정층(미도시)두께 d2은 상기 반사부에 위치하는 액정층(미도시)의 두께 d1에 대해 d2≒2d1의 값을 갖도록 구성한

다.

이러한 구성에서, 상기 컬러필터층(84a,b)은 상기 반사부에 해당하는 컬러필터층의 높이(t)와 상기 투과부에 해당하

는 컬러필터층의 두께(2t)를 다르게 하기 위해, 상기 반사부에 대응하는 부분에 버퍼층(보호층)(83)을 형성한다.

상기 버퍼층(83)의 영향으로 인해, 상기 투과부(D)에 대응한 부분에 단차가 발생하여, 컬러수지를 코팅하는 공정 중 

상기 투과부(D)에 대응하는 부분에 컬러수지가 흘러들어 두껍게 형성된다. 따라서, 투과부(D)와 반사부(B)에 대응하

는 부분 의 컬러필터층의 두께를 달리 할 수 있다.

발명이 이루고자 하는 기술적 과제

전술한 바와 같은 공정은 상기 컬러필터의 두께를 달리 하기 위해, 상기 버퍼층의 형상을 상기 반사부의 형상에 맞게 

패턴하여 구성함으로, 버퍼층의 구성이 간단하지 않아 이에 따라 공정수율이 저하되는 원인이 되었다.

특히, 앞서 종래의 제 1 의 구성과 같이 투과부와 반사부를 배치할 경우에는 반사판의 길이가 길어져 좌/우 시야에서

의 반사율의 효율저하가 발생하게 된다.

본 발명은 전술한 문제를 해결하기 위해 안출된 것으로, 상기 반사부의 길이 비율에 의한 광효율 저하를 해결하고 버

퍼층을 간단히 구성하기 위해, 상기 반사부를 화소의 하단에 구성한다.

상기 반사부를 전술한 바와 같이 구성하게 되면, 상기 반사부에 대응하여 구성되는 버퍼층의 형상 또는 가로방향으로

연장된 구성이 되어 구조가 매우 간단해진다.

전술한 바와 같은 구성은, 상기 투과부와 반사부의 색차를 동일하게 할 수 있으며, 버퍼층의 형상이 간단하여 이를 형

성하는 공정에서 미세한 작업을 필요로 하지 않기 때문에 공정수율을 개선할 수 있다.

발명의 구성 및 작용

전술한 바와 같은 목적을 달성하기 위한 본 발명에 따른 반사투과형 액정표 시장치용 어레이기판은 기판 상에 일 방

향으로 연장된 게이트 배선과, 게이트 배선과 수직하게 교차하여 반사영역과 투과영역으로 구성된 화소영역을 정의

하는 데이터 배선과; 상기 게이트 배선과 평행하게 이격 하여 일 방향으로 연장된 스토리지 배선과; 상기 화소영역의 

일 측에 위치하고, 게이트 전극과 액티브층과 소스 전극과 이와는 이격 하여 구성되고, 상기 공통 배선의 상부로 연장

된 연장부를 가지는 드레인 전극을 포함하는 박막트랜지스터와; 상기 반사부에 대응하여 위치하고, 상기 스토리지 배

선 및 박막트랜지스터를 덮는 반사판과; 상기 화소영역에 위치하고, 상기 드레인 전극과 연결된 투명전극을 포함한다.

상기 반사 영역은 화소영역의 아래쪽에 구성된다.

상기 투명 전극은 상기 드레인 전극의 연장부와 접촉하여 구성하고, 상기 반사판과 투명전극은 요철형상으로 구성한

다.

상기 투과영역에 대응하여 식각홈 형상의 단차를 더욱 구성한다.

본 발명의 특징에 따른 반사투과형 액정표시장치용 어레이기판 제조방법은 기판 상에 투과영역과 반사영역으로 구성

된 화소영역을 정의하는 단계와; 상기 화소영역의 일 측을 지나 연장된 게이트 배선과 이에 연결된 게이트 전극과, 게

이트 배선과는 평행하게 이격 되고 상기 반사부에 대응하여 일 방향으로 연장된 공통 배선을 형성하는 단계와; 상기 

게이트 전극과 게이트 배선과 공통 배선이 형성된 기판의 전면에 제 1 절연막인 게이트 절연막을 형성하는 단계와; 

상기 게이트 전극 상부의 게이트 절연막 상에 액티브 층과 오믹 콘택층을 형성하는 단계와; 상기 오믹 콘택층의 일측 

상부에 소스 전극과 이와 이격 되고 상기 스토리지 배선의 상부 로 연장된 연장부를 포함하는 드레인 전극과, 상기 소

스 전극과 연결되어 상기 게이트 배선과 수직한 방향으로 연장된 데이터 배선을 형성하는 단계와; 상기 공통배선과 

박막트랜지스터를 포함하는 일부 화소영역에 제 2 절연막을 사이에 두고 반사판을 형성하는 단계와; 상기 반사판을 

포함한 화소영역의 상부에, 제 3 절연막을 사이에 두고 상기 드레인 전극과 접촉하는 투명 전극을 형성하는 단계를 포

함한다.

상기 반사영역과 투과영역에 대응한 반사판과 투명 전극을 요철형상으로 형성한다.
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상기 반사판과 투명전극을 요철형상으로 형성하는 공정은 소스 및 드레인 전극이 형성된 기판의 전면에 유기절연물

질을 도포하여, 상기 화소영역에 대응하여 볼록 형상으로 구성된 다수의 범프를 형성하는 단계와; 상기 범프가 형성된

기판의 전면에 유기절연물질을 도포하여, 상기 범프의 에 의해 화소영역에 대응하는 표면이 요철형상으로 구성된 범

프층을 형성하는 단계와; 상기 범프층의 상부에 반사판과 투명전극을 형성하는 단계를 포함한다.

상기 투과영역에 대응하는 상기 제 1 내지 제 3 절연막을 제거하고 식각홈을 형성하여, 상기 반사영역과 투과영역에 

단차를 형성하는 단계를 더욱 포함한다.

상기 반사판은 은(Ag), 알루미늄(Al), 알루미늄 합금(AlNd)중 선택된 하나로 형성된 하고, 상기 투명전극은 인듐-틴-

옥사이드(ITO)와 인듐-징크-옥사이드(IZO)중 선택된 하나로 형성한다.

본 발명의 제 1 특징에 따른 반사투과형 액정표시장치는 투과부와 반사부로 구성된 다수의 화소영역이 정의되고, 소

정간격 이격되어 구성된 제 1 기판과 제 2 기판과; 제 1 기판의 마주보는 일면에 일 방향으로 연장된 게이트 배선과, 

게이트 배선과 수직하게 교차하여 반사영역과 투과영역으로 구성된 화소영역을 정의하는 데이터 배선과; 상기 게이

트 배선과 평행하게 이격 하여 일 방향으로 연장된 공통배선과; 상기 화소영역의 일 측에 위치하고, 게이트 전극과 액

티브층과 소스 전극과 이와는 이격 하여 구성되고, 상기 공통배선의 상부로 연장된 연장부를 가지는 드레인 전극을 

포함하는 박막트랜지스터와; 상기 반사부에 대응하여 위치하고, 상기 공통배선 및 박막트랜지스터를 덮는 반사판과; 

상기 화소영역에 위치하고, 상기 드레인 전극과 연결된 투명전극과; 상기 제 2 기판의 마주보는 일면에, 상기 데이터 

배선에 대응하여 구성된 블랙매트릭스와; 상기 블랙매트릭스를 포함한 반사영역에 대응하여 일 방향으로 연장된 투

명한 버퍼층과; 상기 버퍼층을 포함한 화소영역의 상부에 구성되고, 반사 영역과 투과영역에 대응하여 1:2이의 두께

비로 단차 지게 구성된 컬러필터와; 상기 컬러필터의 상부에 구성된 투명 공통전극을 포함한다.

본 발명의 제 2 특징에 따른 반사투과형 액정표시장치는 투과부와 반사부로 구성된 다수의 화소영역이 정의되고, 소

정간격 이격되어 구성된 제 1 기판과 제 2 기판과; 제 1 기판의 마주보는 일면에 일 방향으로 연장된 게이트 배선과, 

게이트 배선과 수직하게 교차하여 반사영역과 투과영역으로 구성된 화소영역을 정의하는 데이터 배선과; 상기 게이

트 배선과 평행하게 이격 하여 일 방향으로 연장된 공통배선과; 상기 화소영역의 일 측에 위치하고, 게이트 전극과 액

티브층과 소스 전극과 이와는 이격 하여 구성되고, 상기 공통배선의 상부로 연장된 연장부를 가지는 드레인 전극을 

포함하는 박막트랜지스터와; 상기 반사부에 대응하여 위치하고, 상 기 공통배선 배선 및 박막트랜지스터를덮는 반사

판과; 상기 투과영역에 대응하여 구성된 식각홈과; 상기 드레인 전극과 연결되어 화소영역에 구성된 투명전극과; 상

기 제 2 기판의 마주보는 일면에, 상기 데이터 배선에 대응하여 구성된 블랙매트릭스와; 상기 블랙매트릭스를 포함한 

반사영역에 대응하여 일 방향으로 연장된 투명한 버퍼층과; 상기 버퍼층을 포함한 화소영역의 상부에 구성되고, 반사

영역과 투과영역에 대응하여 1:2이의 두께비로 구성된 컬러필터와; 상기 컬러필터의 상부에 구성된 투명 공통전극을 

포함한다.

상기 반사 영역과 투과 영역에 대응하는 제 1 기판과 제 2 기판 사이의 간격비는 1 : 2로 구성된다.

상기 반사 영역은 화소영역의 아래쪽에 구성된다.

이하, 첨부한 도면을 참조하여 바람직한 실시예들을 설명한다.

-- 제 1 실시예 --

도 7은 본 발명에 따른 액정표시장치용 어레이기판의 일부 구성과 이에 대응하는 상부 컬러필터기판을 도시한 평면

도이다.

도 7에 도시한 바와 같이, 기판(100)상에 일 방향으로 연장된 게이트 배선(104)과, 게이트 배선(104)과 수직하게 교

차하여 투과 영역(D)과 반사 영역(B)으로 구성된 화소영역(P)을 정의하는 데이터 배선(122)을 구성한다.

상기 게이트 배선(104)과 데이터 배선(122)의 교차지점에는 상기 게이트 배선(104)과 연결된 게이트 전극(102)과, 

게이트 전극(102)상부의 액티브층(112)와, 액티브층(112) 상에 위치하고 상기 데이터 배선(122)과 연결된 소스 전극

(116)과 이와는 소정간격 이격된 드레인 전극(118)을 구성한다.

이때, 상기 반사 영역(B)은 상기 박막트랜지스터(T)를 포함한 화소영역(P)의 하부 영역에 정의되고, 상기 투과 영역(

D)은 상기 반사 영역(B)을 제외한 나머지 영역이다.

전술한 구성에서, 상기 반사영역(B)에 대응하여 위치하고, 상기 게이트 배선(102)과 평행하게 이격 하여 일 방향으로

연장된 공통배선(108)을 구성하다.
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상기 공통배선(108)은 보조 용량부를 형성하기 위한 수단이며, 상기 반사 영역(B)에 대응한 공통배선(108)에서 넓은 

면적으로 연장된 부분을 제 1 전극으로 하고, 상기 드레인 전극(118)에서 연장되어 상기 제 1 전극과 평면적으로 겹

쳐지도록 구성된 부분을 제 2 전극으로 한다.

상기 화소영역(P)에는 반사영역(B)에 대응하여 반사판(126)을 구성하고, 투과영역(D)에 대응하여 상기 드레인 전극(

118)과 접촉하는 투명전극(132)을 구성한다.

바람직하게는 상기 반사판(126)의 표면을 요철형상으로 구성하며 이는 반사부의 휘도 및 시야각을 넓혀주는 수단으

로 구성한다.

전술한 바와 같은 평면구성은, 액정패널 전체로 보면 기판의 가로방향으로 연장된 반사영역과 투과영역이 상·하로 

구성된 형상이다.

이러한 구성은 종래에 비해 반사 영역과 투과 영역의 형상이 매우 단순하다. 따라서, 상부기판에 구성되고 투과영역과

반사영역에 대응하여 컬러필터의 두께가 다른 이중 컬러필터 구조(dual collor filter)를 위해 구성하는 버퍼층의 형상

또 한 단순하게 구성할 수 있다.

이하, 도 8과 도 9를 참조하여, 설명한다.

도 8은 상부기판의 한 화소에 대응하는 평면적인 구성을 개략적으로 도시한 평면도이고, 도 9는 다수개의 화소가 구

성된 상부기판의 구성을 개략적으로 도시한 평면도이다.

도 8에 도시한 바와 같이, 투과부(D)와 반사부(B)로 정의된 화소영역(P)의 양측 즉, 상기 데이터 배선(122)과 대응하

는 부분에는 일방향으로 연장된 블랙매트릭(202)를 구성하고, 상기 반사부(B)에는 버퍼층(204)을 형성한다.

상기 버퍼층(204)을 포함한 화소영역(P)에는 컬러필터(206)를 구성한다.

전술한 형상으로 기판의 전체로 보면 도 9에 도시한 바와 같이, 투과부(D)와 반사부(B)로 구성된 다수의 화소(P)가 

위치하고, 상기 블랙매트릭스(202)는 화소영역(P)의 경계마다 상하로 연장되도록 구성하고, 상기 반사부(B)는 평행

하게 이웃한 화소영역(P)의 하단에 상기 블랙매트릭스(202)와 수직하게 교차하여 일방향으로 연장된 형상으로 구성

된다.

따라서, 종래에 비해 버퍼층(204)의 형상이 매우 단순해 졌음을 알 수 있으며, 이는 상기 컬러필터(206)를 이중구조(

투과부와 반사부에 대응하여 두께가 서로 다른 구조)로 형성하는데 매우 용이한 구성이다.

이하, 도 10a 내지 도 10f와 도 11a 내지 도 11f를 참조하여, 본 발명에 따른 액정표시장치용 어레이기판의 제조공정

을 설명한다.

도 10a 내지 도 10f와 도 11a 내지 도 11f는 도 7의 Ⅶ-Ⅶ`과 Ⅷ-Ⅷ`을 따라 절단하여, 본 발명의 공정 순서에 따라 

도시한 공정 단면도이다.

도 10a와 도 11a에 도시한 바와 같이, 기판(100)상에 투과영역(D)과 반사영역(B)으로 구성된 화소 영역(P)을 정의한

다.

상기 화소 영역(P)이 정의된 기판(100)의 전면에 알루미늄(Al), 알루미늄 합금(AlNd), 텅스텐(W), 크롬(Cr), 몰리브

덴(Mo)등의 단일 금속이나 알루미늄(Al)/크롬(Cr)(또는 몰리브덴(Mo))등의 이중 금속층으로 게이트 전극(102)과, 이

에 연결되어 일 방향으로 연장된 게이트 배선(도 7의 104)을 형성한다.

동시에, 상기 게이트 배선(도 7의 104)과 소정간격 이격 하여 평행하게 구성된 공통배선(106)을 형성한다.

상기 공통배선(106)은 반사영역(B)에 대응하여 연장부(108)를 가지며, 이는 보조 용량부의 제 1 전극의 기능을 한다.

이러한 게이트 전극(102)과 게이트 배선(도 7의 104)을 형성하는 물질은 액정표시장치의 동작에 중요하기 때문에 R

C 딜레이(delay)를 작게 하기 위하여 저항이 작은 알루미늄이 주류를 이루고 있으나, 순수 알루미늄은 화학적으로 내

식성이 약하고, 후속의 고온 공정에서 힐락(hillock)형성에 의한 배선 결함문제를 야기하므로, 알루미늄 배선의 경우

는 전술한 바와 같이 합금의 형태로 쓰이거나 적층 구조가 적용된다.
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다음으로, 도 10b와 도 11b에 도시한 바와 같이, 상기 게이트전극(102)등이 형성된 기판(100)상에 벤조사이클로부텐

(BCB)과 아크릴(Acryl)계 수지(resin)등을 포함하는 유기절연물질 그룹 중 선택된 하나를 도포하여, 게이트 절연막(

110)을 형 성한다.

상기 게이트 절연막(110)의 상부에 순수 비정질 실리콘(a-Si:H)층과 불순물이 포함된 비정질 실리콘(n+ 또는 p+ a-

Si:H)층을 적층하고 패턴하여, 상기 게이트 전극(102) 상부의 게이트 절연막(110)상에 액티브층(112)과 오믹 콘택층

(114)을 형성한다.

도 10c와 도 11c에 도시한 바와 같이, 상기 소스 및 드레인 전극(116,118)과 데이터 배선(122)과 보조 용량부의 제 2

전극(120)이 형성된 기판(100)의 전면에 질화 실리콘(SiN X )과 산화 실리콘(SiO 2 )을 포함하는 무기절연물질 그룹

중 선택된 하나를 증착하여 제 2 절연막인 보호막(124)을 형성한다.

도 10d와 도 11d에 도시한 바와 같이, 상기 보호막(124)이 형성된 기판(100)의 전면에 수지계열의 유기물질을 도포

하고 패턴하여, 요철형상의 범프(bump)(M1)를 형성한다.

상기 범프(M1)는 도포된 수지막을 사진식각 공정을 거쳐 패턴한 다음 열을 이용하여 둥그렇게 성형하는 방법을 형성

한다.

연속하여, 상기 요철형상 범프(M1)가 형성된 기판(100)의 전면에 전술한 수지계열의 유기물질을 도포하여 범프층(M

2)을 형성한다. 상기 범프층(M2)의 표면은 상기 범프(M1)로 인해 미세한 높이를 가지는 요철형상이 된다.

도 10e와 도 11e에 도시한 바와 같이, 상기 미세한 요철형상인 범프층(M2)이 형성된 기판(100)의 전면에 은(Ag)과 

알루미늄(Al)과 알루미늄합금(AlNd)과 같이 반사율이 뛰어난 금속을 증착하고 패턴하여, 상기 반사영역(B)에 대응하

여 반사판(126)을 형성하다.

이때, 상기 반사판(126)의 일부영역에 대응하여 식각홀(H1)을 형성한다.

도 10f와도 11f에 도시한 바와 같이, 상기 반사판(126)이 형성된 기판(100)의 전면에 질화 실리콘(SiN x )과 산화 실

리콘(SiO 2 )을 포함하는 무기절연물질 그룹 중 선택된 하나 또는 벤조사이클로부텐(BCB)과 아크릴(acryl)계 수지(r

esin)를 포함하는 유기절연물질 그룹 중 선택된 하나를 증착 또는 도포하여 제 2 보호막(128)형성한다.

연속하여, 상기 제 2 보호막(128)을 패턴하여, 상기 제 1 식각홀(도 10e의 H1)에 대응한 부분을 제거하여, 상기 드레

인 전극(118)에서 연장된 제 1 전극(120)의 일부를 노출하는 공정을 진행하다.

다음으로, 상기 보호막(130)이 형성된 기판(100)의 전면에 인듐-틴-옥사이드(ITO)와 인듐-징크-옥사이드(IZO)를 

포함하는 투명도전성 금속물질 그룹 중 선택된 하나를 증착하고 패턴하여, 상기 드레인 전극(118)과 접촉하면서 화소

영역(P)에 위치한 화소전극(132)을 형성한다.

전술한 바와 같은 공정으로 본 발명에 따른 유기전계 발광소자용 어레이기판을 제작할 수 있다.

이하, 도 12a 내지 도 12c를 참조하여 본 발명의 제 1 실시예에 따른 컬러필터의 제조공정을 설명한다.

도 12a 내지 도 12c는 도 9의 Ⅷ-Ⅷ`을 따라 절단하여, 본 발명에 따른 컬러필터의 제조공정을 공정 순서에 따라 도

시한 공정 단면도이다.

도 12a에 도시한 바와 같이, 기판 상에 투과영역(D)과 반사영역(B)으로 구성된 화소영역(P)을 정의한다.

상기 기판(200)상에 크롬(Cr) 또는 크롬/크롬옥사이드(Cr/CrO X )의 이중층을형성하고 패턴하여, 상기 데이터배선(

도 7의 120)에 대응하는 부분에 일방향으로 연장된 블랙매트릭스(202)를 형성한다.

도 12b에 도시한 바와 같이, 상기 블랙매트릭스(202)가 형성된 기판(200)의 전면에 투명한 유기절연물질을 도포하고

패턴하여, 블랙매트릭스(202)를 포함한 반사영역(B)의 상부에 소정의 높이를 가지는 투명한 버퍼층(204)을 형성한다

.

다음으로, 도 12c에 도시한 바와 같이, 상기 버퍼층(204)이 형성된 기판(200)의 전면에 컬러수지를 코팅하여, 화소영

역(P)에 대응하여 컬러필터(206)를 형성한다.
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이때, 상기 버퍼층(204)의 영향으로 상기 반사영역(B)에 대응하는 컬러필터(206)의 두께와 상기 투과부(D)에 대응하

는 컬러필터(206)의 두께는 t:2t의 비율로 형성될 수 있다. 도시하지는 않았지만, 상기 컬러필터의 상부에 공통전극을

형성한다.

전술한 바와 같은 공정을 통해 본 발명의 제 1 실시예에 따른 컬러필터 기판을 구성할 수 있다.

상기 컬러필터 기판과 앞선 공정에서 제작한 어레이기판을 합착하면 이하, 도 13에 도시한 바와 같이 구성된다.

도 13은 본 발명의 제 2 실시예에 따른 반사투과형 액정표시장치의 일부에 대한 개략적인 단면도이다.

도시한 바와 같이, 반사 영역(B)과 투과 영역(D)으로 구성된 화소영역(P)이 정의된 제 1 기판(100)과 제 2 기판(200)

을 이격 하여 구성하고, 상기 제 1 기판(100)의 마주보는 일면에는 화소영역(P)의 일측과 타측을 지나 수직하게 교차

하는 게이트 배선(미도시)과 데이터 배선(122)이 구성되고, 상기 두 배선이 교차하는 지점에는 게이트 전극(102)과, 

액티브층(112)과 소스 전극(116)과 드레인 전극(118)을 포함하는 박막트랜지스터(T)를 구성한다.

상기 반사 영역(B)에 대응하여 게이트 배선(미도시)과 평행하게 이격하여 공통배선(106)이 구성되고, 공통배선(106)

에서 연장된 연장부(108)를 제 1 전극으로 하고, 이와는 게이트 절연막(110)을 사이에 두고 상기 드레인 전극(118)에

서 연장된 연장부(120)를 제 2 전극로 하는 보조 용량부(C ST )를 구성한다.

상기 반사영역(B)에 대응하여 반사판(126)을 구성하고, 상기 투과 영역(D)에 대응하여 상기 드레인 전극(118)과 전

기적으로 연결되는 투명 화소전극(132)을 구성한다. 이때, 상기 투과 영역(D)에 대응하여, 식각홈(131)을 형성한다.

상기 제 1 기판(100)과 마주보는 제 2 기판(200)의 일면에는 상기 데이터 배선(122)에 대응하여 블랙매트릭(202)를 

구성하고, 상기 블랙매트릭스(202)를 포함 한 반사 영역(B)의 상부에 투명한 버퍼층(204)을 형성한다.

상기 반사 영역(B)과 투과 영역(D)의 상부에는 컬러필터(206)를 구성한다.

전술한 바와 같은 본 발명의 제 1 실시예에 따른 제 1 특징은 상기 어레이기판에 구성하는 보조 용량부(C ST )를 스

토리지 온 컴온(storage on common) 구조로 형성하고 이를 박막트랜지스터(T)와 근접한 영역에 구성하며, 이 부분

은 반사영역(B)에 대응하여 구성되도록 한다.

따라서, 반사 영역(B)은 화소영역(P)의 하단에 정의되고 이를 제외한 영역이 투과 영역(D)으로 정의되어 반사 영역(B

)의 형상이 매우 단순해진다.

그러므로, 상부기판(200)에 구성하는 버퍼층(204)의 구조가 종래에 비해 단순해져 상기 투과 영역(D)과 반사 영역(B

)에 대응하여 컬러필터(206)의 두께를 t:2t의 비율로 조절하는 것이 쉬워진다.

또한, 반사영역에(B) 대응하여 요철을 형상하는 것이 용이해진다.

제 2 특징은 상기 제 1 기판에 식각홈(131)구조의 단차를 형성함으로서, 상기 반사 영역(B)과 투과 영역(D)의 셀갭을

d:2d의 비율로 구성할 수 있기 때문에 투과모드와 반사모드시 빛의 편광특성을 동일하게 맞출 수 있는 것이다.

제 3 특징은 상기 반사판(126)을 요철형상으로 구성하여, 휘도 및 시야각 특성을 개선할 수 있는 것이다.

따라서, 본 발명은 상기 제 1 내지 제 3 특징에 따라 반사 영역(B)과 투과 영역(D)에서 동일한 색특성을 구현하는 동

시에 고 휘도를 구현할 수 있는 장점이 있다.

또한, 단순해진 버퍼층의 구조로 인해 공정 수율을 개선할 수 있는 장점이 있다.

전술한 바와 같은 구성으로 본 발명의 제 1 실시예에 따른 반사투과형 액정표시장치가 제작될 수 있다.

그런데, 제 1 실시예의 구성은 상기 반사부와 투과부에 대응하여 셀갭의 두께를 1:2의 비로 맞추기 위해 하부 기판의 

절연막을 식각하는 공정을 진행하였다.

이러한 공정은 상기 식각홈의 단차를 높이기 위해 유기막을 두껍게 도포하고 이를 패턴하는 방식으로 단차의 높이를 

조절하는 공정을 진행한다.

따라서, 공정상 매우 복잡하고 비용이 상승하는 문제가 있다.
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이하, 제 2 실시예는 이러한 문제를 해결하기 위해 제안된 것이다.

-- 제 2 실시예 --

본 발명의 제 2 실시예는 상부 컬러필터에 구성하는 버퍼층의 단차에 의해, 반사영역과 투과 영역에 대응하는 컬러필

터의 두께를 1:2로 하는 동시에 컬러필터의 표면 단차를 부여하여, 투과부의 셀갭을 반사부의 셀갭의 두 배로 구성되

도록 하는 것을 특징으로 한다.

도 13은 본 발명의 제 2 실시예에 따른 반사투과형 액정표시장치의 단면도이다.

도시한 바와 같이, 반사 영역(B)과 투과 영역(D)으로 구성된 화소영역(P)이 정의된 제 1 기판(100)과 제 2 기판(200)

을 이격 하여 구성하고, 상기 제 1 기판(100)의 마주보는 일면에는 화소영역(P)의 일측과 타측을 지나 수직하게 교차

하는 게이트 배선(미도시)과 데이터 배선(122)이 구성되고, 상기 두 배선이 교차하는 지점에는 게이트 전극(102)과, 

액티브층(112)과 소스 전극(116)과 드레인 전극(118)을 포함하는 박막트랜지스터(T)를 구성한다.

상기 반사 영역(B)에 대응하여 게이트 배선(미도시)과 평행하게 이격하여 스토리지 배선(106)이 구성되고, 스토리지 

배선(106)에서 연장된 연장부(108)를 제 1 전극으로 하고, 이와는 게이트 절연막(110)을 사이에 두고 상기 드레인 전

극(118)에서 연장된 연장부(120)를 제 2 전극로 하는 보조 용량부(C ST )를 구성한다.

상기 반사영역(B)에 대응하여 반사판(126)을 구성하고, 상기 투과 영역(D)에 대응하여 상기 드레인 전극(118)과 전

기적으로 연결되는 투명 화소전극(132)을 구성한다.

이때, 투과 영역에 대응하여 종래와는 달리 식각홈 형태의 단차를 구성하지 않는 것을 특징으로 한다.

상기 제 1 기판(100)과 마주보는 제 2 기판(200)의 일면에는 상기 데이터 배선(122)에 대응하여 블랙매트릭(202)를 

구성하고, 상기 블랙매트릭스(202)를 포함한 반사 영역(B)의 상부에 투명한 버퍼층(204)을 형성한다.

상기 반사 영역(B)과 투과 영역(D)의 상부에는 컬러필터(206)를 구성한다.

이때, 상기 버퍼층(204)은 상기 컬러필터의 단차를 주기 위해, 일정한 범위내의 높이로 구성되어야 한다.

예를 들면, 반사 영역(B)과 투과 영역(D)에 대응하는 컬러필터의 표면단차 두께범위를 2.0 ㎛ ~ 2.5 ㎛로 하기 위해

서는, 상기 버퍼층(204)의 두께범위를 2.5 ㎛ ~ 4.0 ㎛으로 하는 것이 바람직하다.

이와 같이 하면, 상기 하부 기판에 단차를 부여하기 위한 별도의 공정 없이도, 반사영역과 투과영역에 대응하여 t : 2t

의 두께비로 단차지게 구성한 컬러필터의 구성에 의해, 투과영역과 반사영역에 대응하는 액정셀갭을 2d :d의 비율로 

구성할 수 있으므로 앞서 제 1 실시예에 비해 공정이 단순해지는 장점이 있다.

발명의 효과

전술한 같은 제 1 및 제 2 실시예에 따른 반사투과형 액정표시장치는 반사부와 투과부에 대응하는 셀갭을 1:2의 비로

구성하는 동시에, 상기 반사부와 투과부에 대응하는 컬러필터의 두께를 1:2로 형성하였기 때문에, 투과부와 반사부에

서의 동일한 광학효과를 얻을 수 있고, 색순도 또한 동일하게 구현할 수 있어, 고휘도와 고화질을 구현하는 반사투과

형 액정표시장치를 제작할 수 있는 효과가 있다.

(57) 청구의 범위

청구항 1.
기판 상에 일 방향으로 연장된 게이트 배선과, 게이트 배선과 수직하게 교차하여 반사영역과 투과영역으로 구성된 화

소영역을 정의하는 데이터 배선과;

상기 게이트 배선과 평행하게 이격 하여 일 방향으로 연장된 공통 배선과;

상기 화소영역의 일 측에 위치하고, 게이트 전극과 액티브층과 소스 전극과 이와는 이격 하여 구성되고, 상기 공통 배

선의 상부로 연장된 연장부를 가지는 드레인 전극을 포함하는 박막트랜지스터와;
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상기 반사 영역에 대응하여 위치하고, 상기 스토리지 배선 및 박막트랜지스터를덮는 반사판과;

상기 화소영역에 위치하고, 상기 드레인 전극과 연결된 투명전극

을 포함하는 반사투과형 액정표시장치용 어레이기판.

청구항 2.
제 1 항에 있어서,

상기 반사 영역은 화소영역의 하단에 구성되는 반사투과형 액정표시장치용 어레이기판.

청구항 3.
제 1 항에 있어서,

상기 투명 전극은 상기 드레인 전극의 연장부와 접촉하여 구성된 반사투과형 액정표시장치용 어레이기판.

청구항 4.
제 1 항에 있어서,

상기 반사판과 투명전극은 요철형상으로 구성된 반사투과형 액정표시장치용 어레이기판.

청구항 5.
제 1 항에 있어서,

상기 투과영역에 대응하여 식각홈 형상의 단차가 구성된 반사투과형 액정표시장치용 어레이기판.

청구항 6.
기판 상에 투과영역과 반사영역으로 구성된 화소영역을 정의하는 단계와;

상기 화소영역의 일 측을 지나 연장된 게이트 배선과 이에 연결된 게이트 전극과, 게이트 배선과는 평행하게 이격 되

고 상기 반사부에 대응하여 일 방향으로 연장된 공통 배선을 형성하는 단계와;

상기 게이트 전극과 게이트 배선과 공통 배선이 형성된 기판의 전면에 제 1 절연막인 게이트 절연막을 형성하는 단계

와;

상기 게이트 전극 상부의 게이트 절연막 상에 액티브 층과 오믹 콘택층을 형성하는 단계와;

상기 오믹 콘택층의 일측 상부에 소스 전극과 이와 이격 되고 상기 스토리지 배선의 상부로 연장된 연장부를 포함하

는 드레인 전극과, 상기 소스 전극과 연결되어 상기 게이트 배선과 수직한 방향으로 연장된 데이터 배선을 형성하는 

단계와;

상기 공통배선과 박막트랜지스터를 포함하는 일부 화소영역에 제 2 절연막을 사이에 두고 반사판을 형성하는 단계와

;

상기 반사판을 포함한 화소영역의 상부에, 제 3 절연막을 사이에 두고 상기 드레인 전극과 접촉하는 투명 전극을 형

성하는 단계를 포함하는 반사투과형 액정표시장치용 어레이기판 제조방법.

청구항 7.
제 6 항에 있어서,

상기 반사영역과 투과영역에 대응한 반사판과 투명 전극을 요철형상으로 형성된 반사투과형 액정표시장치용 어레이

기판 제조방법.

청구항 8.
제 6 항에 있어서,

상기 반사판과 투명전극을 요철형상으로 형성하는 공정은
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소스 및 드레인 전극이 형성된 기판의 전면에 유기절연물질을 도포하여, 상 기 화소영역에 대응하여 볼록 형상으로 

구성된 다수의 범프를 형성하는 단계와;

상기 범프가 형성된 기판의 전면에 유기절연물질을 도포하여, 상기 범프의 에 의해 화소영역에 대응하는 표면이 요철

형상으로 구성된 범프층을 형성하는 단계와;

상기 범프층의 상부에 반사판과 투명전극을 형성하는 단계를 포함하는 반사투과형 액정표시장치용 어레이기판 제조

방법.

청구항 9.
제 6 항 내지 제 8 항 중 어느 한 항에 있어서,

상기 투과영역에 대응하는 상기 제 1 내지 제 3 절연막을 제거하고 식각홈을 형성하여, 상기 반사영역과 투과영역에 

단차를 형성하는 단계를 더욱 포함하는 반사투과형 액정표시장치용 어레이기판 제조방법.

청구항 10.
제 6 항에 있어서,

상기 반사판은 은(Ag), 알루미늄(Al), 알루미늄 합금(AlNd)중 선택된 하나로 형성된 반사투과형 액정표시장치용 어

레이기판 제조방법.

청구항 11.
제 6 항에 있어서,

상기 투명전극은 인듐-틴-옥사이드(ITO)와 인듐-징크-옥사이드(IZO)중 선택된 하나로 형성된 반사투과형 액정표시

장치용 어레이기판 제조방법.

청구항 12.
투과부와 반사부로 구성된 다수의 화소영역이 정의되고, 소정간격 이격되어 구성된 제 1 기판과 제 2 기판과;

제 1 기판의 마주보는 일면에 일 방향으로 연장된 게이트 배선과, 게이트 배선과 수직하게 교차하여 반사영역과 투과

영역으로 구성된 화소영역을 정의하는 데이터 배선과;

상기 게이트 배선과 평행하게 이격 하여 일 방향으로 연장된 공통배선과;

상기 화소영역의 일 측에 위치하고, 게이트 전극과 액티브층과 소스 전극과 이와는 이격 하여 구성되고, 상기 공통배

선의 상부로 연장된 연장부를 가지는 드레인 전극을 포함하는 박막트랜지스터와;

상기 반사부영역에 대응하여 위치하고, 상기 공통배선 및 박막트랜지스터를 덮는 반사판과;

상기 화소영역에 위치하고, 상기 드레인 전극과 연결된 투명전극과;

상기 제 2 기판의 마주보는 일면에, 상기 데이터 배선에 대응하여 구성된 블랙매트릭스와;

상기 블랙매트릭스를 포함한 반사영역에 대응하여 일 방향으로 연장된 투명한 버퍼층과;

상기 버퍼층을 포함한 화소영역의 상부에 구성되고, 반사 영역과 투과영역에 대응하여 1:2이의 두께비로 단차 지게 

구성된 컬러필터와;

상기 컬러필터의 상부에 구성된 투명 공통전극을 포함하는 반사투과형 액정표시장치.

청구항 13.
제 12 항에 있어서,

상기 반사 영역과 투과 영역에 대응하는 제 1 기판과 제 2 기판 사이의 간격비는 1:2로 구성된 반사투과형 액정표시

장치.
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청구항 14.
제 12 항에 있어서,

상기 반사 영역은 화소영역의 하단에 구성되는 반사투과형 액정표시장치용 어레이기판.

청구항 15.
제 12 항에 있어서,

상기 투명 전극은 상기 드레인 전극의 연장부와 접촉하여 구성된 반사투과형 액정표시장치.

청구항 16.
제 12 항에 있어서,

상기 반사판과 투명전극은 요철형상으로 구성된 반사투과형 액정표시장치.

청구항 17.
투과부와 반사부로 구성된 다수의 화소영역이 정의되고, 소정간격 이격되어 구성된 제 1 기판과 제 2 기판과;

제 1 기판의 마주보는 일면에 일 방향으로 연장된 게이트 배선과, 게이트 배선과 수직하게 교차하여 반사영역과 투과

영역으로 구성된 화소영역을 정의하는 데이터 배선과;

상기 게이트 배선과 평행하게 이격 하여 일 방향으로 연장된 공통배선과;

상기 화소영역의 일 측에 위치하고, 게이트 전극과 액티브층과 소스 전극과 이와는 이격 하여 구성되고, 상기 공통배

선의 상부로 연장된 연장부를 가지는 드레인 전극을 포함하는 박막트랜지스터와;

상기 반사부에 대응하여 위치하고, 상기 공통배선 배선 및 박막트랜지스터를덮는 반사판과;

상기 투과영역에 대응하여 구성된 식각홈과;

상기 드레인 전극과 연결되어 화소영역에 구성된 투명전극과;

상기 제 2 기판의 마주보는 일면에, 상기 데이터 배선에 대응하여 구성된 블랙매트릭스와;

상기 블랙매트릭스를 포함한 반사영역에 대응하여 일 방향으로 연장된 투명한 버퍼층과;

상기 버퍼층을 포함한 화소영역의 상부에 구성되고, 반사 영역과 투과영역에 대응하여 1:2이의 두께비로 구성된 컬러

필터와;

상기 컬러필터의 상부에 구성된 투명 공통전극을 포함하는 반사투과형 액정표시장치.

청구항 18.
제 17 항에 있어서,

상기 반사 영역과 투과 영역에 대응하는 제 1 기판과 제 2 기판 사이의 간격비는 1 : 2로 구성된 반사투과형 액정표시

장치.

청구항 19.
제 17 항에 있어서,

상기 반사 영역은 화소영역의 하단에 구성되는 반사투과형 액정표시장치용 어레이기판.

청구항 20.
제 17 항에 있어서,

상기 투명 전극은 상기 드레인 전극의 연장부와 접촉하여 구성된 반사투과형 액정표시장치.
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청구항 21.
제 17 항에 있어서,

상기 반사판은 요철형상으로 구성된 반사투과형 액정표시장치.
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其他公开文献 KR100936954B1

外部链接 Espacenet

摘要(译)

透射反射型液晶显示装置本发明涉及透射反射型液晶显示装置。 一种液
晶显示装置的不同的反射透射第一配置，根据本发明的单元间隙形成对
应于该反射部用于改变所述滤色器的厚度的上板基板上的缓冲层，对应
于所述下部部分的所述透射部分和结构形成在衬底上的步骤，所述第二
配置是可以用于缓冲层的结构，从的单元间隙的厚度和对应于透射部的
彩色滤光片和反射部分不同。 此时，缓冲层比第一配置的缓冲层厚。 在
第一和第二构型中，反射部分被用于在存储电容器部分对应的部分被配
置在像素区域的底部，对应于反射部的缓冲层在一个方向上作为一个整
体的基板条的俯视时延伸它被配置。 如上所述，由于反射部，并获得相
同的颜色纯度以相同的方式作为发送部分的光学效率可以制造反射型液
晶显示器的高品质的构造中，缓冲层的形状可被简化，以提高工艺成品
率。 7
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