
(57)【要約】

　【課題】

　液晶パネル部材については液晶基板の周囲を補強金具

などの枠材で囲んでいたため、かかる枠材などのコスト

を削減することができないという課題がある。また、液

晶パネルの組立工程と、液晶パネルをキャビネットに取

り付ける工程は別個に行われていたため、液晶テレビな

どの生産に際して多くの工数を費やしてしまっていると

いう課題がある。

　【解決手段】

　シールド枠と、固定ホルダー枠と、シールド枠と、固

定ホルダー枠との間に挟持されるベゼルレス液晶基板と

、を有する薄型ディスプレイパネル構体を提供すること

で、ベゼル部材を廃止することができ、かつ、組立工程

の自動化を促進することができる。

【選択図】　　　　　　図３
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【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 シ ー ル ド 枠 と 、
　 固 定 ホ ル ダ ー 枠 と 、
　 シ ー ル ド 枠 と 、 固 定 ホ ル ダ ー 枠 と の 間 に 挟 持 さ れ る ベ ゼ ル レ ス 液 晶 基 板 と 、
を 有 す る 薄 型 デ ィ ス プ レ イ パ ネ ル 構 体 。
【 請 求 項 ２ 】
　 シ ー ル ド 枠 と 、 固 定 ホ ル ダ ー 枠 と は 、 ベ ゼ ル レ ス 液 晶 基 板 を 挟 持 す る た め の 外 力 を 受 け
る よ う に 構 成 さ れ る 請 求 項 １ に 記 載 の 薄 型 デ ィ ス プ レ イ パ ネ ル 構 体 。
【 請 求 項 ３ 】
　 ベ ゼ ル レ ス 液 晶 基 板 向 き に シ ー ル ド 枠 に 外 力 を 加 え る 第 一 部 材 と 、 ベ ゼ ル レ ス 液 晶 基 板
向 き に 固 定 ホ ル ダ ー 枠 に 外 力 を 加 え る 第 二 部 材 と 、 を さ ら に 有 す る 請 求 項 ２ に 記 載 の 薄 型
デ ィ ス プ レ イ パ ネ ル 構 体 。
【 請 求 項 ４ 】
　 第 一 部 材 は 、 フ ロ ン ト キ ャ ビ ネ ッ ト 体 で あ り 、 第 二 部 材 は 、 ラ ン プ ホ ル ダ ー 枠 で あ る 請
求 項 ３ に 記 載 の 薄 型 デ ィ ス プ レ イ パ ネ ル 構 体 。
【 請 求 項 ５ 】
　 前 記 フ ロ ン ト キ ャ ビ ネ ッ ト 体 は 、 プ ラ ス テ ィ ッ ク 材 料 か ら な っ て い る 請 求 項 ４ に 記 載 の
薄 型 デ ィ ス プ レ イ パ ネ ル 構 体 。
【 請 求 項 ６ 】
　 固 定 ホ ル ダ ー 枠 は 、 光 学 シ ー ト 収 納 領 域 を 有 す る 請 求 項 １ か ら ５ の い ず れ か 一 に 記 載 の
薄 型 デ ィ ス プ レ イ パ ネ ル 構 体 。
【 請 求 項 ７ 】
　 固 定 ホ ル ダ ー 枠 は 、 プ ラ ス テ ィ ッ ク 材 料 か ら な っ て い る 請 求 項 １ か ら ６ の い ず れ か 一 に
記 載 の 薄 型 デ ィ ス プ レ イ パ ネ ル 構 体 。
【 請 求 項 ８ 】
　 前 記 ベ ゼ ル レ ス 液 晶 基 板 は 、 少 な く と も 一 部 に 液 晶 基 板 を 駆 動 す る た め の ド ラ イ バ ー 回
路 部 を 有 す る 請 求 項 １ か ら ７ の い ず れ か 一 に 記 載 の 薄 型 デ ィ ス プ レ イ パ ネ ル 構 体 。
【 請 求 項 ９ 】
　 シ ー ル ド 枠 は 、 ベ ゼ ル レ ス 液 晶 基 板 の 前 記 ド ラ イ バ ー 回 路 部 を 静 電 気 か ら シ ー ル ド 可 能
に 配 置 さ れ る 請 求 項 ８ に 記 載 の 薄 型 デ ィ ス プ レ イ パ ネ ル 構 体 。
【 請 求 項 １ ０ 】
　 シ ー ル ド 枠 は 、 ベ ゼ ル レ ス 液 晶 基 板 を シ ー ル ド 枠 に 対 し て Ｘ Ｙ 面 内 位 置 規 制 す る た め の
Ｘ Ｙ 位 置 規 制 手 段 を 有 す る 請 求 項 １ か ら ９ に 記 載 の 薄 型 デ ィ ス プ レ イ パ ネ ル 構 体 。
【 請 求 項 １ １ 】
　 Ｘ Ｙ 位 置 規 制 手 段 は 、 金 属 材 料 か ら 構 成 さ れ る シ ー ル ド 枠 本 体 に 接 着 さ れ た ス ペ ー サ で
あ る 請 求 項 １ ０ に 記 載 の 薄 型 デ ィ ス プ レ イ パ ネ ル 構 体 。
【 請 求 項 １ ２ 】
　 前 記 ス ペ ー サ は 、 弾 性 材 料 で あ る 請 求 項 １ １ に 記 載 の 薄 型 デ ィ ス プ レ イ パ ネ ル 構 体 。
【 請 求 項 １ ３ 】
　 シ ー ル ド 枠 は 、 ベ ゼ ル レ ス 液 晶 基 板 を シ ー ル ド 枠 に 対 し て Ｚ 方 向 に 位 置 規 制 す る た め の
Ｚ 位 置 規 制 手 段 を 有 す る 請 求 項 １ か ら １ ２ の い ず れ か 一 に 記 載 の 薄 型 デ ィ ス プ レ イ パ ネ ル
構 体 。
【 請 求 項 １ ４ 】
　 Ｚ 位 置 規 制 手 段 は 、 金 属 材 料 か ら 構 成 さ れ る シ ー ル ド 枠 本 体 の ベ ゼ ル レ ス 液 晶 基 板 対 向
領 域 に 配 置 さ れ る 第 一 枠 状 弾 性 部 材 で あ る 請 求 項 １ ３ に 記 載 の 薄 型 デ ィ ス プ レ イ パ ネ ル 構
体 。
【 請 求 項 １ ５ 】
　 シ ー ル ド 枠 は 、 ベ ゼ ル レ ス 液 晶 基 板 を 挟 持 す る た め の 外 力 を 受 け る 弾 性 体 か ら な る 第 二
枠 状 弾 性 部 材 を 有 す る 請 求 項 ２ か ら １ ４ の い ず れ か 一 に 記 載 の 薄 型 デ ィ ス プ レ イ パ ネ ル 構
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体 。
【 請 求 項 １ ６ 】
　 シ ー ル ド 枠 と 、 ベ ゼ ル レ ス 液 晶 基 板 と 、 固 定 ホ ル ダ ー 枠 と 、 を 有 す る 薄 型 デ ィ ス プ レ イ
パ ネ ル 構 体 で あ っ て 、
　 シ ー ル ド 枠 に ベ ゼ ル レ ス 液 晶 基 板 を 載 置 し 、
　 ベ ゼ ル レ ス 液 晶 基 板 に 固 定 ホ ル ダ ー 枠 を 載 置 し 、
シ ー ル ド 枠 と 、 固 定 ホ ル ダ ー 枠 と で ベ ゼ ル レ ス 液 晶 基 板 を 挟 持 す る こ と で 構 成 さ れ る 薄 型
デ ィ ス プ レ イ パ ネ ル 構 体 。
【 請 求 項 １ ７ 】
　 フ ロ ン ト キ ャ ビ ネ ッ ト 体 と 、 シ ー ル ド 枠 と 、 ベ ゼ ル レ ス 液 晶 基 板 と 、 固 定 ホ ル ダ ー 枠 と
、 ラ ン プ ホ ル ダ ー 枠 と 、 を 有 す る 薄 型 デ ィ ス プ レ イ パ ネ ル 構 体 で あ っ て 、
　 フ ロ ン ト キ ャ ビ ネ ッ ト 体 に シ ー ル ド 枠 を 載 置 し 、
　 シ ー ル ド 枠 に ベ ゼ ル レ ス 液 晶 基 板 を 載 置 し 、
　 ベ ゼ ル レ ス 液 晶 基 板 に 固 定 ホ ル ダ ー 枠 を 載 置 し 、
　 固 定 ホ ル ダ ー 枠 に ラ ン プ ホ ル ダ ー 枠 を 載 置 し 、
フ ロ ン ト キ ャ ビ ネ ッ ト 体 と 、 ラ ン プ ホ ル ダ ー 枠 と か ら 、 シ ー ル ド 枠 と 、 固 定 ホ ル ダ ー 枠 と
に 対 し て ベ ゼ ル レ ス 液 晶 基 板 を 挟 持 す る 方 向 の 力 が 加 わ る よ う に 構 成 さ れ る 薄 型 デ ィ ス プ
レ イ パ ネ ル 構 体 。
【 請 求 項 １ ８ 】
　 フ ロ ン ト キ ャ ビ ネ ッ ト 体 と 、 シ ー ル ド 枠 と 、 ベ ゼ ル レ ス 液 晶 基 板 と 、 固 定 ホ ル ダ ー 枠 と
、 ラ ン プ ホ ル ダ ー 枠 と 、 バ ッ ク ラ イ ト シ ー ル ド と 、 を 有 す る 薄 型 デ ィ ス プ レ イ パ ネ ル 構 体
で あ っ て 、
　 フ ロ ン ト キ ャ ビ ネ ッ ト 体 に シ ー ル ド 枠 を 載 置 し 、
　 シ ー ル ド 枠 に ベ ゼ ル レ ス 液 晶 基 板 を 載 置 し 、
　 ベ ゼ ル レ ス 液 晶 基 板 に 固 定 ホ ル ダ ー 枠 を 載 置 し 、
　 固 定 ホ ル ダ ー 枠 に ラ ン プ ホ ル ダ ー 枠 を 載 置 し 、
　 ラ ン プ ホ ル ダ ー 枠 に バ ッ ク ラ イ ト シ ー ル ド を 載 置 し 、
　 フ ロ ン ト キ ャ ビ ネ ッ ト 体 に 設 け ら れ た 雌 ネ ジ 穴 に 、 バ ッ ク ラ イ ト シ ー ル ド を 貫 通 し て 達
す る 雄 ネ ジ を 締 結 す る こ と で フ ロ ン ト キ ャ ビ ネ ッ ト 体 と 、 ラ ン プ ホ ル ダ ー 枠 と か ら 、 シ ー
ル ド 枠 と 、 固 定 ホ ル ダ ー 枠 と に 対 し て ベ ゼ ル レ ス 液 晶 基 板 を 挟 持 す る 方 向 の 力 が 加 わ る よ
う に 構 成 さ れ る 薄 型 デ ィ ス プ レ イ パ ネ ル 構 体 。
【 発 明 の 詳 細 な 説 明 】
【 技 術 分 野 】
【 ０ ０ ０ １ 】
　 本 発 明 は 、 薄 型 デ ィ ス プ レ イ パ ネ ル 構 体 に 関 す る 。 さ ら に 詳 し く は 、 ベ ゼ ル レ ス 液 晶 基
板 を 有 す る 薄 型 デ ィ ス プ レ イ パ ネ ル 構 体 に 関 す る 。
【 背 景 技 術 】
【 ０ ０ ０ ２ 】
　 近 年 、 液 晶 テ レ ビ な ど の 薄 型 デ ィ ス プ レ イ 構 体 の 生 産 が 活 発 的 に 行 わ れ て い る 。 液 晶 テ
レ ビ の 組 立 生 産 は 、 図 １ ６ に 示 す よ う に 、 液 晶 パ ネ ル の 組 立 工 程 、 バ ッ ク ラ イ ト の 組 立 工
程 、 そ し て こ れ ら を キ ャ ビ ネ ッ ト に 取 り 付 け る 取 り 付 け 工 程 な ど を 経 て 行 わ れ る 。 か か る
各 工 程 は そ れ ぞ れ 別 個 独 立 に 行 わ れ て い た 。 例 え ば 液 晶 パ ネ ル の 組 立 工 程 に お い て は 液 晶
パ ネ ル の 外 周 に ベ ゼ ル な ど の 補 強 金 具 の 取 り 付 け 作 業 な ど を 行 う こ と で 、 液 晶 パ ネ ル を 一
つ の 独 立 し た 完 成 部 品 と し て 生 産 し て い た 。
【 ０ ０ ０ ３ 】
　 こ の よ う に 液 晶 テ レ ビ を 生 産 す る 場 合 に は 、 各 工 程 に お い て 補 強 部 材 や ネ ジ な ど の 取 り
付 け 作 業 が 行 わ れ て い る 。 こ の た め 、 各 部 品 に 対 し て 補 強 部 材 を 取 り 付 け る 作 業 が 余 分 に
か か っ て し ま い 、 作 業 効 率 が 低 下 し た り 、 あ る い は 、 補 強 部 材 部 分 の 余 分 な コ ス ト が 発 生
し た り し て し ま う 問 題 が あ る 。 か か る 対 応 方 法 と し て 、 特 許 文 献 １ に は 、 フ ロ ン ト キ ャ ビ
ネ ッ ト と リ ア キ ャ ビ ネ ッ ト と の 間 に 反 射 板 を 挟 持 し 、 そ れ ぞ れ に 設 け ら れ た 円 筒 状 の 係 合
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手 段 を 介 し て 位 置 決 め を し て 主 基 板 及 び 液 晶 パ ネ ル と と も に 一 体 に ネ ジ 結 合 す る こ と に よ
り 、 部 品 点 数 の 削 減 と 組 立 作 業 性 の 向 上 を 図 る こ と の で き る 液 晶 テ レ ビ の 組 立 構 造 に つ い
て の 発 明 が 開 示 さ れ て い る 。 ま た 、 特 許 文 献 ２ に は 、 凹 部 の 側 壁 を 有 し て い る 偏 光 板 を 当
該 側 壁 に 結 合 す る よ う に 突 出 し た キ ャ ビ ネ ッ ト に 収 納 す る こ と で 、 組 立 性 を 向 上 さ せ る 発
明 が 開 示 さ れ て い る 。
【 特 許 文 献 １ 】 特 開 平 ５ － １ ０ ３ ２ ８ ４ 号 公 報
【 特 許 文 献 ２ 】 特 開 ２ ０ ０ ３ － ３ ４ ６ ５ ３ ６ 号 公 報
【 発 明 の 開 示 】
【 発 明 が 解 決 し よ う と す る 課 題 】
【 ０ ０ ０ ４ 】
　 し か し な が ら 、 従 来 技 術 の よ う に 、 単 に フ ロ ン ト キ ャ ビ ネ ッ ト と リ ア キ ャ ビ ネ ッ ト と を
円 筒 状 の 係 合 手 段 を 利 用 し て ネ ジ で 結 合 し た り 、 あ る い は 偏 光 板 を 加 工 し た り す る だ け で
は 、 十 分 な コ ス ト 削 減 の 効 果 が 得 ら れ な い と い う 課 題 が あ る 。 即 ち 、 液 晶 パ ネ ル 部 材 に つ
い て は 液 晶 基 板 の 周 囲 を 補 強 金 具 な ど の 枠 材 で 囲 ん で い た た め 、 か か る 枠 材 な ど の コ ス ト
を 削 減 す る こ と が で き な い と い う 課 題 が あ る 。 ま た 、 液 晶 パ ネ ル の 組 立 工 程 と 、 液 晶 パ ネ
ル を キ ャ ビ ネ ッ ト に 取 り 付 け る 工 程 は 別 個 に 行 わ れ て い た た め 、 液 晶 テ レ ビ な ど の 生 産 に
際 し て 多 く の 工 数 を 費 や し て し ま っ て い る と い う 課 題 が あ る 。
【 ０ ０ ０ ５ 】
　 そ こ で 、 本 発 明 は 、 か か る 課 題 に 鑑 み て な さ れ た も の で あ り 、 液 晶 パ ネ ル の 部 材 を 削 減
し 、 か つ 、 組 立 作 業 の 単 純 化 を 可 能 に す る こ と で 、 作 業 工 数 及 び 部 材 コ ス ト を 削 減 し て 生
産 す る こ と が 可 能 な 薄 型 デ ィ ス プ レ イ 構 体 を 提 供 す る こ と を 目 的 と す る 。
【 課 題 を 解 決 す る た め の 手 段 】
【 ０ ０ ０ ６ 】
　 そ こ で 、 本 発 明 に お い て は 、 か か る 問 題 点 を 解 決 す る た め に 、 シ ー ル ド 枠 と 、 固 定 ホ ル
ダ ー 枠 と 、 シ ー ル ド 枠 と 、 固 定 ホ ル ダ ー 枠 と の 間 に 挟 持 さ れ る ベ ゼ ル レ ス 液 晶 基 板 と 、 を
有 す る 薄 型 デ ィ ス プ レ イ パ ネ ル 構 体 を 提 供 す る 。 シ ー ル ド 枠 と 、 固 定 ホ ル ダ ー 枠 と は 、 ベ
ゼ ル レ ス 液 晶 基 板 を 挟 持 す る た め の 外 力 を 受 け る よ う に 構 成 さ れ て い て も よ い 。 ま た 、 ベ
ゼ ル レ ス 液 晶 基 板 向 き に シ ー ル ド 枠 に 外 力 を 加 え る 第 一 部 材 と 、 ベ ゼ ル レ ス 液 晶 基 板 向 き
に 固 定 ホ ル ダ ー 枠 に 外 力 を 加 え る 第 二 部 材 と 、 を さ ら に 有 し て い て も よ い 。 第 一 部 材 は 、
フ ロ ン ト キ ャ ビ ネ ッ ト 体 で あ っ て も よ い し 、 第 二 部 材 は 、 ラ ン プ ホ ル ダ ー 枠 で あ っ て も よ
い 。 こ の よ う に 外 力 を 受 け る こ と で 、 ベ ゼ ル レ ス 液 晶 基 板 を 固 定 す る こ と が で き る 。
【 ０ ０ ０ ７ 】
　 ま た 、 固 定 ホ ル ダ ー 枠 は 、 光 学 シ ー ト 収 納 領 域 を 有 し て い て も よ い 。 ま た 、 固 定 ホ ル ダ
ー 枠 は 、 プ ラ ス テ ィ ッ ク 材 料 か ら な っ て い て も よ い 。 ま た 、 前 記 フ ロ ン ト キ ャ ビ ネ ッ ト 体
は 、 プ ラ ス テ ィ ッ ク 材 料 か ら な っ て い て も よ い 。 ま た 、 前 記 ベ ゼ ル レ ス 液 晶 基 板 は 、 少 な
く と も 一 部 に 液 晶 基 板 を 駆 動 す る た め の ド ラ イ バ ー 回 路 部 を 有 し て い て も よ く 、 シ ー ル ド
枠 は 、 ド ラ イ バ ー 回 路 部 を 静 電 気 か ら シ ー ル ド 可 能 に 配 置 さ れ て も よ い 。 ま た 、 シ ー ル ド
枠 は 、 ベ ゼ ル レ ス 液 晶 基 板 を シ ー ル ド 枠 に 対 し て Ｘ Ｙ 面 内 位 置 規 制 す る た め の Ｘ Ｙ 位 置 規
制 手 段 を 有 し て い て も よ く 、 Ｘ Ｙ 位 置 規 制 手 段 は 、 金 属 材 料 か ら 構 成 さ れ る シ ー ル ド 枠 本
体 に 接 着 さ れ た 弾 性 材 料 で あ る ス ペ ー サ で あ っ て も よ い 。 ま た 、 シ ー ル ド 枠 は 、 ベ ゼ ル レ
ス 液 晶 基 板 を シ ー ル ド 枠 に 対 し て Ｚ 方 向 に 位 置 規 制 す る た め の Ｚ 位 置 規 制 手 段 を 有 し て い
て も よ く 、 Ｚ 位 置 規 制 手 段 は 、 金 属 材 料 か ら 構 成 さ れ る シ ー ル ド 枠 本 体 の ベ ゼ ル レ ス 液 晶
基 板 対 向 領 域 に 配 置 さ れ る 第 一 枠 状 弾 性 部 材 で あ っ て も よ い 。 ま た 、 シ ー ル ド 枠 は 、 ベ ゼ
ル レ ス 液 晶 基 板 を 挟 持 す る た め の 外 力 を 受 け る 弾 性 体 か ら な る 第 二 枠 状 弾 性 部 材 を 有 し て
い て も よ い 。
【 ０ ０ ０ ８ 】
　 ま た 、 他 の 発 明 と し て 、 シ ー ル ド 枠 と 、 ベ ゼ ル レ ス 液 晶 基 板 と 、 固 定 ホ ル ダ ー 枠 と 、 を
有 す る 薄 型 デ ィ ス プ レ イ パ ネ ル 構 体 で あ っ て 、 シ ー ル ド 枠 に ベ ゼ ル レ ス 液 晶 基 板 を 載 置 し
、 ベ ゼ ル レ ス 液 晶 基 板 に 固 定 ホ ル ダ ー 枠 を 載 置 し 、 シ ー ル ド 枠 と 、 固 定 ホ ル ダ ー 枠 と で ベ
ゼ ル レ ス 液 晶 基 板 を 挟 持 す る こ と で 構 成 さ れ る 薄 型 デ ィ ス プ レ イ パ ネ ル 構 体 を 提 供 す る 。
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ま た 、 フ ロ ン ト キ ャ ビ ネ ッ ト 体 と 、 シ ー ル ド 枠 と 、 ベ ゼ ル レ ス 液 晶 基 板 と 、 固 定 ホ ル ダ ー
枠 と 、 ラ ン プ ホ ル ダ ー 枠 と 、 を 有 す る 薄 型 デ ィ ス プ レ イ パ ネ ル 構 体 で あ っ て 、 フ ロ ン ト キ
ャ ビ ネ ッ ト 体 に シ ー ル ド 枠 を 載 置 し 、 シ ー ル ド 枠 に ベ ゼ ル レ ス 液 晶 基 板 を 載 置 し 、 ベ ゼ ル
レ ス 液 晶 基 板 に 固 定 ホ ル ダ ー 枠 を 載 置 し 、 固 定 ホ ル ダ ー 枠 に ラ ン プ ホ ル ダ ー 枠 を 載 置 し 、
フ ロ ン ト キ ャ ビ ネ ッ ト 体 と 、 ラ ン プ ホ ル ダ ー 枠 と か ら 、 シ ー ル ド 枠 と 、 固 定 ホ ル ダ ー 枠 と
に 対 し て ベ ゼ ル レ ス 液 晶 基 板 を 挟 持 す る 方 向 の 力 が 加 わ る よ う に 構 成 さ れ る 薄 型 デ ィ ス プ
レ イ パ ネ ル 構 体 を 提 供 す る 。 ま た 、 フ ロ ン ト キ ャ ビ ネ ッ ト 体 と 、 シ ー ル ド 枠 と 、 ベ ゼ ル レ
ス 液 晶 基 板 と 、 固 定 ホ ル ダ ー 枠 と 、 ラ ン プ ホ ル ダ ー 枠 と 、 バ ッ ク ラ イ ト シ ー ル ド と 、 を 有
す る 薄 型 デ ィ ス プ レ イ パ ネ ル 構 体 で あ っ て 、 フ ロ ン ト キ ャ ビ ネ ッ ト 体 に シ ー ル ド 枠 を 載 置
し 、 シ ー ル ド 枠 に ベ ゼ ル レ ス 液 晶 基 板 を 載 置 し 、 ベ ゼ ル レ ス 液 晶 基 板 に 固 定 ホ ル ダ ー 枠 を
載 置 し 、 固 定 ホ ル ダ ー 枠 に ラ ン プ ホ ル ダ ー 枠 を 載 置 し 、 ラ ン プ ホ ル ダ ー 枠 に バ ッ ク ラ イ ト
シ ー ル ド を 載 置 し 、 フ ロ ン ト キ ャ ビ ネ ッ ト 体 に 設 け ら れ た 雌 ネ ジ 穴 に 、 バ ッ ク ラ イ ト シ ー
ル ド を 貫 通 し て 達 す る 雄 ネ ジ を 締 結 す る こ と で フ ロ ン ト キ ャ ビ ネ ッ ト 体 と 、 ラ ン プ ホ ル ダ
ー 枠 と か ら 、 シ ー ル ド 枠 と 、 固 定 ホ ル ダ ー 枠 と に 対 し て ベ ゼ ル レ ス 液 晶 基 板 を 挟 持 す る 方
向 の 力 が 加 わ る よ う に 構 成 さ れ る 薄 型 デ ィ ス プ レ イ パ ネ ル 構 体 を 提 供 す る 。
【 発 明 の 効 果 】
【 ０ ０ ０ ９ 】
　 本 発 明 に お け る 薄 型 デ ィ ス プ レ イ パ ネ ル 構 体 は 、 ベ ゼ ル レ ス 液 晶 基 板 を 利 用 す る こ と に
よ り 、 ベ ゼ ル 部 材 の 材 料 費 を 削 減 す る こ と が で き る 。 ま た 、 ベ ゼ ル レ ス 液 晶 基 板 を 利 用 す
る こ と で 、 液 晶 パ ネ ル の 組 立 工 程 を 経 る こ と な く 、 全 て の 組 立 工 程 を 一 体 化 さ せ た 自 動 化
組 立 が 可 能 と な る た め 、 作 業 工 数 の 削 減 を 実 現 す る こ と が で き 、 大 幅 な コ ス ト 削 減 効 果 が
得 ら れ る 。
【 発 明 を 実 施 す る た め の 最 良 の 形 態 】
【 ０ ０ １ ０ 】
　 以 下 に 、 各 発 明 の 実 施 の 形 態 を 説 明 す る 。 な お 、 本 発 明 は こ れ ら 実 施 の 形 態 に 何 ら 限 定
さ れ る も の で は な く 、 そ の 要 旨 を 逸 脱 し な い 範 囲 に お い て 、 種 々 な る 態 様 で 実 施 し う る 。
【 ０ ０ １ １ 】
　 な お 、 以 下 の 実 施 形 態 と 請 求 項 の 関 係 は 次 の 通 り で あ る 。 実 施 形 態 １ は 、 主 に 請 求 項 １
、 ２ 、 な ど に つ い て 説 明 す る 。 実 施 形 態 ２ は 、 主 に 請 求 項 ３ 、 ４ な ど に つ い て 説 明 す る 。
実 施 形 態 ３ は 、 主 に 請 求 項 ６ に つ い て 説 明 す る 。 実 施 形 態 ４ は 、 主 に 請 求 項 ５ 、 ７ な ど に
つ い て 説 明 す る 。 実 施 形 態 ５ は 、 主 に 請 求 項 ８ 、 ９ な ど に つ い て 説 明 す る 。 実 施 形 態 ６ は
、 主 に 請 求 項 １ ０ 、 １ １ 、 １ ２ な ど に つ い て 説 明 す る 。 実 施 形 態 ７ は 、 主 に 請 求 項 １ ３ 、
１ ４ な ど に つ い て 説 明 す る 。 実 施 形 態 ８ は 、 主 に 請 求 項 １ ５ に つ い て 説 明 す る 。 実 施 形 態
９ は 、 主 に 請 求 項 １ ６ に つ い て 説 明 す る 。 実 施 形 態 １ ０ は 、 主 に 請 求 項 １ ７ に つ い て 説 明
す る 。 実 施 形 態 １ １ は 、 主 に 請 求 項 １ ８ に つ い て 説 明 す る 。
【 ０ ０ １ ２ 】
　 <<実 施 形 態 １ >>
　 <実 施 形 態 １ の 概 要 >
　 本 実 施 形 態 は 、 ベ ゼ ル レ ス 液 晶 基 板 を 有 す る 薄 型 デ ィ ス プ レ イ パ ネ ル 構 体 に 関 す る も の
で あ る 。 ベ ゼ ル レ ス 液 晶 基 板 を 利 用 す る こ と で 、 ベ ゼ ル 部 材 の 削 減 を 実 現 す る こ と が で き
る 。
【 ０ ０ １ ３ 】
　 <実 施 形 態 １ の 構 成 >
　 図 １ に 本 実 施 形 態 に お け る 薄 型 デ ィ ス プ レ イ パ ネ ル 構 体 の 構 成 の 一 例 を 示 す 。 図 １ に 示
す と お り 、 本 実 施 形 態 に お け る 薄 型 デ ィ ス プ レ イ パ ネ ル 構 体 は 、 シ ー ル ド 枠 （ ０ １ ０ １ ）
と 、 固 定 ホ ル ダ ー 枠 （ ０ １ ０ ２ ） と 、 ベ ゼ ル レ ス 液 晶 基 板 （ ０ １ ０ ３ ） と 、 を 有 す る 。 薄
型 デ ィ ス プ レ イ パ ネ ル の 具 体 例 と し て は 、 液 晶 デ ィ ス プ レ イ が 挙 げ ら れ る 。
【 ０ ０ １ ４ 】
　 「 シ ー ル ド 枠 」 （ ０ １ ０ １ ） と は 、 液 晶 基 板 へ の 静 電 気 の 進 入 を 防 止 す る た め に 用 い ら
れ る も の で あ る 。 シ ー ル ド 枠 （ ０ １ ０ １ ） に は 、 例 え ば 後 述 す る ス ペ ー サ な ど の よ う に ベ

10

20

30

40

50

(5) JP 2006-337703 A 2006.12.14



ゼ ル レ ス 液 晶 基 板 の 位 置 決 め に 用 い る 部 位 が 含 ま れ て い て も よ い 。 ま た 、 シ ー ル ド 枠 （ ０
１ ０ １ ） は 、 金 属 材 料 か ら 構 成 さ れ て い て も よ い 。 「 固 定 ホ ル ダ ー 枠 」 （ ０ １ ０ ２ ） は 、
後 述 す る ベ ゼ ル レ ス 液 晶 基 板 を 挟 持 す る た め に 用 い ら れ る も の で あ る 。 固 定 ホ ル ダ ー 枠 （
０ １ ０ ２ ） は 、 例 え ば プ ラ ス テ ィ ッ ク 材 料 か ら 構 成 さ れ て い て も よ く 、 後 述 す る 光 学 シ ー
ト 収 納 領 域 を 有 し て い て も よ い 。 シ ー ル ド 枠 （ ０ １ ０ １ ） と 固 定 ホ ル ダ ー （ ０ １ ０ ２ ） の
詳 細 に つ い て は 後 の 実 施 形 態 の と こ ろ で 説 明 す る 。
【 ０ ０ １ ５ 】
　 「 ベ ゼ ル レ ス 液 晶 基 板 」 （ ０ １ ０ ３ ） は 、 シ ー ル ド 枠 （ ０ １ ０ １ ） と 、 固 定 ホ ル ダ ー 枠
（ ０ １ ０ ２ ） と の 間 に 挟 持 さ れ る 。 「 ベ ゼ ル 」 と は 、 従 来 液 晶 パ ネ ル の 外 周 に 取 り 付 け ら
れ て い る 額 縁 フ レ ー ム の こ と で あ る 。 「 ベ ゼ ル レ ス 」 と は 、 ベ ゼ ル 部 材 を 排 除 し た こ と を
示 す 。 ベ ゼ ル レ ス 液 晶 基 板 は 、 液 晶 パ ネ ル の 外 周 に ベ ゼ ル 部 材 を 使 用 し な い た め 、 ベ ゼ ル
部 材 の 材 料 費 を 削 減 す る こ と が で き る 。 ま た 、 ベ ゼ ル を 用 い な い た め に 、 従 来 行 っ て い た
液 晶 パ ネ ル に ベ ゼ ル を 取 り 付 け る た め の 作 業 工 程 を 削 除 す る こ と が で き る 。
【 ０ ０ １ ６ 】
　 ベ ゼ ル レ ス 液 晶 基 板 （ ０ １ ０ ３ ） は シ ー ル ド 枠 （ ０ １ ０ １ ） と 固 定 ホ ル ダ ー 枠 （ ０ １ ０
２ ） と の 間 に 「 挟 持 」 さ れ る 。 「 挟 持 」 と は 、 何 か し ら の 方 法 で あ る 物 を 両 側 か ら 挟 む こ
と を 意 味 し て い る 。 従 っ て 、 シ ー ル ド 枠 （ ０ １ ０ １ ） と 固 定 ホ ル ダ ー 枠 （ ０ １ ０ ２ ） と は
、 両 者 が 相 互 に 接 合 す る た め の 接 合 手 段 を 有 し て い な く て も よ い 。 接 合 手 段 と は 、 例 え ば
ネ ジ や 、 ネ ジ 穴 な ど が 挙 げ ら れ る 。 挟 持 す る 方 法 の 一 例 と し て は 、 外 力 を 受 け る こ と で 挟
持 を 実 現 す る 方 法 が 挙 げ ら れ る 。 即 ち 、 シ ー ル ド 枠 （ ０ １ ０ １ ） と 固 定 ホ ル ダ ー 枠 （ ０ １
０ ２ ） と は 、 ベ ゼ ル レ ス 液 晶 基 板 （ ０ １ ０ ３ ） を 挟 持 す る た め の 外 力 を 受 け る よ う に 構 成
さ れ て い て も よ い 。 「 外 力 」 と は 、 例 え ば 他 の 部 材 な ど か ら 加 え ら れ る 力 の こ と で あ る 。
図 ２ は 、 シ ー ル ド 枠 と 固 定 ホ ル ダ ー 枠 と が 、 ベ ゼ ル レ ス 液 晶 基 板 を 挟 持 す る た め の 外 力 を
受 け る よ う に 構 成 さ れ て い る 一 例 を 示 す 図 で あ る 。 図 ２ の 例 で は 、 シ ー ル ド 枠 （ ０ ２ ０ １
） は 係 合 手 段 （ ０ ２ ０ ４ ） を 有 し て い る 。 図 ２ の 例 で は 、 シ ー ル ド 枠 （ ０ ２ ０ １ ） の 係 合
手 段 （ ０ ２ ０ ４ ） と 、 他 の 部 材 （ 図 示 し な い ） な ど の 係 合 手 段 と を 、 ネ ジ な ど を 用 い て 接
合 す る こ と で 、 シ ー ル ド 枠 （ ０ ２ ０ １ ） と 固 定 ホ ル ダ ー 枠 と が 、 ベ ゼ ル レ ス 液 晶 基 板 （ ０
２ ０ ３ ） を 挟 持 す る た め の 外 力 を 受 け る こ と が で き る 。 ま た 、 シ ー ル ド 枠 や 固 定 ホ ル ダ ー
枠 は 、 い ず れ も 「 枠 」 の 形 態 を 有 し て い る た め 、 四 辺 を 用 い て 外 力 を 効 率 的 に 受 け る こ と
が で き る 。 こ の よ う に 外 力 を 受 け て ベ ゼ ル レ ス 液 晶 基 板 を 挟 持 す る こ と が で き る た め 、 ベ
ゼ ル 部 材 な ど を 利 用 せ ず と も 液 晶 基 板 の 四 辺 を 固 定 す る こ と が 可 能 と な っ て い る 。 な お 、
「 外 力 を 受 け る よ う に 構 成 さ れ る 」 と は 、 図 ２ に 示 す よ う に 必 ず し も 係 合 手 段 （ ０ ２ ０ ４
） を 有 し て い な く て も よ い 。 例 え ば 、 後 述 す る フ ロ ン ト キ ャ ビ ネ ッ ト 体 や ラ ン プ ホ ル ダ ー
枠 な ど の 他 の 部 材 か ら の 外 力 を 受 け る こ と が で き る よ う に 、 部 材 間 の 接 合 面 が 互 い に 密 着
可 能 な 形 態 で 構 成 さ れ て い る こ と で 、 「 外 力 を 受 け る よ う に 構 成 」 さ れ て も よ い 。
【 ０ ０ １ ７ 】
　 薄 型 デ ィ ス プ レ イ パ ネ ル 構 体 は 、 こ れ ら の シ ー ル ド 枠 や 、 固 定 ホ ル ダ ー 枠 や 、 ベ ゼ ル レ
ス 液 晶 基 板 な ど の 他 に 、 例 え ば 図 ３ に 示 す よ う に 、 バ ッ ク ラ イ ト を 保 持 す る ラ ン プ ホ ル ダ
ー 枠 や 、 バ ッ ク ラ イ ト を 液 晶 方 向 に 反 射 さ せ る た め の バ ッ ク ラ イ ト シ ー ル ド や 、 フ ロ ン ト
キ ャ ビ ネ ッ ト 体 な ど か ら 構 成 さ れ る 。 ま た 、 そ の 他 プ リ ズ ム シ ー ト や 拡 散 板 や ド ラ イ バ ー
回 路 部 な ど を 有 し て い て も よ い 。 ま た 、 バ ッ ク ラ イ ト シ ー ル ド に は 反 射 シ ー ト の 代 わ り に
反 射 材 が 塗 布 さ れ て い て も よ い 。
【 ０ ０ １ ８ 】
　 <実 施 形 態 １ の 効 果 >
　 本 実 施 形 態 に お け る 薄 型 デ ィ ス プ レ イ パ ネ ル 構 体 は 、 ベ ゼ ル レ ス 液 晶 基 板 を 利 用 す る こ
と に よ り 、 液 晶 基 板 の 周 囲 を 取 り 囲 む ベ ゼ ル 部 材 が 不 要 に な る た め 、 部 材 コ ス ト を 削 減 す
る こ と が で き る 。 ま た 、 ベ ゼ ル レ ス 液 晶 基 板 を 利 用 す る こ と に よ り 、 液 晶 パ ネ ル に ベ ゼ ル
部 材 を 取 り 付 け る た め の 作 業 工 程 が 不 要 に な る た め 、 作 業 工 数 の 削 減 を 実 現 で き る 。
【 ０ ０ １ ９ 】
　 <<実 施 形 態 ２ >>
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　 <実 施 形 態 ２ の 概 要 >
　 本 実 施 形 態 に お け る 薄 型 デ ィ ス プ レ イ パ ネ ル 構 体 は 、 シ ー ル ド 枠 に 外 力 を 加 え る 第 一 部
材 と 、 固 定 ホ ル ダ ー 枠 に 外 力 を 加 え る 第 二 部 材 と を さ ら に 有 す る こ と を 特 徴 と す る 。 第 一
部 材 と 第 二 部 材 か ら 外 力 を 加 え る こ と で 、 ベ ゼ ル レ ス 液 晶 基 板 の 挟 持 を 実 現 し て い る 。
【 ０ ０ ２ ０ 】
　 <実 施 形 態 ２ の 構 成 >
　 本 実 施 形 態 に お け る 薄 型 デ ィ ス プ レ イ パ ネ ル 構 体 は 、 「 シ ー ル ド 枠 」 と 、 「 固 定 ホ ル ダ
ー 枠 」 と 、 「 ベ ゼ ル レ ス 液 晶 基 板 」 と 、 「 第 一 部 材 」 と 、 「 第 二 部 材 」 と 、 を 有 す る 。 「
第 一 部 材 」 と 「 第 二 部 材 」 と を 除 い た 構 成 に つ い て は 実 施 形 態 １ で 説 明 し た も の と 同 様 で
あ る 。
【 ０ ０ ２ １ 】
　 「 第 一 部 材 」 は 、 ベ ゼ ル レ ス 液 晶 基 板 向 き に シ ー ル ド 枠 に 外 力 を 加 え る 。 第 一 部 材 の 例
と し て は 、 フ ロ ン ト キ ャ ビ ネ ッ ト 体 が 挙 げ ら れ る 。 フ ロ ン ト キ ャ ビ ネ ッ ト 体 と は 、 薄 型 デ
ィ ス プ レ イ パ ネ ル 構 体 の 前 面 部 を 構 成 す る 部 材 で あ る 。 フ ロ ン ト キ ャ ビ ネ ッ ト 体 が シ ー ル
ド 枠 に 外 力 を 加 え る 一 例 と し て は 、 薄 型 デ ィ ス プ レ イ パ ネ ル 構 体 の 後 部 を 覆 う た め の バ ッ
ク ラ イ ト シ ー ル ド と 、 係 合 手 段 を 介 し て 接 合 す る こ と に よ っ て 外 力 を 加 え る こ と が 挙 げ ら
れ る 。 「 第 二 部 材 」 は 、 ベ ゼ ル レ ス 液 晶 基 板 向 き に 固 定 ホ ル ダ ー 枠 に 外 力 を 加 え る 。 第 二
部 材 の 例 と し て は 、 ラ ン プ ホ ル ダ ー 枠 が 挙 げ ら れ る 。 ラ ン プ ホ ル ダ ー 枠 と は 、 バ ッ ク ラ イ
ト に 用 い る ラ ン プ を 保 持 す る 枠 体 の こ と で あ る 。 ま た 、 第 二 部 材 の 他 の 例 と し て は 、 バ ッ
ク ラ イ ト シ ー ル ド が 挙 げ ら れ る 。 図 ３ を 用 い て こ れ ら の 関 係 を 説 明 す る 。 図 ３ は 、 薄 型 デ
ィ ス プ レ イ パ ネ ル 構 体 の 組 立 構 造 を 説 明 す る た め の 分 解 斜 視 図 で あ る 。 ベ ゼ ル レ ス 液 晶 基
板 （ ０ ３ ０ ３ ） は 、 固 定 ホ ル ダ ー 枠 （ ０ ３ ０ ２ ） と 、 シ ー ル ド 枠 （ ０ ３ ０ １ ） と に よ っ て
、 挟 持 さ れ る 。 シ ー ル ド 枠 （ ０ ３ ０ １ ） は 、 フ ロ ン ト キ ャ ビ ネ ッ ト 体 （ ０ ３ ０ ４ ） か ら 外
力 を 加 え ら れ る 。 一 方 、 固 定 ホ ル ダ ー 枠 （ ０ ３ ０ ２ ） は 、 ラ ン プ ホ ル ダ ー （ ０ ３ ０ ５ ） や
、 バ ッ ク ラ イ ト シ ー ル ド （ ０ ３ ０ ６ ） な ど か ら 外 力 を 加 え ら れ る 。 そ し て 、 外 力 を 受 け る
こ と に よ り 、 シ ー ル ド 枠 （ ０ ３ ０ １ ） と 固 定 ホ ル ダ ー 枠 （ ０ ３ ０ ２ ） と が ベ ゼ ル レ ス 液 晶
基 板 （ ０ ３ ０ ３ ） を 挟 持 す る こ と を 実 現 し て い る 。 こ の よ う に 第 一 部 材 と 第 二 部 材 と は 、
そ れ ぞ れ シ ー ル ド 枠 と 固 定 ホ ル ダ ー 枠 に 対 し て 外 力 を 加 え る も の で あ る 。 従 っ て 、 例 え ば
各 部 材 間 同 士 が ネ ジ な ど で 接 合 し て い な い 場 合 で あ っ て も 、 結 果 と し て ベ ゼ ル レ ス 液 晶 基
板 を 挟 持 す る こ と が で き る 。
【 ０ ０ ２ ２ 】
　 <実 施 形 態 ２ の 効 果 >
　 本 実 施 形 態 に お け る 薄 型 デ ィ ス プ レ イ パ ネ ル 構 体 は 、 ベ ゼ ル レ ス 液 晶 基 板 を 挟 持 す る た
め の 外 力 を 受 け る よ う に 構 成 さ れ て い る こ と に よ り 、 ベ ゼ ル 部 材 や ベ ゼ ル 部 材 を 接 合 す る
た め に 用 い て い た ビ ス な ど の 部 材 を 用 い る こ と な く 、 液 晶 基 板 を 挟 持 す る こ と が 可 能 に な
る 。 こ の た め 、 部 材 費 用 の 削 減 を 実 現 す る こ と が で き る 。
【 ０ ０ ２ ３ 】
　 <<実 施 形 態 ３ >>
　 <実 施 形 態 ３ の 概 要 >
　 本 実 施 形 態 は 、 固 定 ホ ル ダ ー が 光 学 シ ー ト 収 納 領 域 を 有 す る 薄 型 デ ィ ス プ レ イ パ ネ ル 構
体 に 関 す る も の で あ る 。
【 ０ ０ ２ ４ 】
　 <実 施 形 態 ３ の 構 成 >
　 本 実 施 形 態 に お け る 薄 型 デ ィ ス プ レ イ パ ネ ル 構 体 は 、 実 施 形 態 １ 又 は ２ で 説 明 し た も の
と 同 様 の 構 成 を 有 す る 。 実 施 形 態 １ 又 は ２ で 説 明 し た 薄 型 デ ィ ス プ レ イ パ ネ ル 構 体 に 加 え
て 、 固 定 ホ ル ダ ー 枠 が 光 学 シ ー ト 収 納 領 域 を 有 す る こ と を 特 徴 と す る 。 図 ４ は 本 実 施 形 態
に お け る 固 定 ホ ル ダ ー 枠 の 一 例 を 示 す 図 で あ る 。 図 ４ に お い て は 固 定 ホ ル ダ ー 枠 （ ０ ４ ０
１ ） は 、 斜 線 で 示 す 光 学 シ ー ト 収 納 領 域 （ ０ ４ ０ ３ ） を 有 し て い る 。 そ し て 光 学 シ ー ト （
０ ４ ０ ２ ） を 当 該 光 学 シ ー ト 収 納 領 域 （ ０ ４ ０ ３ ） に 収 納 す る こ と が 可 能 に な っ て い る 。
こ の よ う に 、 固 定 ホ ル ダ ー 枠 （ ０ ４ ０ １ ） が 光 学 シ ー ト 収 納 領 域 （ ０ ４ ０ ３ ） を 有 す る こ
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と に よ り 、 光 学 シ ー ト （ ０ ４ ０ ２ ） の 位 置 決 め が 可 能 に な る た め 、 薄 型 デ ィ ス プ レ イ パ ネ
ル 構 体 を 組 立 て る 場 合 に 、 自 動 機 な ど に よ っ て 積 み 重 ね で 自 動 的 に 組 立 て る こ と が 可 能 に
な る 。 な お 、 「 光 学 シ ー ト 」 と は 、 光 を 散 乱 ・ 拡 散 さ せ る 半 透 明 な 拡 散 シ ー ト で あ っ て も
よ い し 、 前 方 へ の 集 光 効 果 を 持 た せ た プ リ ズ ム シ ー ト で あ っ て も よ い 。 ま た 、 こ れ ら の シ
ー ト は フ ィ ル ム で あ っ て も よ い し 、 板 で あ っ て も よ い 。 ま た 、 光 学 シ ー ト 収 納 領 域 （ ０ ４
０ ３ ） に 収 納 さ れ る 光 学 シ ー ト （ ０ ４ ０ ２ ） は 、 単 一 で な く て よ く 、 複 数 の 光 学 シ ー ト が
収 納 さ れ て も よ い 。 こ の よ う に 、 固 定 ホ ル ダ ー 枠 は 、 液 晶 基 板 を 挟 持 す る と い う 機 能 の 他
に も 、 光 学 シ ー ト を 収 納 す る こ と が 可 能 な 機 能 を 有 し て お り 、 従 来 用 い ら れ て い た ベ ゼ ル
と は 決 定 的 に 機 能 が 異 な っ て い る も の で あ る 。
【 ０ ０ ２ ５ 】
　 <実 施 形 態 ３ の 効 果 >
　 本 実 施 形 態 に お け る 薄 型 デ ィ ス プ レ イ パ ネ ル 構 体 は 、 固 定 ホ ル ダ ー 枠 が 光 学 シ ー ト 収 納
領 域 を 有 し て い る た め 、 組 立 工 程 に お い て は 固 定 ホ ル ダ ー 上 に 光 学 シ ー ト を 積 み 重 ね る だ
け で 光 学 シ ー ト の 位 置 決 め が 可 能 に な る た め 、 組 立 工 程 の 自 動 化 を 容 易 に 行 う こ と が で き
る 。
【 ０ ０ ２ ６ 】
　 <<実 施 形 態 ４ >>
　 <実 施 形 態 ４ の 概 要 >
　 本 実 施 形 態 は 、 固 定 ホ ル ダ ー 枠 や フ ロ ン ト キ ャ ビ ネ ッ ト 体 が プ ラ ス テ ィ ッ ク 材 料 か ら な
っ て い る 薄 型 デ ィ ス プ レ イ パ ネ ル 構 体 に 関 す る も の で あ る 。
【 ０ ０ ２ ７ 】
　 <実 施 形 態 ４ の 構 成 >
　 本 実 施 形 態 に お け る 薄 型 デ ィ ス プ レ イ パ ネ ル 構 体 の 構 成 は 、 実 施 形 態 １ か ら ３ の い ず れ
か で 説 明 し た 薄 型 デ ィ ス プ レ イ パ ネ ル 構 体 と 同 様 の 構 成 を 有 す る 。 本 実 施 形 態 に お け る 固
定 ホ ル ダ ー 枠 は 、 プ ラ ス テ ィ ッ ク 材 料 か ら な っ て い る 。 プ ラ ス テ ィ ッ ク 材 料 の 一 例 と し て
は Ａ Ｂ Ｓ 樹 脂 が 挙 げ ら れ る 。 固 定 ホ ル ダ ー 枠 が プ ラ ス テ ィ ッ ク 材 料 か ら な っ て い る こ と で
、 バ ッ ク ラ イ ト に よ っ て 引 き 起 こ さ れ る 温 度 変 化 に よ る 収 縮 を 防 ぐ こ と が 可 能 に な る 。 従
っ て 、 シ ー ル ド 枠 と と も に 挟 持 し て い る ベ ゼ ル レ ス 液 晶 基 板 へ の 応 力 を 抑 制 す る こ と が 可
能 と な る 。 ま た 、 本 実 施 形 態 に お い て は フ ロ ン ト キ ャ ビ ネ ッ ト 体 が プ ラ ス テ ィ ッ ク 材 料 か
ら な っ て い て も よ い 。 フ ロ ン ト キ ャ ビ ネ ッ ト 体 が プ ラ ス テ ィ ッ ク 材 料 か ら な っ て い る こ と
に よ り 、 温 度 変 化 の 収 縮 を 防 止 す る こ と が で き る 。 ま た 、 フ ロ ン ト キ ャ ビ ネ ッ ト 体 が プ ラ
ス テ ィ ッ ク 材 料 か ら な っ て い る こ と で 、 例 え ば 、 薄 型 デ ィ ス プ レ イ パ ネ ル 構 体 の 各 部 材 を
組 立 後 に リ ア キ ャ ビ ネ ッ ト な ど と 接 合 す る 場 合 に 使 用 す る 雌 ネ ジ 穴 な ど の 係 合 手 段 を 形 成
す る こ と が 容 易 と な る 。 な お 、 固 定 ホ ル ダ ー 枠 は 、 液 晶 基 板 を 挟 持 す る 機 能 の 他 に 、 熱 膨
張 を 抑 制 す る 機 能 を 有 し て お り 、 従 来 用 い ら れ て い た ベ ゼ ル と は 決 定 的 に 機 能 が 異 な っ て
い る も の で あ る 。
【 ０ ０ ２ ８ 】
　 <実 施 形 態 ４ の 効 果 >
　 本 実 施 形 態 に お け る 薄 型 デ ィ ス プ レ イ パ ネ ル 構 体 は 、 固 定 ホ ル ダ ー 枠 や フ ロ ン ト キ ャ ビ
ネ ッ ト 体 が プ ラ ス テ ィ ッ ク 材 料 か ら な っ て い る こ と に よ り 、 温 度 変 化 に よ る 収 縮 を 防 ぐ こ
と が で き 、 ベ ゼ ル レ ス 液 晶 基 板 へ の 応 力 を 抑 制 す る こ と が 可 能 と な る 。 ま た 、 プ ラ ス テ ィ
ッ ク 材 料 か ら な っ て い る こ と で 、 組 立 時 に 使 用 す る 係 合 手 段 な ど を 容 易 に 形 成 す る こ と が
で き る 。
【 ０ ０ ２ ９ 】
　 <<実 施 形 態 ５ >>
　 <実 施 形 態 ５ の 概 要 >
　 本 実 施 形 態 は 、 ベ ゼ ル レ ス 液 晶 基 板 が 液 晶 基 板 を 駆 動 す る た め の ド ラ イ バ ー 回 路 部 を 有
し て お り 、 シ ー ル ド 枠 は ド ラ イ バ ー 回 路 部 を 静 電 気 か ら シ ー ル ド 可 能 に 配 置 さ れ る こ と を
特 徴 と す る 薄 型 デ ィ ス プ レ イ パ ネ ル 構 体 に 関 す る も の で あ る 。
【 ０ ０ ３ ０ 】
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　 <実 施 形 態 ５ の 構 成 >
　 図 ５ に 本 実 施 形 態 に お け る 薄 型 デ ィ ス プ レ イ パ ネ ル 構 体 の 構 成 の 一 例 を 示 す 。 図 ５ に 示
す よ う に 本 実 施 形 態 に お け る 薄 型 デ ィ ス プ レ イ パ ネ ル 構 体 は 、 「 シ ー ル ド 枠 」 （ ０ ５ ０ １
） と 、 「 固 定 ホ ル ダ ー 枠 」 （ ０ ５ ０ ２ ） と 、 「 ベ ゼ ル レ ス 液 晶 基 板 」 （ ０ ５ ０ ３ ） と 、 を
有 す る 。 「 ベ ゼ ル レ ス 液 晶 基 板 」 （ ０ ５ ０ ３ ） は 、 斜 線 で 示 す 「 ド ラ イ バ ー 回 路 部 」 （ ０
５ ０ ４ ） を 有 す る 。 「 ド ラ イ バ ー 回 路 部 」 （ ０ ５ ０ ４ ） を 除 く 構 成 に つ い て は 実 施 形 態 １
か ら ４ で 説 明 し た も の と 同 様 で あ る 。
【 ０ ０ ３ １ 】
　 「 ド ラ イ バ ー 回 路 部 」 （ ０ ５ ０ ４ ） は 、 液 晶 基 板 を 駆 動 す る た め の も の で あ る 。 ベ ゼ ル
レ ス 液 晶 基 板 は 少 な く と も 一 部 に ド ラ イ バ ー 回 路 部 を 有 す る 。 「 少 な く と も 一 部 」 と は 、
ベ ゼ ル レ ス 液 晶 基 板 の 外 周 部 で あ っ て も よ い し 、 ベ ゼ ル レ ス 液 晶 基 板 の 内 部 で あ っ て も よ
い こ と を 意 味 す る 。 シ ー ル ド 枠 （ ０ ５ ０ １ ） は 、 ベ ゼ ル レ ス 液 晶 基 板 （ ０ ５ ０ ３ ） の 前 記
ド ラ イ バ ー 回 路 部 （ ０ ５ ０ ４ ） を 静 電 気 か ら シ ー ル ド 可 能 に 配 置 さ れ る 。 シ ー ル ド 枠 の 役
割 と し て は 、 主 と し て ベ ゼ ル レ ス 液 晶 基 板 の 四 辺 部 分 に 配 置 さ れ 、 外 部 か ら の 静 電 気 が 液
晶 基 板 に 進 入 す る こ と を 防 ぐ こ と が 挙 げ ら れ る が 、 さ ら に ド ラ イ バ ー 回 路 部 を シ ー ル ド 可
能 に 配 置 し て い る 。 図 ６ に シ ー ル ド 枠 が ド ラ イ バ ー 回 路 部 を シ ー ル ド 可 能 に 配 置 さ れ る 一
例 を 示 す 。 図 ６ で 示 す シ ー ル ド 枠 （ ０ ６ ０ １ ） は 、 ド ラ イ バ ー 回 路 部 （ ０ ６ ０ ３ ） の フ レ
キ シ ブ ル 基 板 （ ０ ６ ０ ４ ） を 囲 う よ う に 構 成 さ れ て い る 。 従 来 は ベ ゼ ル 部 材 が ア ー ス を と
る 役 割 を 果 た し て い た が 、 本 発 明 に お い て は ベ ゼ ル 部 材 を 廃 止 し た た め に 、 ア ー ス を と る
機 構 が 必 要 に な っ て い る 。 そ こ で 、 シ ー ル ド 枠 を 用 い る こ と で 、 ベ ゼ ル レ ス 液 晶 基 板 へ の
静 電 気 の 進 入 を 防 ぐ こ と を 実 現 し て い る 。
【 ０ ０ ３ ２ 】
　 <実 施 形 態 ５ の 効 果 >
　 本 実 施 形 態 に お け る 薄 型 デ ィ ス プ レ イ パ ネ ル 構 体 は 、 シ ー ル ド 枠 が ド ラ イ バ ー 回 路 部 を
静 電 気 か ら シ ー ル ド 可 能 に 配 置 さ れ る こ と に よ り 、 ベ ゼ ル レ ス 液 晶 基 板 の 絶 縁 機 能 を 実 現
す る こ と が で き る 。 こ れ に よ り 、 ベ ゼ ル 部 材 を 廃 止 し た 場 合 で あ っ て も 、 液 晶 基 板 へ の 静
電 気 の 進 入 を 防 ぐ こ と が で き る た め 、 ベ ゼ ル 部 材 を 廃 止 し て コ ス ト 削 減 を 実 現 す る こ と が
で き る 。
【 ０ ０ ３ ３ 】
　 <<実 施 形 態 ６ >>
　 <実 施 形 態 ６ の 概 要 >
　 本 実 施 形 態 は 、 シ ー ル ド 枠 が Ｘ Ｙ 面 内 の 位 置 規 制 を す る た め の Ｘ Ｙ 位 置 規 制 手 段 を 有 す
る 薄 型 デ ィ ス プ レ イ パ ネ ル 構 体 に 関 す る も の で あ る 。 シ ー ル ド 枠 が Ｘ Ｙ 位 置 規 制 手 段 を 有
し て い る た め に 、 ベ ゼ ル 部 材 を 廃 止 し た 場 合 で も ベ ゼ ル レ ス 液 晶 基 板 の 位 置 決 め が 可 能 と
な る 。
【 ０ ０ ３ ４ 】
　 <実 施 形 態 ６ の 構 成 >
　 本 実 施 形 態 に お け る 薄 型 デ ィ ス プ レ イ パ ネ ル 構 体 は 、 実 施 形 態 １ か ら ５ で 説 明 し た も の
と 同 様 に 、 「 シ ー ル ド 枠 」 と 、 「 固 定 ホ ル ダ ー 枠 」 と 、 「 ベ ゼ ル レ ス 液 晶 基 板 」 と 、 を 有
す る 。 「 シ ー ル ド 枠 」 は 、 「 Ｘ Ｙ 位 置 規 制 手 段 」 を 有 す る 。 「 Ｘ Ｙ 位 置 規 制 手 段 」 を 除 く
構 成 に つ い て は 実 施 形 態 １ か ら ５ で 説 明 し た も の と 同 様 で あ る 。
【 ０ ０ ３ ５ 】
　 「 Ｘ Ｙ 位 置 規 制 手 段 」 は 、 ベ ゼ ル レ ス 液 晶 基 板 を シ ー ル ド 枠 に 対 し て Ｘ Ｙ 面 内 位 置 規 制
す る た め の も の で あ る 。 図 ７ に 本 実 施 形 態 に お け る シ ー ル ド 枠 の 一 例 を 示 す 。 図 ７ は シ ー
ル ド 枠 の 背 面 図 の 一 例 を 示 す 図 で あ る 。 ベ ゼ ル レ ス 液 晶 基 板 （ ０ ７ ０ ２ ） は シ ー ル ド 枠 （
０ ７ ０ １ ） が 有 す る Ｘ Ｙ 位 置 規 制 手 段 （ ０ ７ ０ ３ ） に よ っ て Ｘ Ｙ 面 内 位 置 規 制 さ れ て い る
。 「 Ｘ Ｙ 面 」 と は 、 シ ー ル ド 枠 内 の Ｘ Ｙ 面 を 意 味 す る 。 図 ７ に 示 す よ う に Ｘ Ｙ 位 置 規 制 手
段 （ ０ ７ ０ ３ ） は 複 数 の Ｘ Ｙ 位 置 規 制 手 段 か ら な っ て い て も よ い 。 図 ８ に 本 実 施 形 態 に お
け る シ ー ル ド 枠 の 斜 視 図 の 一 例 を 示 す 。 図 ８ に 示 す よ う に 、 シ ー ル ド 枠 （ ０ ８ ０ １ ） が 斜
線 で 示 す Ｘ Ｙ 位 置 規 制 手 段 （ ０ ８ ０ ３ ） を 有 し て い る た め に 、 シ ー ル ド 枠 の 上 か ら ベ ゼ ル
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レ ス 液 晶 基 板 （ ０ ８ ０ ２ ） を 積 み 重 ね る こ と に よ り 、 Ｘ Ｙ 面 内 の 位 置 規 制 を す る こ と が で
き る 。 こ の よ う に ベ ゼ ル レ ス 液 晶 基 板 を 利 用 す る 場 合 に お い て は 、 静 電 対 策 と 位 置 規 制 対
策 が 必 要 に な る が 、 シ ー ル ド 枠 を 用 い る こ と で 静 電 対 策 を 実 現 し 、 ま た 、 シ ー ル ド 枠 が 有
す る Ｘ Ｙ 位 置 規 制 手 段 を 用 い る こ と で 位 置 規 制 対 策 を 実 現 す る こ と が で き る 。 こ の た め 、
ベ ゼ ル レ ス 液 晶 基 板 を 利 用 し て 自 動 機 な ど で 組 立 作 業 を 行 う こ と が 可 能 と な り 、 作 業 工 数
な ど を 削 減 す る こ と が で き る 。 ま た 、 従 来 は 図 ９ に 示 す よ う に 、 斜 線 で 示 す 位 置 規 制 手 段
（ ０ ９ ０ ２ ） は シ ー ル ド 部 材 （ ０ ９ ０ ３ ） と 同 一 面 に 配 置 す る 必 要 が あ っ た 。 こ の た め 、
位 置 規 制 手 段 の 部 分 に 関 し て は シ ー ル ド 効 果 が 及 ば な か っ た 。 し か し な が ら 、 本 実 施 形 態
に お い て は シ ー ル ド 枠 と 位 置 規 制 す る た め の 位 置 規 制 部 材 と が 一 体 と な っ て い る た め に 、
位 置 規 制 を 可 能 に す る と 共 に 、 位 置 規 制 部 材 が 設 け ら れ て い た 四 隅 の 部 分 に 関 し て も シ ー
ル ド 効 果 を 及 ぼ す こ と が 可 能 と な っ て い る 。
【 ０ ０ ３ ６ 】
　 Ｘ Ｙ 位 置 規 制 手 段 は 、 金 属 材 料 か ら 構 成 さ れ る シ ー ル ド 枠 本 体 に 接 着 さ れ た ス ペ ー サ で
あ っ て も よ い 。 「 ス ペ ー サ 」 と は 、 適 当 な 間 隔 を 空 け る た め に 用 い る 部 材 の こ と で あ る 。
ま た 、 前 記 ス ペ ー サ は 、 弾 性 材 料 で あ っ て も よ い 。 ス ペ ー サ が 弾 性 材 料 で あ る 場 合 に は 、
例 え ば 熱 膨 張 に よ っ て 液 晶 基 板 が Ｘ Ｙ 方 向 に 膨 張 す る 場 合 で あ っ て も 、 Ｘ Ｙ 面 内 の 位 置 規
制 を 行 う ス ペ ー サ が 弾 性 材 料 で あ る た め に 、 ス ペ ー サ が 多 少 伸 縮 す る だ け で シ ー ル ド 枠 な
ど へ の 影 響 を 少 な く す る こ と が で き る 。 ま た 、 シ ー ル ド 枠 本 体 が 金 属 材 料 か ら 構 成 さ れ て
い る こ と で 、 ア ー ス を と る こ と を 可 能 に す る と と も に 、 ス ペ ー サ の 接 着 を 容 易 に す る こ と
が で き る 。 こ の よ う に 、 シ ー ル ド 枠 は シ ー ル ド 効 果 の 他 、 位 置 規 制 機 能 や 、 熱 膨 張 抑 制 機
能 を 有 し て お り 、 従 来 の ベ ゼ ル と は 異 な る 機 能 を 有 し て い る も の で あ る 。
【 ０ ０ ３ ７ 】
　 <実 施 形 態 ６ の 効 果 >
　 本 実 施 形 態 に お け る 薄 型 デ ィ ス プ レ イ パ ネ ル 構 体 は 、 シ ー ル ド 枠 が Ｘ Ｙ 位 置 規 制 手 段 を
有 す る こ と に よ り 、 ベ ゼ ル レ ス 液 晶 基 板 の 位 置 決 め を 可 能 に す る こ と が で き る 。 ま た 、 シ
ー ル ド 枠 が 位 置 規 制 手 段 を 有 す る こ と に よ り 、 静 電 対 策 を 行 う と と も に 、 ベ ゼ ル レ ス 液 晶
基 板 の 位 置 規 制 を す る こ と が 可 能 と な る 。 こ れ に よ り 、 ベ ゼ ル 部 材 を 使 用 せ ず と も 薄 型 デ
ィ ス プ レ イ パ ネ ル 構 体 の 組 立 工 程 を 実 施 す る こ と が で き 、 組 立 工 程 の 工 数 を 削 減 す る こ と
が で き る 。 ま た 、 Ｘ Ｙ 位 置 規 制 手 段 が 弾 性 材 料 で あ る ス ペ ー サ で あ る 場 合 に は 、 温 度 変 化
の 収 縮 を 緩 和 す る こ と が で き る 。 ま た 、 位 置 規 制 手 段 を 有 す る た め に 、 シ ー ル ド 枠 の 上 か
ら ベ ゼ ル レ ス 液 晶 基 板 を 積 み 上 げ る こ と で 、 薄 型 デ ィ ス プ レ イ パ ネ ル 構 体 を 構 成 す る こ と
が で き る た め 、 組 立 作 業 の 自 動 化 を 実 現 す る こ と が で き る 。
【 ０ ０ ３ ８ 】
　 <<実 施 形 態 ７ >>
　 <実 施 形 態 ７ の 概 要 >
　 本 実 施 形 態 は 、 シ ー ル ド 枠 が ベ ゼ ル レ ス 液 晶 基 板 を Ｚ 方 向 に 位 置 規 制 す る た め の Ｚ 位 置
規 制 手 段 を 有 す る 薄 型 デ ィ ス プ レ イ パ ネ ル 構 体 に 関 す る も の で あ る 。
【 ０ ０ ３ ９ 】
　 <実 施 形 態 ７ の 構 成 >
　 本 実 施 形 態 に お け る 薄 型 デ ィ ス プ レ イ パ ネ ル 構 体 は 、 実 施 形 態 １ か ら ６ で 説 明 し た も の
と 同 様 に 、 「 シ ー ル ド 枠 」 と 、 「 固 定 ホ ル ダ ー 枠 」 と 、 「 ベ ゼ ル レ ス 液 晶 基 板 」 と 、 を 有
す る 。 「 シ ー ル ド 枠 」 は 、 「 Ｚ 位 置 規 制 手 段 」 を 有 す る 。 「 Ｚ 位 置 規 制 手 段 」 を 除 く 構 成
に つ い て は 実 施 形 態 １ か ら ６ で 説 明 し た も の と 同 様 で あ る 。
【 ０ ０ ４ ０ 】
　 「 Ｚ 位 置 規 制 手 段 」 は 、 ベ ゼ ル レ ス 液 晶 基 板 を シ ー ル ド 枠 に 対 し て Ｚ 方 向 に 位 置 規 制 す
る た め の も の で あ る 。 図 １ ０ に 本 実 施 形 態 に お け る シ ー ル ド 枠 の 斜 視 図 の 一 例 を 、 図 １ １
に 本 実 施 形 態 及 び 実 施 形 態 ８ の 断 面 図 の 一 例 を 示 す 。 図 １ ０ に 示 す よ う に シ ー ル ド 枠 （ １
０ ０ １ ） が 、 斜 線 で 示 す Ｚ 位 置 規 制 手 段 （ １ ０ ０ ４ ） を 有 し て い る た め に 、 ベ ゼ ル レ ス 液
晶 基 板 （ １ ０ ０ ２ ） の Ｚ 方 向 の 位 置 規 制 が 可 能 と な る 。 Ｚ 方 向 の 位 置 規 制 が 可 能 に な る た
め 、 液 晶 基 盤 の 厚 み な ど に 応 じ て 適 当 な 位 置 に ベ ゼ ル レ ス 液 晶 基 板 を 位 置 決 め す る こ と が
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で き る 。 Ｚ 位 置 規 制 手 段 は 、 金 属 材 料 か ら 構 成 さ れ る シ ー ル ド 枠 本 体 の ベ ゼ ル レ ス 液 晶 基
板 対 向 領 域 に 配 置 さ れ る 第 一 枠 状 弾 性 部 材 で あ っ て も よ い 。 シ ー ル ド 枠 が 金 属 材 料 で 構 成
さ れ て い る 点 に つ い て は 、 実 施 形 態 ６ で 説 明 し た も の と 同 様 で あ る 。 ま た 、 弾 性 部 材 で あ
る 場 合 に は 、 緩 衝 材 の 役 割 も 兼 ね る た め に ベ ゼ ル レ ス 液 晶 基 板 に 対 す る 衝 撃 を 緩 和 す る こ
と が で き る 。 ま た 、 第 一 「 枠 状 」 弾 性 部 材 で あ る た め 、 必 ず し も 四 辺 が 接 合 さ れ て い な く
て も よ い 。 な お 、 図 １ ０ の 例 で は 、 Ｚ 位 置 規 制 手 段 （ １ ０ ０ ４ ） と 、 Ｘ Ｙ 位 置 規 制 手 段 （
１ ０ ０ ３ ） と を 異 な る も の と し て 示 し て い る が 、 両 者 が 一 体 と な っ た Ｘ Ｙ Ｚ 位 置 規 制 手 段
を シ ー ル ド 枠 が 有 し て い て も よ い 。
【 ０ ０ ４ １ 】
　 <実 施 形 態 ７ の 効 果 >
　 本 実 施 形 態 に お け る 薄 型 デ ィ ス プ レ イ パ ネ ル 構 体 は 、 シ ー ル ド 枠 が Ｚ 位 置 規 制 手 段 を 有
す る こ と に よ り Ｚ 方 向 の 位 置 決 め を 行 う こ と が で き た め 、 組 立 工 程 に お い て は 積 み 重 ね を
す る こ と に よ り ベ ゼ ル レ ス 液 晶 基 板 の 位 置 決 め を 行 う こ と が で き る 。 ま た 、 Ｚ 方 向 位 置 規
制 手 段 が 枠 状 弾 性 部 材 で あ る 場 合 に は 緩 衝 材 の 役 割 を 果 た す た め 、 組 立 工 程 に お け る ベ ゼ
ル レ ス 液 晶 基 板 の 配 置 衝 撃 を 緩 和 す る こ と が で き る 。
【 ０ ０ ４ ２ 】
　 <<実 施 形 態 ８ >>
　 <実 施 形 態 ８ の 概 要 >
　 本 実 施 形 態 は 、 シ ー ル ド 枠 が ベ ゼ ル レ ス 液 晶 基 板 を 挟 持 す る た め の 外 力 を 受 け る 弾 性 体
か ら な る 第 二 枠 状 弾 性 部 材 を 有 す る 薄 型 デ ィ ス プ レ イ パ ネ ル 構 体 に 関 す る も の で あ る 。
【 ０ ０ ４ ３ 】
　 <実 施 形 態 ８ の 構 成 >
　 本 実 施 形 態 に お け る 薄 型 デ ィ ス プ レ イ パ ネ ル 構 体 の 構 成 は 、 実 施 形 態 １ か ら ７ で 説 明 し
た も の と 同 様 に 「 シ ー ル ド 枠 」 と 、 「 固 定 ホ ル ダ ー 枠 」 と 、 「 ベ ゼ ル レ ス 液 晶 基 板 」 と 、
を 有 す る 。 シ ー ル ド 枠 は 、 「 第 二 枠 状 弾 性 部 材 」 を 有 す る 。 「 第 二 枠 状 弾 性 部 材 」 を 除 く
構 成 に つ い て は 実 施 形 態 １ か ら ７ で 説 明 し た も の と 同 様 で あ る 。
【 ０ ０ ４ ４ 】
　 「 第 二 枠 状 弾 性 部 材 」 は 、 ベ ゼ ル レ ス 液 晶 基 板 を 挟 持 す る た め の 外 力 を 受 け る 弾 性 体 か
ら な る 。 第 二 枠 状 弾 性 部 材 が 受 け る 外 力 の 一 例 と し て は 、 既 に 説 明 し た フ ロ ン ト キ ャ ビ ネ
ッ ト 体 か ら の 外 力 が 挙 げ ら れ る 。 図 １ １ に 本 実 施 形 態 の シ ー ル ド 枠 の 一 例 を 示 す 。 図 １ １
は 本 実 施 形 態 の シ ー ル ド 枠 と ベ ゼ ル レ ス 液 晶 基 板 と の 関 係 を 示 す 断 面 図 で あ る 。 図 １ １ に
示 す よ う に 、 第 二 枠 状 弾 性 部 材 （ １ １ ０ ５ ） は 、 実 施 形 態 ７ で 説 明 し た Ｚ 位 置 規 制 手 段 （
１ １ ０ ４ ） と シ ー ル ド 枠 （ １ １ ０ １ ） を 介 し て 反 対 側 の 領 域 に 配 置 さ れ る 。 第 二 枠 状 弾 性
部 材 （ １ １ ０ ５ ） は 、 ベ ゼ ル レ ス 液 晶 基 板 を 挟 持 す る た め の 外 力 を 受 け る 弾 性 体 で あ る た
め 、 シ ー ル ド 枠 へ の 衝 撃 を 緩 和 す る こ と が で き る 。 ま た 、 第 二 枠 状 弾 性 部 材 が シ ー ル ド 枠
の 四 辺 全 て に 配 置 さ れ る 場 合 に は 、 ベ ゼ ル レ ス 液 晶 基 板 （ １ １ ０ ２ ） へ の ダ ス ト な ど の ゴ
ミ の 進 入 を 防 止 す る こ と が で き る 。 ま た 、 さ ら に 実 施 形 態 ７ で 説 明 し た Ｚ 位 置 規 制 手 段 の
一 例 で あ る 第 一 枠 状 弾 性 部 材 と 、 本 実 施 形 態 の 第 二 枠 状 弾 性 部 材 と を 利 用 す る こ と で 、 ゴ
ミ の 進 入 防 止 の 相 乗 効 果 を 高 め る こ と が で き る 。
【 ０ ０ ４ ５ 】
　 <実 施 形 態 ８ の 効 果 >
　 本 実 施 形 態 に お け る 薄 型 デ ィ ス プ レ イ パ ネ ル 構 体 は 、 シ ー ル ド 枠 が 第 二 枠 状 弾 性 部 材 を
有 し て い る こ と に よ り 、 組 立 工 程 に お け る シ ー ル ド 枠 に 対 す る 配 置 衝 撃 を 緩 和 す る と と も
に 、 ベ ゼ ル レ ス 液 晶 基 板 へ の ゴ ミ の 進 入 を 防 止 す る こ と が で き る 。
【 ０ ０ ４ ６ 】
　 <<実 施 形 態 ９ >>
　 <実 施 形 態 ９ の 概 要 >
　 本 実 施 形 態 は 、 シ ー ル ド 枠 と 、 ベ ゼ ル レ ス 液 晶 基 板 と 、 固 定 ホ ル ダ ー 枠 を 有 し て お り 、
各 部 材 を 載 置 す る こ と で 構 成 さ れ る 薄 型 デ ィ ス プ レ イ パ ネ ル 構 体 に 関 す る も の で あ る 。
【 ０ ０ ４ ７ 】
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　 <実 施 形 態 ９ の 構 成 と 効 果 >
　 本 実 施 形 態 に お け る 薄 型 デ ィ ス プ レ イ パ ネ ル 構 体 は 、 「 シ ー ル ド 枠 」 と 、 「 ベ ゼ ル レ ス
液 晶 基 板 」 と 、 「 固 定 ホ ル ダ ー 枠 」 と を 有 す る 。 各 構 成 に つ い て は 実 施 形 態 １ か ら ８ で 説
明 し た も の と 同 様 で あ る 。 本 実 施 形 態 に お け る 薄 型 デ ィ ス プ レ イ パ ネ ル 構 体 は 次 の 載 置 方
法 に よ っ て 構 成 さ れ る 。
【 ０ ０ ４ ８ 】
　 図 １ ２ は 各 構 成 を 載 置 す る 際 の 載 置 方 法 の 一 例 を 示 す 図 で あ る 。 ま ず 、 シ ー ル ド 枠 に ベ
ゼ ル レ ス 液 晶 基 板 を 載 置 す る （ Ｓ １ ２ ０ １ ） 。 そ し て 、 ス テ ッ プ Ｓ １ ２ ０ １ に て 載 置 し た
ベ ゼ ル レ ス 液 晶 基 板 に 固 定 ホ ル ダ ー 枠 を 載 置 す る （ Ｓ １ ２ ０ ２ ） 。 そ し て 、 シ ー ル ド 枠 と
、 固 定 ホ ル ダ ー 枠 と で ベ ゼ ル レ ス 液 晶 基 板 を 挟 持 す る こ と で 薄 型 デ ィ ス プ レ イ パ ネ ル 構 体
を 構 成 す る 。 シ ー ル ド 枠 は 、 例 え ば 既 に 説 明 し た 位 置 規 制 手 段 を 有 し て い る 場 合 が あ る た
め 、 シ ー ル ド 枠 に ベ ゼ ル レ ス 液 晶 基 板 を 載 置 す る 際 に 位 置 決 め が 容 易 に 可 能 と な っ て い る
。 従 っ て 、 自 動 機 な ど で 積 み 重 ね る こ と で 、 こ の よ う に 載 置 さ れ た 薄 型 デ ィ ス プ レ イ パ ネ
ル 構 体 を 容 易 に 製 造 す る こ と が 可 能 と な る 。
【 ０ ０ ４ ９ 】
　 <<実 施 形 態 １ ０ >>
　 <実 施 形 態 １ ０ の 概 要 >
　 本 実 施 形 態 は 、 フ ロ ン ト キ ャ ビ ネ ッ ト 体 と 、 シ ー ル ド 枠 と 、 ベ ゼ ル レ ス 液 晶 基 板 と 、 固
定 ホ ル ダ ー 枠 と 、 ラ ン プ ホ ル ダ ー 枠 と 、 を 有 し て お り 、 各 部 材 を 載 置 す る こ と で 構 成 さ れ
る 薄 型 デ ィ ス プ レ イ パ ネ ル 構 体 に 関 す る も の で あ る 。
【 ０ ０ ５ ０ 】
　 <実 施 形 態 １ ０ の 構 成 と 効 果 >
　 本 実 施 形 態 に お け る 薄 型 デ ィ ス プ レ イ パ ネ ル 構 体 は 、 「 フ ロ ン ト キ ャ ビ ネ ッ ト 体 」 と 、
「 シ ー ル ド 枠 」 と 、 「 ベ ゼ ル レ ス 液 晶 基 板 」 と 、 「 固 定 ホ ル ダ ー 枠 」 と 、 「 ラ ン プ ホ ル ダ
ー 枠 」 と 、 を 有 す る 。 各 構 成 に つ い て は 実 施 形 態 １ か ら ８ で 説 明 し た も の と 同 様 で あ る 。
本 実 施 形 態 に お け る 薄 型 デ ィ ス プ レ イ パ ネ ル 構 体 は 次 の 載 置 方 法 に よ っ て 構 成 さ れ る 。
【 ０ ０ ５ １ 】
　 図 １ ３ は 各 構 成 を 載 置 す る 際 の 載 置 方 法 の 一 例 を 示 す 図 で あ る 。 ま ず 、 フ ロ ン ト キ ャ ビ
ネ ッ ト 体 に シ ー ル ド 枠 を 載 置 す る （ Ｓ １ ３ ０ １ ） 。 そ し て 、 ス テ ッ プ Ｓ １ ３ ０ １ に て 載 置
し た シ ー ル ド 枠 に ベ ゼ ル レ ス 液 晶 基 板 を 載 置 す る （ Ｓ １ ３ ０ ２ ） 。 そ し て 、 ス テ ッ プ Ｓ １
３ ０ ２ に て 載 置 し た ベ ゼ ル レ ス 液 晶 基 板 に 固 定 ホ ル ダ ー 枠 を 載 置 す る （ Ｓ １ ３ ０ ３ ） 。 そ
し て 、 ス テ ッ プ Ｓ １ ３ ０ ３ に て 載 置 し た 固 定 ホ ル ダ ー 枠 に ラ ン プ ホ ル ダ ー 枠 を 載 置 す る （
Ｓ １ ３ ０ ４ ） 。 そ し て 、 フ ロ ン ト キ ャ ビ ネ ッ ト 体 と 、 ラ ン プ ホ ル ダ ー 枠 と か ら 、 シ ー ル ド
枠 と 、 固 定 ホ ル ダ ー 枠 と に 対 し て ベ ゼ ル レ ス 液 晶 基 板 を 挟 持 す る 方 向 の 力 が 加 わ る よ う に
薄 型 デ ィ ス プ レ イ パ ネ ル 構 体 は 構 成 さ れ る 。 フ ロ ン ト キ ャ ビ ネ ッ ト 体 と ラ ン プ ホ ル ダ ー 枠
と は 、 両 者 が 直 接 的 に 接 合 す る こ と で ベ ゼ ル レ ス 液 晶 基 板 を 挟 持 す る 方 向 の 力 が 加 わ る よ
う に 構 成 さ れ て い て も よ い し 、 あ る い は 、 他 の 部 材 か ら の 力 を 受 け る こ と で 、 ベ ゼ ル レ ス
液 晶 基 板 を 挟 持 す る 方 向 の 力 が 加 わ る よ う に 構 成 さ れ て い て も よ い 。 こ の よ う に 各 構 成 部
材 を 順 に 載 置 す る こ と で 薄 型 デ ィ ス プ レ イ パ ネ ル 構 体 が 構 成 さ れ る た め 、 自 動 機 な ど で 積
み 重 ね る こ と で 薄 型 デ ィ ス プ レ イ パ ネ ル 構 体 を 容 易 に 製 造 す る こ と が 可 能 と な る 。
【 ０ ０ ５ ２ 】
　 <<実 施 形 態 １ １ >>
　 <実 施 形 態 １ １ の 概 要 >
　 本 実 施 形 態 は 、 フ ロ ン ト キ ャ ビ ネ ッ ト 体 と 、 シ ー ル ド 枠 と 、 ベ ゼ ル レ ス 液 晶 基 板 と 、 固
定 ホ ル ダ ー 枠 と 、 ラ ン プ ホ ル ダ ー 枠 と 、 バ ッ ク ラ イ ト シ ー ル ド と 、 を 有 し て お り 、 各 部 材
を 載 置 し 、 フ ロ ン ト キ ャ ビ ネ ッ ト 体 と バ ッ ク ラ イ ト シ ー ル ド を 接 合 す る こ と で ベ ゼ ル レ ス
液 晶 基 板 を 挟 持 す る 力 が 加 わ る よ う に 構 成 さ れ る 薄 型 デ ィ ス プ レ イ パ ネ ル 構 体 に 関 す る も
の で あ る 。
【 ０ ０ ５ ３ 】
　 <実 施 形 態 １ １ の 構 成 と 効 果 >
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　 本 実 施 形 態 に お け る 薄 型 デ ィ ス プ レ イ パ ネ ル 構 体 は 、 「 フ ロ ン ト キ ャ ビ ネ ッ ト 体 」 と 、
「 シ ー ル ド 枠 」 と 、 「 ベ ゼ ル レ ス 液 晶 基 板 」 と 、 「 固 定 ホ ル ダ ー 枠 」 と 、 「 ラ ン プ ホ ル ダ
ー 枠 」 と 、 「 バ ッ ク ラ イ ト シ ー ル ド 」 と 、 を 有 す る 。 各 構 成 に つ い て は 実 施 形 態 １ か ら ８
で 説 明 し た も の と 同 様 で あ る 。 本 実 施 形 態 に お け る 薄 型 デ ィ ス プ レ イ パ ネ ル 構 体 は 次 の 載
置 方 法 に よ っ て 構 成 さ れ る 。
【 ０ ０ ５ ４ 】
　 図 １ ４ は 各 構 成 を 載 置 す る 際 の 載 置 方 法 の 一 例 を 示 す 図 で あ る 。 ま ず 、 フ ロ ン ト キ ャ ビ
ネ ッ ト 体 に シ ー ル ド 枠 を 載 置 す る （ Ｓ １ ４ ０ １ ） 。 そ し て 、 ス テ ッ プ Ｓ １ ４ ０ １ に て 載 置
し た シ ー ル ド 枠 に ベ ゼ ル レ ス 液 晶 基 板 を 載 置 す る （ Ｓ １ ４ ０ ２ ） 。 そ し て 、 ス テ ッ プ Ｓ １
４ ０ ２ に て 載 置 し た ベ ゼ ル レ ス 液 晶 基 板 に 固 定 ホ ル ダ ー 枠 を 載 置 す る （ Ｓ １ ４ ０ ３ ） 。 そ
し て 、 ス テ ッ プ Ｓ １ ４ ０ ３ に て 載 置 し た 固 定 ホ ル ダ ー 枠 に ラ ン プ ホ ル ダ ー 枠 を 載 置 す る （
Ｓ １ ４ ０ ４ ） 。 そ し て 、 ス テ ッ プ Ｓ １ ４ ０ ４ に て 載 置 し た ラ ン プ ホ ル ダ ー 枠 に バ ッ ク ラ イ
ト シ ー ル ド を 載 置 す る （ Ｓ １ ４ ０ ５ ） 。 そ し て 、 フ ロ ン ト キ ャ ビ ネ ッ ト 体 に 設 け ら れ た 雌
ネ ジ 穴 に 、 バ ッ ク ラ イ ト シ ー ル ド を 貫 通 し て 達 す る 雄 ネ ジ を 締 結 す る （ Ｓ １ ４ ０ ６ ） 。 ス
テ ッ プ Ｓ １ ４ ０ ６ に て 雄 ネ ジ を 締 結 す る こ と で フ ロ ン ト キ ャ ビ ネ ッ ト 体 と 、 ラ ン プ ホ ル ダ
ー 枠 と か ら 、 シ ー ル ド 枠 と 、 固 定 ホ ル ダ ー 枠 と に 対 し て ベ ゼ ル レ ス 液 晶 基 板 を 挟 持 す る 方
向 の 力 が 加 わ る よ う に 薄 型 デ ィ ス プ レ イ パ ネ ル 構 体 は 構 成 さ れ る 。 こ の よ う に 薄 型 デ ィ ス
プ レ イ パ ネ ル 構 体 は 、 各 構 成 部 材 を 止 め 具 な ど を 用 い る こ と な く 順 に 積 み 重 ね て い く こ と
で 組 立 工 程 を 進 め る こ と が で き る た め 、 作 業 工 数 の 大 幅 な 削 減 が 可 能 に な る 。 ま た 、 最 後
に フ ロ ン ト キ ャ ビ ネ ッ ト 体 と バ ッ ク ラ イ ト シ ー ル ド と を 雄 ネ ジ を 用 い て 締 結 す る こ と で 、
ベ ゼ ル レ ス 液 晶 基 板 を 挟 持 す る 方 向 の 力 を 加 え て い る 。 こ の よ う に 全 て の 部 材 を 積 み 重 ね
て 配 置 し た 後 に 、 最 終 的 な 接 合 を 行 う だ け で 薄 型 デ ィ ス プ レ イ パ ネ ル 構 体 が 構 成 さ れ る た
め 、 ベ ゼ ル 部 材 や 、 止 め 具 な ど の 部 材 費 の 削 減 が 可 能 に な り 、 か つ 、 自 動 化 に よ る 積 み 重
ね 作 業 で 薄 型 デ ィ ス プ レ イ パ ネ ル 構 体 が 製 造 で き る た め 、 大 幅 な コ ス ト 削 減 を 実 現 す る こ
と が で き る 。
【 ０ ０ ５ ５ 】
　 <<ベ ゼ ル レ ス 液 晶 基 板 を 使 用 す る 効 果 >>
　 以 上 説 明 し た 各 実 施 形 態 に お い て は 、 ベ ゼ ル レ ス 液 晶 基 板 を 利 用 す る こ と で 、 部 材 費 を
削 減 し 、 ま た 、 自 動 機 な ど で の 積 み 重 ね 作 業 に て 薄 型 デ ィ ス プ レ イ 構 体 を 組 立 が 可 能 な た
め に 、 組 立 工 数 を 削 減 で き る 点 に つ い て 説 明 し た 。 ベ ゼ ル レ ス 液 晶 基 板 を 利 用 す る 他 の 効
果 と し て は 、 液 晶 基 板 を 液 晶 基 板 製 造 工 場 な ど か ら 組 立 工 場 な ど へ 運 搬 す る 場 合 に 、 よ り
多 く の 液 晶 基 板 を 運 搬 す る こ と が 可 能 と な り 、 運 搬 コ ス ト を も 削 減 す る こ と が 可 能 と な る
。 さ ら に は ベ ゼ ル レ ス 液 晶 基 板 を 利 用 す る 場 合 に は 、 薄 型 デ ィ ス プ レ イ パ ネ ル 構 体 の 全 体
の 重 量 を 軽 減 さ せ る こ と が 可 能 と な り 、 完 成 品 を 運 搬 す る 場 合 の 運 搬 コ ス ト を 削 減 す る こ
と が で き る 。
【 ０ ０ ５ ６ 】
　 参 考 と し て 、 図 １ ５ に 本 発 明 の 薄 型 デ ィ ス プ レ イ パ ネ ル 構 体 の 組 立 工 程 の 一 例 を 示 す 。
ま た 、 図 １ ６ は 既 に 説 明 し た と お り 従 来 の 液 晶 テ レ ビ の 組 立 工 程 の 一 例 を 示 す 図 で あ る 。
図 １ ６ に 示 す よ う に 従 来 は 複 数 の 組 立 工 程 を 経 て 液 晶 テ レ ビ を 製 造 し て い た 。 し か し な が
ら 、 ベ ゼ ル レ ス 液 晶 基 板 を 利 用 す る こ と で 、 図 １ ５ に 示 す よ う に 、 自 動 機 な ど で 積 み 重 ね
て い く こ と で 薄 型 デ ィ ス プ レ イ パ ネ ル 構 体 を 製 造 す る こ と が で き る 。
【 図 面 の 簡 単 な 説 明 】
【 ０ ０ ５ ７ 】
【 図 １ 】 実 施 形 態 １ の 構 成 の 一 例 を 説 明 す る た め の 斜 視 図
【 図 ２ 】 実 施 形 態 ２ の 構 成 の 一 例 を 説 明 す る た め の 斜 視 図
【 図 ３ 】 薄 型 デ ィ ス プ レ イ パ ネ ル 構 体 の 組 立 構 造 を 説 明 す る た め の 斜 視 図
【 図 ４ 】 実 施 形 態 ３ の 構 成 の 一 例 を 説 明 す る た め の 斜 視 図
【 図 ５ 】 実 施 形 態 ５ の 構 成 の 一 例 を 説 明 す る た め の 斜 視 図
【 図 ６ 】 実 施 形 態 ５ の シ ー ル ド 枠 の 一 例 の 構 成 を 説 明 す る た め の 斜 視 図
【 図 ７ 】 実 施 形 態 ６ の 構 成 の 一 例 を 説 明 す る た め の 背 面 図
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【 図 ８ 】 実 施 形 態 ６ の 構 成 の 一 例 を 説 明 す る た め の 斜 視 図
【 図 ９ 】 従 来 の 位 置 決 め 手 段 の 一 例 を 説 明 す る た め の 図
【 図 １ ０ 】 実 施 形 態 ７ の 構 成 の 一 例 を 説 明 す る た め の 斜 視 図
【 図 １ １ 】 実 施 形 態 ８ の 構 成 の 一 例 を 説 明 す る た め の 断 面 図
【 図 １ ２ 】 実 施 形 態 ９ の 載 置 方 法 を 説 明 す る た め の 図
【 図 １ ３ 】 実 施 形 態 １ ０ の 載 置 方 法 を 説 明 す る た め の 図
【 図 １ ４ 】 実 施 形 態 １ １ の 載 置 方 法 を 説 明 す る た め の 図
【 図 １ ５ 】 本 発 明 の 薄 型 デ ィ ス プ レ イ パ ネ ル 構 体 の 組 立 工 程 の 一 例 を 示 す 図
【 図 １ ６ 】 従 来 の 液 晶 テ レ ビ の 組 立 工 程 の 一 例 を 示 す 図
【 符 号 の 説 明 】
【 ０ ０ ５ ８ 】
　 　 ０ １ ０ １ 　 　 シ ー ル ド 枠
　 　 ０ １ ０ ２ 　 　 固 定 ホ ル ダ ー 枠
　 　 ０ １ ０ ３ 　 　 ベ ゼ ル レ ス 液 晶 基 板
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【 図 ３ 】 【 図 ４ 】

【 図 ５ 】 【 図 ６ 】

【 図 ７ 】
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【 図 ８ 】 【 図 ９ 】

【 図 １ ０ 】

【 図 １ １ 】

【 図 １ ２ 】
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【 図 １ ３ 】 【 図 １ ４ 】

【 図 １ ５ 】 【 図 １ ６ 】

(17) JP 2006-337703 A 2006.12.14



专利名称(译) 液晶显示装置的制造方法

公开(公告)号 JP2006337703A 公开(公告)日 2006-12-14

申请号 JP2005162050 申请日 2005-06-01

[标]申请(专利权)人(译) 夏普株式会社

申请(专利权)人(译) 夏普公司

[标]发明人 渡邉隆雄
荒井真一

发明人 渡邉 隆雄
荒井 真一

IPC分类号 G02F1/1333 G02F1/13357 G02F1/1345

CPC分类号 G02F1/133308 G02F2001/133334

FI分类号 G02F1/1333 G02F1/13357 G02F1/1345

F-TERM分类号 2H089/HA40 2H089/JA11 2H089/QA11 2H089/QA12 2H089/QA13 2H091/FA41Z 2H091/FD13 2H091
/GA13 2H091/LA11 2H091/LA12 2H091/LA13 2H092/GA51 2H092/GA60 2H092/GA64 2H092/NA14 
2H092/NA27 2H092/PA06 2H092/PA13 2H189/AA53 2H189/AA55 2H189/AA60 2H189/AA62 2H189
/AA64 2H189/AA67 2H189/AA71 2H189/AA72 2H189/AA73 2H189/AA79 2H189/AA90 2H189/AA92 
2H189/HA10 2H189/HA12 2H189/LA08 2H189/LA17 2H189/LA18 2H189/LA19 2H189/LA20 2H191
/FA81Z 2H191/FD33 2H191/GA19 2H191/LA11 2H191/LA13 2H191/LA15 2H391/AA03 2H391/AC10 
2H391/AC13 2H391/AC23 2H391/CA03 2H391/CA08 2H391/CA15 2H391/DA03

代理人(译) 工藤一郎

外部链接 Espacenet

摘要(译)

[问题] 由于液晶面板构件被诸如围绕液晶基板的增强金属配件之类的框
架构件围绕，因此存在无法降低框架构件的成本的问题。 此外，由于组
装液晶面板的过程和将液晶面板安装到机壳的过程是分别进行的，因此
存在在液晶电视等的制造中花费大量工时的问题。 [解决方案] 通过提供
具有屏蔽框架，固定支架框架，屏蔽框架以及夹在固定支架框架之间的
无边框液晶基板的薄型显示面板结构，可以消除边框构件，并且 可以促
进组装过程的自动化。 [选择图]图3

https://share-analytics.zhihuiya.com/view/8cb0dcbc-6f27-42b2-b1f9-a4125e6da961
https://worldwide.espacenet.com/patent/search/family/037558312/publication/JP2006337703A?q=JP2006337703A

