
(57)【要約】

　【課題】　別個のバリア基板を取り付けることなく、

液晶表示パネル自体の製造段階において、スリット層と

液晶層とを所定距離で解離させた液晶表示パネル（デュ

アルビューパネル）、およびその製造方法を提供する。

　【解決手段】　画素電極２２を備えたＡＭ基板１１と

、対向電極３２を備えた対向基板１２との間に、液晶１

４が挟持された本発明の液晶表示パネル３９で、表示側

に位置する対向基板１２における対向用ガラス基板３１

上には、スリット層２が、ＡＭ基板１１側に向かって、

設けられる。さらに、このスリット層２の面上には、ギ

ャップ層１が、ＡＭ基板１１側に向かって設けられる。

【選択図】　　　図１
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【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 第 １ 基 板 と 、 第 ２ 基 板 と の 間 に 、 液 晶 が 挟 持 さ れ た 液 晶 表 示 パ ネ ル に お い て 、
　 上 記 第 ２ 基 板 に お け る ベ ー ス 基 板 上 に は 、 視 野 角 を 限 定 す る た め の 局 部 遮 蔽 層 が 、 上 記
第 １ 基 板 側 に 向 か っ て 、 設 け ら れ る と と も に 、
　 上 記 局 部 遮 蔽 層 上 に は 、 上 記 の 液 晶 と 局 部 遮 蔽 層 と を 所 定 距 離 で 解 離 さ せ る 距 離 調 整 層
が 、 上 記 第 １ 基 板 側 に 向 か っ て 、 設 け ら れ て い る こ と を 特 徴 と す る 液 晶 表 示 パ ネ ル 。
【 請 求 項 ２ 】
　 上 記 距 離 調 整 層 上 に は 、 カ ラ ー フ ィ ル タ ー が 、 上 記 第 １ 基 板 側 に 向 か っ て 、 設 け ら れ て
い る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ に 記 載 の 液 晶 表 示 パ ネ ル 。
【 請 求 項 ３ 】
　 上 記 距 離 調 整 層 に は 、 溝 部 が 形 成 さ れ て い る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ ま た は ２ に 記 載
の 液 晶 表 示 パ ネ ル 。
【 請 求 項 ４ 】
　 上 記 溝 部 が 、 フ ォ ト リ ソ 法 に よ っ て 、 設 け ら れ て い る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 ３ に 記 載
の 液 晶 表 示 パ ネ ル 。
【 請 求 項 ５ 】
　 第 １ 基 板 と 、 第 ２ 基 板 と の 間 に 、 液 晶 が 挟 持 さ れ た 液 晶 表 示 パ ネ ル の 製 造 方 法 に お い て
、
　 上 記 第 ２ 基 板 の ベ ー ス 基 板 上 に 、 視 野 角 を 限 定 す る た め の 局 部 遮 蔽 層 を 設 け る ス リ ッ ト
パ タ ー ン 形 成 工 程 と 、
　 こ の 局 部 遮 蔽 層 上 に 、 上 記 の 液 晶 と 局 部 遮 蔽 層 と を 所 定 距 離 で 解 離 さ せ る 距 離 調 整 層 が
設 け ら れ る 距 離 調 整 層 形 成 工 程 と を 含 む こ と を 特 徴 と す る 液 晶 表 示 パ ネ ル の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ６ 】
　 上 記 距 離 調 整 層 上 に 、 カ ラ ー フ ィ ル タ ー が 設 け ら れ る カ ラ ー フ ィ ル タ ー 形 成 工 程 を 含 む
こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 ５ に 記 載 の 液 晶 表 示 パ ネ ル の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ７ 】
　 上 記 距 離 調 整 層 に 、 溝 部 が 形 成 さ れ る 分 断 溝 形 成 工 程 を 含 む こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 ５
ま た は ６ に 記 載 の 液 晶 表 示 パ ネ ル の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ８ 】
　 上 記 分 断 溝 形 成 工 程 が 、 フ ォ ト リ ソ 法 で 行 わ れ て い る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 ７ に 記 載
の 液 晶 表 示 パ ネ ル の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ９ 】
　 上 記 分 断 溝 形 成 工 程 で 、 上 記 溝 部 が 刻 切 部 で 形 成 さ れ る 場 合 、
　 上 記 第 ２ 基 板 の ベ ー ス 基 板 上 の 面 積 よ り も 狭 い 上 記 距 離 調 整 層 が 設 け ら れ 、 そ の 距 離 調
整 層 の 設 け ら れ な い 上 記 ベ ー ス 基 板 上 の 余 領 域 に 、 上 記 刻 切 部 が 押 し 当 て ら れ て 移 動 さ れ
る こ と で 、 距 離 調 整 層 に 溝 部 が 形 成 さ れ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 ７ に 記 載 の 液 晶 表 示 パ
ネ ル の 製 造 方 法 。
【 発 明 の 詳 細 な 説 明 】
【 技 術 分 野 】
【 ０ ０ ０ １ 】
　 本 発 明 は 、 液 晶 表 示 パ ネ ル 、 特 に 異 な る 方 向 か ら 視 認 し た と き に 、 各 方 向 で 異 な る 画 像
を 表 示 で き る 液 晶 表 示 パ ネ ル （ デ ュ ア ル ビ ュ ー パ ネ ル ） 、 お よ び そ の 製 造 方 法 に 関 す る も
の で あ る 。
【 背 景 技 術 】
【 ０ ０ ０ ２ 】
　 昨 今 、 例 え ば 乗 用 車 の ナ ビ ゲ ー シ ョ ン シ ス テ ム の 液 晶 表 示 パ ネ ル （ 液 晶 表 示 装 置 ） に お
い て 、 運 転 席 で は 道 路 情 報 を 、 助 手 席 で は テ レ ビ 映 像 を 、 そ れ ぞ れ 提 供 で き る も の が 開 発
さ れ て い る （ 例 え ば 特 許 文 献 １ ・ ２ ） 。 つ ま り 、 異 な る 方 向 か ら 視 認 し た と き （ 例 え ば 右
方 向 と 左 方 向 と か ら 見 た と き ） に 、 視 認 画 像 が 異 な る よ う に な っ て い る 。
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【 ０ ０ ０ ３ 】
　 こ の よ う な 液 晶 表 示 パ ネ ル は 、 一 定 の 距 離 を 設 け て 、 ス リ ッ ト パ タ ー ン （ ス リ ッ ト 層 ）
を 設 け た 透 明 な 基 板 （ バ リ ア 基 板 ） と 、 通 常 の 液 晶 表 示 装 置 の 表 面 と を 取 り 付 け る （ 貼 り
合 わ せ る ） こ と で 、 製 造 さ れ て い る 。 そ し て 、 異 な る 方 向 か ら こ の ス リ ッ ト を 通 し て 表 示
画 面 を 視 認 す る こ と で 、 各 々 の 方 向 で 視 認 で き る 画 素 を 異 な る よ う に し 、 同 時 に ２ つ の 異
な る 画 像 を 提 供 で き る よ う に な っ て い る 。
【 ０ ０ ０ ４ 】
　 つ ま り 、 こ の よ う な 液 晶 表 示 パ ネ ル で は 、 所 定 の 角 度 （ 所 定 の 方 向 ） で 所 定 の 画 素 の み
を 視 認 で き る よ う に す る た め 、 バ リ ア 基 板 の ス リ ッ ト 層 が 、 液 晶 層 か ら 所 定 距 離 （ 例 え ば
数 百 ミ ク ロ ン ） 離 れ る よ う に 設 け ら れ な く て は な ら な い 。
【 ０ ０ ０ ５ 】
　 そ こ で 、 バ リ ア 基 板 の ス リ ッ ト 層 が 、 液 晶 層 か ら 所 定 距 離 離 れ る よ う に す る １ つ の 手 段
と し て 、 図 ９ （ ａ ） に 示 す よ う に 、 液 晶 表 示 パ ネ ル １ ３ ９ の ガ ラ ス 基 板 １ ３ １ を 所 定 距 離
に 相 当 す る ガ ラ ス 厚 に な る ま で 研 磨 し 、 さ ら に 、 図 ９ （ ｃ ） に 示 す よ う に 、 こ の ガ ラ ス 基
板 １ ３ １ に 、 ス リ ッ ト パ タ ー ン １ ０ ２ を 備 え た 透 明 基 板 １ ６ １ （ す な わ ち バ リ ア 基 板 １ ２
５ ； 図 ９ （ ｂ ） 参 照 ） を 貼 り 付 け る と い う 製 造 方 法 が あ る 。
【 特 許 文 献 １ 】 特 開 平 １ １ － ２ ０ ５ ８ ２ ２ 号 公 報 （ 請 求 項 １ 、 段 落 〔 ０ ０ ０ ５ 〕 参 照 ）
【 特 許 文 献 ２ 】 特 開 平 ９ － ４ ６ ６ ２ ２ 号 公 報 （ 請 求 項 １ 、 段 落 〔 ０ ０ １ １ 〕 、 図 １ 参 照 ）
【 発 明 の 開 示 】
【 発 明 が 解 決 し よ う と す る 課 題 】
【 ０ ０ ０ ６ 】
　 し か し な が ら 、 上 述 の よ う な 製 造 方 法 （ 従 来 製 法 ） で は 、 完 成 品 に 近 い 液 晶 表 示 パ ネ ル
１ ３ ９ そ の も の に 研 磨 加 工 等 を す る 上 （ 液 晶 表 示 パ ネ ル （ 液 晶 表 示 装 置 ） 単 位 で 研 磨 加 工
等 を す る 上 ） 、 １ 枚 当 り の ガ ラ ス 基 板 １ ３ １ に お け る 研 磨 加 工 等 の 作 業 に は 、 大 幅 な 時 間
を 要 す る 。 そ の た め 、 量 産 性 に 優 れ た 製 造 方 法 と は い え な い 。
【 ０ ０ ０ ７ 】
　 ま た 、 液 晶 表 示 パ ネ ル １ ３ ９ の ガ ラ ス 基 板 １ ３ １ を 機 械 研 磨 す る と き 、 液 晶 表 示 パ ネ ル
１ ３ ９ に 加 圧 等 の ス ト レ ス が か か る こ と に な る 。 そ の た め 、 ス ト レ ス （ 研 磨 圧 分 布 の ば ら
つ い た ス ト レ ス ） に よ っ て 液 晶 表 示 パ ネ ル １ ３ ９ が 構 造 的 に 変 形 し て し ま う 場 合 が あ り 、
か か る 場 合 、 液 晶 層 １ １ ４ の ギ ャ ッ プ （ 厚 み ） が 局 所 的 に 変 化 し 、 表 示 ム ラ と な っ て し ま
う 。
【 ０ ０ ０ ８ 】
　 さ ら に 、 従 来 製 法 は 、 完 成 品 に 近 い （ 製 造 工 程 の 最 終 段 階 に 近 い ） 液 晶 表 示 パ ネ ル １ ３
９ の ガ ラ ス 基 板 １ ３ １ に 対 し て 、 す な わ ち バ リ ア 基 板 １ ２ ５ を 取 り 付 け な く と も 通 常 に 機
能 す る 液 晶 表 示 パ ネ ル １ ３ ９ そ の も の に 対 し て 、 研 磨 加 工 等 の 処 理 を 行 う も の で あ る 。 そ
の た め 、 研 磨 加 工 等 に 不 良 が 発 生 し た と き 、 損 失 額 が 大 き く な っ て し ま う と い う 問 題 も 生
じ る 。 そ の 上 、 ガ ラ ス 基 板 １ ３ １ に 対 す る 研 磨 加 工 等 の た め 、 修 正 研 磨 加 工 等 （ リ ワ ー ク
） も で き な い と い う 問 題 も 生 じ る 。
【 ０ ０ ０ ９ 】
　 本 発 明 は 、 上 記 の 問 題 点 を 解 決 す る た め に な さ れ た も の で あ っ て 、 そ の 目 的 は 、 通 常 表
示 可 能 な 液 晶 表 示 パ ネ ル に 別 個 の バ リ ア 基 板 を 取 り 付 け る こ と な く 、 液 晶 表 示 パ ネ ル 自 体
の 製 造 段 階 に お い て 、 ス リ ッ ト 層 と 液 晶 層 と を 所 定 距 離 で 解 離 さ せ た 液 晶 表 示 パ ネ ル （ デ
ュ ア ル ビ ュ ー パ ネ ル ） 、 お よ び そ の 製 造 方 法 を 提 供 す る こ と に あ る 。
【 課 題 を 解 決 す る た め の 手 段 】
【 ０ ０ １ ０ 】
　 本 発 明 の 液 晶 表 示 パ ネ ル は 、 第 １ 基 板 と 、 第 ２ 基 板 と の 間 に 、 液 晶 が 挟 持 さ れ た 液 晶 表
示 パ ネ ル で あ っ て 、 例 え ば 表 示 側 に 位 置 す る 上 記 第 ２ 基 板 に お け る ベ ー ス 基 板 上 に は 、 視
野 角 を 限 定 す る た め の 局 部 遮 蔽 層 が 、 上 記 第 １ 基 板 側 に 向 か っ て 、 設 け ら れ る と と も に 、
上 記 局 部 遮 蔽 層 上 に は 、 上 記 の 液 晶 と 局 部 遮 蔽 層 と を 所 定 距 離 で 解 離 さ せ る 距 離 調 整 層 が
、 上 記 第 １ 基 板 側 に 向 か っ て 、 設 け ら れ て い る こ と を 特 徴 と す る 。
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【 ０ ０ １ １ 】
　 ま た 、 本 発 明 の 液 晶 表 示 パ ネ ル の 製 造 方 法 は 、 第 １ 基 板 と 、 第 ２ 基 板 と の 間 に 、 液 晶 が
挟 持 さ れ た 液 晶 表 示 パ ネ ル の 製 造 方 法 で あ っ て 、 上 記 第 ２ 基 板 の ベ ー ス 基 板 上 に 、 視 野 角
を 限 定 す る た め の 局 部 遮 蔽 層 を 設 け る ス リ ッ ト パ タ ー ン 形 成 工 程 （ 例 え ば ス パ ッ タ リ ン グ
に よ る 成 膜 工 程 と 、 そ の 成 膜 を エ ッ チ ン グ に よ り ス リ ッ ト を 有 す る よ う に 形 成 す る エ ッ チ
ン グ 工 程 を 含 む 工 程 ） と 、 こ の 局 部 遮 蔽 層 上 に 、 上 記 の 液 晶 と 局 部 遮 蔽 層 と を 所 定 距 離 で
解 離 さ せ る 距 離 調 整 層 が 設 け ら れ る 距 離 調 整 層 形 成 工 程 と を 含 む こ と を 特 徴 と す る 。
【 ０ ０ １ ２ 】
　 こ れ ら に よ る と 、 局 部 遮 蔽 層 ・ 距 離 調 整 層 が 含 ま れ る よ う に 構 成 さ れ た （ 一 体 的 な 構 造
と な っ た ） 第 ２ 基 板 と な る 。 そ の た め 、 局 部 遮 蔽 層 に よ っ て 視 野 角 が 限 定 さ れ 、 各 方 向 （
各 視 野 角 ） で 異 な る 画 像 を 表 示 で き る 液 晶 表 示 パ ネ ル （ デ ュ ア ル ビ ュ ー パ ネ ル ） を 製 造 す
る と き 、 例 え ば 通 常 表 示 可 能 な 液 晶 表 示 パ ネ ル に お け る 第 ２ 基 板 の ベ ー ス 基 板 を 研 磨 し 、
こ れ に 別 個 の 局 部 遮 蔽 層 を 有 す る ガ ラ ス 基 板 等 を 貼 り 付 け る 処 理 を 行 う 必 要 が な く な る 。
【 ０ ０ １ ３ 】
　 ま た 、 本 発 明 の 液 晶 表 示 パ ネ ル で は 、 上 記 距 離 調 整 層 上 に は 、 カ ラ ー フ ィ ル タ ー が 、 上
記 第 １ 基 板 側 に 向 か っ て 、 設 け ら れ て い る こ と が 好 ま し い 。
【 ０ ０ １ ４ 】
　 ま た 、 本 発 明 の 液 晶 表 示 パ ネ ル の 製 造 方 法 で は 、 上 記 距 離 調 整 層 上 に 、 カ ラ ー フ ィ ル タ
ー が 設 け ら れ る カ ラ ー フ ィ ル タ ー 形 成 工 程 を 含 む こ と が 好 ま し い 。
【 ０ ０ １ ５ 】
　 一 般 的 に ア ク リ ル 等 の 樹 脂 に は 不 純 物 イ オ ン （ 金 属 イ オ ン ） 等 が 含 ま れ て い る 。 し た が
っ て 、 こ の よ う な 樹 脂 で 局 部 遮 蔽 層 を 形 成 す る と 、 不 純 物 イ オ ン 等 が 液 晶 に 滲 出 し 、 そ の
液 晶 に 劣 化 を き た す 場 合 が あ る 。 し か し な が ら 、 本 発 明 に よ る と 、 カ ラ ー フ ィ ル タ ー を 液
晶 と 局 部 遮 蔽 層 と の 間 に 設 け る こ と に な る 。 す る と 、 カ ラ ー フ ィ ル タ ー が 、 局 部 遮 蔽 層 か
ら 液 晶 に 滲 出 し て く る 不 純 物 イ オ ン 等 を せ き 止 め る よ う に な る 。 そ の た め 、 液 晶 の 劣 化 を
防 止 で き る 。
【 ０ ０ １ ６ 】
　 ま た 、 本 発 明 の 液 晶 表 示 パ ネ ル で は 、 上 記 距 離 調 整 層 に は 、 例 え ば 応 力 を 集 中 さ せ る た
め の 溝 部 が 形 成 さ れ て い る こ と が 好 ま し い 。
【 ０ ０ １ ７ 】
　 ま た 、 本 発 明 の 液 晶 表 示 パ ネ ル の 製 造 方 法 で は 、 上 記 距 離 調 整 層 に 、 例 え ば 応 力 を 集 中
さ せ る た め の 溝 部 が 形 成 さ れ る 分 断 溝 形 成 工 程 を 含 む こ と が 好 ま し い 。
【 ０ ０ １ ８ 】
　 一 般 的 に 、 液 晶 表 示 パ ネ ル に 多 面 取 り を 行 う と き （ ス ク ラ イ ブ ・ ブ レ イ ク 工 程 を お こ な
う と き ） 、 切 れ 込 み の 入 れ ら れ た 第 １ 基 板 ・ 第 ２ 基 板 （ 貼 り 合 わ せ 基 板 ） に 圧 （ 圧 力 ） が
か け ら れ る よ う に な っ て い る 。 こ の と き 、 距 離 調 整 層 が 厚 い 層 で あ れ ば 貼 り 合 わ せ 基 板 の
分 断 （ 多 面 取 り ） に 支 障 を き た す こ と が あ る 。 し か し 、 本 発 明 で は 、 溝 部 を 設 け て い る こ
と か ら 、 貼 り 合 わ せ 基 板 に 加 え ら れ た 圧 に 起 因 す る 応 力 が 、 こ の 溝 部 に 集 中 す る 。 し た が
っ て 、 距 離 調 整 層 が 容 易 に 分 断 で き る 。
【 ０ ０ １ ９ 】
　 ま た 、 本 発 明 の 液 晶 表 示 パ ネ ル で は 、 上 記 溝 部 が 、 フ ォ ト リ ソ 法 に よ っ て 、 設 け ら れ て
い る こ と が 好 ま し い 。
【 ０ ０ ２ ０ 】
　 ま た 、 本 発 明 の 液 晶 表 示 パ ネ ル の 製 造 方 法 で は 、 上 記 分 断 溝 工 程 が 、 フ ォ ト リ ソ 法 で 行
わ れ て い る こ と が 好 ま し い 。
【 ０ ０ ２ １ 】
　 溝 部 を 形 成 す る 手 法 は 種 々 存 在 す る が 、 溝 部 を 形 成 す る た め に 生 じ る 埃 等 が 、 液 晶 表 示
パ ネ ル に 混 入 す る こ と は 好 ま し く な い 。 し か し 、 本 発 明 で は 、 溝 部 は フ ォ ト リ ソ 法 に よ る
化 学 反 応 に よ っ て 形 成 さ れ る こ と に な る 。 し た が っ て 、 例 え ば カ ッ タ ー に よ る 物 理 的 な 切
断 に 比 べ て 、 埃 等 が 発 生 し に く い 。 そ の た め 、 埃 等 に 起 因 す る 液 晶 表 示 パ ネ ル の 表 示 性 能
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の 低 下 を 防 止 で き る 。
【 ０ ０ ２ ２ 】
　 ま た 、 本 発 明 の 液 晶 表 示 パ ネ ル の 製 造 方 法 で は 、 上 記 分 断 溝 形 成 工 程 で 、 上 記 溝 部 が 刻
切 部 で 形 成 さ れ る 場 合 、 上 記 第 ２ 基 板 の ベ ー ス 基 板 上 の 面 積 よ り も 狭 い （ 小 さ い ） 上 記 距
離 調 整 層 が 設 け ら れ 、 そ の 距 離 調 整 層 の 設 け ら れ な い 上 記 ベ ー ス 基 板 上 の 余 領 域 に 、 上 記
刻 切 部 が 押 し 当 て ら れ て 移 動 さ れ る こ と で 、 距 離 調 整 層 に 溝 部 が 形 成 さ れ る こ と が 好 ま し
い 。
【 ０ ０ ２ ３ 】
　 こ れ に よ る と 、 距 離 調 整 層 上 に 直 接 刻 切 部 が 押 し 当 て ら れ る と き よ り も 、 刻 切 部 に よ る
切 り 裂 く エ ネ ル ギ ー （ 刻 切 部 に か か る 荷 重 ） が 、 効 率 よ く 距 離 調 整 層 に 伝 達 さ れ る 。 し た
が っ て 、 距 離 調 整 層 と 第 ２ 基 板 と の 界 面 に 、 刻 切 部 の 先 端 が 到 達 し 易 く な り 、 溝 部 の 底 に
は 、 第 ２ 基 板 の 一 面 が 表 出 す る よ う に な る 。 す な わ ち 、 切 り 残 し が 生 じ に く く な る 。 そ の
た め 、 深 度 の 高 い 溝 部 と な り 、 距 離 調 整 層 が 容 易 に 分 断 で き る 。
【 発 明 の 効 果 】
【 ０ ０ ２ ４ 】
　 本 発 明 は 、 別 個 の バ リ ア 基 板 を 取 り 付 け る こ と な く 、 液 晶 表 示 パ ネ ル 自 体 の 製 造 段 階 に
お い て 、 ス リ ッ ト 層 と 液 晶 層 と を 所 定 距 離 で 解 離 さ せ た 液 晶 表 示 パ ネ ル （ デ ュ ア ル ビ ュ ー
パ ネ ル ） と な る 。
【 発 明 を 実 施 す る た め の 最 良 の 形 態 】
【 ０ ０ ２ ５ 】
〔 実 施 の 形 態 １ 〕
本 発 明 の 実 施 の 一 形 態 に つ い て 、 図 面 に 基 づ い て 説 明 す れ ば 、 以 下 の 通 り で あ る 。
【 ０ ０ ２ ６ 】
〔 液 晶 表 示 パ ネ ル の 構 成 に つ い て 〕
　 図 １ は 、 本 発 明 の 液 晶 表 示 パ ネ ル （ デ ュ ア ル ビ ュ ー パ ネ ル ） ３ ９ の 概 略 構 成 図 で あ る 。
こ の 図 に 示 す よ う に 、 液 晶 表 示 パ ネ ル ３ ９ は 、 ア ク テ ィ ブ マ ト リ ッ ク ス 基 板 （ Ａ Ｍ 基 板 ；
第 １ 基 板 ） １ １ と 、 こ の Ａ Ｍ 基 板 １ １ に 対 向 す る 対 向 基 板 （ 第 ２ 基 板 ） １ ２ と を シ ー ル 材
１ ３ で 貼 り 合 わ せ 、 こ れ ら の 隙 間 に 液 晶 １ ４ を 注 入 し て 形 成 さ れ て い る 。 な お 、 こ の 液 晶
表 示 パ ネ ル ３ ９ に 、 バ ッ ク ラ イ ト 等 の 他 の 部 品 が 組 み 込 ま れ て い る 場 合 、 液 晶 表 示 装 置 と
表 現 す る 。
【 ０ ０ ２ ７ 】
　 Ａ Ｍ 基 板 １ １ は 、 ガ ラ ス 基 板 （ Ａ Ｍ 用 ガ ラ ス 基 板 ） ２ １ 、 薄 膜 ト ラ ン ジ ス タ （ 不 図 示 ）
、 お よ び 画 素 電 極 （ 透 明 電 極 ） ２ ２ を 含 む 構 成 で あ る 。
【 ０ ０ ２ ８ 】
　 Ａ Ｍ 用 ガ ラ ス 基 板 ２ １ は 、 Ａ Ｍ 基 板 １ １ の ベ ー ス （ ベ ー ス 基 板 ） と な る ガ ラ ス 基 板 で あ
る 。 薄 膜 ト ラ ン ジ ス タ （ Thin Film Transistor； Ｔ Ｆ Ｔ ） は 、 液 晶 駆 動 用 の ア ク テ ィ ブ 素
子 （ ス イ ッ チ ン グ 素 子 ） で あ り 、 ゲ ー ト 電 極 ・ ソ ー ス 電 極 ・ ド レ イ ン 電 極 か ら な る ３ 端 子
ス イ ッ チ と な っ て い る 。 な お 、 こ の Ｔ Ｆ Ｔ は 、 Ａ Ｍ 用 ガ ラ ス 基 板 ２ １ 上 で 、 対 向 基 板 １ ２
側 へ 向 く 方 向 に 積 層 さ れ る よ う に な っ て い る （ 設 け ら れ て い る ） 。
【 ０ ０ ２ ９ 】
　 画 素 電 極 ２ ２ は 、 Ｔ Ｆ Ｔ か ら 加 え ら れ る 電 圧 で 、 液 晶 １ ４ の 配 向 を 変 化 さ せ る 電 極 で あ
り 、 Ａ Ｍ 用 ガ ラ ス 基 板 ２ １ 上 に 積 層 さ れ る よ う に し て 設 け ら れ て い る 。 つ ま り 、 画 素 電 極
２ ２ は 、 Ａ Ｍ 用 ガ ラ ス 基 板 ２ １ 上 で 、 対 向 基 板 １ ２ 側 へ 向 く 方 向 に 積 層 さ れ る よ う に な っ
て い る 。 な お 、 こ の 画 素 電 極 ２ ２ は 、 透 明 な 化 合 物 で あ る Ｉ Ｔ Ｏ （ Indium Tin Oxide） に
よ っ て 形 成 さ れ て い る こ と が 好 ま し い 。
【 ０ ０ ３ ０ 】
　 対 向 基 板 （ 第 ２ 基 板 ） １ ２ は 、 バ リ ア 基 板 ２ ５ 、 ギ ャ ッ プ 層 （ 局 部 遮 蔽 層 ） １ 、 カ ラ ー
フ ィ ル タ ー ３ 、 お よ び 対 向 電 極 （ 透 明 電 極 ） ３ ２ を 含 む 構 成 で あ る 。
【 ０ ０ ３ １ 】
　 バ リ ア 基 板 ２ ５ は 、 こ の バ リ ア 基 板 ２ ５ 、 ひ い て は 対 向 基 板 １ ２ の ベ ー ス （ ベ ー ス 基 板
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） と な る ガ ラ ス 基 板 （ 対 向 用 ガ ラ ス 基 板 ） ３ １ と 、 ス リ ッ ト パ タ ー ン （ ス リ ッ ト 層 ） ２ と
か ら 構 成 さ れ て い る 。
【 ０ ０ ３ ２ 】
　 ス リ ッ ト 層 （ ス ト ラ イ プ パ タ ー ン ） ２ は 、 ス リ ッ ト （ 開 口 ） ２ ａ （ ２ ） と パ タ ー ン ２ ｂ
（ ２ ） と か ら 構 成 さ れ て お り 、 視 認 者 が 液 晶 表 示 装 置 の 表 示 面 （ 液 晶 表 示 パ ネ ル ３ ９ ） を
見 る と き 、 視 認 で き る 画 素 （ 液 晶 ） を 限 定 す る た め 、 視 野 角 を 限 定 す る 遮 蔽 部 材 （ 局 部 遮
蔽 層 ） で あ る 。 し た が っ て 、 液 晶 表 示 パ ネ ル ３ ９ を 異 な る 方 向 か ら ス リ ッ ト ２ ａ を 介 し て
視 認 し た と き に 、 こ の 液 晶 表 示 パ ネ ル ３ ９ は 各 方 向 で 異 な る 画 像 を 表 示 で き る よ う に な っ
て い る 。
【 ０ ０ ３ ３ 】
　 そ し て 、 こ の ス リ ッ ト 層 ２ は 、 遮 蔽 効 果 （ 遮 光 効 果 ） の 高 い 金 属 ク ロ ム や 、 カ ー ボ ン ブ
ラ ッ ク 等 を 分 散 さ せ た 樹 脂 （ 樹 脂 ブ ラ ッ ク ） 等 を 材 料 と し 、 対 向 用 ガ ラ ス 基 板 ３ １ 上 （ 対
向 用 ガ ラ ス 基 板 ３ １ よ り も 上 方 ） で 、 Ａ Ｍ 基 板 １ １ 側 へ 向 く 方 向 に 積 層 さ れ る よ う な っ て
い る 。 そ し て 、 ス リ ッ ト 層 ２ の 平 面 図 で あ る 図 ２ に 示 す よ う に 、 こ の ス リ ッ ト 層 ２ に お け
る ス リ ッ ト ２ ａ の 幅 Ｍ （ ス リ ッ ト 幅 Ｍ ） は 、 ３ ０ μ ｍ 程 度 で あ り 、 ス リ ッ ト ２ ａ を 形 成 す
る た め の パ タ ー ン （ 隔 壁 部 ） ２ ｂ の 幅 Ｎ （ パ タ ー ン 幅 Ｎ ） は ９ ０ μ ｍ 程 度 と な っ て い る 。
ま た 、 こ の ス リ ッ ト 層 ２ の 厚 み は １ ． ３ μ ｍ 程 度 と な っ て い る 。 な お 、 こ の ス リ ッ ト 層 ２
の 積 層 方 法 に つ い て は 後 述 す る 。
【 ０ ０ ３ ４ 】
　 ギ ャ ッ プ 層 １ は 、 バ リ ア 基 板 ２ ５ の ス リ ッ ト 層 ２ と 、 液 晶 （ 液 晶 層 ） １ ４ と の 間 隔 （ 距
離 ） を 調 整 す る た め の 距 離 調 整 層 （ 例 え ば ５ ０ ～ １ ０ ０ μ ｍ 程 度 ） と な っ て い る 。 こ の ギ
ャ ッ プ 層 １ は 、 例 え ば ア ク リ ル 樹 脂 、 エ ポ キ シ 樹 脂 、 ポ リ メ タ ク リ ル 樹 脂 等 か ら な る フ ィ
ル ム （ ギ ャ ッ プ フ ィ ル ム １ と 表 現 ） か ら 構 成 さ れ て お り 、 ス リ ッ ト 層 ２ の 上 （ ス リ ッ ト 層
２ よ り も 上 方 ） に 、 接 着 層 （ 例 え ば Ｐ Ｅ Ｓ 樹 脂 （ 芳 香 族 ポ リ エ ー テ ル ス ル ホ ン ） の 接 着 層
； 不 図 示 ） を 介 し て 貼 り 付 け る よ う に し て 設 け ら れ て い る （ ス リ ッ ト 層 ２ 上 で 、 Ａ Ｍ 基 板
１ １ 側 に 向 く 方 向 で 積 層 さ れ る よ う に な っ て い る ） 。
【 ０ ０ ３ ５ 】
　 な お 、 上 述 の ギ ャ ッ プ 層 １ の 形 成 工 程 を 〔 距 離 調 整 層 形 成 工 程 〕 と 表 現 す る 。
【 ０ ０ ３ ６ 】
　 カ ラ ー フ ィ ル タ ー ３ は 、 Ｒ （ レ ッ ド ） ・ Ｇ （ グ リ ー ン ） ・ Ｂ （ ブ ル ー ） の カ ラ ー を 表 示
さ せ る た め の フ ィ ル タ ー で あ る 。 こ の カ ラ ー フ ィ ル タ ー ３ は 、 ３ 色 の 着 色 層 （ 色 素 を 分 散
さ せ た 樹 脂 の 層 ； Ｒ 着 色 層 ３ ・ Ｇ 着 色 層 ３ ・ Ｂ 着 色 層 ３ ） に よ っ て 構 成 さ れ て お り 、 ギ ャ
ッ プ 層 １ 上 （ ギ ャ ッ プ 層 １ よ り も 上 方 ） で 、 Ａ Ｍ 基 板 １ １ 側 へ 向 く 方 向 に 積 層 さ れ て い る
。 な お 、 カ ラ ー フ ィ ル タ ー の 積 層 方 法 （ 製 造 方 法 ） に つ い て は 後 述 す る 。
【 ０ ０ ３ ７ 】
　 ま た 、 ス リ ッ ト 層 ２ を 通 し て 、 カ ラ ー フ ィ ル タ ー ３ （ 液 晶 表 示 パ ネ ル ３ ９ ） を 視 認 す る
と き は 、 図 ３ の よ う に 見 え る 。 具 体 的 に は 、 １ つ の ス リ ッ ト ２ ａ か ら １ 色 の カ ラ ー フ ィ ル
タ ー ３ が 見 え 、 隣 の ス リ ッ ト ２ ａ か ら は 異 な る 色 の カ ラ ー フ ィ ル タ ー ３ が 見 え る よ う に な
っ て い る 。 な お 、 見 え 方 は 、 上 記 の よ う な 見 え 方 に 限 定 さ れ る も の で は な く 、 種 々 変 更 が
可 能 で あ る 。 例 え ば ス リ ッ ト 幅 Ｍ を 長 く し て 、 １ つ の ス リ ッ ト か ら 見 え る カ ラ ー フ ィ ル タ
ー ３ を ３ 色 （ Ｒ ・ Ｇ ・ Ｂ ） に し て も よ い 。
【 ０ ０ ３ ８ 】
　 な お 、 図 ３ で は 、 便 宜 上 、 カ ラ ー フ ィ ル タ ー ３ と ス リ ッ ト 層 ２ の み を 明 示 し て い る 。 ま
た 、 こ の 図 ３ に お け る Ｒ 着 色 層 ３ 、 Ｇ 着 色 層 ３ 、 Ｂ 着 色 層 ３ の そ れ ぞ れ を １ 画 素 と し て 設
計 し て も よ い し 、 Ｒ 着 色 層 ３ ・ Ｇ 着 色 層 ３ ・ Ｂ 着 色 層 ３ を ま と め て １ 画 素 と 設 計 し て も よ
い 。
【 ０ ０ ３ ９ 】
　 対 向 電 極 （ 透 明 電 極 ） ３ ２ は 、 こ の 対 向 電 極 ３ ２ と 画 素 電 極 ２ ２ と の 間 に 配 設 さ れ て い
る 液 晶 １ ４ の 配 向 を 変 化 さ せ る も の で あ り 、 画 素 電 極 ２ ２ 同 様 、 透 明 な 化 合 物 で あ る Ｉ Ｔ
Ｏ に よ っ て 形 成 さ れ て い る こ と が 好 ま し い 。 な お 、 こ の 対 向 電 極 ３ ２ は 、 カ ラ ー フ ィ ル タ
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ー ３ 上 （ カ ラ ー フ ィ ル タ ー ３ よ り も 上 方 ） で 、 Ａ Ｍ 基 板 １ １ 側 へ 向 く 方 向 に 積 層 さ れ て い
る 。 し た が っ て 、 Ａ Ｍ 基 板 １ １ に 向 か っ て 、 対 向 用 ガ ラ ス 基 板 ３ １ 上 か ら （ 対 向 用 ガ ラ ス
基 板 ３ １ よ り 上 方 に ） 、 ス リ ッ ト 層 ２ ・ ギ ャ ッ プ 層 １ ・ カ ラ ー フ ィ ル タ ー ３ ・ 対 向 電 極 ３
２ が 、 こ の 順 で 積 層 さ れ る よ う に な っ て い る 。
【 ０ ０ ４ ０ 】
〔 液 晶 表 示 パ ネ ル の 製 造 方 法 に つ い て 〕
　 こ こ で 、 液 晶 表 示 パ ネ ル ３ ９ の 製 造 方 法 （ 製 造 工 程 ） に つ い て 説 明 す る 。 ま ず 、 製 造 工
程 に お い て 使 用 す る 方 法 を 説 明 す る 。
【 ０ ０ ４ １ 】
〈 成 膜 方 法 〉
　 ○ ス パ ッ タ リ ン グ 法 … イ オ ン 粒 子 を 加 速 さ せ て 、 タ ー ゲ ッ ト と い う 薄 膜 形 成 材 料 の 固 体
表 面 に 衝 突 さ せ 、 飛 び 出 し て き た 薄 膜 形 成 材 料 が ガ ラ ス 基 板 上 に 堆 積 す る 方 法 。
　 ○ プ ラ ズ マ Ｃ Ｖ Ｄ 法 … 薄 膜 形 成 材 料 の 原 料 ガ ス が 、 プ ラ ズ マ 中 の 高 エ ネ ル ギ ー 電 子 と 衝
突 す る こ と で 分 解 ・ 解 離 し 、 イ オ ン 等 が 生 成 す る 。 そ し て 、 こ の イ オ ン 等 が 空 間 を 拡 散 し
て ガ ラ ス 基 板 上 に 堆 積 す る 方 法 。
【 ０ ０ ４ ２ 】
〈 パ タ ー ン 形 成 方 法 ； パ タ ー ニ ン グ 〉
　 ○ フ ォ ト リ ソ 法 … ガ ラ ス 基 板 の 薄 膜 上 に フ ォ ト レ ジ ス ト （ 紫 外 線 感 光 性 樹 脂 ） に 塗 布 し
た 後 に 、 予 備 乾 燥 （ プ リ ベ ー ク ） を 行 う 。 そ し て 、 所 望 の 空 隙 を 有 す る マ ス ク （ フ ォ ト マ
ス ク ） を 通 し て 露 光 を 行 っ た 後 、 フ ォ ト レ ジ ス ト の 一 部 を 溶 解 さ せ る 現 像 （ 現 像 液 に よ る
溶 解 除 去 ） を 行 い 、 本 乾 燥 （ ポ ス ト ベ ー ク ） を 行 う 。 さ ら に 、 残 っ た フ ォ ト レ ジ ス ト に よ
り 保 護 さ れ て い な い 薄 膜 を 除 去 す る エ ッ チ ン グ を 行 い 、 最 後 に 残 っ た フ ォ ト レ ジ ス ト を 除
去 す る 。 そ の 結 果 、 所 望 の パ タ ー ン と な っ た 薄 膜 を 得 る こ と の で き る 方 法 。
　 な お 、 所 望 の パ タ ー ン と な る 薄 膜 が 、 顔 料 を 分 散 さ せ た 着 色 樹 脂 か ら な る 場 合 （ 例 え ば
所 望 の パ タ ー ン に 形 成 さ れ た カ ラ ー フ ィ ル タ ー の 場 合 ） 、 フ ォ ト リ ソ 法 の こ と を 顔 料 分 散
法 と い う 。
【 ０ ０ ４ ３ 】
〈 エ ッ チ ン グ 〉
　 ○ ウ エ ッ ト エ ッ チ ン グ … エ ッ チ ン グ 溶 液 に よ り 、 薄 膜 を 溶 解 除 去 す る 方 法 。
　 ○ ド ラ イ エ ッ チ ン グ … 減 圧 下 で の ガ ス 放 電 に よ り 薄 膜 と 反 応 さ せ 、 そ の 薄 膜 を ガ ス 状 に
し て 、 溶 解 除 去 す る 方 法 。
【 ０ ０ ４ ４ 】
　 ま ず 、 Ａ Ｍ 基 板 １ １ の 製 造 方 法 に つ い て 説 明 す る 。 ま ず 、 ガ ラ ス 基 板 （ Ａ Ｍ 用 ガ ラ ス 基
板 ２ １ ） を 洗 浄 す る 。 そ し て 、 Ｔ Ｆ Ｔ の ゲ ー ト 電 極 を ス パ ッ タ リ ン グ 法 ・ フ ォ ト リ ソ 法 に
よ り 所 望 の 形 状 に 形 成 す る 。 そ の 後 、 ゲ ー ト 電 極 の 絶 縁 性 を 高 め る ゲ ー ト 絶 縁 膜 等 を プ ラ
ズ マ Ｃ Ｖ Ｄ 法 ・ フ ォ ト リ ソ 法 に よ り 所 望 の 形 状 に 形 成 す る 。 さ ら に 、 画 素 電 極 ２ ２ を ス パ
ッ タ リ ン グ 法 ・ フ ォ ト リ ソ 法 に よ り 所 望 の 形 状 に 形 成 し 、 続 い て 、 ソ ー ス 電 極 ・ ド レ イ ン
電 極 を ス パ ッ タ リ ン グ 法 ・ フ ォ ト リ ソ 法 に よ り 所 望 の 形 状 に 形 成 す る 。 こ の よ う な 製 造 工
程 を 経 て 、 Ｔ Ｆ Ｔ か ら 加 え ら れ る 電 圧 で 、 液 晶 １ ４ の 配 向 を 変 化 さ せ る 透 明 電 極 を 有 し た
Ａ Ｍ 基 板 １ １ が 完 成 す る 。 な お 、 上 記 の 製 造 工 程 は 、 一 例 で あ っ て 、 こ れ に 限 定 さ れ る も
の で は な い 。 要 す る に 、 Ａ Ｍ 用 ガ ラ ス 基 板 ２ １ 上 に 、 少 な く と も Ｔ Ｆ Ｔ ・ 画 素 電 極 ２ ２ を
設 け る こ と の で き る 製 造 工 程 で あ れ ば よ い 。
【 ０ ０ ４ ５ 】
　 次 に 、 フ ォ ト リ ソ 法 を 用 い た 対 向 基 板 １ ２ の 製 造 方 法 に つ い て 説 明 す る 。 ま ず 、 ス リ ッ
ト 層 ２ の 形 成 （ 製 造 方 法 ） に つ い て 、 図 ４ を 用 い て 説 明 す る 。 な お 、 ス リ ッ ト 層 ２ を 形 成
す る 工 程 を 〔 ス リ ッ ト パ タ ー ン 形 成 工 程 〕 と 表 現 す る 。
【 ０ ０ ４ ６ 】
　 最 初 に 、 ガ ラ ス 基 板 （ 対 向 用 ガ ラ ス 基 板 ３ １ ） を 洗 浄 す る （ 図 ４ （ ａ ） ； 〔 洗 浄 工 程 〕
） 。 そ し て 、 ス パ ッ タ リ ン グ 法 に よ り 、 金 属 ク ロ ム 膜 （ ス リ ッ ト 層 ２ の 材 料 ゆ え 金 属 ク ロ
ム ２ と 表 記 ） を 対 向 用 ガ ラ ス 基 板 ３ １ 上 に 成 膜 す る （ 図 ４ （ ｂ ） ； 〔 成 膜 工 程 〕 ） 。
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【 ０ ０ ４ ７ 】
　 続 い て 、 ス ピ ン コ ー タ ー 等 を 用 い て フ ォ ト レ ジ ス ト ４ １ を 金 属 ク ロ ム 膜 ２ 上 に 塗 布 し 、
プ リ ベ ー ク す る （ 図 ４ （ ｃ ） ； 〔 レ ジ ス ト コ ー ト 工 程 〕 お よ び 〔 プ リ ベ ー ク 工 程 〕 ） 。 そ
し て 、 マ ス ク ４ ２ を 介 し て フ ォ ト レ ジ ス ト ４ １ を 露 光 し た 後 （ 図 ４ （ ｄ ） ； 〔 露 光 工 程 〕
） 、 現 像 ・ ポ ス ト ベ ー ク を 行 う （ 図 ４ （ ｅ ） ； 〔 現 像 工 程 〕 お よ び 〔 ポ ス ト ベ ー ク 工 程 〕
） 。 そ の 後 、 エ ッ チ ン グ を 行 い 、 フ ォ ト レ ジ ス ト ４ １ に て 保 護 さ れ て い な い 金 属 ク ロ ム 膜
２ を 除 去 し （ 図 ４ （ ｆ ） ； 〔 エ ッ チ ン グ 工 程 〕 ） 、 最 後 に 残 っ た フ ォ ト レ ジ ス ト ４ １ を 除
去 す る （ 図 ４ （ ｇ ） ； 〔 剥 離 工 程 〕 ） 。 以 上 の 工 程 に よ り （ 図 ４ （ ａ ） ～ 図 ４ （ ｇ ） に よ
る フ ォ ト リ ソ 法 に よ り ） 、 所 望 の パ タ ー ン （ ス リ ッ ト パ タ ー ン ） を 有 す る ス リ ッ ト 層 ２ が
形 成 さ れ る 。
【 ０ ０ ４ ８ 】
　 な お 、 図 ４ で は 、 ス リ ッ ト 層 ２ の 材 料 と し て 金 属 ク ロ ム ２ を 使 用 し た も の を 例 に 挙 げ て
説 明 し て い る が 、 こ れ に 限 定 さ れ る も の で は な く 、 樹 脂 ブ ラ ッ ク 等 を 用 い て も 構 わ な い （
な お 、 樹 脂 ブ ラ ッ ク を 用 い た フ ォ ト リ ソ 法 を 顔 料 分 散 法 と い う ） 。 ま た 、 図 ４ で は 、 光 硬
化 す る ネ ガ レ ジ ス ト を 用 い て い る が 、 こ れ に 限 定 さ れ る も の で は な く 、 光 可 溶 化 す る ポ ジ
レ ジ ス ト を 用 い て も 構 わ な い 。
【 ０ ０ ４ ９ 】
　 続 い て 、 ス リ ッ ト 層 ２ 上 に 、 ギ ャ ッ プ 層 １ を 形 成 さ せ 、 さ ら に カ ラ ー フ ィ ル タ ー ３ を 形
成 さ せ る 方 法 （ 製 造 方 法 ） に つ い て 、 図 ５ を 用 い て 説 明 す る 。 な お 、 カ ラ ー フ ィ ル タ ー を
形 成 す る 工 程 を 〔 カ ラ ー フ ィ ル タ ー 形 成 工 程 〕 と 表 現 す る 。
【 ０ ０ ５ ０ 】
　 最 初 に 、 ス リ ッ ト 層 ２ の 上 に 、 ギ ャ ッ プ フ ィ ル ム １ （ ギ ャ ッ プ 層 １ ） が 接 着 層 （ 不 図 示
） を 介 し て 貼 り 付 け ら れ る 。 （ 図 ５ （ ａ ） ； 〔 距 離 調 整 層 形 成 工 程 〕 ） 。
【 ０ ０ ５ １ 】
　 次 に 、 こ の ギ ャ ッ プ 層 １ の 上 に 、 例 え ば Ｒ （ レ ッ ド ） の 着 色 材 を ス ピ ン コ ー タ ー 等 で 塗
布 し Ｒ 着 色 層 ３ と さ せ （ 成 膜 さ せ ） 、 （ 図 ５ （ ｂ ） ； 〔 成 膜 工 程 〕 ） 、 そ の 後 、 ス ピ ン コ
ー タ ー 等 を 用 い て フ ォ ト レ ジ ス ト ４ １ を Ｒ 着 色 層 ３ 上 に 塗 布 し 、 プ リ ベ ー ク す る （ 図 ５ （
ｃ ） ； 〔 レ ジ ス ト コ ー ト 工 程 〕 お よ び 〔 プ リ ベ ー ク 工 程 〕 ） 。 続 い て 、 マ ス ク ４ ２ を 介 し
て フ ォ ト レ ジ ス ト ４ １ を 露 光 し た 後 （ 図 ５ （ ｄ ） ； 〔 露 光 工 程 〕 ） 、 現 像 ・ ポ ス ト ベ ー ク
を 行 う （ 図 ５ （ ｅ ） ； 〔 現 像 工 程 〕 お よ び 〔 ポ ス ト ベ ー ク 工 程 〕 ） 。 そ の 後 、 エ ッ チ ン グ
を 行 い 、 フ ォ ト レ ジ ス ト ４ １ に て 保 護 さ れ て い な い Ｒ 着 色 層 ３ を 除 去 し （ 図 ５ （ ｆ ） ； 〔
エ ッ チ ン グ 工 程 〕 ） 、 最 後 に 残 っ た フ ォ ト レ ジ ス ト ４ １ を 除 去 す る （ 図 ５ （ ｇ ） ； 〔 剥 離
工 程 〕 ） 。 以 上 の 工 程 に よ り 、 Ｒ カ ラ ー フ ィ ル タ ー ３ が 形 成 さ れ る 。 そ の 後 、 Ｂ カ ラ ー フ
ィ ル タ ー ３ 、 Ｇ カ ラ ー フ ィ ル タ ー ３ を 形 成 す る た め に 、 図 ５ （ ｂ ） ～ 図 ５ （ ｇ ） に 示 す 工
程 を 繰 り 返 す 。 す る と 、 図 ５ （ ｈ ） に 示 す よ う に ３ 色 （ Ｒ ・ Ｇ ・ Ｂ ） の カ ラ ー フ ィ ル タ ー
３ が 形 成 さ れ る （ 図 ５ （ ｈ ） ； 〔 多 色 フ ィ ル タ ー 配 設 工 程 〕 ） 。
【 ０ ０ ５ ２ 】
　 最 後 に 、 対 向 電 極 ３ ２ を ス パ ッ タ リ ン グ 法 ・ フ ォ ト リ ソ 法 に よ り 所 望 の 形 状 に し て 形 成
さ せ る （ 図 ５ （ ｉ ） ； 〔 対 向 電 極 形 成 工 程 〕 ） 。 す る と 、 以 上 の 工 程 に よ り 、 ギ ャ ッ プ 層
１ を 有 す る 対 向 基 板 １ ２ が 形 成 さ れ る 。
【 ０ ０ ５ ３ 】
　 な お 、 図 ５ で は 、 フ ォ ト リ ソ 法 （ 顔 料 分 散 法 ） を 用 い た カ ラ ー フ ィ ル タ ー ３ の 製 造 方 法
を 例 に 挙 げ て 説 明 し て い る が 、 こ れ に 限 定 さ れ る も の で は な く 、 印 刷 法 、 電 着 法 等 の 他 の
方 法 を 用 い て も 構 わ な い 。 ま た 、 図 ５ で は 、 光 硬 化 す る ネ ガ レ ジ ス ト を 用 い て い る が 、 こ
れ に 限 定 さ れ る も の で は な く 、 光 可 溶 化 す る ポ ジ レ ジ ス ト を 用 い て も 構 わ な い 。
【 ０ ０ ５ ４ 】
　 そ し て 、 上 述 の 工 程 に よ り 製 造 さ れ た Ａ Ｍ 基 板 １ １ と 対 向 基 板 １ ２ と を シ ー ル 材 １ ３ に
よ り 貼 り 合 わ せ る （ 貼 り 合 わ せ 基 板 を 作 製 す る ） 。 そ し て 、 こ の 貼 り 合 わ せ 基 板 を 切 断 （
分 断 ） す る こ と で 、 液 晶 表 示 パ ネ ル ３ ９ を 複 数 製 造 す る 多 面 取 り を 行 う 〔 ス ク ラ イ ブ ・ ブ
レ イ ク 工 程 〕 。 そ の 後 、 こ れ ら の 隙 間 （ Ａ Ｍ 基 板 １ １ と 対 向 基 板 １ ２ と の 隙 間 ） に 液 晶 １
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４ を 注 入 し 、 液 晶 注 入 口 （ 不 図 示 ） を 紫 外 線 硬 化 樹 脂 等 で 封 止 す る こ と で 、 液 晶 表 示 パ ネ
ル ３ ９ が 完 成 す る 〔 セ ル 工 程 〕 。 そ し て 、 多 面 取 り さ れ た １ 枚 の 液 晶 表 示 パ ネ ル ３ ９ に 、
偏 光 板 、 駆 動 回 路 、 バ ッ ク ラ イ ト 等 を 取 り 付 け て 液 晶 表 示 装 置 が 完 成 す る 〔 モ ジ ュ ー ル 工
程 〕 。
【 ０ ０ ５ ５ 】
　 以 上 の よ う に 、 画 素 電 極 ２ ２ を 備 え た Ａ Ｍ 基 板 １ １ と 、 対 向 電 極 ３ ２ を 備 え た 対 向 基 板
１ ２ と の 間 に 、 液 晶 １ ４ が 挟 持 さ れ た 本 発 明 の 液 晶 表 示 パ ネ ル ３ ９ で は 、 表 示 側 に 位 置 す
る 対 向 基 板 １ ２ に お け る ガ ラ ス 基 板 （ 対 向 用 ガ ラ ス 基 板 ） ３ １ 上 （ 面 上 ） に は 、 視 野 角 を
限 定 す る た め の ス リ ッ ト 層 ２ が 、 Ａ Ｍ 基 板 １ １ 側 に 向 か っ て 、 設 け ら れ て い る 。 さ ら に 、
こ の ス リ ッ ト 層 ２ の 面 上 に は 、 液 晶 １ ４ と ス リ ッ ト 層 ２ と を 所 定 距 離 で 解 離 さ せ る ギ ャ ッ
プ 層 １ が 、 Ａ Ｍ 基 板 １ １ 側 に 向 か っ て 、 設 け ら れ て い る 。
【 ０ ０ ５ ６ 】
　 つ ま り 、 ス リ ッ ト 層 ２ ・ ギ ャ ッ プ 層 １ が 含 ま れ る よ う に 構 成 さ れ た （ 一 体 的 な 構 造 と な
っ た ） 対 向 基 板 １ ２ と な っ て い る 。 そ の た め 、 各 方 向 （ 異 な る 方 向 ） で 異 な る 画 像 を 表 示
で き る 液 晶 表 示 パ ネ ル （ デ ュ ア ル ビ ュ ー パ ネ ル ） ３ ９ を 製 造 す る と き に 、 例 え ば 通 常 表 示
可 能 な 液 晶 表 示 パ ネ ル に お け る 対 向 基 板 （ 対 向 基 板 の ベ ー ス と な る ガ ラ ス 基 板 ） を 研 磨 し
、 こ れ に 別 個 の バ リ ア 基 板 （ ス リ ッ ト パ タ ー ン （ ス ト ラ イ プ パ タ ー ン ） ２ を 有 す る ガ ラ ス
基 板 ） を 貼 り 付 け る 処 理 （ 例 え ば パ ラ ラ ッ ク ス ・ バ リ ア 方 式 の 処 理 ） を 行 う 必 要 が な く な
る 。
【 ０ ０ ５ ７ 】
　 ま た 、 本 発 明 の 製 造 方 法 で は 、 対 向 基 板 １ ２ の 対 向 用 ガ ラ ス 基 板 ３ １ 上 に 、 ス パ ッ タ リ
ン グ 法 に よ り ス リ ッ ト 層 ２ と な る 形 成 材 料 を 成 膜 す る 成 膜 工 程 、 お よ び こ の 成 膜 を エ ッ チ
ン グ に よ り 所 望 の パ タ ー ン を 有 す る ス リ ッ ト 層 ２ と す る エ ッ チ ン グ 工 程 に 加 え （ 少 な く と
も こ れ ら の 工 程 を 含 む 製 造 工 程 を ス リ ッ ト パ タ ー ン 形 成 工 程 と す る ） 、 こ の ス リ ッ ト 層 ２
上 に 、 ギ ャ ッ プ 層 （ ギ ャ ッ プ フ ィ ル ム 等 ） １ を 設 け る 距 離 調 整 層 形 成 工 程 と を 含 む よ う に
な っ て い る 。
【 ０ ０ ５ ８ 】
　 つ ま り 、 本 発 明 で は 、 不 可 逆 的 な 工 程 な 上 、 表 面 に 凹 凸 の 生 じ や す い ガ ラ ス 基 板 へ の 研
磨 （ 機 械 研 磨 ） 加 工 等 の 工 程 （ 作 業 ） が な い 。 そ の 上 、 平 坦 性 の 高 い フ ィ ル ム （ ギ ャ ッ プ
フ ィ ル ム １ ） を 設 け る こ と が で き る 。 そ の た め 、 本 発 明 の 液 晶 表 示 装 置 で は 、 液 晶 １ ４ と
ス リ ッ ト 層 ２ と の 距 離 （ 間 隔 ） の バ ラ ツ キ は 小 さ く な り 、 視 角 特 性 が 向 上 し た 液 晶 表 示 装
置 と な る 。
【 ０ ０ ５ ９ 】
　 そ の 上 、 ガ ラ ス 基 板 へ の 研 磨 加 工 等 の 工 程 が な い た め 、 液 晶 表 示 パ ネ ル ３ ９ に 加 圧 等 の
ス ト レ ス が か か る こ と が な い 。 そ の た め 、 液 晶 表 示 パ ネ ル 自 体 の 破 損 、 ガ ラ ス 基 板 の ガ ラ
ス 欠 け 、 お よ び セ ル ギ ャ ッ プ の 局 所 的 変 形 （ 透 過 率 ム ラ ） も 生 じ 得 な い 。
【 ０ ０ ６ ０ 】
　 ま た 、 万 が 一 、 ス リ ッ ト 層 ２ ・ ギ ャ ッ プ 層 １ を 備 え た 対 向 基 板 １ ２ の 製 造 （ 基 板 単 位 の
製 造 ） が 失 敗 し た （ 不 良 が 発 生 し た ） と し て も 、 完 成 品 に 近 い 液 晶 表 示 パ ネ ル の ガ ラ ス 基
板 の 研 磨 加 工 等 （ 液 晶 表 示 装 置 単 位 で の 製 造 ） が 失 敗 し た と き に 比 べ て 、 損 失 額 は 小 さ い
。 そ の 上 、 貼 り 合 わ せ 基 板 （ Ａ Ｍ 基 板 １ １ と 対 向 基 板 １ ２ と が 貼 り 合 わ さ れ た 基 板 ） か ら
多 面 取 り し て 、 液 晶 表 示 パ ネ ル 、 ひ い て は 液 晶 表 示 装 置 を 製 造 す る こ と か ら 、 製 造 時 間 の
大 幅 な 時 間 短 縮 を 図 る こ と が で き 、 量 産 性 の 優 れ た 製 造 方 法 と な っ て い る 。
【 ０ ０ ６ １ 】
〔 実 施 の 形 態 ２ 〕
　 本 発 明 の 第 ２ の 実 施 形 態 に つ い て 説 明 す る 。 な お 、 実 施 の 形 態 １ で 用 い た 部 材 と 同 様 の
機 能 を 有 す る 部 材 に つ い て は 、 同 一 の 符 号 を 付 記 し 、 そ の 説 明 を 省 略 す る 。
【 ０ ０ ６ ２ 】
　 実 施 の 形 態 １ で は 、 ス リ ッ ト 層 ２ と 液 晶 １ ４ と の 距 離 を 調 整 す る ギ ャ ッ プ 層 １ を 設 け た
（ 具 体 的 に は 、 対 向 基 板 １ ２ に ギ ャ ッ プ 層 １ を 設 け た ） 液 晶 表 示 パ ネ ル ３ ９ 、 お よ び そ の
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製 造 方 法 に つ い て 説 明 し た 。 そ こ で 、 実 施 の 形 態 ２ で は 、 ギ ャ ッ プ 層 １ に つ い て 詳 説 す る
。
【 ０ ０ ６ ３ 】
〔 ギ ャ ッ プ 層 の 積 層 方 法 〕
　 ま ず 、 ギ ャ ッ プ 層 １ の 厚 み は 、 上 述 で は 、 ５ ０ ～ １ ０ ０ μ ｍ 程 度 と し て い る が 、 こ れ に
限 定 さ れ る も の で は な い 。 要 は 、 斜 め 方 向 （ 異 な る 方 向 ） か ら 液 晶 表 示 パ ネ ル ３ ９ を み た
と き に 視 認 で き る 画 素 サ イ ズ が 、 設 計 上 の 画 素 サ イ ズ （ 液 晶 表 示 パ ネ ル ３ ９ を 正 面 か ら み
た と き の 画 素 サ イ ズ ） と 、 ほ ぼ 同 サ イ ズ と な る た め に 必 要 な 厚 み で あ れ ば よ い 。
【 ０ ０ ６ ４ 】
　 一 例 と し て は 、 画 素 サ イ ズ を 縦 横 ６ ０ ～ ９ ０ μ ｍ 程 度 の 大 き さ に 設 計 し 、 ス リ ッ ト 幅 Ｍ
を ３ ０ ～ ４ ５ μ ｍ 程 度 に し た 場 合 で 、 斜 め 方 向 （ 例 え ば 液 晶 表 示 パ ネ ル ３ ９ の 一 面 か ら ４
０ ° の 角 度 を 有 す る 方 向 ） か ら 液 晶 表 示 パ ネ ル ３ ９ み た と き 、 視 認 で き る 画 素 サ イ ズ が 縦
横 ６ ０ ～ １ ０ ０ μ ｍ 程 度 と な る よ う に す る こ と が 好 ま し い 。 そ し て 、 そ の た め に は 、 上 述
の よ う に 、 ギ ャ ッ プ 層 １ の 厚 み は ５ ０ ～ １ ０ ０ μ ｍ 程 度 必 要 で あ る と 算 出 さ れ る 。
【 ０ ０ ６ ５ 】
　 し か し な が ら 、 上 述 の よ う な ５ ０ ～ １ ０ ０ μ ｍ 程 度 の ギ ャ ッ プ 層 １ を 設 け る の は 難 し い
。 例 え ば 、 ギ ャ ッ プ 層 １ の 材 料 で あ る ア ク リ ル 樹 脂 等 を ス ピ ン コ ー タ ー や ス リ ッ ト コ ー タ
ー を 用 い て 、 対 向 用 ガ ラ ス 基 板 ３ １ 上 に 塗 布 さ せ る と 、 一 度 の 塗 布 に よ っ て お よ そ ３ μ ｍ
程 度 の 塗 布 膜 が 形 成 さ れ る 。
【 ０ ０ ６ ６ 】
　 し か し 、 こ の 塗 布 膜 （ ギ ャ ッ プ 層 １ ） の 下 層 に は ス リ ッ ト 層 ２ が 設 け ら れ て い る た め 、
塗 布 膜 に は 、 塗 布 膜 厚 （ ３ μ ｍ 程 度 ） に 対 し て ± 数 ％ の バ ラ ツ キ （ 面 内 バ ラ ツ キ ） が 生 じ
て し ま っ た り 、 そ の 塗 布 膜 の 硬 化 に 不 均 一 性 が 生 じ た り す る 。 そ の た め 、 こ の よ う な 塗 布
膜 を 複 数 形 成 さ せ て い く と （ 積 層 さ せ て い く と ） 、 ５ ０ ～ １ ０ ０ μ ｍ 程 度 の ギ ャ ッ プ 層 １
に な っ た と き 、 面 内 バ ラ ツ キ が 数 μ ｍ オ ー ダ ー で 発 生 し て し ま う こ と に な る 。
【 ０ ０ ６ ７ 】
　 こ の よ う な 面 内 バ ラ ツ キ が 生 じ る と 、 液 晶 表 示 パ ネ ル ３ ９ の 表 示 性 能 低 下 の 原 因 と な る
。 つ ま り 、 面 内 バ ラ ツ キ に よ る 凹 凸 が 、 液 晶 １ ４ の 透 過 率 を 変 化 さ せ る 一 因 と な り 、 表 示
ム ラ （ 輝 度 ム ラ ） を 引 き 起 こ し て し ま っ た り 、 さ ら に は 、 ニ ュ ー ト ン リ ン グ （ ガ ラ ス 面 等
の 界 面 反 射 に よ る 光 干 渉 ） を 引 き 起 こ し た り す る 。
【 ０ ０ ６ ８ 】
　 そ こ で 、 本 発 明 の 液 晶 表 示 パ ネ ル ３ ９ で は 、 塗 布 膜 を 複 数 、 積 層 さ せ る こ と な く 、 ギ ャ
ッ プ 層 １ を 形 成 し て い る 。 例 え ば 図 ６ （ 便 宜 上 、 ス リ ッ ト 層 を 省 略 ） に 示 す よ う に 、 ギ ャ
ッ プ フ ィ ル ム １ に 粘 着 性 を 持 た せ る と と も に 、 そ の ギ ャ ッ プ フ ィ ル ム １ の 両 面 に 保 護 フ ィ
ル ム ４ ４ と ベ ー ス フ ィ ル ム ４ ５ と を 設 け た ３ 層 構 造 を 有 す る フ ィ ル ム テ ー プ ４ ６ を 用 い れ
ば よ い 。 具 体 的 に は 、 フ ィ ル ム テ ー プ ４ ６ の 保 護 フ ィ ル ム ４ ４ を は が し 、 表 出 す る ギ ャ ッ
プ フ ィ ル ム １ を ス リ ッ ト 層 に 接 触 さ せ な が ら 、 ヒ ー ト ロ ー ル ラ ミ ネ ー タ ー （ 熱 圧 着 ロ ー ル
） ４ ７ に よ っ て 、 ベ ー ス フ ィ ル ム ４ ５ に 一 定 の 温 度 ・ 圧 を か け 、 貼 り 合 わ せ て い く （ 転 写
さ せ て い く ） 。 そ し て 、 転 写 が 完 了 す れ ば 、 そ の ベ ー ス フ ィ ル ム ４ ５ を 剥 離 さ せ れ ば よ い
。
【 ０ ０ ６ ９ 】
　 こ の よ う に 、 ヒ ー ト ロ ー ル ラ ミ ネ ー タ ー ４ ７ を 用 い て ギ ャ ッ プ フ ィ ル ム １ を ス リ ッ ト 層
２ 上 に 貼 り 付 け て い く と 、 一 定 の 温 度 や 圧 を か け な が ら ギ ャ ッ プ 層 １ を 形 成 さ せ て い く こ
と に な り 、 平 坦 性 の 高 い ギ ャ ッ プ 層 １ を 形 成 す る こ と が で き る 。
【 ０ ０ ７ ０ 】
〔 ギ ャ ッ プ 層 の 積 層 位 置 〕
　 上 述 の よ う に 平 坦 性 の 高 く 、 厚 い ギ ャ ッ プ 層 １ を 設 け た 本 発 明 の 液 晶 表 示 パ ネ ル ３ ９ で
は 、 表 示 ム ラ 等 を 起 こ し 得 な い 表 示 性 能 の 高 い 液 晶 表 示 パ ネ ル （ デ ュ ア ル ビ ュ ー パ ネ ル ）
と な る 。
【 ０ ０ ７ １ 】
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　 た だ し 、 ギ ャ ッ プ 層 １ の 材 料 や 、 そ の 材 料 自 体 の 精 製 が 不 十 分 で あ る こ と 、 ま た は ギ ャ
ッ プ 層 １ の 硬 化 の 不 均 一 性 等 に よ っ て は 、 そ の 材 料 か ら 不 純 物 イ オ ン （ 金 属 イ オ ン 等 ） が
溶 出 し て く る 場 合 が あ る 。 す る と 、 そ の 不 純 物 イ オ ン 等 が 、 液 晶 １ ４ に 滲 み 込 ん で し ま い
（ 滲 入 し て し ま い ） 、 液 晶 １ ４ の 電 圧 保 持 特 性 （ 電 圧 保 持 率 ） が 変 化 し て し ま う こ と が あ
る 。
【 ０ ０ ７ ２ 】
　 例 え ば ギ ャ ッ プ 層 上 に 、 直 接 、 対 向 電 極 を 設 け た よ う な 液 晶 表 示 パ ネ ル で 、 電 圧 降 下 の
生 じ て い な い も の を 、 電 圧 保 持 率 １ ０ ０ ％ と す る （ ３ ０ Ｈ ｚ ・ ５ Ｖ 程 度 ） 。 そ し て 、 こ の
液 晶 表 示 パ ネ ル を 、 高 温 （ ８ ０ ℃ 程 度 ） で 数 日 経 過 さ せ る と （ 高 温 保 存 す る と ） 、 電 圧 保
持 率 は 、 ５ ０ ～ ７ ０ ％ 程 度 に な っ て し ま う 。 こ の よ う な 電 圧 保 持 特 性 の 変 化 が 生 じ る と 、
透 過 率 が 不 均 一 に な っ た り 、 コ ン ト ラ ス ト が 不 足 し た り す る 液 晶 表 示 パ ネ ル （ 表 示 性 能 の
低 い 液 晶 表 示 パ ネ ル ） と な っ て し ま う 。
【 ０ ０ ７ ３ 】
　 そ こ で 、 本 発 明 の 液 晶 表 示 パ ネ ル ３ ９ は 、 ギ ャ ッ プ 層 １ 上 に カ ラ ー フ ィ ル タ ー ３ を 設 け
る よ う に し て い る 。 つ ま り 液 晶 １ ４ と ギ ャ ッ プ 層 １ と の 間 に は 、 カ ラ ー フ ィ ル タ ー ３ が 介
在 す る よ う に し て い る 。
【 ０ ０ ７ ４ 】
　 こ の よ う に ギ ャ ッ プ 層 １ を 配 設 （ 積 層 ） す る と 、 カ ラ ー フ ィ ル タ ー ３ が 、 ギ ャ ッ プ 層 １
か ら の 不 純 物 イ オ ン 等 の 滲 出 を 防 止 す る 。 つ ま り 、 滲 出 し て く る 不 純 物 イ オ ン 等 を カ ラ ー
フ ィ ル タ ー ３ が せ き 止 め る よ う に な り 、 液 晶 １ ４ の 劣 化 （ 電 荷 保 持 率 の 特 性 変 化 ） を 防 止
で き る 。
【 ０ ０ ７ ５ 】
　 し た が っ て 、 本 発 明 の 液 晶 表 示 パ ネ ル ３ ９ に お け る カ ラ ー フ ィ ル タ ー ３ は 、 「 不 純 物 滲
出 防 止 機 能 」 を 兼 ね て い る と い え る 。 そ し て 、 こ の よ う な 機 能 を 発 揮 さ せ る た め に は 、 カ
ラ ー フ ィ ル タ ー ３ の 材 料 は 、 Ｓ ｉ Ｏ 2 等 で あ る こ と が 好 ま し い 。 こ の よ う な 材 料 で あ れ ば
、 高 純 度 で 化 学 的 に 安 定 し た 材 料 の た め 、 効 果 的 に 不 純 物 イ オ ン 等 の 滲 出 を 防 止 で き る た
め で あ る 。
【 ０ ０ ７ ６ 】
　 以 上 の よ う に 、 カ ラ ー フ ィ ル タ ー ３ を 液 晶 １ ４ と ギ ャ ッ プ 層 １ と の 間 に 設 け れ ば 、 透 明
な ア ク リ ル 樹 脂 等 の 材 料 で ギ ャ ッ プ 層 １ を 形 成 し た と し て も 、 液 晶 の 劣 化 を 抑 制 で き る 液
晶 表 示 パ ネ ル ３ ９ と な り 、 ギ ャ ッ プ 層 １ の 材 料 の 選 択 幅 を 広 げ る こ と も で き る 。 そ の 上 、
別 個 の コ ー テ ィ ン グ 層 等 を ギ ャ ッ プ 層 １ 上 に 設 け る 必 要 も な く 、 部 品 点 数 の 削 減 も で き る
。
【 ０ ０ ７ ７ 】
　 な お 、 一 般 の Ｔ Ｎ 液 晶 で 構 成 さ れ る 液 晶 表 示 パ ネ ル の 電 圧 保 持 率 は 、 通 常 、 ５ ０ ０ 時 間
経 過 後 、 ９ ５ ％ 程 度 は 必 要 と さ れ て い る 。 そ し て 、 本 発 明 の よ う に 、 カ ラ ー フ ィ ル タ ー ３
を ギ ャ ッ プ 層 １ 上 の 積 層 さ せ た 液 晶 表 示 パ ネ ル ３ ９ で あ れ ば 、 電 荷 保 持 率 を ９ ８ ％ 程 度 で
維 持 で き る 結 果 が 得 ら れ て い る 。 な お 、 下 記 に 本 発 明 の 液 晶 表 示 パ ネ ル ３ ９ で の 実 験 結 果
の 一 例 を 表 に し て 示 す 。
【 ０ ０ ７ ８ 】
【 表 １ 】
　
　
　
　
　
【 ０ ０ ７ ９ 】
〔 ギ ャ ッ プ 層 の パ タ ー ニ ン グ 等 〕
　 と こ ろ で 、 セ ル 工 程 に お け る ス ク ラ イ ブ ・ ブ レ イ ク 工 程 で は 、 ダ イ ヤ モ ン ド チ ッ プ 等 で
、 ガ ラ ス 基 板 （ Ａ Ｍ 用 ガ ラ ス 基 板 ２ １ ・ 対 向 用 ガ ラ ス 基 板 ３ １ ） に 傷 を つ け る と と も に 圧
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を か け 、 ガ ラ ス 等 に 割 れ 目 （ 分 断 ラ イ ン ） を 設 け て 液 晶 表 示 パ ネ ル ３ ９ を 切 断 （ 分 断 ） し
て い る 。 つ ま り 、 ガ ラ ス 等 の 有 す る 脆 性 を 利 用 し た 脆 性 破 壊 （ ガ ラ ス 分 断 処 理 ） に よ り 、
液 晶 表 示 パ ネ ル ３ ９ を 分 断 す る よ う に な っ て い る 。
【 ０ ０ ８ ０ 】
　 す る と 、 本 発 明 の 液 晶 表 示 パ ネ ル ３ ９ に お い て 設 け た ギ ャ ッ プ 層 １ も 、 脆 性 を 有 す る こ
と が 好 ま し い 。 し か し な が ら 、 ギ ャ ッ プ 層 １ の 形 成 材 料 に よ っ て は 、 脆 性 を 有 し な い も の
も あ る （ 例 え ば Ｐ Ｅ Ｓ 樹 脂 （ 芳 香 族 ポ リ エ ー テ ル ス ル ホ ン ） ） 。
【 ０ ０ ８ １ 】
　 そ こ で 、 以 下 の 方 法 （ 製 造 方 法 ） で 、 分 断 し 易 い ギ ャ ッ プ 層 １ を 形 成 す る 。
【 ０ ０ ８ ２ 】
　 図 ７ を 用 い て 、 第 １ の 方 法 （ 分 断 溝 刻 切 法 ） に つ い て 説 明 す る 。 第 １ の 方 法 は 、 液 晶 表
示 パ ネ ル ３ ９ の 分 断 ラ イ ン （ 切 断 ラ イ ン ） に 対 応 す る ラ イ ン （ 分 断 溝 ５ １ ） を 、 カ ッ タ ー
（ 刻 切 部 ） ５ ２ に よ っ て 形 成 す る （ 刻 設 す る ） 。 な お 、 こ の 分 断 溝 （ 溝 部 ） ５ １ を 形 成 す
る 工 程 を 〔 分 断 溝 形 成 工 程 〕 と 表 現 す る 。
【 ０ ０ ８ ３ 】
　 こ の 方 法 で は 、 図 ７ （ ａ ） に 示 す よ う に 、 対 向 用 ガ ラ ス 基 板 ３ １ 上 に 、 こ の 対 向 用 ガ ラ
ス 基 板 ３ １ の 一 面 の 面 積 よ り も 小 さ な （ 狭 い ） ス リ ッ ト 層 ２ を 設 け 、 さ ら に 、 こ の ス リ ッ
ト 層 ２ 上 に ギ ャ ッ プ 層 １ を 設 け る 。 続 い て 、 図 ７ （ ｂ ） に 示 す よ う に 、 ギ ャ ッ プ 層 １ 上 に
カ ラ ー フ ィ ル タ ー ３ も 設 け る 。
【 ０ ０ ８ ４ 】
　 な お 、 図 ７ （ ａ ） ・ 図 ７ （ ｂ ） に 示 す よ う に 、 好 ま し く は 、 ス リ ッ ト 層 ２ ・ ギ ャ ッ プ 層
１ ・ カ ラ ー フ ィ ル タ ー ３ が と も に 、 対 向 用 ガ ラ ス 基 板 ３ １ の 一 面 よ り も 小 さ な 面 積 で あ る
こ と が 好 ま し い 。 し か し 、 少 な く と も 、 ギ ャ ッ プ 層 １ だ け は 、 対 向 用 ガ ラ ス 基 板 ３ １ の 一
面 よ り も 小 さ な 面 積 で あ る こ と が 好 ま し い 。
【 ０ ０ ８ ５ 】
　 さ ら に 、 図 ７ （ ｃ ） に 示 す よ う に 、 こ の 方 法 で は 、 少 な く と も ギ ャ ッ プ 層 １ の 設 け ら れ
て い な い 対 向 用 ガ ラ ス 基 板 ３ １ 上 の 余 っ た 領 域 、 す な わ ち ガ ラ ス だ け の 部 分 （ 余 領 域 ） に
、 カ ッ タ ー ５ ２ を 押 し 当 て る 。 そ し て 、 こ の カ ッ タ ー ５ ２ を 水 平 方 向 等 に 移 動 （ ス ラ イ ド
） さ せ る こ と で 、 ギ ャ ッ プ 層 １ に 分 断 溝 ５ １ を 設 け る （ 刻 設 す る ） よ う に な っ て い る 。 な
お 、 ギ ャ ッ プ 層 １ に 分 断 溝 ５ １ を 設 け る と き に 、 カ ラ ー フ ィ ル タ ー ３ ・ ス リ ッ ト 層 ２ を 同
時 に 切 断 し て も 構 わ な い 。
【 ０ ０ ８ ６ 】
　 以 上 の よ う な 、 第 １ の 方 法 で あ れ ば 、 カ ッ タ ー ５ ２ に か か る 荷 重 （ 切 り 裂 く エ ネ ル ギ ー
） が 、 上 方 す な わ ち 直 接 ギ ャ ッ プ 層 １ 上 に カ ッ タ ー ５ ２ を 押 し 当 て る と き よ り も 、 効 率 よ
く ギ ャ ッ プ 層 １ に 伝 達 さ れ る 。 し た が っ て 、 ギ ャ ッ プ 層 １ と 対 向 用 ガ ラ ス 基 板 ３ １ と の 界
面 （ 境 界 面 ） に 、 カ ッ タ ー ５ ２ の 先 端 が 到 達 し 易 く な る 。 そ の た め 、 分 断 溝 ５ １ の 底 に は
、 対 向 用 ガ ラ ス 基 板 ３ １ の 一 面 が 表 出 す る よ う に な る 。 す な わ ち 、 切 り 残 し が 生 じ に く く
な る （ 分 断 溝 ５ １ の 底 に ギ ャ ッ プ 層 １ 等 が 残 り づ ら く な る ） 。 そ の 結 果 、 深 度 （ 深 さ の 程
度 ） の 高 い 分 断 溝 ５ １ が で き 、 非 常 に 分 断 し や す い ギ ャ ッ プ 層 １ と な る 。
【 ０ ０ ８ ７ 】
　 第 ２ の 方 法 （ 分 断 溝 溶 出 法 ） は 、 分 断 溝 ５ １ を 、 フ ォ ト リ ソ 法 の エ ッ チ ン グ に よ っ て 、
ギ ャ ッ プ 層 １ に 形 成 す る よ う に な っ て い る 。 そ こ で 、 分 断 溝 ５ １ を 有 す る ギ ャ ッ プ 層 １ の
形 成 方 法 （ 製 造 方 法 ） に つ い て 、 図 ８ を 用 い て 説 明 す る 。 な お 、 こ の 分 断 溝 ５ １ を 形 成 す
る 工 程 も 〔 分 断 溝 形 成 工 程 〕 と 表 現 す る 。
【 ０ ０ ８ ８ 】
　 図 ８ （ ａ ） に 示 す よ う に 、 対 向 用 ガ ラ ス 基 板 ３ １ の ス リ ッ ト 層 ２ 上 に 、 ギ ャ ッ プ 層 １ を
形 成 す る 〔 距 離 調 整 層 形 成 工 程 〕 。 そ し て 、 こ の ギ ャ ッ プ 層 １ の 面 上 に 、 ス ピ ン コ ー タ ー
等 を 用 い て フ ォ ト レ ジ ス ト ４ １ を 塗 布 し 、 プ リ ベ ー ク す る （ 図 ８ （ ｂ ） ； 〔 レ ジ ス ト コ ー
ト 工 程 〕 お よ び 〔 プ リ ベ ー ク 工 程 〕 ） 。 そ し て 、 マ ス ク ４ ２ を 介 し て フ ォ ト レ ジ ス ト ４ １
を 露 光 し た 後 （ 図 ８ （ ｃ ） ； 〔 露 光 工 程 〕 ） 、 現 像 ・ ポ ス ト ベ ー ク を 行 う （ 図 ８ （ ｄ ） ；
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〔 現 像 工 程 〕 お よ び 〔 ポ ス ト ベ ー ク 工 程 〕 ） 。 そ の 後 、 エ ッ チ ン グ を 行 い 、 フ ォ ト レ ジ ス
ト ４ １ に て 保 護 さ れ て い な い ギ ャ ッ プ 層 １ を 除 去 し （ 図 ８ （ ｅ ） ； 〔 エ ッ チ ン グ 工 程 〕 ）
、 最 後 に 残 っ た フ ォ ト レ ジ ス ト ４ １ を 除 去 す る （ 図 ８ （ ｆ ） ； 〔 剥 離 工 程 〕 ） 。 以 上 の 工
程 に よ り （ フ ォ ト リ ソ 法 に よ り ） 、 所 望 の 溝 （ 分 断 溝 ５ １ ） を 有 す る ギ ャ ッ プ 層 １ が 形 成
さ れ る 。
【 ０ ０ ８ ９ 】
　 以 上 の よ う な 、 第 ２ の 方 法 で あ れ ば 、 例 え ば ド ラ イ エ ッ チ ン グ を 用 い て 、 厚 さ １ ０ ０ μ
ｍ の ギ ャ ッ プ 層 １ に 、 ３ ～ ５ ｍ ｍ の 溝 幅 （ 分 断 溝 ５ １ の 溝 幅 ） を 形 成 さ せ る こ と が で き る
。 一 方 、 こ の よ う な 溝 幅 の 分 断 溝 ５ １ を 第 １ の 方 法 で 形 成 さ せ た と す る と 、 分 断 溝 ５ １ を
形 成 さ せ る と き に 生 じ る 切 り 屑 、 す な わ ち ギ ャ ッ プ 層 １ 等 か ら な る 埃 （ 剥 離 物 ） 等 が 発 生
す る 場 合 が あ る 。 す る と 、 こ の 埃 等 に よ り 、 液 晶 表 示 パ ネ ル ３ ９ の 液 晶 層 １ ４ が 均 一 に な
り に く く な る 。
【 ０ ０ ９ ０ 】
　 し か し な が ら 、 第 ２ の 方 法 で は 、 分 断 溝 ５ １ の 形 成 時 に 、 ギ ャ ッ プ 層 １ を 化 学 反 応 （ 例
え ば ウ エ ッ ト エ ッ チ ン グ な ら エ ッ チ ン グ 液 と の 反 応 、 ド ラ イ エ ッ チ ン グ な ら ガ ス 放 電 に よ
る 反 応 ） に よ り 溶 解 除 去 さ せ る こ と か ら 、 埃 等 が 発 生 し に く い 。 ま た 、 ギ ャ ッ プ 層 １ の 化
学 反 応 性 を 高 め る こ と で 、 容 易 に 分 断 溝 ５ １ の 底 に 、 対 向 用 ガ ラ ス 基 板 ３ １ の 一 面 を 表 出
さ せ る こ と が で き る 。 す な わ ち 、 分 断 溝 ５ １ の 底 に ギ ャ ッ プ 層 １ の 溶 解 残 部 が 留 ま ら な い
よ う に も で き る 。 そ の 結 果 、 深 度 の 高 い 分 断 溝 ５ １ が で き 、 非 常 に 分 断 し や す い ギ ャ ッ プ
層 １ と な る 。
【 ０ ０ ９ １ 】
　 以 上 の よ う に 、 上 記 の 第 １ の 方 法 ・ 第 ２ の 方 法 の い ず れ を 用 い て も 、 〔 セ ル 工 程 〕 に お
け る 〔 ス ク ラ イ ブ ・ ブ レ イ ク 工 程 〕 に お い て 、 液 晶 表 示 パ ネ ル ３ ９ に 圧 を か け た と き の 応
力 を 集 中 さ せ る こ と の で き る 分 断 溝 ５ １ が 、 ギ ャ ッ プ 層 １ に 形 成 さ れ る 。 し た が っ て 、 液
晶 表 示 パ ネ ル ３ ９ の 製 造 過 程 に お い て 、 「 分 断 溝 形 成 工 程 」 を 含 む よ う に し て お け ば 、 〔
ス ク ラ イ ブ ・ ブ レ イ ク 工 程 〕 に お い て 、 容 易 に 分 断 で き る 液 晶 表 示 パ ネ ル ３ ９ と な る 。
【 ０ ０ ９ ２ 】
〔 そ の 他 の 実 施 の 形 態 〕
　 な お 、 本 発 明 は 上 記 の 実 施 の 形 態 に 限 定 さ れ ず 、 本 発 明 の 趣 旨 を 逸 脱 し な い 範 囲 で 、 種
々 の 変 更 が 可 能 で あ る 。
【 ０ ０ ９ ３ 】
　 例 え ば 、 〔 距 離 調 整 層 形 成 工 程 〕 に お い て 、 ギ ャ ッ プ 層 １ を 設 け た 後 、 こ の ギ ャ ッ プ 層
１ を 焼 成 （ ２ ３ ０ ℃ 程 度 ・ １ 時 間 程 度 ） を 行 っ て も よ い 。 こ の 焼 成 〔 距 離 調 整 層 焼 成 工 程
〕 を 行 う と 、 ギ ャ ッ プ 層 １ の 硬 化 の 程 度 （ 硬 化 度 ） が 高 ま る 。 そ の た め 、 こ の 硬 い ギ ャ ッ
プ 層 １ に カ ラ ー フ ィ ル タ ー ３ を 設 け る と 、 平 坦 性 の 高 い カ ラ ー フ ィ ル タ ー ３ と な る 。 た だ
し 、 焼 成 に 伴 う ギ ャ ッ プ 層 １ の 収 縮 率 が 、 ガ ラ ス 等 の 収 縮 率 と 大 き く 異 な る 。 し た が っ て
、 ギ ャ ッ プ 層 １ が 対 向 用 ガ ラ ス 基 板 ３ １ か ら 剥 が れ て し ま う 事 態 を 防 止 す る た め 、 急 冷 は
行 わ な い よ う に す る こ と が 好 ま し い 。
【 ０ ０ ９ ４ 】
　 ま た 、 対 向 基 板 １ ２ に お い て 、 カ ラ ー フ ィ ル タ ー ３ を ギ ャ ッ プ 層 １ 上 に 設 け よ う と す る
と き 、 そ の カ ラ ー フ ィ ル タ ー ３ を 設 け る 前 に 、 ギ ャ ッ プ 層 １ を 研 磨 し て も よ い 。 こ の よ う
に 研 磨 処 理 を し て お け ば （ 〔 ギ ャ ッ プ 層 研 磨 工 程 〕 を 含 ま せ る と ） 、 ガ ラ ス 等 に 比 べ て 、
平 坦 性 の 低 い ギ ャ ッ プ 層 １ 上 で あ っ て も 、 平 坦 性 の 高 い カ ラ ー フ ィ ル タ ー ３ を 形 成 で き る
。 し た が っ て 、 液 晶 層 の 均 一 性 を 確 保 し た 表 示 性 能 の 高 い 液 晶 表 示 パ ネ ル ３ ９ が 製 造 で き
る 。
【 ０ ０ ９ ５ 】
　 ま た 、 ギ ャ ッ プ 層 の パ タ ー ニ ン グ 等 に お け る 上 述 の 第 １ の 方 法 （ 分 断 溝 刻 切 法 ） に お い
て 、 カ ッ タ ー ５ ２ で ギ ャ ッ プ 層 １ に 分 断 溝 ５ １ を 形 成 す る と き （ 〔 分 断 溝 形 成 工 程 〕 に お
い て ） 、 生 じ る 切 り 屑 （ ギ ャ ッ プ 層 １ 等 か ら な る 埃 ） 等 を 吸 引 清 掃 し な が ら 行 う こ と が 好
ま し い 。 こ の よ う に す れ ば 、 埃 等 が 液 晶 表 示 パ ネ ル ３ ９ の 内 部 に 混 入 す る 事 態 を 防 止 で き
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る 。 ま た 、 こ の 埃 等 を 洗 浄 （ 例 え ば ブ ラ シ 洗 浄 ） に よ っ て 、 除 去 し て も 構 わ な い 。
【 ０ ０ ９ ６ 】
　 ま た 、 第 １ の 方 法 で 使 用 す る カ ッ タ ー ５ ２ の 形 状 は 、 特 に 限 定 す る も の で は な い が 、 の
み や 彫 刻 刀 の よ う に 、 屈 折 や 屈 曲 等 し た 刃 先 を 有 す る カ ッ タ ー ５ ２ が 好 ま し い 。 こ の よ う
な カ ッ タ ー ５ ２ で あ れ ば 、 カ ッ タ ー ５ ２ に か か る 荷 重 （ 切 り 裂 く エ ネ ル ギ ー ） が 、 効 率 よ
く ギ ャ ッ プ 層 １ に 伝 達 さ れ 、 ギ ャ ッ プ 層 １ と 対 向 用 ガ ラ ス 基 板 ３ １ と の 界 面 （ 境 界 面 ） に
、 そ の カ ッ タ ー ５ ２ の 先 端 が 到 達 し 易 く な る 。
【 ０ ０ ９ ７ 】
　 ま た 、 第 ２ の 方 法 （ 分 断 溝 溶 出 方 法 ） に よ っ て 、 分 断 溝 ５ １ を ギ ャ ッ プ 層 １ に 設 け る と
、 そ の 分 断 溝 ５ １ の コ ー ナ ー 部 が Ｒ 形 状 と な る 。 そ の た め 、 こ の Ｒ 形 状 と な っ た 段 差 部 分
で の 接 着 不 具 合 （ 剥 が れ 、 シ ー ル 内 部 気 泡 ） を 防 止 す る た め 、 セ ル 化 工 程 で の シ ー ル 塗 布
に 留 意 す る 方 が 好 ま し い 。
【 ０ ０ ９ ８ 】
　 な お 、 本 発 明 で は 、 Ａ Ｍ 基 板 １ １ に 向 か っ て 、 対 向 用 ガ ラ ス 基 板 ３ １ 上 か ら （ 対 向 用 ガ
ラ ス 基 板 ３ １ よ り 上 方 に ） 、 ス リ ッ ト 層 ２ ・ ギ ャ ッ プ 層 １ ・ カ ラ ー フ ィ ル タ ー ３ ・ 対 向 電
極 ３ ２ が 、 こ の 順 で 積 層 さ れ る よ う に な っ て い る 。 し か し 、 こ れ は 、 例 え ば 対 向 用 ガ ラ ス
基 板 ３ １ の 一 面 上 に 直 接 、 ス リ ッ ト 層 ２ が 設 け ら れ る べ き と い う 意 味 で は な く 、 対 向 用 ガ
ラ ス 基 板 ３ １ と ス リ ッ ト 層 ２ と の 間 に 別 個 の コ ー テ ィ ン グ 層 等 が 介 在 し て い て も 構 わ な い
。 要 は 、 上 記 の 順 に よ る 積 層 構 造 を 有 す る 対 向 基 板 ２ が 一 体 構 造 で 形 成 さ れ て い れ ば よ い
。
【 産 業 上 の 利 用 可 能 性 】
【 ０ ０ ９ ９ 】
　 異 な る 方 向 か ら 視 認 し た と き に 、 各 方 向 で 異 な る 画 像 を 表 示 で き る 液 晶 表 示 パ ネ ル （ デ
ュ ア ル ビ ュ ー パ ネ ル ） に 有 用 で あ る 。
【 図 面 の 簡 単 な 説 明 】
【 ０ １ ０ ０ 】
【 図 １ 】 本 発 明 の 液 晶 表 示 パ ネ ル の 概 略 構 成 図 で あ る 。
【 図 ２ 】 本 発 明 の 液 晶 表 示 パ ネ ル に お い て 設 け ら れ た ス リ ッ ト 層 の 概 略 平 面 図 で あ る 。
【 図 ３ 】 ス リ ッ ト 層 を 通 し て 液 晶 表 示 パ ネ ル を み た と き の 説 明 図 で あ る 。
【 図 ４ 】 ス リ ッ ト パ タ ー ン 形 成 工 程 の 説 明 図 で あ り 、 （ ａ ） は 洗 浄 工 程 、 （ ｂ ） は 成 膜 工
程 、 （ ｃ ） は レ ジ ス ト コ ー ト 工 程 お よ び プ リ ベ ー ク 工 程 、 （ ｄ ） は 露 光 工 程 、 （ ｅ ） は 現
像 工 程 お よ び ポ ス ト ベ ー ク 工 程 、 （ ｆ ） は エ ッ チ ン グ 工 程 、 （ ｇ ） は 剥 離 工 程 を 説 明 し て
い る 。
【 図 ５ 】 対 向 基 板 の 形 成 工 程 の 説 明 図 で あ り 、 （ ａ ） は 距 離 調 整 層 形 成 工 程 、 （ ｂ ） は 成
膜 工 程 、 （ ｃ ） は レ ジ ス ト コ ー ト 工 程 お よ び プ リ ベ ー ク 工 程 、 （ ｄ ） は 露 光 工 程 、 （ ｅ ）
は 現 像 工 程 お よ び ポ ス ト ベ ー ク 工 程 、 （ ｆ ） は エ ッ チ ン グ 工 程 、 （ ｇ ） は 剥 離 工 程 を 説 明
し 、 （ ｈ ） は カ ラ ー フ ィ ル タ ー 配 設 工 程 、 （ ｉ ） は 対 向 電 極 形 成 工 程 を 説 明 し て い る 。
【 図 ６ 】 フ ィ ル ム テ ー プ を 用 い た 距 離 調 整 層 形 成 工 程 の 説 明 図 で あ る 。
【 図 ７ 】 カ ッ タ ー を 用 い た 分 離 溝 形 成 工 程 の 説 明 図 で あ り 、 （ ａ ） は 対 向 用 ガ ラ ス 基 板 の
一 面 の 面 積 よ り も 狭 い ス リ ッ ト 層 を 設 け 、 さ ら に そ の ス リ ッ ト 層 上 に ギ ャ ッ プ 層 を 設 け て
い る 状 態 を 示 す 説 明 図 で あ り 、 （ ｂ ） は ギ ャ ッ プ 層 上 に カ ラ ー フ ィ ル タ ー を 設 け て い る 状
態 を 示 す 説 明 図 で あ り 、 （ ｃ ） は カ ッ タ ー で ギ ャ ッ プ 層 等 を 分 断 し て い る 状 態 を 示 す 説 明
図 で あ る 。
【 図 ８ 】 フ ォ ト リ ソ 法 を 用 い た 分 離 溝 形 成 工 程 の 説 明 図 で あ り 、 （ ａ ） は 距 離 調 整 層 形 成
工 程 、 （ ｂ ） は レ ジ ス ト コ ー ト 工 程 お よ び プ リ ベ ー ク 工 程 、 （ ｃ ） は 露 光 工 程 、 （ ｄ ） は
現 像 工 程 お よ び ポ ス ト ベ ー ク 工 程 、 （ ｅ ） は エ ッ チ ン グ 工 程 、 （ ｆ ） は 剥 離 工 程 を 説 明 し
て い る 。
【 図 ９ 】 従 来 の 液 晶 表 示 パ ネ ル を 示 す 図 面 で あ り 、 （ ａ ） は 液 晶 表 示 パ ネ ル の ガ ラ ス 基 板
を 研 磨 し て い る 状 態 を 示 す 斜 視 図 で あ り （ ｂ ） は 液 晶 表 示 パ ネ ル に 貼 り 付 け ら れ る バ リ ア
基 板 の 斜 視 図 で あ り 、 （ ｃ ） は バ リ ア 基 板 の 貼 り 付 け ら れ た 従 来 の 液 晶 表 示 パ ネ ル を 示 す
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斜 視 図 で あ る 。
【 符 号 の 説 明 】
【 ０ １ ０ １ 】
　 　 　 １ 　 　 ギ ャ ッ プ 層 （ 距 離 調 整 層 ）
　 　 　 ２ 　 　 ス リ ッ ト 層 （ 局 部 遮 蔽 層 ）
　 　 　 ３ 　 　 カ ラ ー フ ィ ル タ ー
　 　 １ １ 　 　 ア ク テ ィ ブ マ ト リ ッ ク ス 基 板 （ 第 １ 基 板 ）
　 　 １ ２ 　 　 対 向 基 板 （ 第 ２ 基 板 ）
　 　 １ ４ 　 　 液 晶
　 　 ３ １ 　 　 対 向 用 ガ ラ ス 基 板 （ 第 ２ 基 板 の ベ ー ス 基 板 ）
　 　 ３ ９ 　 　 液 晶 表 示 パ ネ ル
　 　 ５ １ 　 　 分 断 溝
　 　 ５ ２ 　 　 カ ッ タ ー （ 刻 切 部 ）
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【 図 ４ 】 【 図 ５ 】

【 図 ６ 】

【 図 ７ 】

【 図 ８ 】
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【 図 ９ 】

(17) JP 2005-321449 A 2005.11.17



专利名称(译) 液晶显示面板及其制造方法

公开(公告)号 JP2005321449A 公开(公告)日 2005-11-17

申请号 JP2004137350 申请日 2004-05-06

[标]申请(专利权)人(译) 夏普株式会社

申请(专利权)人(译) 夏普公司

[标]发明人 秋山雅則

发明人 秋山 雅則

IPC分类号 G02F1/13 G02B27/22 G02F1/1333 G02F1/1335

FI分类号 G02F1/13.505 G02B27/22 G02F1/1333.505 G02F1/1335.500 G02F1/1335.505 G02B30/20 G02B30/30

F-TERM分类号 2H088/EA22 2H088/FA19 2H088/HA04 2H088/HA12 2H088/HA14 2H088/KA30 2H088/MA04 2H088
/MA20 2H090/HA04 2H090/HB07X 2H090/HD03 2H090/HD06 2H090/JA06 2H090/JD13 2H090/LA05 
2H090/LA15 2H091/FA02Y 2H091/FA34Y 2H091/FB02 2H091/FD04 2H091/GA07 2H091/LA02 2H091
/LA12 2H091/LA30 2H190/HA04 2H190/HB07 2H190/HD03 2H190/HD06 2H190/JA06 2H190/JD13 
2H190/LA05 2H190/LA15 2H191/FA02Y 2H191/FA13Y 2H191/FB02 2H191/FD04 2H191/GA10 2H191
/LA02 2H191/LA13 2H191/LA40 2H199/BA09 2H199/BB08 2H199/BB52 2H199/BB68 2H199/EA10 
2H291/FA02Y 2H291/FA13Y 2H291/FB02 2H291/FD04 2H291/GA10 2H291/LA02 2H291/LA13 2H291
/LA40

代理人(译) 山田茂树

其他公开文献 JP4381217B2

外部链接 Espacenet

摘要(译)

解决的问题：提供一种液晶显示面板（双视面板），在该液晶显示面板
中，缝隙层和液晶层在液晶显示面板本身的制造阶段中以预定距离分隔
开，而无需安装单独的阻挡基板，及其制造方法。 。 本发明的液晶显示
面板（39），在具有像素电极（22）的AM基板（11）和具有对置电极
（32）的对置基板（12）之间夹有液晶（14）。 狭缝层2在基板12的对
置玻璃基板31上朝向AM基板11侧设置。 此外，间隙层1设置在狭缝层2
的朝向AM基板11侧的表面上。 [选型图]图1

https://share-analytics.zhihuiya.com/view/43718f36-dec8-4376-851d-da5e633dcbda
https://worldwide.espacenet.com/patent/search/family/035468812/publication/JP2005321449A?q=JP2005321449A

