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(57)摘要

一种消除液晶屏液晶量过多导致重力Mura

的方法，包括如下步骤：液晶盒有效显示区外，液

晶盒上下玻璃一样宽的角上斜45°切掉上下面的

偏光片，将液晶盒上下片玻璃45°切割至液晶盒

边框内，裂片露出液晶盒断面，将液晶盒放置在

气压工装内，利用气囊的气压进行挤压出液晶，

将挤出的液晶用无尘布擦除，液晶盒断面涂覆UV

胶，通过降低气囊的气压将UV胶倒吸进液晶盒的

内部，对UV胶进行固化。该消除液晶屏液晶量过

多导致重力Mura的方法将多余的液晶挤出，解决

了液晶量过多，在高温时液晶在重力作用下向下

部汇聚，局部液晶厚度增加，形成斑块状不均匀

Mura，影响显示质量。
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1.一种消除液晶屏液晶量过多导致重力Mura的方法，其特征在于它包括以下步骤：

步骤1，液晶盒有效显示区外，液晶盒上下玻璃对齐的角上切一斜角，切掉上下玻璃面

上的偏光片；

步骤2，在与偏光片切角相对应处，切割液晶盒上下片玻璃相同的角度，应切割上下玻

璃中的一片或两片至液晶盒边框内，裂片露出液晶盒断面；

步骤3，将液晶盒放置在气压工装内，利用气囊的气压进行挤压，使液晶盒内多余的液

晶从断面处溢出；

步骤4，将挤压出的液晶用无尘布擦除，然后在液晶盒断面处涂覆UV胶；

步骤5，通过降低气囊的气压将UV胶倒吸进液晶盒的内部；

步骤6，对所述UV胶进行固化。

2.根据权利要求1所述消除液晶屏液晶量过多导致重力Mura的方法，其特征在于，在步

骤3中，所述气囊的气压P1在0.01MPa~0.1MPa之间。

3.根据权利要求2所述消除液晶屏液晶量过多导致重力Mura的方法，其特征在于，在步

骤3中，所述气囊的气压P1为0.05MPa。

4.根据权利要求1所述消除液晶屏液晶量过多导致重力Mura的方法，其特征在于，在步

骤5中，所述气囊的气压降低至P2，P2与步骤3中所述气囊的气压P1之间的差值为0.005MPa~
0.02MPa。

5.根据权利要求4所述消除液晶屏液晶量过多导致重力Mura的方法，其特征在于，在步

骤5中，  P2和P1的差值为0.01MPa。

6.根据权利要求1所述消除液晶屏液晶量过多导致重力Mura的方法，其特征在于液晶

盒上下玻璃对齐的角上切偏光片的斜角为45°。
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一种消除液晶屏液晶量过多导致重力Mura的方法

技术领域

[0001] 本发明涉及一种液晶盒制作技术，尤其是一种防止液晶量过多导致重力Mura现象

发生的方法，具体地说是一种通过挤出多余液晶，消除液晶屏液晶量过多导致重力Mura的

方法。

背景技术

[0002] 液晶屏在生产时由于工艺存在一定的误差，液晶量存在有一些偏多，有一些偏少

的情况。常温下液晶量略多不会影响显示质量，但在高温下，由于热胀冷缩的原理，液晶的

热膨胀系数大于玻璃基板，液晶量过多就会导致液晶在重力作用下向下部汇聚鼓出，局部

液晶厚度增加，形成斑块状不均匀Mura（重力Mura），影响显示质量。

[0003] 目前，公知的液晶屏液晶量过多导致高温重力Mura的问题无法解决，温度性能、显

示要求高的液晶屏只能通过筛选的办法将有此问题的液晶屏筛除掉。为解决液晶屏因液晶

量过多导致高温重力Mura的现象，需要引入一种消除液晶屏液晶量过多导致重力Mura的方

法。

发明内容

[0004] 本发明的目的针对现有液晶屏无法消除因液晶量过多在高温下形成斑块状不均

匀Mura的问题，发明一种消除液晶屏液晶量过多导致重力Mura的方法。

[0005] 本发明的技术方案是：

一种消除液晶屏液晶量过多导致重力Mura的方法，其特征在于它包括以下步骤：

步骤1，液晶盒有效显示区外，液晶盒上下玻璃对齐的角上切一斜角，切掉上下玻璃面

上的偏光片；

步骤2，在与偏光片切角相对应处，切割液晶盒上下片玻璃相同的角度，应切割上下玻

璃中的一片或两片至液晶盒边框内，裂片露出液晶盒断面；

步骤3，将液晶盒放置在气压工装内，利用气囊的气压进行挤压，使液晶盒内多余的液

晶从断面处溢出；

步骤4，将挤压出的液晶用无尘布擦除，然后在液晶盒断面处涂覆UV胶；

步骤5，通过降低气囊的气压将UV胶倒吸进液晶盒的内部；

步骤6，对所述UV胶进行固化。

[0006] 优选地，在步骤3中，所述气囊的气压P1为0.01MPa~0.1MPa之间。

[0007] 优选地，在步骤3中，所述气囊的气压P1为0.05MPa。

[0008] 优选地，在步骤5中，所述气囊的气压降低至P2，P2与步骤3中所述气囊的气压P1之

间的差值为0.005MPa~0.02MPa。

[0009] 优选地，在步骤5中，  P2和P1的差值为0.01MPa。

[0010] 本发明的有益效果是：

本发明克服了现有技术中液晶盒内的液晶量过多，导致液晶屏在高温下产生重力Mura
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的问题，通过切割液晶盒挤出多余的液晶，用UV胶重新封盒，从而消除液晶屏液晶量过多导

致重力Mura的问题。

[0011] 通过本发明处理得到的液晶屏高温下显示效果优良，能明显改善显示重力Mura。

附图说明

[0012] 图1是本发明具体实施方式的液晶屏剖面结构示意图。

[0013] 图2是本发明具体实施方式的消除液晶屏液晶量过多导致重力Mura的液晶屏的俯

视示意图。

[0014] 图中：1-芯片；2-前偏光片；3-液晶盒上片玻璃；4-液晶；5-边框；6-液晶盒下片玻

璃；7-后偏光片；8-切割后封UV胶。

具体实施方式

[0015] 下面结合附图和实施例对本发明作进一步的说明。

[0016] 如图1-2所示。

[0017] 一种消除液晶屏液晶量过多导致重力Mura的方法，它包括以下步骤：

步骤1，液晶盒有效显示区外，液晶盒上下玻璃一样宽（对齐的一角）的角上斜45°切掉

上下面的偏光片；

步骤2，将液晶盒上下片玻璃45°切割至液晶盒边框内（也可仅切掉上片玻璃的一角或

仅切掉下片玻璃的一角），裂片露出液晶盒断面；

步骤3，将液晶盒放置在气压工装内，利用气囊的气压进行挤压出液晶；

步骤4，将挤出的液晶用无尘布擦除，液晶盒断面涂覆UV胶；

步骤5，通过降低气囊的气压将UV胶倒吸进液晶盒的内部；

步骤6，对所述UV胶进行固化（可采用光照固化或其它常见的固化方法固化）。

[0018] 本发明选用UV胶对切割断面进行封口，UV胶固化速度快，固化后具有化学性质稳

定，粘接牢固的性质。通过挤压出多余的液晶，利用UV胶进行封口，能明显改善液晶屏显示

重力Mura。

[0019] 在本发明中，为了提高本发明的适用范围，特别使用下述的具体实施方式来实现。

[0020] 在本发明的一种具体实施方式中，在步骤3中，所述气囊的气压P1为0 .01MPa~
0.1MPa之间。

[0021] 在该种实施方式中，在步骤3中，所述气囊的气压P1最佳为0.05MPa。

[0022] 在本发明的一种具体实施方式中，在步骤5中，所述气囊的气压降低至P2，P2与步

骤3中所述气囊的气压P1之间的差值为0.005MPa~0.02MPa。

[0023] 在该种实施方式中，在步骤5中，  P2和P1的差值最佳为0.01MPa，若气压降低的差

值太小，则吸入液晶盒的UV胶过少，不能有效的密封切割好的液晶盒，若气压降低的差值太

大，则吸入液晶盒的UV胶过多，可能进入显示有效区，影响显示，此气压降低的差值是经过

验证过的最佳比例。

[0024] 上面结合附图对本发明专利进行了示例性描述，显然本发明专利具体实现并不受

上述方式的限制，只要采用了本发明专利的方法构思和技术方案进行的各种非实质性的改

进，或未经改进将本发明专利的构思和技术方案直接应用于其它场合的，均在本发明专利
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的保护范围之内。

[0025] 本发明未涉及部分与现有技术相同或可采用现有技术加以实现。
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