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(57)摘要

本发明涉及液晶显示模组技术领域，具体涉

及一种液晶显示模组中的胶铁一体化背光结构，

其包括铁框、以及注塑成型于铁框上的胶框；铁

框包括依次围成矩形结构的第一边框、第二边

框、第三边框和第四边框；第一边框、第二边框、

第三边框和第四边框均开设有若干个开口，开口

设置为圆形开口，圆形开口的直径设置为0.6mm~
1 .0mm。该液晶显示模组中的胶铁一体化背光结

构的不易变形弯曲，同时具有产品整体强度好的

优点。另外，由于圆形开口的尺寸较小，进而使得

产品结构的平整度好，并且，该胶铁一体化背光

结构还具有塑胶注塑成型的吸附力好，牢固，胶

铁不易分离，抗跌落，不会漏光的优点，另外该结

构做高温高湿的可靠性测试时能保证通过。
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1.一种液晶显示模组中的胶铁一体化背光结构，其特征在于：包括铁框、以及注塑成型

于所述铁框上的胶框；所述铁框包括依次围成矩形结构的第一边框、第二边框、第三边框和

第四边框；

所述第一边框、所述第二边框、所述第三边框和所述第四边框均开设有若干个开口，所

述开口设置为圆形开口，所述圆形开口的直径设置为0.6mm~1.0mm。

2.根据权利要求1所述的一种液晶显示模组中的胶铁一体化背光结构，其特征在于：所

述圆形开口的直径设置为0.8mm。

3.根据权利要求1所述的一种液晶显示模组中的胶铁一体化背光结构，其特征在于：所

述圆形开口的直径设置为0.7mm。

4.根据权利要求1所述的一种液晶显示模组中的胶铁一体化背光结构，其特征在于：所

述圆形开口的直径设置为0.9mm。

5.根据权利要求1所述的一种液晶显示模组中的胶铁一体化背光结构，其特征在于：所

述圆形开口均匀布设于所述第一边框和所述第三边框，所述第一边框和所述第三边框中相

邻两个圆形开口的间距设置为9mm~12mm。

6.根据权利要求5所述的一种液晶显示模组中的胶铁一体化背光结构，其特征在于：所

述圆形开口均匀布设于所述第一边框和所述第三边框，所述第一边框和所述第三边框中相

邻两个圆形开口的间距设置为10mm。

7.根据权利要求5所述的一种液晶显示模组中的胶铁一体化背光结构，其特征在于：所

述圆形开口均匀布设于所述第一边框和所述第三边框，所述第一边框和所述第三边框中相

邻两个圆形开口的间距设置为11mm。

8.根据权利要求1所述的一种液晶显示模组中的胶铁一体化背光结构，其特征在于：所

述圆形开口均匀布设于所述第二边框和所述第四边框，所述第二边框和所述第四边框中相

邻两个圆形开口的间距设置为12mm~15mm。

9.根据权利要求8所述的一种液晶显示模组中的胶铁一体化背光结构，其特征在于：所

述圆形开口均匀布设于所述第二边框和所述第四边框，所述第二边框和所述第四边框中相

邻两个圆形开口的间距设置为13mm。

10.根据权利要求8所述的一种液晶显示模组中的胶铁一体化背光结构，其特征在于：

所述圆形开口均匀布设于所述第二边框和所述第四边框，所述第二边框和所述第四边框中

相邻两个圆形开口的间距设置为14mm。
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一种液晶显示模组中的胶铁一体化背光结构

技术领域

[0001] 本发明涉及液晶显示模组技术领域，具体涉及一种液晶显示模组中的胶铁一体化

背光结构。

背景技术

[0002] 随着智能化手机的全面普及，以及技术的不断革新，手机产品呈现出快速更新化、

价格低廉化、品质严格化等特点，各大手机生产商的竞争也日趋激烈。在这样的背景下，价

格、品质无疑成为战胜对手的强有力武器。低成本、高品质成为大家越来越关注的问题。

[0003] 现有技术中的胶体一体化结构，其铁框开口一般为长方形设计，铁框开口为长方

形的设计主要体现塑胶注塑成型的吸附力大，牢固，胶铁不易分离，抗跌落，且不会漏光的

特点。然而，铁框开口采用长方形的开口设计存在变形弯曲大的问题，因铁框需多处开设长

方形开口，且开口面积大，使得产品整体强度不够，会影响产品内部的膜材空间的间隙，进

而造成胶铁一体化背光结构做高温高湿的可靠性测试时不通过的问题。

发明内容

[0004] 针对现有技术存在上述技术问题，本发明提供一种液晶显示模组中的胶铁一体化

背光结构，该液晶显示模组中的胶铁一体化背光结构能够避免变形弯曲大的问题，且具有

产品整体强度好的优点。

[0005] 为实现上述目的，本发明提供以下技术方案：

提供一种液晶显示模组中的胶铁一体化背光结构，包括铁框、以及注塑成型于所述铁

框上的胶框；所述铁框包括依次围成矩形结构的第一边框、第二边框、第三边框和第四边

框；

所述第一边框、所述第二边框、所述第三边框和所述第四边框均开设有若干个开口，所

述开口设置为圆形开口，所述圆形开口的直径设置为0.6mm~1.0mm。

[0006] 优选的，所述圆形开口的直径设置为0.8mm。

[0007] 优选的，所述圆形开口的直径设置为0.7mm。

[0008] 优选的，所述圆形开口的直径设置为0.9mm。

[0009] 所述圆形开口均匀布设于所述第一边框和所述第三边框，所述第一边框和所述第

三边框中相邻两个圆形开口的间距设置为9mm~12mm。

[0010] 优选的，所述圆形开口均匀布设于所述第一边框和所述第三边框，所述第一边框

和所述第三边框中相邻两个圆形开口的间距设置为10mm。

[0011] 优选的，所述圆形开口均匀布设于所述第一边框和所述第三边框，所述第一边框

和所述第三边框中相邻两个圆形开口的间距设置为11mm。

[0012] 所述圆形开口均匀布设于所述第二边框和所述第四边框，所述第二边框和所述第

四边框中相邻两个圆形开口的间距设置为12mm~15mm。

[0013] 优选的，所述圆形开口均匀布设于所述第二边框和所述第四边框，所述第二边框
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和所述第四边框中相邻两个圆形开口的间距设置为13mm。

[0014] 优选的，所述圆形开口均匀布设于所述第二边框和所述第四边框，所述第二边框

和所述第四边框中相邻两个圆形开口的间距设置为14mm。

[0015] 本发明的有益效果：

（1）本发明的一种液晶显示模组中的胶铁一体化背光结构，包括铁框、以及注塑成型于

铁框上的胶框；铁框包括依次围成矩形结构的第一边框、第二边框、第三边框和第四边框；

第一边框、第二边框、第三边框和第四边框均开设有若干个开口，开口设置为圆形开口，圆

形开口的直径设置为0.6mm~1.0mm。由于铁框的开口设置为圆形开口，因此能够使得该液晶

显示模组中的胶铁一体化背光结构的不易变形弯曲，同时具有产品整体强度好的优点。另

外，由于圆形开口的直径设置为0.6mm~1.0mm，因此开口尺寸较小，进而使得产品结构的平

整度好，并且，该胶铁一体化背光结构还具有塑胶注塑成型的吸附力好，牢固，胶铁不易分

离，抗跌落，不会漏光的优点，另外该胶铁一体化背光结构做高温高湿的可靠性测试时能保

证通过。

[0016] （2）本发明的一种液晶显示模组中的胶铁一体化背光结构，能够提升液晶显示模

组的品质和生产良率，进而起到节约成本的作用。

[0017] （3）本发明的一种液晶显示模组中的胶铁一体化背光结构，具有结构简单，生产成

本低，并适合大规模生产的特点。

附图说明

[0018] 图1为本发明的一种液晶显示模组中的胶铁一体化背光结构的铁框的结构示意

图。

[0019] 图2为图1中A处的局部放大结构示意图。

[0020] 附图标记：

铁框1、第一边框11、第二边框12、第三边框13、第四边框14；

圆形开口2。

具体实施方式

[0021] 以下结合具体实施例及附图对本发明进行详细说明。

[0022] 实施例1。

[0023] 本实施例的一种液晶显示模组中的胶铁一体化背光结构，如图1和图2所示，包括

铁框1、以及注塑成型于铁框1上的胶框；铁框1包括依次围成矩形结构的第一边框11、第二

边框12、第三边框13和第四边框14；第一边框11、第二边框12、第三边框13和第四边框14均

开设有若干个开口，开口设置为圆形开口2，本实施例中，圆形开口2的直径设置为0.8mm。由

于铁框1的开口设置为圆形开口2，因此能够使得该液晶显示模组中的胶铁一体化背光结构

的不易变形弯曲，同时具有产品整体强度好的优点。另外，由于圆形开口2的直径设置为

0.8mm，因此开口尺寸较小，进而使得产品结构的平整度好，并且，该胶铁一体化背光结构还

具有塑胶注塑成型的吸附力好，牢固，胶铁不易分离，抗跌落，不会漏光的优点，另外该胶铁

一体化背光结构做高温高湿的可靠性测试时能保证通过。

[0024] 本实施例中，圆形开口2均匀布设于第一边框11和第三边框13，第一边框11和第三
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边框13中相邻两个圆形开口2的间距设置为10mm，因此能够使得产品整体强度好，并且不会

影响产品内部的膜材空间的间隙，并使得该胶铁一体化背光结构做高温高湿的可靠性测试

时保证通过。

[0025] 本实施例中，圆形开口2均匀布设于第二边框12和第四边框14，第二边框12和第四

边框14中相邻两个圆形开口2的间距设置为13mm，因此能够使得产品整体强度好，并且不会

影响产品内部的膜材空间的间隙，并使得该胶铁一体化背光结构做高温高湿的可靠性测试

时保证通过。

[0026] 实施例2。

[0027] 本发明的一种液晶显示模组中的胶铁一体化背光结构的实施例2，本实施例与实

施例1的不同之处在于，本实施例中，圆形开口2的直径设置为0.7mm，因此开口尺寸较小，进

而使得产品结构的平整度好。本实施例中，圆形开口2均匀布设于第一边框11和第三边框

13，第一边框11和第三边框13中相邻两个圆形开口2的间距设置为11mm，因此能够使得产品

整体强度好，并且不会影响产品内部的膜材空间的间隙，并使得该胶铁一体化背光结构做

高温高湿的可靠性测试时保证通过。本实施例中，本实施例中，圆形开口2均匀布设于第二

边框12和第四边框14，第二边框12和第四边框14中相邻两个圆形开口2的间距设置为14mm，

因此能够使得产品整体强度好，并且不会影响产品内部的膜材空间的间隙，并使得该胶铁

一体化背光结构做高温高湿的可靠性测试时保证通过。本实施例的其它结构及工作原理与

实施例1相同，在此不再赘述。

[0028] 实施例3。

[0029] 本发明的一种液晶显示模组中的胶铁一体化背光结构的实施例3，本实施例与实

施例1的不同之处在于，本实施例中，圆形开口2的直径设置为0.9mm，因此开口尺寸较小，进

而使得产品结构的平整度好。本实施例中，圆形开口2均匀布设于第一边框11和第三边框

13，第一边框11和第三边框13中相邻两个圆形开口2的间距设置为9mm，因此能够使得产品

整体强度好，并且不会影响产品内部的膜材空间的间隙，并使得该胶铁一体化背光结构做

高温高湿的可靠性测试时保证通过。本实施例中，本实施例中，圆形开口2均匀布设于第二

边框12和第四边框14，第二边框12和第四边框14中相邻两个圆形开口2的间距设置为12mm，

因此能够使得产品整体强度好，并且不会影响产品内部的膜材空间的间隙，并使得该胶铁

一体化背光结构做高温高湿的可靠性测试时保证通过。本实施例的其它结构及工作原理与

实施例1相同，在此不再赘述。

[0030] 实施例4。

[0031] 本发明的一种液晶显示模组中的胶铁一体化背光结构的实施例4，本实施例与实

施例1的不同之处在于，本实施例中，圆形开口2的直径设置为0.6mm，因此开口尺寸较小，进

而使得产品结构的平整度好。本实施例中，圆形开口2均匀布设于第一边框11和第三边框

13，第一边框11和第三边框13中相邻两个圆形开口2的间距设置为12mm，因此能够使得产品

整体强度好，并且不会影响产品内部的膜材空间的间隙，并使得该胶铁一体化背光结构做

高温高湿的可靠性测试时保证通过。本实施例中，本实施例中，圆形开口2均匀布设于第二

边框12和第四边框14，第二边框12和第四边框14中相邻两个圆形开口2的间距设置为15mm，

因此能够使得产品整体强度好，并且不会影响产品内部的膜材空间的间隙，并使得该胶铁

一体化背光结构做高温高湿的可靠性测试时保证通过。本实施例的其它结构及工作原理与
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实施例1相同，在此不再赘述。

[0032] 实施例5。

[0033] 本发明的一种液晶显示模组中的胶铁一体化背光结构的实施例5，本实施例与实

施例1的不同之处在于，本实施例中，圆形开口2的直径设置为1.0mm，因此开口尺寸较小，进

而使得产品结构的平整度好。本实施例的其它结构及工作原理与实施例1相同，在此不再赘

述。

[0034] 最后应当说明的是，以上实施例仅用以说明本发明的技术方案，而非对本发明保

护范围的限制，尽管参照较佳实施例对本发明作了详细地说明，本领域的普通技术人员应

当理解，可以对本发明的技术方案进行修改或者等同替换，而不脱离本发明技术方案的实

质和范围。
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图1

图2
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专利名称(译) 一种液晶显示模组中的胶铁一体化背光结构

公开(公告)号 CN107505768A 公开(公告)日 2017-12-22

申请号 CN201710640743.9 申请日 2017-07-31

[标]发明人 沈广友
武秀文
许铭富

发明人 沈广友
武秀文
许铭富

IPC分类号 G02F1/13357 G02F1/1333 G02B6/00

外部链接  Espacenet SIPO

摘要(译)

本发明涉及液晶显示模组技术领域，具体涉及一种液晶显示模组中的胶
铁一体化背光结构，其包括铁框、以及注塑成型于铁框上的胶框；铁框
包括依次围成矩形结构的第一边框、第二边框、第三边框和第四边框；
第一边框、第二边框、第三边框和第四边框均开设有若干个开口，开口
设置为圆形开口，圆形开口的直径设置为0.6mm~1.0mm。该液晶显示模
组中的胶铁一体化背光结构的不易变形弯曲，同时具有产品整体强度好
的优点。另外，由于圆形开口的尺寸较小，进而使得产品结构的平整度
好，并且，该胶铁一体化背光结构还具有塑胶注塑成型的吸附力好，牢
固，胶铁不易分离，抗跌落，不会漏光的优点，另外该结构做高温高湿
的可靠性测试时能保证通过。
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