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一种液晶显示模组，包括液晶面板、第一偏

光片、光学膜片组及胶框，胶框设置在光学膜片

组的外围，胶框与光学膜片组之间具有间隙，第

一偏光片贴附在液晶面板朝向胶框的一侧表面

上，第一偏光片上设有遮光胶带，遮光胶带与第

一偏光片之间为一体式结构，遮光胶带沿第一偏

光片的四周设置为口字型，遮光胶带位于胶框及

间隙的上方。本发明将第一偏光片与遮光胶带制

成一体式结构，工艺简单，可提高遮光胶带之间

的对位精度，保证遮光胶带与第一偏光片之间有

足够的重叠面积以提供更好的遮光效果。
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1.一种液晶显示模组的组装方法，其特征在于：该组装方法包括：

提供液晶面板；

提供第一偏光片，该第一偏光片具有相对的第一表面与第二表面，该第一表面上预先

形成有遮光胶带；

提供背光模组，该背光模组包括光学膜片组及胶框，该胶框设置在该光学膜片组的外

围，该胶框与该光学膜片组之间具有间隙；

将该第一偏光片的第二表面与该液晶面板的下表面贴附；以及

将该液晶显示面板固定在该背光模组的胶框上，使该遮光胶带位于该胶框及该间隙的

上方；其中，

提供第一偏光片，该第一偏光片具有相对的第一表面与第二表面，该第一表面上预先

形成有遮光胶带的步骤包括：

提供一整片遮光胶带片材；

提供一整片第一偏光片，该整片第一偏光片为未进行保护膜贴附与裁片的卷状偏光

片；

将整片遮光胶带片材贴附于整片第一偏光片的第一表面上；以及

将贴附有遮光胶带的整片第一偏光片裁切成单片偏光片，同时将遮光胶带的中间部分

与四周边缘切割断开，该遮光胶带的中间部分在组装液晶显示模组时撕除。

2.一种液晶显示模组的组装方法，其特征在于：该组装方法包括：

提供液晶面板；

提供第一偏光片，该第一偏光片具有相对的第一表面与第二表面，该第一表面上预先

形成有遮光胶带；

提供背光模组，该背光模组包括光学膜片组及胶框，该胶框设置在该光学膜片组的外

围，该胶框与该光学膜片组之间具有间隙；

将该第一偏光片的第二表面与该液晶面板的下表面贴附；以及

将该液晶显示面板固定在该背光模组的胶框上，使该遮光胶带位于该胶框及该间隙的

上方；其中，

提供第一偏光片，该第一偏光片具有相对的第一表面与第二表面，该第一表面上预先

形成有遮光胶带的步骤包括：

提供一整片遮光胶带片材；

将整片遮光胶带片材进行切割，保留该遮光胶带片材上的对应每片第一偏光片的四周

边缘的部分；

提供一整片第一偏光片，该整片第一偏光片为未进行保护膜贴附与裁片的卷状偏光

片；

将整片遮光胶带片材贴附于整片第一偏光片的第一表面上；以及

将整片第一偏光片裁切成单片第一偏光片，使每片第一偏光片的四周边缘设有遮光胶

带。

3.一种液晶显示模组的组装方法，其特征在于：该组装方法包括：

提供液晶面板；

提供第一偏光片，该第一偏光片具有相对的第一表面与第二表面，该第一表面上预先
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形成有遮光胶带；

提供背光模组，该背光模组包括光学膜片组及胶框，该胶框设置在该光学膜片组的外

围，该胶框与该光学膜片组之间具有间隙；

将该第一偏光片的第二表面与该液晶面板的下表面贴附；以及

将该液晶显示面板固定在该背光模组的胶框上，使该遮光胶带位于该胶框及该间隙的

上方；其中，

提供第一偏光片，该第一偏光片具有相对的第一表面与第二表面，该第一表面上预先

形成有遮光胶带的步骤包括：

提供遮光胶带；

提供单片第一偏光片；以及

在每片第一偏光片的第一表面的四周贴附遮光胶带，该遮光胶带的四周边缘均凸出于

该第一偏光片的四周边缘。

4.如权利要求1至3中任一项所述的液晶显示模组的组装方法，其特征在于：该遮光胶

带朝向该胶框的表面具备粘性，该液晶面板通过该遮光胶带与该胶框粘贴固定。

5.如权利要求1至3中任一项所述的液晶显示模组的组装方法，其特征在于：该遮光胶

带朝向该胶框的表面不具备粘性，该液晶面板通过双面胶与该胶框粘贴固定。
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液晶显示模组及其组装方法

技术领域

[0001] 本发明涉及液晶显示的技术领域，特别是关于一种液晶显示模组及其组装方法。

背景技术

[0002] 液晶显示模组(Liquid  Crystal  Module，LCM)是液晶显示器的重要组成部件。液

晶显示模组包括液晶面板与背光模组，背光模组主要由背板、反射板、导光板、光学膜片组

及胶框等部件组装而成，该反射板、导光板、光学膜片组及胶框均收容在该背板形成的收容

空间内，液晶面板通过口字胶粘贴固定至背光模组上构成液晶显示模组，其中，口字胶除用

于固定液晶面板、防尘外，还用于遮盖背光模组四周的漏光。

[0003] 现有的液晶显示模组的组装过程为：首先，备有待组装的下表面贴附第一偏光片

的液晶面板和背光模组，接着，在背光模组的胶框上贴上一圈口字胶，再将液晶面板粘贴固

定在胶框上。然而，随着产品规格逐渐窄薄化，第一偏光片距离液晶面板边缘的距离难以控

制，且口字胶在胶框上的贴附精度不易控制，使得液晶面板的第一偏光片与口字胶之间对

位精度低，难以保证第一偏光片与口字胶之间有足够的重叠面积，导致液晶显示模组的边

缘容易产生漏光现象，影响正常使用。

发明内容

[0004] 本发明的目的在于提供一种液晶显示模组及其组装方法，可改善液晶显示模组的

边缘漏光问题。

[0005] 本发明提供一种液晶显示模组，包括液晶面板、第一偏光片、光学膜片组及胶框，

该胶框设置在该光学膜片组的外围，该胶框与该光学膜片组之间具有间隙，该第一偏光片

贴附在该液晶面板朝向该胶框的一侧表面上，该第一偏光片朝向该胶框的表面上设有遮光

胶带，该遮光胶带与该第一偏光片之间为一体式结构，该遮光胶带沿该第一偏光片的四周

设置为口字型，该遮光胶带位于该胶框及该间隙的上方。

[0006] 进一步地，该遮光胶带的四周边缘与该第一偏光片的四周边缘持平。

[0007] 进一步地，该遮光胶带的四周边缘均凸出于该第一偏光片的四周边缘。

[0008] 本发明还提供一种液晶显示模组的组装方法，该组装方法包括：

[0009] 提供液晶面板；

[0010] 提供第一偏光片，该第一偏光片具有相对的第一表面与第二表面，该第一表面上

预先形成有遮光胶带；

[0011] 提供背光模组，该背光模组包括光学膜片组及胶框，该胶框设置在该光学膜片组

的外围，该胶框与该光学膜片组之间具有间隙；

[0012] 将该第一偏光片的第二表面与该液晶面板的下表面贴附；以及

[0013] 将该液晶显示面板固定在该背光模组的胶框上，使该遮光胶带位于该胶框及该间

隙的上方。

[0014] 进一步地，提供第一偏光片，该第一偏光片具有相对的第一表面与第二表面，该第
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一表面上预先形成有遮光胶带的步骤包括：

[0015] 提供一整片遮光胶带片材；

[0016] 提供一整片第一偏光片，该整片第一偏光片为未进行保护膜贴附与裁片的卷状偏

光片；

[0017] 将整片遮光胶带片材贴附于整片第一偏光片的第一表面上；

[0018] 将贴附有遮光胶带的整片第一偏光片裁切成单片偏光片，同时将遮光胶带的中间

部分与四周边缘切割断开，该遮光胶带的中间部分在组装液晶显示模组时撕除。

[0019] 进一步地，提供第一偏光片，该第一偏光片具有相对的第一表面与第二表面，该第

一表面上预先形成有遮光胶带的步骤包括：

[0020] 提供一整片遮光胶带片材；

[0021] 将整片遮光胶带片材进行切割，保留该遮光胶带片材上的对应每片第一偏光片的

四周边缘的部分；

[0022] 提供一整片第一偏光片，该整片第一偏光片为未进行保护膜贴附与裁片的卷状偏

光片；

[0023] 将整片遮光胶带片材贴附于整片第一偏光片的第一表面上；

[0024] 将整片第一偏光片裁切成单片第一偏光片，使每片第一偏光片的四周边缘设有遮

光胶带。

[0025] 进一步地，提供第一偏光片，该第一偏光片具有相对的第一表面与第二表面，该第

一表面上预先形成有遮光胶带的步骤包括：

[0026] 提供遮光胶带；

[0027] 提供单片第一偏光片；

[0028] 在每片第一偏光片的第一表面的四周贴附遮光胶带，该遮光胶带的四周边缘均凸

出于该第一偏光片的四周边缘。

[0029] 进一步地，该遮光胶带朝向该胶框的表面具备粘性，该液晶面板通过该遮光胶带

与该胶框粘贴固定。

[0030] 进一步地，该遮光胶带朝向该胶框的表面不具备粘性，该液晶面板通过双面胶与

该胶框粘贴固定。

[0031] 本发明的实施例中，第一偏光片与遮光胶带制成一体式结构，提高遮光胶带与第

一偏光片之间的对位精度，可保证遮光胶带与第一偏光片之间有足够的重叠面积以提供更

好的遮光效果，本发明仅需在传统的偏光片工艺中增加遮光胶带的贴附工艺，工艺简单，对

液晶显示模组的边缘漏光有很大程度的改善。

附图说明

[0032] 图1为本发明一个实施例中液晶显示模组的结构示意图。

[0033] 图2为本发明另一个实施例中液晶显示模组的结构示意图。

[0034] 图3为本发明实施例中液晶显示模组的组装方法的流程图。

[0035] 图4为本发明第一个实施例中偏光片未裁切前的结构示意图。

[0036] 图5为本发明第一个实施例中单片偏光片的结构示意图。

[0037] 图6为本发明第二个实施例中偏光片未裁切前的结构示意图。
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[0038] 图7为本发明第二个实施例中单片偏光片的结构示意图。

[0039] 图8为本发明第三个实施例中单片偏光片的结构示意图。

具体实施方式

[0040] 为更进一步阐述本发明为达成预定发明目的所采取的技术手段及功效，以下结合

附图及较佳实施例，对本发明的具体实施方式、结构、特征及其功效，详细说明如后。

[0041] 图1为本发明一个实施例中液晶显示模组的结构示意图。如图1所示，本发明的液

晶显示模组10包括背板11、反射板12、导光板13、光学膜片组14、胶框15及液晶面板16，其

中，反射板12、导光板13、光学膜片组14及胶框16均收容在背板11形成的收容空间内，胶框

15设置在光学膜片组14外围，胶框15与导光板13、光学膜片组14之间具有间隙19。

[0042] 液晶面板16的上表面与下表面分别贴附有第一偏光片18与第二偏光片17，第一偏

光片18朝向胶框15的表面设有遮光胶带21，遮光胶带21预先制成在第一偏光片18上而与第

一偏光片18形成一体结构，遮光胶带21沿该第一偏光片18的四周设置为口字型，第一偏光

片18未设有遮光胶带21的一侧表面与液晶面板16贴附，液晶面板16放置在胶框15上，使遮

光胶带21位于胶框15及间隙19的上方。

[0043] 本发明将遮光胶带21预先与第一偏光片18制成一体结构，保证了遮光胶带21与第

一偏光片18的对位精度，从而保证遮光胶带21与第一偏光片18之间具有足够的重叠面积以

提供更好的遮光效果。

[0044] 接上述，在本实施例中，遮光胶带21的四周边缘与第一偏光片18的四周边缘持平。

在本发明的另一个实施例中，如图2所示，可使遮光胶带21的四周边缘均凸出于第一偏光片

18的四周边缘，如此，当产品规格更加窄薄化时，可使遮光胶带21更充分地遮挡于胶框15与

间隙19的上方以达到更好的遮光效果。

[0045] 当遮光胶带21朝向胶框15的表面具备粘性时，液晶面板16可直接通过遮光胶带21

固定在胶框15上，此时，遮光胶带21可起到固定和遮光作用。当遮光胶带21朝向胶框15的表

面不具备粘性时，液晶面板16可通过双面胶粘贴固定在胶框15上，此时，遮光胶带21的主要

起遮光作用。

[0046] 接下来，对上述液晶显示模组的组装方法详述如下。请结合图3，本发明的液晶显

示模组的组装方法包括如下步骤：

[0047] 步骤201：提供液晶面板；

[0048] 步骤202：提供第一偏光片，该第一偏光片具有相对的第一表面与第二表面，该第

一表面上预先形成有遮光胶带；

[0049] 步骤203：提供背光模组，该背光模组包括光学膜片组及胶框，该胶框设置在该光

学膜片组的外围，该胶框与该光学膜片组之间具有间隙；

[0050] 步骤204：将第一偏光片的第二表面与液晶面板的下表面贴附；

[0051] 步骤205：将液晶面板粘贴固定在背光模组的胶框上，使遮光胶带位于胶框及间隙

的上方。

[0052] 具体地，在本发明的第一个实施例中，步骤202包括：

[0053] 首先，提供一整片遮光胶带片材20与一整片第一偏光片180，该整片第一偏光片

180是指未进行保护膜贴附与裁片的卷状偏光片，例如可以为已完成PVA层(Polyvinyl 

说　明　书 3/5 页

6

CN 104698659 B

6



Alcohol，聚乙烯醇)的染色、延伸，TAC层(Triacetyl  Cellulose，三醋酸纤维素)贴合、烘烤

等工序的半成品，该偏光片的制备工艺为本领域技术人员知晓，在此不再赘述。接着，如图4

所示，将整片遮光胶带片材20贴附在整片第一偏光片180的第一表面上。接着，沿图4所示虚

线将贴附有遮光胶带片材20的整片第一偏光片180裁切成单片偏光片18，同时将与每片第

一偏光片18对应的遮光胶带的中间部分与四周边缘部分切割断开，从而得到如图5所示的

单片第一偏光片18。

[0054] 如图5所示，裁切后的单片第一偏光片18具有相对第一表面181与第二表面182，第

一表面181的一整面形成有遮光胶带21，遮光胶带21上贴附有一整层保护膜22，保护膜22可

为遮光胶带片材20原有的保护膜或偏光片工艺贴附的保护膜，遮光胶带21的四周边缘与第

一偏光片18的四周边缘持平，且遮光胶带21以及保护膜22的中间部分均与四周边缘切割断

开。组装液晶显示模组时，将保护膜22及遮光胶带21的中间部分撕除即可。在本实施例中，

组装后的液晶显示模组如图1所示。本发明在第一偏光片未进行保护膜贴附与裁片之前，将

遮光胶带贴附在第一偏光片的第一表面上，只需在传统的偏光片生产过程中增加遮光胶带

的贴附工序，将遮光胶带与第一偏光片制成一体结构，工艺简单。

[0055] 在步骤204中，当遮光胶带21朝向胶框15的一侧表面具备粘性时，液晶面板26可通

过遮光胶带21直接粘贴固定在胶框15上。当遮光胶带21朝向胶框的一侧表面不具备粘性

时，液晶面板26可通过双面胶粘贴固定在胶框15上。

[0056] 本发明还提供液晶显示模组组装方法的另一个实施例，本实施例与第一实施例的

区别在于，步骤202包括：

[0057] 首先，提供一整片遮光胶带片材20，对整片遮光胶带片材20进行切割，保留遮光胶

带片材20上的对应每片第一偏光片四周边缘的部分，如此，如图6所示，切割后的遮光胶带

片材20为由多个方格连续组成的网状结构。提供一整片第一偏光片180，该整片第一偏光片

180是指未进行保护膜贴附与裁片的卷状偏光片，例如可以为已完成PVA层的染色、延伸，

TAC层贴合、烘烤等工序的半成品。

[0058] 接着，将遮光胶带片材20整片贴附于整片第一偏光片180的第一表面上，并沿图6

所示的虚线将整片第一偏光片180裁切成如图7所示的单片第一偏光片18。如图7所示，裁切

后的单片第一偏光片18具有相对第一表面181与第二表面182，第一表面181的四周边缘形

成有遮光胶带21，且遮光胶带21的四周边缘与第一偏光片18的四周边缘持平，保护膜22覆

盖偏光片18的第一表面181，保护膜22可为遮光胶带片材20原有的保护膜或偏光片工艺贴

附的保护膜，组装液晶显示模组时只需将保护膜22撕除即可。在本实施例中，组装后的液晶

显示模组如图1所示。本发明在第一偏光片未进行保护膜贴附与裁片之前，将遮光胶带贴附

在第一偏光片的第一表面上，只需在传统的偏光片生产过程中增加遮光胶带的贴附工序，

将遮光胶带与第一偏光片制成一体结构，工艺简单。

[0059] 本发明还提供液晶显示模组组装方法的再一个实施例，本实施例与上述实施例的

区别在于，步骤202具体包括：

[0060] 首先，提供遮光胶带21与单片第一偏光片18，该遮光胶带21已完成裁切，可以为条

状或与单片第一偏光片18匹配的方框，该单片第一偏光片18是指已经完成裁片的偏光片成

品。

[0061] 接着，如图8所示，单片第一偏光片18具有相对第一表面181与第二表面182，在第
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一表面181的四周边缘贴附遮光胶带18，并使遮光胶带21的四周边缘均凸出于第一偏光片

18的四周边缘，遮光胶带21上贴附有一整层保护膜22(保护膜22为遮光胶带自身带有的保

护膜)，组装液晶显示模组时只需将保护膜22撕除即可，在本实施例中，组装后的液晶显示

模组如图2所示。由于本实施例中遮光胶带21的四周边缘均凸出于第一偏光片18的四周边

缘，在更窄边框的产品中可以更有效地防止漏光。本实施例在组装液晶面板之前，将遮光胶

带21预先贴附在第一偏光片18的第一表面181上，与第一偏光片18制成一体结构，可保证遮

光胶带21与第一偏光片18的对位精度，并使两者之间具有足够的重叠面积以提供更好的遮

光效果。

[0062] 本发明的实施例中，第一偏光片与遮光胶带制成一体式结构，提高遮光胶带与第

一偏光片之间的对位精度，可保证遮光胶带与第一偏光片之间有足够的重叠面积以提供更

好的遮光效果，本发明仅需在传统的偏光片工艺中增加遮光胶带的贴附工艺，工艺简单，对

液晶显示模组的边缘漏光及显示区的大视角漏光均有不同程度的改善作用。

[0063] 以上所述，仅是本发明的较佳实施例而已，并非对本发明作任何形式上的限制，虽

然本发明已以较佳实施例揭露如上，然而并非用以限定本发明，任何熟悉本专业的技术人

员，在不脱离本发明技术方案范围内，当可利用上述揭示的技术内容作出些许更动或修饰

为等同变化的等效实施例，但凡是未脱离本发明技术方案内容，依据本发明的技术实质对

以上实施例所作的任何简单修改、等同变化与修饰，均仍属于本发明技术方案的范围内。
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